MBMORIA "DERSCRIPITIVA
mimlmimizim ie i (=2 12 2 (= el mlmimim ix i
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de
Inveneidn que, pnr Vveinte aiios, se solicita para Hspafia y sus
Colonias, a fgvor de Don Ksteban Bsteban Bsteban, de¢ naciona-
1idad espazola, residente en Zarazoza, oalle lontafiés 36.----
) o r
" PERPECCION&IENTOS BN LAS MAQUINAS DI PABRICAR BOLSAS D3
| PAPAL "
minlslalalaizinizisimiz izl alsisiasli=licinlizialisialslic im (= e
Las actuales miguinas de Fabricar bolsas de papel estén -
montadas en bancadas con independencia de la seccidn de tim-
brado. HBsto da lugar a que, cuanis se quiercn obtenér bolsas
con ilustraciones o rdtulos en su superficie, 1o que cada dia
e8 mis frecuente, sea necesario alarzar excesivamente la banda
de napel que ha de llevarse en movimiento hasta los mecanisuos
y dispositivos de timbrado. Asi resultan posibles roturas de -

la referida banda de¢ papel continuo y entonces se desperdician
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una realizacidn de mdquina de fabricar bolsas de papel dotada

2270

longitudes importantes de este materla y resultan périidas
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de tismpo.

"Por otra parte, cuando entra la banda de papel continuc en
1a seecidn de abar,uillamiento de las méquinas conocidas, es -

recibido con lonas, cuyos inconvenient2s son bien 8sabidos por

los téoniocos.

In la presente Yatente de invencidn solicitada se han in-
troducido perfeccionamientos gque evitan esos y algunos otros
defectos de detalle gque se hallan con alguna frecuencia en an-

teriores méquinas destinadas a las operaciones de falricacidn

de bolsas de papelm c¢on engomadn y timbrando.

#n la sctual memoria se describe, como ejemplo no limitativo

de los parfecciomamientos csuya novedad se rogistra,

Acompafian al texto de la liemoria tres figuras,
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La Pigura 1 muestra enr alzado longitudinal, una vista de la

" méquina.

La figura 2 corresponde a la vista de la misha. en proyec-
cidn horizontal, y

La Figura 3 represents una vista en alzado, sezin el Ifrente
de engomado y timbrodo del papel.

gomo puede observarse en la figura 1, la bancada (1), sirve }
de soporte al conjunto de mecanismos de formacidn de la bolsa, '

La bobina (3) de papel continuo va colocada de modo sencillo

sobre el soporte oscilante (2) situado entre la citada vancada

v el bastidor (7) del srupo timbrador. Ln la parte baja de este

—

mismo bastidor (7), se halla el tambor (5) que engoma el borde

del papel que soré la costura longitudinal de la bolsa de papel-%
Bl grupo timbradsr estd formado por los rodillos (25) ¥ (30)

de 1ns cuales el (30) es el portador del clichd y el {25) el -

entintador. La banda dd.papel'de la bobina estd desarrollada -
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sizuiendo los rocillos mantenedores (23), (4) y (51) aque la
hacen pasar y presionan ante el engomado y el rotulado.

Sobre la bancada (1) se halla el molde (24) mediante el -
ocual se inicia la tormacidn de la bolsa. A medida que va pa-
sando la banda de napel, ésta va siendo abarcuillada por me-
d@io de las varillas (27). Iuego, dos juegos:de rodillos contra-
pesados (28) y (29) acaban enjetando el papel, y con aichos =
juezos de varillas y rodillos se ia evitado el empleo de las
lonas quUe para esa runcidh de abarquillado tienen las mdqui-
naé hasta shora construidas.

Z1 papel pasa luego por una cuchilla (8) gue realiza un -
corte semicirdular en la boca de la volsa, y sigue el papel
entre los rodillos (26) y (34) Lasta llega£ bajo una cuchilla

mévil y otra ouchilla fija que efectuan el corte de la bolsa

e la medida previamente doterminada. Después sale un nuelle =
qué abre el fondo de la bolsa pars facilitar la entrada en -
éste de la pieza (32) o ™nariz®. Por medio de las excentricas
(9) y (10) que accionan los mecanismos (20), (21) y (22), se
mue ve una pletina horizontal (33), la cual realiza el primer
doblez del fondo de la bolsa y lo dispone para su ulterior en-
gomado. Con este objeto pasa la bolsa entre el rodillo engo-
mador (11) ¥y su gemelo ds presidn. La bolsa lleza luego & una
pala (12) que realiza el segundo doblez del fondo. Dicka pala ¢
es movida por los excentricos (13) y (14), con los cuales se

produce el tercer doblez del fondo de la bolsa.

Finalmente, €sta continua por las poleas de garganta trape -

.
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zoidael (17) y (18) y pasa a los rodillos (15) y (16} gque ex-
pulsan las bolsas terminadas.

Bl moviniento es transmitido del motor al volante (35), del

e - i P

cual 1o reciben los distintos mecanismos por adecuados engra-
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najes y excentricas. llediante la varilla {(19) de una excen-
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trica, se transmite el movimiento alternativo a

ogcilante del soporte del tambor (5) que engoma longitudinal-
mente la banda de papel. De este modo, el tambor engomador -

80lo se apoya & intarvalos sobre la banda y deja en ésta es~

pacios sin engomar, gque corresponden a los sitios por donde

luego la cuchilla cortara ocada bolsa.

Para cargar la mdcuina se hace previamente pasar la banda
de papel por 1n suqesién de rodillos y tai:borazs cue guedan =
desoritos y se situa en el molde.hasta gue llegue a los rodi-
1llos {34) y (26) y quede sujeta por medio del juego d: rodi-
llos (28) y (29) que aprieten la banda contra el molde y evi-
tan que el papel se abra.

Los p:rfeccionamientos descritos en el ejemplo precedente
son susoceptibles de realizarse en méquinas similares sin sa-
lir del fundamento técnico del invento.
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BN RaSULBN: Siendo nuevo y de invencidn propia cuanto se ha

~descerito, 1o que se solicita como Patente de Invencidén en -

Espafia y sus Colonias dcberd rccaer sobre las sigulentes rel-
vindicncliones:

12,~ PURFHCCIONALIMITSOS BN LAS MAQUINAS DE PFABRICAR BOLSAS
DE PAPBL, constituicos por la agrupacidén en un solo conjunto
mecanico de las operaciones de form:ucidén de la bolsa, de los
varios pegados y del timbrado, mediznte el empleo de una bo-
bina de papel continuo cuya banda pasa ante un tambor engoma-
dor intsrmitente, ante un rodillo soporte del cliché timbra-
dor, por un molde al que flanguean varillas para el abarcui-
llamiento de smbos bordes del papel, por un juego dc rodilloes
contrapesadns sujetadores de los dobleces laterales, ante cu-
ohillaes cortadoras de un tvamailo prefijadoe de la bolsa, ante

un dispositivo dolkdor del fondo, ante un rodillo engomador
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del fondo y por rodillos expulsores. 22 7 G Q

28 ,~ PERFHCCIONALIIEZ0S TV LAS AQUINA DB FABBICAR BULSAS
DI PAPBL, de amcue~do con el niumero anterior, caracterizados
porque el tambor de engomado intermitente engoma un borde -
longitudinal de la banda de papel, y se consigue dicha intsr-
mitencia'mediante un mecanismo formado pnr una excentrica cuyo
movimiento se transmite en vaiven por una varilla unida en su
otrn etrsmo al brazo sopnrte del tambor engomador, el cual -
oscila y se apoya a intcrvalos contra la bandia de papel exten-
dida bajo un rodillo contigiio de presidn.

39, - PURPHCCIOHALIBHEROS BN LAS MAGQUINAS DB PABRICAS BOLSAS
D& PAPLL, segdn el nmimero uno, caracterizados por: ue la banda
de papel gue rocorre el molde comienza a ser abaruguillada por

un juego de varillas que, soportadas a uno y otro lado del -

" molde, se van levantando y acercandose hasta formar una espe-

cie de V invertidsa, gue reune los dos bordes de la banda del

papel contra el molde, y porcue 1ns dos juegos de Yallilles, -

_euya presidén se gradua con contrapesos, terminan de sujetar

un jJuago por encima y el otro por debajo, el papel contra la
superficle del molde.

40, - PURWICCIONALIBNHTOS @Y LAS MAQUINAS DF FALRICAR BOLSAS
I PAPEL, de acuerdo con el mimero uno, caracierizados porgue
la prepar:cidn de la formaeidn de los dobleces del fondo se -~
realiza mediante un muelle que, al abrir el fondo de la bolsa
facilita que otra pieza ™nariz™ entre en ella.

5¢,~ PRRFECCIONAIIBNIOS BN LAS LIAQUIFAS D PABRICAR BOLSAS
DE PAiPLL, de acusrdo con los nimerns uno y cuatro caracteriza-
dos porwus una plstina horizontal, que recibe movimiento de =
unss ercentricas, realiza el primer doblez del fondo de la -
bolsa.-

62, PARPHCCICHALIENTOS #I DAS aAQUINAS DE FABRICAR BOLSAS

Dil PAYEL, segin los nidmeros uno y cinco, caracterizados porque




el engomado el fondo de la bolsa se realiza después del pri-
mer doblez del fondo mediante un juegd de rodillos situado
vajo un dspdsito de goma.

78,- PRRPECCIONA:IRNTOS BH LAS MAQUIRAS DI FAZBRICAR BCLSAS
DE PAPEL, de acuerdo con los nimeros precedentes, caracteriza-
4os poruue el segundo y tercer doblez del fondo se hacsn con
palas oscilantes accionadas mediante excentricas.-

88,- Por dltimo, se rcivindioa como objeto sobre el gue ha

de recaer la presenie Patente de Inwnoidén que poar veinte sfios,

8e solicita para Hspafia y sus Colonliag, = = = = = = = = = = -
P o Tr
" PEAMICCIONAISEITOS BI LaS LiaUINAS D& PABRICAR BOLSAS DA

PAPBEL “.-
Pado conforsie queda descrito en la presente Lismoria des-
eriptiva que consta de seis hojas escritas a maguina por una

sola cara, ¥y planns que se acompaiian.-

Hadrid, 29 de Febrero de l.956.~
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