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PATEZHNTASXE D& INVZRNCION

por velnte aios, a favor de Don Rafael Martin Gil,
de nacionslidad espeiiola, con domicilio en Barcelo-
na, celle de Trinxent n® 6, por "SISTEMA DE FASRICA-
CION POR INYECCICON, D& INMAGENES O CRISTOS, Di MATE~
RIA PLASTICA Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION"

La presente solicitud de patente de invenciébn 4
tiene por objeto la fapricaciébn de Cristos o imégenes/i
de materia pléstica, que determinadas manipulaciones,
mecénicas y guimicas, convierten por su forme y colo~ i
rido en Cristos o imégenes, parecidos en su presenta—
cibn, a los fabricados en otras materias, bien por
mano artesana, bien mediante trogueles, o por cual-
quier otro procedimiento de los empleados usuelmente.

Dicho sistema de fabricacién se efectiia por
inyeccidn de la materia pléstica en un dispositivo
de moldeo, el cusl ha de estar trabejado o esculpido
en forme artistica, bien por inspiracidn del artessno
o bien eomo reproducqién de ealguna imdgen de las ya
conocidas. .

En dicho sistema de fabricacidn y una vez
realizado el dispositivo de moldeo, el cusel va adose~

do a la méquina inyectoras, mediante un anclaje espe-~
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cial, que facilita una sustentacidén fija, con la con~
siguiente distribucidn perfectz de la materia plésti-
ca, por toda la perte interna del citado disgpositivo
de moldeo, lo cual evita porosidades y hueevos veanos
que ademéds de no permitir un buen acaebedo de la pieza
producen alabeos y resquebrajeduras, que la hacen int-
til para la insdutria. La inyeccidn de la materia
pléstica en el dispositivo de moldeo, como operacién
del sistems, habré de hacerse a temperatura convenien-—
te, es decir, de fusidn del polistireno, cuyo punto
~de fusién- hebré de variar, segin las condiciones
en gque se trebaje, tanto de horno como de la tempe~
ratura ambiente. |

Dicha inyeccién se realiza por medio de mé~-
quina especial, y la embuticidn o inyeccidbn de la
nateria p;éstica en el dispositivo de moldeo, se ha-
ré de manera constante y continueda, ya que la preci-
pitacidn o la disminucién en la entrada de materia,
en dicho dispositivo, produce porosidades, que luego
se traducen en los defectos citados en el pérrafo
anterior. Como segunda éperacién del sistema, que se
pretende reivindicar hemos de reférirnos a2 la refri-
geracién de la masa convertida en imégen o Cristo,
pues es de todos conocida, la dificultad que existe
en esta clase de materia, pues se estropea con faci-
lidad, en los cambios bruscos de ambientes, dicha

masa al salir del dispositivo de moldeo, lo hace in-

45 candescente o a temperatura muy elevadsa, y para evi-

tar los incovenientes de sacada, de la misma, se ha
dispuesto en la méquine, un dispositivo extractor de
aquellsa, pero sin sslir de la cémars total de ésta,

eviténdose con ello, todos los defectos citados, que
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nediante este ligero dispositivo se subsanan,

Une vez, que la masa convertida en imégen
¢ Cristo se ha enfriasdo, se la somete a diferentes
manipuleciones, con composiciones quimicas, reacti-
vas 0 no del polistireno, con lo que se consigue
dar tonalidades diferentes a las diversas partes de
lg imdgen o Cristo, a gusto del ertista o siguiendo
le trayectoria marcade por la imégen quebe preten-
da copier. Y como dltime operacidn del sistema, des-
tacaremos, la lebor de abrillantado y pulido quebe
he de realizer sobre los objetos o imhgenes, las
cuales no se tratan de reivindicar por'ser las usua-
les -~ en la industris - que trabaja en esta materia.

Dicho sistema de fabricacibn, asi como el

dispositivo de moldeo descrito, que se pretende rei-

-vindicar como de nueva y propia invencidn, podré ser

objeto de variaciones de detalle, que sin alterar
lo sustancisl del invento, complementen la esencia-

1lidsad del mismo. N

NOTA REIVINDICATORIA

La patente de invencidn que se solicita recae-
ri, sobre las siguientes reivindiciciones:

12 Sistema de fabricacidn por inyeccibn, de
imégenes o Cristos, de materia pléistica y dispositivo
para su realizacidn, caracterizado porque gZ{dispoéi-
tivo de moldeo, es esculpido o imprimido obn la imé- =
gen ¢ Cristo que se pretende realigary por los proce-

a mientos ¥y conlgpz’htensirios adecuadbs,ﬁpféﬁﬁh di-

e claaeﬁgspe01al que garantxz&%su abﬁeiuta inamo-

/ ’f&‘adé .
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28 Sistema de febricacidn por inyeccidn, de
imégenes o Cristos, de materia pléstica y dispositi-
vo para su realizacién, caracterizado porque se in-
yecta el polistireno, a temperatura conveniente, por
la mégquina inyectora, en el dispositivo de moldeo
reivindicado en el punto primeroc de esta nota, de una
manera constante y continuada <para evitar deformide-
des- con la.presién adecuada, siendo extraida la ma-
sa -una vez reslizada la embuticidén plena- por un
disposifivo conveniente, del gue se ha dotado a la
méquina inyectora, cuyo dispositivo deja a aquella
dentro de ésta, y por lo tento a su temperatura am-—
biente, evitandose con ello, el cambio brusco de am-
biente.

38 Sistema de fabricaéién por inyeccidn, de
imégenes o Cristos, de materia pléstica y dispositi-
vo para su realizacidn, caracterizado porque una vez
enfriada ls masa, se la somete y en las partes sefia-
lédas, & la accidn de una composicidn quimica, bien
reactiva del polistireno, o bien en forma de pintura,
cuyas partes, resslitan del conjunto debido a estas me-~
nipulacién. Siendo sometidos los Cristos o imégenes
con posterioridad,a las operaciones de pulido y abri-
llantado usuales pars esfa clase de muteria.

42 Sistema de fabricacidn por inyeccibn, de
imégenes o Cristos, de materia pléstica y dispositivo
para su realizacién,

Tal y como gqueda descrito en la presente memo-
ria, escrita a méquina en cubro hojas foliadas por una

sbla cara,
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