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-2 REF: De/De handler by H. Kaiser

Caso U 2008,

El invenéo tiene por objéto una bolsa plegable'rigida
con dos paredes de bolsa y un fondo plegable situadg entre
ellas, asi como con dos bordes laterales que unen las dos
paredes de la bolsa con el fondo plegable y en las que se pre-
vén, en su zona prdéxima al fondo plegable, escotaduras que
arrancan de la parte exterior de los bordes laterales.

Ya se conocen bolsas plegables cuya seccidn tiene.la
forma de una W, cuyas ramas éxteriores forman las paredes de
la bolsa, mientras que su parte interior forma el fondo ple-
gable. Estas bolsas se sueldan o sellan en los bordes létera-
les perpendiculares al fondo plegable. En los bordes latera-
les solo se unen, por encima del fondo plegable, las dos ca=-
pas de las paredes. Sin embargo, a la altura del pliegue in-
terior del fondo plegado se produce en la costura lateral una
transicibén a cuatro capas, ya que el fondo plegado se extiende
generalmente sobre la totalidad del ancho de la bolsa;ﬂpé her-
meticidad de la bolsa es critica en la transicidén de das’a
cuatro capas, ya que la obtencidn de una .costura hermética
crea dificultades cuando el grueso del material aumentggpgus-
camente. También puede suceder, que una costura inicialmente
hermética se desgarre nuevaménte en este puntb de tranQiqiﬁn

cuando la bolsa llena se somete a una presibn interior,kpbr

LI
°

ejemplo durante la esterilizaciénm.

Cuando (nicamente son sellables o soldables las sggéf%i-
cies interiores de las paredes de la bolsa y del fondo plega-
do no es posible obtener una rigidez suficiente en la bolsa.
Es necesario, que las dos paredes de la bolsa se unan también

entre si en la zona del fondo plegado. Por ello, en la paten-

te americana 3 380 ©46 se propone prever en;las dos superficies

del fondo plegable escotaduras aproximadamente semicirculares,



10

15

20

25

30

gque parten del borde de la bolsa y situadas entre el canto
superior y el inferiaer del fondo plegado, al mismOwﬁiempo,
que las paredes de la bolsa se unen entre si en la zona de
estas escotaduras. Si bien resulta asi posible mejorar la ri-
gidez de las bolsas fabricadas con un material con recubri-
miento sellable o soldable unilateral, sigue siendo posible -
separar los bordes laterales por debajo de las escotaduras
produciéndose en este caso tres puntos en los que el grueso.
del material paéa de dos a cuatro capas en la costura.

El invento tiene por objebo perfeccionar la bolsa rigida
dei tipo mencionado més arriba de tal manera, que no se pro-
duzca una transicidén, ininterrumpida desde el interior de la
bolsa hasta el exterior de la bolsa, entre una estrudtura'de
dos capas y una estructura de cuatro capas, de manera, que se
mejora considerablemente la hermeticidad de la bolsa. El.per-
feccionamiento, segln el invento, de la bolsa conocida, debe
dar lugar al mismo tiempo a una mayor rigidez de la égiga ple-
gable. reiss

Segln el invento, se prevé, que losvextremos de la linea
de plegado entre los dos elementos del fondo plegado §ueden |
retrasados con relacibén a los cantos exteriores de las pare-
des de la bolsa. Por lo tanto, en la preforma a partig!ﬁé lav

cual se obtiene la bolsa se prevé una escotadura lateral ‘en

.59

la proximidad de los elementos del fondo plegable. A ¢onsecuen-

)

cia de estas escotaduras se unen entre si por medio de sus
cantos ekteriores los bordes laterales, incluso en la zdna de
los elementos del fondo plegable, de manera, que entre las
paredes de la bolsa se forman costuras laterales de gran super-
ficie que se extienden sobre la totalidad o casi la totalidad

de la longitud de los bordes laterales.
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Con ello se consigue, por un lado, due la transicién,
que parte del interidr de la bolsa, entre.la estructura de
dos capas de la parte de los bordes laterales situada por en-~
cima del pliegue interior del fondo plegable y la estructura
de cuatro capas de la parte de los bordes laterales situada
por debajo del pliegue interior del fondo plegable termine,
vista en direcc.idn hacia el canto exterior de los bordes la-
terales, en alghn punto interior al ancho de los bordes la-
terales y precisamente en el punto en el que se gitla el ex-
tremo del pliegue interior del fondo plegable. La transicién
de la estructura de dos capas a la estructura de cuatro capas
no se extiende, por lo tanto, en ningin caso hasta él canto
exferior de los bordes laterales. Con ello se logra al mismo
tiembo, que las dos paredes de la bolsa queden fijadas mutua-
mente hasta cerca del extremo-inferior dé los bordes latera-
les, de manera, que todas las secciones obtenibles ég %g su-
perficie de apoyo de la bolsa plegable segin el inveﬁ%ﬁnpof
aproximacién de los dos bordes laterales quedan defidides des-
de el punto de vista de su perimetro, es decir, que siempre
tienen gque presentar el mismo perimetro equivalente &l “doble
de la distancia existente entre las dos escotadurasfenfrenta—
das del fondo plegable. Con ello se obtiene, en conjuhﬁgk un
perfeccionamiento muy ventajoso de la bolsa plegable &bnécida,
ya que, sin perjudicar la hermeticidad de la bolsa plegg?le
0 su rigidez, resulta posible utilizar materiales con un’feou—
brimiento soldable o sellable unilateral o provistos de una |
capa de pegamento en una de sus caras.

Es ventajoso, que las escotuaduras se extiendan en la

“preforma, por un lado, sobre la totalidad de la separacién en-

tre las dos lineas de plegado exteriores:del fondo plegable Yy,
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por otro, Gnicamente sobre una parte del ancho de los bordes
laterales previsto en' 'la zona del fondo. En este caso, los
bordes laterales quedah unidos entre si en toda su longitud,
al mismo tiempo, que en la zona del fondo plegable éstén uni-
dos con una anchura menor que por encima de él. En esta zona
se une con los elementos del fondo plegable la otra parte de
los bordes laterales.

En el caso de que los bordes laterales de la bolsa ple-
gable se construyan en la zona del fondo plegable con un ancho
mayor qﬁe en la parte de bolsa situada més arriba es posibie
configurar las escotaduras de acuerdo con el ancho de los
bordes laterales previsto en la parte superior de la bolsa..
Con ello se consigue, que los bordes laterales den 1la imﬁresién :A
de poseer un ancho uniforme en sentido aséendente; a peéar
de que en la realidad se construye con un ancho deéigual en.
sentido ascendente. El ensanchamiento de los bordes laterales
Yy la soldadura o el sellado a realizar en ellos se inléi; ya
por encima del pliegue existente entre los elementosja;iwfondo
plegable, con el fin de que la esquina suﬁerior de este plie-
gue se fije con una fuerza y hermeticidad especialmenté gran-
des entre los bordes laterales. No es preciso, que lgs asco~
taduras a prever en la preforma formen &ngulos rectoé bi;étos.
Cuando las bolsas rigidas se pliegan a paftir-de una bahdé de
lamina plana en la que né estdn gofradas las lineas dé“p;%ga-
do, se sueldan‘después y se separan finalmente unas de otras,
puede ser conveniente, que las escotaduras posean esquinas re-
dondeadas. Esto facilita él plegado de la Banda o de las pre-
formas. No es posible observar una reduccibén de la rigidez,

ya que los bordes laterales estan unidos, al menos en el canto

exterior, hasta la proximidad de las lineas de plegado exte-
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riores del fondo plegable.

Adenés, en cada ?na de las lineas de plegado extériores
puede estar unido, como es conocido en estas bolsas rigidas,
un elemento del fondo plegable con la correspondiente pared
de la bolsa, realizéindose esta unidén por medio de una costura
soldada o sellada.

En lo que sigue se describe'el invento con detalle ha-
ciendo referencia a los dibujos. |

La figura 1 es una planta de una preforma para la fabri-
cacibén de una bolsa plegable rigida, segin el invento, coh‘

bordes laterales de ancho realmente uniforme en el sentldo de

"la altura.

La figura 2 es una vista laterai de una bolsa‘pleslable,
fabricada a partir de la preforma de la figura 1 y plegada.
La figura 3 es una planta de una forma de ejecuéién mo-
dificada de la preforma de la figura 1 para la fabricacidn de
una bolsa plegable rigida con bordes laterales con anéhg}no
uniforme en el sentido de la altura. woio o
La figura 4 es una vista lateral de una bolsa plegab;e,
fabricada a partir de la preforma de la figura 3 y plegada.
La figura 5 es una vista lateral de una bolsa analoga a

la de la figura 4. . :1

La figura 6 es una vista en perspectiva de una bolsaf se-

gin figura 5 de material transparente apoyada sobre su base.

13
°

De acuerdo con la representacién de la figura 1 se qﬁiere
fabricar una bolsa plegable rigida, segun el invento, a par-
tir de una preforma 1, por ejemplo rectangular. En esta prefor-
ma 1 se prevé en el centro entre dos bordes laterales enfren-
tados de la misma una linea de plegado 2, que sirve para la

formacidén del pliegue interior del fondo plegable 3 compuesto
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por las dos capas 3a y 3b. A cada lado de la linea de plegédo'
2 se prevé, a la misma distancia de ella y paralelaménte a
ella, una segunda linea de plegadoc 4a y 4b, que sirven para
la formacién.de los pliegues exteriores del fondo pl?gable 5
Las partes de la preforma, situadas al otro lado de 1as dos
lineas de plegado 4a y 4b, visto desde la linea de plegado 2,
se designan con la y lb y forman las dos paredes de ls bolsa
enfrentadas en la bolsa plegable terminada.

De acuerdo con la representacién de la preforma 1, se
prevén lateralmente en las dos paredes de la bolsa la v 1b
bordes laterales 5a, 6a y 5b, 6b. Estos bqrdes laterales sir-
ven para la fijacidn mutua posterior de las paredes de la bol~-
sa la y 1lb, que se realiza por ejemplo por soldadura; sellado
en caliente, encolado o cualquier otra clase de unidén. Para
representar el ancho B de los bordes laterales 5a, 5b, 6a y
6b de la bolsa plegada terminada, que se quiere fabricar a
partir de la preforma 1 segin figura 1, se limitan eS&Q§jbor—
des laterales hacia el centro de las paredes de la bolsa . la
v lb por lineas de punto y raya 7a, 8a y 7b, 8b. Normalmente,
no es preciso que los bordes laterales y las lineas dgup£9-
gado se realicen por separado en la prefofma, sino que se pro-

ducen durante el plegado‘y la soldadura o sellado.

¢

El fondo plegable 3, formado por las dos capas BQ:&?Bb,
se extiende sobre la totalidad de la distancia D eXisteﬁﬁ;
entre las lineas de plegado 4a y 4b, que forman las liﬁééé de
plegado exteriores del fondo plegable, al mismo tiempo que es-
t& retirado de los cantos exteriores 9 y 10 de los bordes la-
terales 5a, 5b y 6a, 6b con relacidén a estos cantos exteriores,

de manera, que este retraimiento forma escotaduras 11 y 12 de

tamaiio correspondientce. L1 ancho b de las escotaduras 11 y 12,
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medido en el sentido de las lineas de plegado 2 y 4a, 4b, es

menor que el ancho B de los bordes lateralés 5a, Sb, 6a y 6b..

Por lo tanto, los cantos exteriores 13 y 14 del fondo plega-
ble 3, que se extienden entre las lineas de plegado 4a y 4b,
se hallan, cuando se pliega la bolsa plegable a'partii de la
preforma 1 de la figura 1, en la zona de 1l0s bordes laterales
5a, S5b, 6a y 6b de las pafedes de la bolsa la y 1b, de manera,
que cada una de las dos capas %a y 5b quedan fijadas al mismo
tiempo lateralmente por los bordes laterales fijaedos uno con
relacidn al otro.

A consecuencia de la fijacidén mutua de las paredés de la
bolsa {g v 1b a través de sus bordes laterales 5a, 5b, 6a y
ob en 1; parte situada més arriba de la bolsa plegable y a
consecuencia de la insercidén de los elementos laterales de
las capas del fondo plegable 3a y 3b en la parte situada més
abajo de la bolsa plegable se produce Gnicamente una transi-
cién de una estructura de dos capas a una estructura dbuépatro
capas en la zona de los bordes laterales y precisamentg#gglo |
largo de aquellas partes de éstos que equivalen a la diferen- -
cia existente entre el ancho B de los bordes laterales\ycg}
ancho b de las escotaduras. La transicidn entre la estructu-
ra de dos capas y la estructura de cuatro capas, que. arrsnca
del intcrior-de la bolsa, finaliza por lo tanto en la p%éiﬁmi-
dad de los bordes laterales 5a, 5b, 6a y 6b fijados mutu;ﬁén-
te y no en los cantos exteriores de la bolsa plegable. S

. Ademéds, los bordes laterales también se fijan mutuamente
en sus extremos inferiores, ya que en esta zona no se inter-
cala parte alguna de las capas %a y 3b del fondo plegable, da-
do que las escotaduras 11 y 12 previstas aqui dan lugar a una

configuracidén retraida del fondo plegable con relacién a los
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cantos exterlores 9 y 10 de los bordes laterales.

La preforma de la figura 3 se diferencia de la de la fi-
gura 1 Gnicamente por el hecho de que los bordes laterales
5a, 5b 6a y 6b no poseen un ancho uniforme sobre toda su lon-
gitud, sino que en la proximidad del fondo poseen un ancho
B 2 considerablemente mayor que el ancho B 1 de la parte su-
perior de los bordes laterales. Con esta configuracidn del
ancho de los bordes laterales resulta posible dar a las esco-~
taduras 11 y 12 una anchura b tan grande que equivalga al an-
cho B 1 mis estrecho de los bofdes laterales. Esto tiene por
consecuencia, que en la bolsa plegable terminada se produzca
la impresién de un ancho uniforme de los bordesvlate?ales en
el sentido de la aitura, tanto en estado desplegado‘¢omo én<
estado plegado. Dado gque los bordes lateralés Sa, Sb; 6a y‘6b
conservan.el ancho B 2 por encima de la linea de pleéado 2
y que se estrechan hasta el ancho B 1 a una determingda dis-
tancia, las esquinas superiores del fondo plegable 3'§né3fi~
Jadas y hermetizadas por dos lados, es decir, de una forra es-—
pecialmente favorable, mientras que la costura lateral se pro-~
longa en la zona del fondo plegable con un ancho fundgmental-
mente invariable. | _

La bolsa segin figura 5 se provee en las llneas de p;e-

3.‘(-

gado 4a y 4b de una costura soldada 15 que mejora adlcional-

2

mente la rlg;dez. Ademas, se representa la costura de 01e§re
16, que se debe realizar o completar después del llenado.’ Las
costuras laterales 17 se forman cntre los bordes laterales 5a
v Sb, asi como entre los bordes laterales 6a y 6b. Las super-
ficies interiores de las paredes de la bolsa la y 1lb se unen

entre si en las costuras 16 y 17. £n la zona del fondo plega-

ble 3 se prevén costuras 15 y 18 entre una pared de la bolsa
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la ¥ 1lb y un elemento del fondo plegable Za y 35b.

Las escotaduras 11 y 12 de este ejemplo se redondean en
sus esquinas, de manera, que la costura 17 se estrecha en su
extremo inferior de acuerdo con esta forma redondeada, mien-
tras que en la parte restante de la totalidad de su longitud
posee el ancho B 1, ya que el fondo plegable esté retraido
la distancia 6, que en este caso equivale a B 1.

Dentro del marco del invento no existe limitacidn alguna
desde el punto de vista del material con el que se puede fabri-
car la bolsa plegable rigida segﬁn el invento, ni desde el
punto de vista de la clase de la unién de los bordes laterales.

Una bolsa para el envasado de zumos de frutas a aproxi-
madamente 85°C con un volumen de 200 cm? poseia una altura
de 150 mm, un ancho de 100 mm, una altura del fondo plegable
de 26 mm, un ancho de costura B 1l de S mm y B 2 de 10 mm apro-
ximadamente y estaba constituida por un material compuesto de
12 B de poliéster,9 a 12 n de aluminio y 50 p de polié%i%eno,
este Gltimo en forma de capa interior sellable. Esta bolda
cunplia todos los requerimientos desde el punto de vista de
ensayo de caida, resistencia a presidn de reventamientqﬁ;es—
tanqueidad a vapor de agua y aromas.

En otra bolsa de iguales dimensiones fabricada com un
material combinado compuesto de 12 P de poliéster, 9 Poagﬁalu_
mwinio y 50 » de polipropileno se pudieron esterilizar,q?r%hte
%0 minutos y con una temperatura de 121°C, salsas sin qu;?
las costuras selladas presentaran fugas a conSecuenQia de la
mayor presion interior.

Segin los fines de utilizacidén también es posible utili-
zar otros materiales, por ejemplo, papel recubierto con 40 n

de polietileno, 50 R de polietileno recubierto exteriormente
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12 n de poliéster o, como material transparente con una ele-
véda hermeticidad{a gases, poliéster con policloruro de vini-
lideno y polipiopileno. Urna de lis ventajess de la forma de
bolsa segln el invento reside en el hecho de gque la capa de
sellado corréspondiente, por ejemplo polietilenoc o polipro-
pileno, puede ser més delgada gue en las bolsas conocidas.

En reéumen, el Modelo de Utilidad que se sblicita
deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- Bolsa plegable rigida con dos paredes de bolsa
¥y un fondo plegable situado entre ellas, asi como con dos
bordes laterales que unen las dos paredes de la bolsa con el
fondo plegable y en las que se prevén, en su zona prodxima
al fondo plegalbe, escotaduras que arrancan de la parte ex~
terior de los bordes laterales, caracterizada por el hecho
de que, a consecuenciz de las escotaduras laterales‘ﬁ{%sla)
del fondo plegalbe (3), los extremos de la linea de plegado -
(2) existente entre los elementos del fondo plegable (%a,
BB)estén retirados con relacidn al canto exterior (9,;02
de los bordes laterales (5a, Sb, 6a, 6b), al misno ti;mpo
que los bordes laterales (S5a, 5b, 6a, 6b), se unen entra si
al menos en su canto exterior, en toda su longitud por me-
dio de un sellado, soldadura o encolado de gran superflc;e.

2.- Bolsa, segin la reivindicacién 1, caracteriZada
por el hecho de que las escotaduras (11,12) se extienden,
por un lado sobre la totalidad de la distancia (D) existen-
te entre las dos lineas de plegado exteriores (4a,4b) del
fondo plegale (3) y, por otro, Gnicamente sobre una parte
del ancho (B y B 2) de los bordes laterales (5a, 5b, 6a, 6b)

previsto en la zona del fondo.
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3.~ Bolsa segOn la reivindicacidén 1 6 2, con bordes
laterales con un ancho mayor en la zona del fondo plegable
que en la parte de la bolsa situada mis arriba, caracteriza-
da por el hecho de que las escotaduras (11,12) se coﬁfigu—.
ran de acuerdo con el ancho (B 1) de los bordes laterales :
(5a, 5b, 6a, 6b) previsto en la parte de la bolsa situada mééa

arriba.

4,- Bolsa, segin la reivindicacidén 3, caracterizada |
por el hecho de que el ensanchamiento de los bordes lateralesé
(5a, 5b, 6a, 6b) y la unidn entre ellos comienza ya por enci-%
ma del pliegue situado entre los elementos (3a, 3b) del fondo%g

“plegable. | » ?

5.- Bolsa, segin una de las reivindicaciones 1 a 4,
caractérizada por el ehcho de que las escotaduras (11,12)
se redondean en sus esquinas.

6.~ Se reivindica por Gltimo como obJeto §pb?e el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solidi?a:

BOLSA PLEGABLE RIGIDA.

Re® v

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

3 ) . L G 7
presente Memoria descriptiva que consta de doce paginas me~

caﬁografiadas ¥ dibujos adjuntos.
ulio de 1975 . .~
O_1INGRIA -e 7

Madrid, 8 de
BERNJ

P-p-
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