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(ŝ ) T'TULO OE LA [NVENCtON
TAPA ROSCADA PARA RECIPIENTES. 
PROCEDE DE LA PATENTE DE INVENCION N 9  439.095

(7t)sOt.tCtTAMTE <S)
Don Juan Miguel CASTELLA LLORCA y Don Emilio CASTELLA LLORCA
00M!CH.!0 OEL SOL)C!TANTET o rto sa  (Tarragona), Camino Arenas , s in  número

(?̂)NVEMTOn<ES)

(7̂  TITULAR 4ES)

REPRESENTANTE
Don Ignacio PONTI GRAU

U N E  A  - A MOO. 3 3 0 * U IN U C E S E  C O M O  P R !M E R A  P A G !N A  DE L A  M E M O R IA



Mo/rz PS.25859/AD. 2

El empleo de tapas de m a te ria l p lá s t ic o  roscadas, 
p ara  e l  c ie r r e  de r e c ip ie n te s ,  especialm ente  de boca ancha 
y que pueden se r  de p lá s t ic o ,  v id r io  u o tro  m a te r ia l conve­
n ie n te , ya es usual en gran número de ap lic a c io n e s  dentro  

5 de la s  té c n ic a s  de envasado de productos d iv e rso s , y p ara
la  fa b r ic a c ió n  de e s ta  c la se  de ta p as  también han sido  de­
s a r ro lla d o s  gran número de procedim ientos de moldeo, d e s t i ­
nados a p roporcionar lo s  f i l e t e s  de ro sc a  in te rn o s  de l a  
ta p a  en l a  misma operación de form ación de l a  misma.

10 En una forma conocida de tap as  ro scad as , r íg id a s
en su  condición  normal de empleo, lo s  f i l e t e s  de ro sc a , que 
pueden s e r  de una o v a r ia s  e n tra d a s , son formados a modo de 
segmentos que ocupan zonas angu lares espac iadas d e l con to r­
no de l a  ta p a  y que pueden comprender uno o v a rio s , segmen- 

15 to s  superpuestos en una misma zona. Las tap as  formadas de 
e s ta  manera son p a rticu la rm en te  adecuadas p a ra  la s  té c n i­
cas de envasado mecanizado en la s  que se u t i l i z a  máquinas 
c e rrad o ra s  au tom áticas, ya que re q u ie re n  muy poco tiempo 
p a ra  l a  co locación  de l a  ta p a , pudiendo l l e g a r  in c lu so  a un 

20 sim ple movimiento a modo de c ie r r e  de bayoneta. La fa b r ic a ­
c ió n  de e s ta  c la se  de tapas r e q u ie re , no o b s ta n te , e l  em­
p leo  de m atrices de inyección con noyos de v a r ia s  p iezas 
m ovibles p a ra  p e rm itir  e l  desmoldeo, la s  cu a le s  son de 

; co n s tru cc ió n  ca ra  y e s tru c tu ra  com plicada, con muchas super-
25 f i c i e s  som etidas a lo s  d esg astes  n a tu ra le s  d e l funcionamien­

to .
La p resen te  invención t ie n e  po r o b je to  sup rim ir 

e s te  problema conocido de l a  fa b r ic a c ió n  de ta p as  de p l á s t i -
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co roscadas con f i l e t e s  a modo de segmentos separados a l r e ­
dedor de su contorno, proporcionándo una.pueva ta p a  que 
puede s e r  fa b ric a d a  con medios más s e n c i l lo s ,  b a ra to s  y me­
nos expuestos a d e sg as te s , como corresponde a la s  f a b r ic a -  

5 ciones en masa de tapas de p re c io  reducido p a ra  envases
p erd id o s.

Los d ibu jos ad jun tos m uestran, a t i t u l o  de ejem­
plo no l im ita t iv o  del a lcance de l a  p resen te  invención y en 
rep resen tac io n es  esquem áticas, una forma p re fe r id a  de l í e ­

lo v a r ia  a l a  p rá c t ic a .
En dichos d ib u jo s , l a  f ig u ra  1 m uestra, esquemá­

ticam ente y en secc ión  a x ia l ,  una preform a de ta p a  o b te n i­
da después de una operación  de moldeo p re v ia ; l a  f ig u ra  2 
es una v i s t a  s im ila r  a a l a  a n te r io r ,  de l a  p ro p ia  preforma. 

15 pero después de haber s u fr id o  l a  s ig u ie n te  operación  de em­
b u tic ió n  l a t e r a l  p a ra  form ar l a  tap a ; l a  f ig u ra  3 es una 
v i s t a  l a t e r a l ,  a mayor e s c a la  y tomada por l a  p a r te  e x te ­
r i o r  de l a  ta p a , p a ra  m ostrar una v a r ia n te  de f i l e t e  en l a  
que se ha p re v is to  tab iq u es  de re fu e rz o , y l a  f ig u ra  4 es 

20 una sección  tomaÓa de acuerdo con l a  l in e a  IV-IV de l a  f i ­
gura a n te r io r .

En e l ejemplo rep resen tad o  se supone que se s i ­
gue una té c n ic a  convencional de moldeo por inyección  para  
ob tener l a  preform a in d icad a  en l a  f ig u ra  1. Para e l lo  se 

25 u t i l i z a  una s e n c i l la  m a triz  de inyección  cuyas dos p a r te s
comprenden simplemente una cavidad  c i l in d r ic a  y un noyo c i ­
l in d r ic o ,  d estinados a p ro po rc ionar respectivam ente  la s  su­
p e r f ic ie s  e x te r io r  e in te rn a  de l a  preform a y dimensionados
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de acuerdo con e l  espesor que se  t r a t a  de ob tener en la s  pa 
redes de la  misma. Un t a l  d is p o s i t iv o  se supon$ sobradamen­
te  conocido, por cuyo motivo no ha sido  rep resen tado  en lo s  
d ibu jos n i  s e rá  d e s c r i to  con más d e ta l le .

5 Inyectando e l  m a te r ia l te rm o p lás tico  adecuado a
cada caso de ap lic a c ió n  se o b tien e  l a  preform a que compren­
de e l fondo - 1 - ,  destinado  a form ar e l  tab ique  ob tu rador de 
l a  boca d e l r e c ip ie n te  re c e p to r  de la  ta p a , y l a  c o r ta  pared 
c i l in d r ic a  -2 - ,  en l a  que se form ará posterio rm en te  lo s  me- 

10 dios de acoplam iento con lo s  f i l e t e s  de ro sc a  p re v is to s  en 
la  boca del mismo. De p re fe re n c ia  l a  preform a es moldeada 
de manera que e l d iám etro de l a  s u p e r f ic ie  in t e r io r  de l a  
pared -2 -  es e l co rresp o n d ien te  p ara  a ju s ta r  con l a  holgura 
n e c e sa ria  sobre lo s  f i l e t e s  de ro sc a  de l r e c ip ie n te .

15 La preforma, o b ten id a  de e s ta  manera e^som etida
posterio rm en te  a una operación  de em butición, mediante ó r­
ganos convencionales como r u l in a s  o estam pas, no rep resen ­
tados y que son ap licad o s c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de 
l a  pared - 2 -  en una d ire c c ió n  r a d ia l  re sp e c to  del e je  de l a  

20 tap a ; e s to s  órganos de em butición pueden s e r  ca len tado s me­
d ia n te  una a p lic a c ió n  de c a lo r  d ire c to  o b ien  por u l t r a s o ­
nidos o ra d io fre c u e n c ia .

En todo caso , e s to s  órganos de em butición son 
conducidos o b ien  e s tán  conformados de manera que producen 

25 una em butición a modo de ran u ra  comprendida den tro  de la
ex tensión  angular deseada de l a  tap a  y siguiendo una l in e a  
h e lic o id a l  de paso co rresp o n d ien te  a l de lo s  f i l e t e s  de 
ro sca  que se t r a t a  de o b ten e r. Si es n e c e sa rio , e s ta  opera-
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ción  es r e a l iz a d a  con ayuda de un soporte  s u f r id e ra  que se 
a ju s ta  a l a  s u p e r f ic ie  i n t e r io r  de l a  pared -2 -  de l a  p re ­
forma y en cuya c a ra  de tra b a jo  se  ha formado previam ente 
ran u ras  s itu a d a s  en correspondencia  de lo s  segmentos de f i -  

5 l e t e ,  conformadas de acuerdo con l a  sección  tra n s v e rs a l que
se t r a t a  de dar a lo s  mismos.

De e s ta  manera se  o b tien e  lo s  segmentos de f i l e t e  
de ro sc a  ind icados con l a  r e f e re n c ia  -3 -  en l a  f ig u ra  2. La 
ta p a  queda funcionalm ente term inada y  l i s t a  para  s u f r i r  e -  

10 v en tu a les  operaciones de acabado o p a ra  su  exped ición .
En lu g a r de form ar lo s  f i l e t e s  de ro sc a  - 3 -  a mo­

do* de ran u ras  embutidas se  puede r e c u r r i r ,  p a rticu la rm en te  
en e l  caso de grandes ta p a s , a l a  co nstrucc ión  rep re sen ta d a  
en la s  f ig u ra s  3 y 4 . En e l l a s  l a s  c a r a c te r í s t i c a s  e se n c ia -  

15 le s  d e l procedim iento  son la s  mismas, y l a  d ife re n c ia  e s ­
t r i b a  en que se ha u t i l iz a d o  unos órganos de em butición con­
formados de manera que producen unas em buticiones p a rc ia le s  

, su cesiv as -4 -  den tro  de cada f i l e t e ,  de manera que e n tre  e -  
l l a s  se forman pequeños ta b iq u es  tra n s v e rs a le s  -5 - t  que ac— 

20 túan a modo de re fu e rz o s  p a ra  d ar una mayor r ig id e z  a l  con­
ju n to  d e l f i l e t e .  Las c a r a c te r í s t i c a s  form ales que han de 
re u n ir  a e s te  e fe c to  lo s  órganos de em butición u t i l iz a d o s ,  
son asimismo in tu i t i v a s .

Serán independ ien tes d e l o b je to  de l a  p re se n te  in -  
*25 vención lo s  d e ta l le s  acceso rio s  y demás c a r a c te r í s t i c a s  no 

e s e n c ia le s  u t i l iz a d a s  en l a  p u e s ta  en p rá c t ic a  de l a  misma, 
ta le s  como lo s  medios y ap a ra to s  empleados para  e l lo ,  por 
quedar todo e l lo  comprendido d en tro  d e l a lcance de la s  s i —
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g u ien tes  re iv in d ic a c io n e s .



7

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Tapa roscada p ara  r e c ip ie n te s ,  c a ra c te r iz a d a  
esencialm ente por e l  hecho de que comprende l a  pared  de 
fondo n e c e sa ria  p a ra  l a  a p lic a c ió n  p re v is ta  y una pared l a ­
t e r a l  c i l in d r i c a  cuyo diàm etro in te rn o  es ig u a l o ligeram en­
te  mayor que e l de l a  c irc u n fe re n c ia  envolvente de lo s  f i ­
l e t e s  de ro sc a  d e l r e c ip ie n te  a l  que d icha  tap a  ha de s e r  
a p lic a d a , cuya pared  c i l in d r i c a  e s tá  embutida la te ra lm en te  
de manera que de su ¡superfic ie  in te rn a  so b resa len  unos n e r­
v io s que se ex tienden  sobre zonas angulares d is t r ib u id a s  
angularm ente a lred ed o r d e l e je  de l a  tapa  y en correspon­
dencia  de l in e a s  h e l ic o id a le s ,  co rresp o n d ien tes  o que fo r ­
man p a r te  d e l conjunto  de l a  ro s c a  d e l r e c ip ie n te  y aco p la - 
b le s  a ro sc a  con lo s  f i l e t e s  d e l mencionado re c ip ie n te ,  
estando la s  cavidades ex te rn as  de lo s  mencionados n e rv io s  
em butidos, cruzadas por ta b iq u es  tra n s v e rs a le s  de re fu e rz o  
de l a  secc ió n  tra n s v e rs a l  de l a  ran u ra  embutida, d e l segmen­
to  de f i l e t e ,  de una s o la  p ie z a  con l a  ta p a .

2. Tapa roscada p a ra  r e c ip ie n te s .
La p re se n te  memoria co n sta  de s i e t e  h o ja s .
B arcelona, 3 de j u l i o  de 1975

Juan Miguel CASTELLA LLORCA y EmiliroCASTSLLA LL0RC7
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