-

10

2268940

MENORTA DESCRIPTIVA

de la Putente de Invencidn, por 20 afios, solicitada a favor de
Dofig Maria Rosa J O R B A SBang, de nacionalidad Espsafiole,
residente en Barcelonsa, calle de Roselldn ndmero 285, por :

* UN PROCEDIIIENTO PARA LA TABRICACION DE CUBIERTAS PROTECTC -
RAS PARA ENVASES FRAGILES CONTENIENDO FLUIDOS A PRESION EN SU
INTERIOR ".

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el dere-
cho de fabricacidn y explotacidn en Espafia, de un procedimien
+0 desconocido hesta el presente encaminedo a proteger conve-
nientemente los frascos de vidrio, cristal u otros elcmentos—
frigiles y rompidles empleados en la industria de perfumerfa,
para la presentacidén o contencidn de productos cuya utiliza -
cidn requiere el empleo de tapones difusores de los denomina-
dog atomizadores .

Sabido és aue en la preparacidn de esta clase de pulveri -
zentes interviene la concentrecidn de gases necessriose para -

la produccidn de expansidén necesaris para el buen funciona -

miento de las vélvulas o tapones ya indicados. Y que teniendo
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dichos envases que soportar presiones que pudieran represen -
tar en un momento dado la roture o explosidn de los mismos, se
han venido empleando hasta el presente envases metdlicos .

No siendo ests clase de envases 1los més adecuados pare la
industria de perfumeria y cosméticae, puesto que en ella sbun -
den los frascos de crisitel de formas compuestas y decorativas,
se hace preciso protegerlos mediante el procediniento fabrica-
tivo que se expone a continuacidni

En primer lugar y atendiendo a2 le necesidad de que la pri -
mera cape del materiusl de revestiniento, establezca un {ntimo-
contacto con todas las porciones o secciones del frasco de vi-
drio, se procede a ls limplezae gbsoluta del mismo, en preven -
cibdn y evitacidn de que si 8ste presente miltiples espacios -
céncavos o0 arictas entrantes, no resulten por la presencia de
polve o impurezas zonas de amislamiento de la cubierta o almace
namiento interior de aire que creando una burbuje recubierta -
congtituyere posteriormente un peligro de rotura de la cubier-
ta protectors.

Lste linpieza se efectiia por inmersién prolongsde de los -
frascos en asgua acidulada con una solucidn mds o menos fuerte-
de sosa caustica, acompafiada de una ligera sgitacidén que fina~
liza al proceder a la extraccidén de los frascos y su colocaciédn
en ampliass extensiones planas donde reciben la accidn lenta de
una corriente de aire calentado suwamente.

Después de secos los frascos pasan s una cinte sin fin con-
ductora del lugar en que experimentan por ambas caras la pulve
rizacidn a pistola de la primeras capz delgads de polistireno -
£1uido e incoloro, la cusl reallza la perfecta adaptacidn y re
vestimlento de todas las partes del frasco. Como continuscién-

del mismo curso de cadena y una vez secada esta primera capa a

cause. de la rdpida volatilizacidn de los disolventes que en =
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ella se contienen, se procede seguidamente a la disusidn,igual
mente por aercgrafia, de la capa definitive de polistireno el
cual no es tan flufdo como el anterior por contener en 841 la
materia colorante que corresponde, mis otro elemento més ricow-
en cloruro de polivinilo y de mayor exponente de dureza o re—
sistencia al resquebrajamiento consecytivo a la rapidez de de-
secado.

Como ampliacidn al proceso expuesto y para la representa -
cién de la forma en que quedan superpuestos los dos elementos-
bédsicos de este recipiente,en la hoja gréfice adjunta se di-
buja el esqueme que ilusira el ejemplo siguiente:

En 81 se seflals el elemto componente del frasco o botella -
-1- compuesto por cristal o vidrio sobre cuya superficie exter
ne, en Iintimo contacto o sea en relacién de cubrimiento total-
y absoluto de la superficie del frasco, aparece el segundo elg
mento =2- o cubierta pléstica que tendrid un espesor previsto ¥y
varizble en cada caso segin la insistencia con que se hays pro
digado la capa dltima de proteccidén en la fase final fabricati
va.

Con arreglo a las normas antedichas podrén eleborarse toda
clase de coberturas de igual finalidad que la expuesta en el
enterior ejemplo, pudiendo experimentar por necesidades de fa=
bricacién, cuantos detalles externos no alteren ni modifiquen—

la esencialided de la Patentee.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta Patente:—

12,.- Un procediriento para la fabricacidén de cubiertas protec—
tores paru envases frigiles conteniendo fiufdos a presién en -
su interior, que esencialmente comprende unse primera fase en -

la que sl frasco o envese a recubrir, es cometido a un intense
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lavado de su cara exterior con un detergente caliente que -
eliming todo vestigio de grasa. Sigue a continuacién una se~
gunda fase en la que el frasco lavado es sometido a un secg
do en corriente de aire susvemente calentado para evitar gque
por excego de temperaturs se cuartee o vuelva quebradizo « A
continuacidn y en una tercera fase se recubre el frasco de
vidrio, cristel o porcelana, con uns primera capa de polisti
reno flufdo que al solidificarse forma un recubrimiento elés
tico que se adaptse perfectmmente a la forma caprichosa del
frgsco. Finalmente y en cuarta fase, se recubre la primers -
cape protectora, con una gegunda capa més resistente, de po-
listirenc tambidn fluf{do adicionado de un producto secante -
que se complementa con el colorante adecuado que dé rigidez—
y color a la suverficie externa del recubrimiento.
29 .~ Un procedimiento para la fabricacién de cubiertas pro -
tectoras parc envases frégiles conteniendo fluidos z presién
en su interior.
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas fo -
liadas y escritas por una sola cara.

Barcelona, 22 de Febrero de 1.956.

P. A,

M. LLORT
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