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El médelo se refiere & un equipo de comstruccidn de
infraestructuras para un revestimiento de pilotes con pér-
files verticales de esquina, para la recepcién de tableros
de revestimiento planos.

- En almacenes de ventas o semejantes, es frecuentemen-
te deseable revestir pilotes de hormigén de forma rectan-
gular o circular con tableros de material pléstico o seme-
jantes, en Lo que en general se élige una planta poligonal
en la mayoria de los ¢asos cuadrada.

En ello, hasta ahora se habian reunido en cada easo
en bastidores en forma de tableros, respectivamente dos , '1-
perfiles de esquina, que &8l misno tiempo pueden servir B
también para el empalme de partes de estanterias, median?g I
miembros transversales, 10 qué ya puede prepararse corres—
pondientemente en el taller y enctonces a pie de obra sg‘ '
comformaban en cade caso dos de estos tableros con un t%ff‘
tal de cuatro perfiles de esquina por posterior aplicaci&ﬁ.
de ulteriores miembros transversales, constituyendose qgv(}.
total cuatro bastidores en forma de tableros rodeando el ‘
respectivo pilote, que se fijaban por acufiamiento entre
los miembros transversales y el pilote dm este Ultimo, fi-
jéndose después, en estos cuatro bastidores, los-verdaderos
tableros de reveétimiento, pbr e jemplo, colgéndolos en los
miembros tranversales.Esta forma de ejecucidn condieiona
un montaje muy complicado, por la necesidad de la aplica-
cidén de miembros transversales en los perfiles de esquina

mediante atornillado en las bridas de estos dltimos.Resul-

ta ademds especialmente desfavoralbile que en la constru0016L
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conocidé, respectivamente en el procedimiento conocido, se
establezeca fécilmente une inexacta posicidn angular entre
los distinto:s tableros de revestimiento, debiéndoée consigH
ner muy frecuentemente por ejemplo, una as{ llameda forma—
cién cuneiforme.

Ademds es conocido reunir Ios postes de estanterias,
por lo menos con hendiduras de suspensién dirigidas hacia
los cuatro lados para miembros tfansversales de estanteriaﬂ
meédiante miembros transversales ajustados en estas hendi=-
duras de suspensién, para formar bastidores que rodeaban

todo alrededor de los pilotes, y entoneces fijar los tab&§~&~
ros de revestimiento én los miembros transversales de es-”
108 bastiaeres, obturando las hendiduras de suspensién _

gituvadas al exterior, de los postes de estanteria por me;-
dio de perfiles adicionales.Tampoco aqui resulta ninguna

LI PY

posicidén angular exactamente predeterminable, sino que ge..

s
e 3 Y

necesitan medidas eépeciales para el recubrimiento de hep-
diduras de suspensién de los postes de estanteris, y anﬁéfﬂ
todo, esta construccién conocida tampoco ofrece ningunsa A
posibilidad de la adapfacidn de altura a zécalos inferio=-
res y obturadores superioresu. i

El objeto del médelo es la creaciédn de una solucidén
que con montaje sencillo garantice una posicién angﬁlar
predeterminable-entre loé distintos tabléros de revesti-
miento y permita ante todo: una sencilla adaptacién de al-
ture a zécalos inferiores y obturadores superiores.

En una c0nsfruccidn inferior para un revestimiento

de pilotes de la clase definida inicialmente, este problems
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se resuelve, segin el invento, por medio de piezas deslizant
tes enlazables con perfiles de esquina de modo corredizo
respeeto a la altura y a la longitud, que forman, mediante
travesafios enlazables con éstas, por lo memos dos bastido-
res horizontales, que presentan distan@ia-vertical mitua,
que rodean los pilotes, o que parae el ajuste de altura de
los perfiles de esquine por apoyo éobre el suelo o un ele-
mento de zdécalo, sirven para la fijacidn, respectivamente
sujecidn, de un obturador de empalme superior que transcu~—
rre alrededor.

En vase de esta constitucibén, se garantiza un montajé"‘
lo més simple posible fijédndose las piezas deslizantes en h
el tellér a los perfiles de esquina en la posicién correc-—|
ta de altﬁra, para la formacién de ambos bastidores hori- 1
zontales, y las piezas deslizahtes requeridas en ecada caso

Teos

segin las existencias de un zécalo o de un obturador, adi-.

cionalmente, se montan prewiamente, despuds de lo cual ag:'

=

tonces, a pie de obra, sélo necesitan montarse los travesa-

¢,

fios en 1las piezaé deslizantes para la formacién de los baéi
tidores horizontales,pudiéndose efectuar tamhién.aquilya
un montaje previo pareial en el taller.

Una ejecucidn especialmente favorable y sencilla, re-
sulta en ello cuando cada perfil] de esquina ésté.proyisto
interiormente de dos nervios longitudinales dirigidos dno
hacia otro, enitre los que cada pieza deslizante, mediante
un tornillo temsor que la atraviesa, y una contraplaea,
aplicada a los nervios iongitudinales desde el lado opuesto

en gque puede enroscarse el tornillo tensor, puede fijarse

+ a)e
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en cual@uier posicidn de altura.

La pieza deslizante puede engranar en ello con apén-
dices laterales en correspondientes ranuras guiadoras del
perfil de esquina, por 1o que resulta un apoyo segurc en
el perfil de esquina, de tel modo, gque resulte una exacta
posicién éngular entre las distintas placés de revestimieng
to, cuando, en ulterior desarrollo del invento, los trave-
safios pueden correrse sobhre las ramas de la pieza deslizand

te constituida como pieza angular y estdn constituidos de

modo fijable en las ramas.

a4

Para la fijacidén entre las ramas de la pieza angular

by

y los travesafios, pueden estar previstos pasadores tenso-
res.

El médelo se explicard con mayor detalle a titulo d;'
ejemplo por medio del dibujo.Este ilustra en

La fig.l, una representacién de perspectiva de una:u:

e ? o

esquina de una construccién inferior, segin el médelo epf°

[3
v

z
©
£

jlustracién extendida.

3
* e

La fig.2, una seccién horizontal por una esquina de
la infraestructura segin la fig.l, en posicién mnntada.

La fige3, una seccién horizontal por un pilote con
revestimiento circundante segin el invento.

La fig.4, una vista lateral de un pilote con infra-
estructura segin el modelo eon zdcalo inferior y obtura-
dor superior parcialmente en ilustraciédn recortada.

La fig.5, un detalle A sumentado, de la fig.4,.

La fig.6, un detalle B aumentado, de la fig.4,.

'La fig.7, un pilote acabado de revestir segin el in-
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vento, en ilustraciédn de perspectiva.

Las partes esenciales de la infraestructura se compone

=4

de perfiles de esquiné 1 en esencia en forma de cuadrante
de circunferencia, como piezes anguleres 2, constituidas

a modo de piezas deslizantes con tormillio tensor 3 y contra

placa 4, y ramas 5 perfiladas encerrando un éngulo recto,
asi como miembros transversales 6 corredizos por encima de
éstas, constituidos como tubos con seccidn transversal cua-

drada.

Los perfiles de esquina estédn constituidos interior-

~ ofe

mente con dos nervios longitudinales 7 dirigidos uno cemntra

P

e

otro,detrds de los cuales engrana la contraplaca 4.

Ademds, presentan los perfiles de esquina 1 a ambos

lados, alojamientos angulares 8 para los tabhleros de reves-—

timiento 9 que pueden colgarse mediante ganchos 10 en for-

o {e

ma de U en los miembros transversales 6.Eﬁ.la vecindad de

los alojamientos 8, estdn constituidas en los perfiles dg"’

esquina 1, ademés, todavia ranuras, respectivamente hendi~ ,

duras 1ll, en que pueden engranar miembros transversales no

ilustraedos, de construcciones de estanterias, que deban co-

nectarse al pilote.En la pieza deslizante 2 estdn constitui
dos apéndices, que engranan en estas ranuras 1l desde el
interior, de tal modo que las piezas deslizantes se sostie-
nem con seguridad contra torsiém por medio de estos apén~
dices, por lo que estd exactamente definida la posicién an-
gular entre los distintos miembros transversales 6.
Finalmente, en las ramas 5 de la pieza deslizante 2,-~

estdn constituidos todawia taladros verticales 13, asi como
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corresPOhdientes taladros 14 en los miembros transversales
6, a través de los cuales pueden meterse, en el estado ali-

neado de estos taladros, pasadores tensores para la fija-

cién de los miembros tpansversales en las ramas 5 de la pie-
za angular 2.

Como muestran las figs. 4-6, se ha prewisto ademds un
zécalo 15, asi como un obturador éuperior 16, gque se compo-
nen ambos de listones o semejénteé, mcntados, respectiva~
mente reunidos anularmente a pie de obra.

EX montaje de todo el revestimiento, incluyendo los zd-
czlos y obturadores reproducidos en las figs.4-T7, se efec%
tia de la manera, que se describird posteriormente.Primeroh
se introducen en Jlos perfiles de esquina 1, ocho piezes
angulares 2, para la formacidén de los posteriores bastido;' ’
res horizontales superiores e inferiores a igual distancia

©

de los extremos inferiores y superiores, y mediante los ﬁd@ﬂ
nillos tensores 3 se fijan de.la manera observable en 1&&?0.
figs. 1 y 2.Entonces se sujeta provisionalmente en cada Re;¥
fil de esquine otra pieza angular 2, en cada extremo,-yvdéél
pués de ello primeramente se termina de construir el zdcalo
15, asi como el obturador 16 a pie de obra.Después de ello
se colocan los cuatro perfiles de esquina alrededor del zé-
calo 15 y del obturador 16, corriéndose el obturador 16
hasta por encima de las piezas deslizantes 2 superiores,
provisionalmente fijadas.Despﬁés de ello, se fijan entonces
los miembros transversales 6, de la maners anteriormente

descrita para la formacidn de un bastidor horizontal supe-~

rior e inferior en las piezas angulares 2 ya fijadas, y
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entoneeé se despremden las piezas déslizantes sujetas pro-
visionalmente en los‘perfiles de esquina, despuéds de lo cu~
al se lleva a la deseada posicién de altura el conjunto del
bastidor, formado de perfiles de esquina con las piezas des
lizantes y miembros transversales 6, que rodean el pilote.
En esta posicidn, las piezas deslizantes 2, que se apoyan

sobre el zécelo 15, hasta entonces lihremente corredizas,

se fijan apretando sus tornillos'tensores 3, frente a IdS-
perfiles de esquina 1, por lo que estd fijada la posicién

de altura de los perfiles de gsquina ¥y por ello simulfénea-
mente tambidn de los miembros trensversales 6 definitiva{f‘
mente.Después de ello se corre hacia arriba el obturador ‘
superior 16 hasta.trOpezar con el techo, las piezas desli-
zantes 2, hasta entonces libremente corredizas se fijan éﬁ

una posicidn, que sujeta el obturador 16, con los perfiles

de esquina por apriete de sus tornillos tensores 3.Fina1::

o T

mente se engenchan los tableros de revestimiento 9 y el ™

«

revestimiento se encuentra en el estado ilustrado en la

v 3
e 2

fig.7.

Naturalmente que puede modificarse en muckos aspectos
el ejemplo de ejecucIn descrita, sin ebandonar la idea fun-
damental del invento.Asi, por ejemplo, no seria necesaria
constituir las piezas: deslizantes, que sirven para el ajus-
te de altura respectivamente para la fijacidn de un obtu-~
rador superior, en forme de piezes angulares, como se ha
ilustrado, sino que estas podrfan presentar también otra
forma, por ejemplo, & modo de estampa, tambiém cuando por

ejemplo, falte un zécalo inferior y las piezas deslizantes
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inferiofes solamente deﬁan servir pars un ajuste de altura
circundante uniforme del revestimiento en el caso de sue-
lo con altura desigual.Para la simplificacién del almace-
neje, sin embargo, en genersl, se recomendard utilizar pie-
zasg desiizantes iguales, teniendo la utilizacidn de piezas
deslizantes de forma angular todavia la ventaja adicional
de que en éstas, todavia es posible una fijacién adicional
entre las ramas de estas piezas angulares y los zécalos y
obturadores, tal como se indica esto por los tormillos
ilustrados con rayado y punteado en las figs., 5 y 6. Tam-

bién la fijacidn de los tableros de revestimiento puede

.-
4

efectuarse naturalmente en los miembros transversales de |’

cualquier otra forma deseada.

0= Q= 0= Qe Q=0 Q=0 O =0~ 0~C : ..
Q== Q== O

Q=0—0!
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Este registro consta de las siguientes reivindicacio-
nes,

l.-Equipo de construccién de infraestructuras para un
revestimiento de pilotes, con perfiles verticales de esqui-
na para la recepcién de tableros planos de revestimiento,
caracferizado por piezas deslizantes, enlazables con los
perfiles de esquina de modo corrédizo en su altura, que
mediante travesafios enlzables con éstas, forman por lo me-
nos dos bastidores horizontales, que p;esentanAdistancia
mutda vertical y rodean el pilote, o sirven para el ajustenﬁf
de altura de los perfiles de esquina por apoyo sobre el -
suelo o un elemento de zdécalo, respectivamente para la
sujecién respectivamente sujeeidén de una pantalla de empzli
palme que traneuPre por arriba todo alrededor.

2.~Equipo segin la reivindicacién I, caracterizada:
porque cada perfil de esquina interiormente estéd pwovistéi’
de dos nervios longitudinales dirigidos opuestamente, ep—ti
tre Jos que puede enroscarse cada pieza deslizante mediaﬂéi
te un tornillo tensor que atraviesa la misma y una contra-
placa que se aplica a los nervios lungitudinales desde el
lado opuesto, en que pueﬁe.atornillafse el tornillo tensor
para fijarse en cualquier posicién deseada de altura.

3.-Equipo segin la reivindicacién 2, caracterizado
porque la pieza deslizante, con apéndices laterales, en-
grana en correspondientes renuras guiadoras del perfil de
esquina.

4.-Equipo segin la reivindicacién 1 6 una de las si-
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guientes, caracterizado porque los travesafios son aptos pa-
ra correrse sobre las ramas de la pieza deslizante, cons-
tituida como pieza angular y pueden fijarse en las ramas.

5.-Equipo segin la reivindicacidén 4, caracterizado:
porque parae la fijacién entre las ramas de la pieza angu-
lar y los travesafios estdn previstos pasadores tensares.

6 .~-Equipo de construccién de infraestructuras para um
revestimiento de pilotés-

Segin se describe y reivindica en esta memoria des-
criptiva.

Se detalla e ilustra con los dibujos que se acompa-:-
fian . |

Y cuya memoria desoriptiva_consta de 10 hojas de tex—
to, foliadas y escritas a mdquina por una sola de sus Oa;.AA

rasS.

Medrid,

Fia Padry YMzhrnoren
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