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MEMORIA DESCRIPTIVA

de le Patente de Invencibn, por 20 afios, solicitede a favor de
REIG Y FERNANDEZ, S. L., de nacionalidad Espafiola y constituf -
de de acuerdo con les leyes Espafiolas, residente en Barcelona ,
calle de Bassols numeroc 4, por " UNA MAQUINA PERFECCIONADA PA-
RA TROQUEIAR SUBSTANCIAS ALIMENTICIAS BLANDAS ".

La presente solicitud tiene por objeto gersntizer el derecho
e la fabricacidn exclusive en Espafia xde una méguins para tro -
quelar substencias slimemticiass blandas, conoretemente empleade
en le industria de bombonerfias, destinada a la elaboracién de ca
remelos de formas varies.

Se caracteriza esta méquina por los perfeccionemientos intre
ducidos en el sistema y forms de moldeado de los carameloe, en
el sentido de mejorar la estructura de la misme, simplificando
los elementos mecénicos que afectan sl trebajo de la misma.

La idea escnciel dal invento consiste en alcanzer une méximg
precisién en el moldeado de 1los caramelos, que se consigue mei—
ced a una nueva estructura del cabezal moldeador y una simpli-

ficacién en los elementos constitutivos de la méquina, alocanzén

dose con estas mejoras une mayor produccidne
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De acuerdo con la invencidn, el cabezal moldeador consta de
cuatro elementos: une corone glrstoria, en la que existen los

alveolos receptores que forman la mited inferior del caramelo,

dos dispositivos laterales por cada alveolo, integrados por sendos

bulones o troqueles-prensadores desplazables en sentido horizon
tal y, finelmente, las tapetas de clerre superior de la cavidad
o alveolo moldeasdor que en sucesiéﬁ inmediata y circular comple
tan le mitad superior de la figura del caramelo, al hallarse ar
ticuladas a2l borde de cada uno de los slveolos, las cusles de -~
terminag el fracocionemiento de le mese & trogquelar y la expul-
81ién de las fremcciones, ol abrirse en la etapa finsl del giro -
del cebezal.

Como quede indicado, eate dispositivo forma un cabezel homo-
génseo en el que no existe desviacién ni tolerancia en ninguno=-
de sus componentes, ya que estén spoyados en la bancads general
de la méquiné,.

Las mejoras més acusadas, son: A) por lo que respecta a los
bulones o troqueles prensadores, que los mismos estan apoyedos—
por dos puntos de sujecidn, no quedendo nunca en falso, evitan—
do asf{ el movimiento de flexién que les dminarfian de seguir co
mo hasta ashora apoyados en un solo punto.B) La disposicién de -
los elementos de presidn y extraccién que desplazen los citados
troqueles—prensadores, en el sentido de que dichos elementos es
tén solidarizados en la carcams ocobertora y que precisaments el
movimiento de extraccidén se efectia por uns pilezs sujeta en el
buldn o troquel-prensedor, que guiada inferiormente por una ve-
rille, elimina el movimiento de torsién producido por las actus
les cufias solidarias sl molde y que actian en la parfe externa-
de los bulones. C) Por la exilstencia de unos recubrimientos he-

licoidales dispuestos alrededor de los bulones, en su zons 1li -
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bre, destinados a preservarlos del ensuciamiento por presencia
de restos de caramelo que agarrotarian el libre movimiento de
los mismos. D) Por lo que respecta a les tapetas de cierre supe
rior del molde, en la existencia de un medio de conexidén o enca~
Je de las citadas tapetas parciales, consistente en uns serie de
entallas dispuestas en la periferie de un disco lateral en las =~
cuales penstrancon la méxima fijecidn las pestafins de clerrs de
dichas tepetas, alcanzando una insmovilided completa. C) En 1la
existencia de los elementos de presién de los troqueles, solide~
rios en la carcasa cobertoras, siendo regulables por un diepositi
vo de presién. F) En la estructura genersl del molde central,fqg_
mado por une corone fécilmente desmonteble del érbol de apoyo,el
cusl no gire, permansciendo estédtico, siendo unicamente la coro-
ne la animade de movimiento.

A los perfeccionamientos que anteceden de tipo de estabiliza~
cién y mejore constructive de los elementos de trabajo, se suman
los de tipo funcionsl, pues en esta realizacidén le hilera de ca=—
ramelos troquelados ®sle por la misma cara que ha entrsdo la co-
lumna de pasta siguiendo un sentido opuesto o sea gue el material
gobre un gito de 1802 durante su proceso de configmracién,anﬁenp

diendo que este giro‘es reglizado en el mismo plano vertieal, lo

cuel significe una amplie zons disponible para la formacién  del

caramelo y una elevadas perfeccidn en su moldeado"por no estar -
sujeta le masa de pasta o sea la columna a cambios brycos de di =
reccidn en su recorrido, como lo estaban en méquinss de resliza -
cién anterior, las cuasles la columns elaborade sale por la carae -
opuesta a la de entrada de la pastae. A
El dispositivo calibrador y regulador de suministros de la pas
ta estd formado por dos discos y dispuesto en uno de los lados de
le maquina, precisamente pers permitir le salida de los caremelos

por lg misme cara de entrade haclendo asequible esta posicidbn, ¥y
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‘suministrar hesta a dos mdquinas que estén situadas una al lado

de la otra, con la intervencién de un dispositivo de orienta -
cibn.

A la relaciéﬁ de perfeccionamientos y mejores antes detalle—
doe ge afiade la de un dispositivo de seguridad que procede al
paro de la méquina, en el caso de que uno o més caremelos no se
desprendieran en la zona de expuleidén y continuaren adheridos el
molde, 10 que significaria uns posible averia en le méquina , al
quedar obstruido con dichos fragmentos el elveolo de moldeo. Es—
te dispositivo consiste en una palance que roza la parte infe -
rior del molde y que se hallas colocada entre la zons de expulsién

y la de moldeo. Al ser accionade por un fragmento que sigue ad_
herido sl molde, las citade paslencas meniobra un interruptor eléc-
trico y para la méquine.

En la hoje gréfice adjunta se consigre un caso de realizacién
préictica de la méquinas, dado a titulo de ejemplo sobre el que ba
ser las referencias de la siguiente descripeién.

En le figura 1, se muestra en seccién diemetral la mitad supe
rior de la méquina. La figura 2, representa una seccidén de la an
terior, segin el nivel AB. La figura 3 muestra la vista exterior
de uno de los elementos de preeisién . La figure 4, un detalle -
pareial-de la enterior. En la figura 5, se esquematiza la posicién‘
del elemento extractor en la carcasa. La figura 6, es otro esque
ma de la localizacién del calibrador — regulador del suministro-
de pasta. ¥ en la figure %, se muestra otro esqueme del sistema=-
de seguridad pars el paro de la méquina.

Segin loe disefios, vemos el eje -l1- del moldeador que sirve =
de apoyo, asentdndose sobre el borde de la mitad inferior de la
carcasa -—-2- teniendo dos puntos de gpoyo consistentes en los cas

quillos de friccibén -3=. La pieza -4—'gira libremente por encime
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del eje —l= halléndose enchavetads y atornillade a la corona =5-
¥ a las dobles coronas laterales —6-6'~ cada una de las cuales—
pPresenta une canel en su borde, con el fin de obtener el doble -
apf®yo de los bulones corte~troqueles -é-.

Les dos pletines interiores -5%- de las coronas —6-6'~ man -
tienen le hilera o sucesién de tapetas -8B~ que se articulan en -
el canto de una de ellas y encajan sus pestafias de cierre —9- en
las slmenas -10-~ de la opuestae.

En la figure 2, se aprecie la configuracién de una pletina —67-
segin la linea AB de la figura anterior. En ella puede eprecier
se la alineacién de las varillas -11- de estabilidad y gufa de
las plezas de extraccién -12- fijes en los bulones -é— en un es—
tremo de las cuales, unido =z presidn, existe el troquel -13- ¥
en el otro extremo un dedal de acero templaedo =14~ que se sujeta
en 61 por une claveta de seguro.

En su zona media entre las pletinas —6-6'- y las piezas de ex
traccién ~12-= recubre los bulones =T=- une envolvente helicoidal-
-15- de hilos ablertos que forman a su alrededor uns caps de re—
vestimiento.

Todo el micleo esi formado, constituye un cabezal moldeador,
que gira sobre el eje —1- dentro del espacio que limita la car

case —2-. En ella existen solidarias e la misma, unas rampes=—
de extraccidn =16= que por el lado correspondiente y en el sen—
tido de la marche extrsen los bulones -f— que anteriormente he-—
bian sufrido la presién de las rempas -1T7= y 17'= para el trabas
Jo de troquelado de los caremelog.

Uns ramps -18~ dispuesta en la parte superior de le carcasa,
cierra en el sentido de la marche de laa tapetas =8~ gobre el

corddén entrente de pasta y las abre en el lado opuesto pars dar

desprendimiento al cordén ye moldeado. Las rempas de presién -

=17=1T7%= que accionan los bulones =7- y comprimen la pasta en
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los alveolos que delimitan las piezaes «5~ y =8« se hallan s0s~
tenides por dos brazos soportes -19- ( figura 3 ) que #nidos -
por su parte inferior se articulen sobre un eje =20~ solidario
de dichs cubierte por la parte externa y sobre la cual se arti
culen también los brazos —21= del puente interior en cuyo vér-
tice existe un reguledor de la presién ejercids, consglstente -
en un resorte helicoidal =22« guiado en el interior del cilin~
dro =23~ bajo la accibén del perno obturador =24~ de contratuer
ca manipulada a mano.

Le sujecidn de este dispositivo basoulante se efectiia por -~
la prolongecidén superior que finalize en un tornille =25-= de =
cabeze provista de un manipulador de palanca. En un pﬁnto infe
rior de la rempa -17— existe un engresedor, consistente en un
blogque =26~ de fieltro 0 cuero equipado con un conducto ciline
drico =-26'~ g su vez dotado de un filtro -27- en la boce del
conducto el cual se obturs por una tepeta adecuade. FPor este su
perficie de fieltro pasan rozando cada uns de las cshezas -1l4~-,
de los bulones -%- los cuales se lubrifican evitando su desges~
te.

En la parte exterior de la carcase ( figura 6 ), se instals
angulermente el soporte —28- del dispositivo calibrador —=29- ,
el cual cuenta con un punto fijo o bien uﬁ}@iro =30~ gobre el
que @se artiouls, pudliendo ser filjado en diverses posiciones ,
como son las resefiadas por lineas de trazos, con el fin de =
que el corddén de pasta que viene por la plataforms -31- puede~
ser entregedo a la méquina para su moldeo o blen pueda ser in-
cluso suministrado a una méquine colateral.

Situada en la méquina y precisamente entre la zona de expul

gién de la corons =5= y la de moldeo, se encuentrs una verille
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-=32= gue en el caso de segulr adherido em el alveolo un oafa -
melo que no se halla desprendido oportunemente, mediante un -
mecenismo eléctrico que interrumpe sutométicemente la fuerza -
motriz, se produce el paro de la miquina.

Le fabricacién de esta médquins se llevarad e sfecto segin -
lzs normas y empleo de materizsles adecuedos a cada uno de sus-—
elementos, pudiendo experimenter, en su temefio, distribucidén y
detalles de acabado, cuantes variantes dejen sin altrer ni mo

dificer la esenclalidad del invento.

srmemmmmme————=e N 0 T A

Se relvindica como objeto de esta Patentes-

12 .~ Uns méquins perfeccionada pare troqueler substenciass ali-
ment{cias blendss, que esencialmente se caracteriza por formar
con todos los elementos de prensado y moldeamiento de las pie-
zes que se fabrica, un bloque compacto afecto de perfecciona -
mientos fabricativos que le permiten reaslizar un trabajo de -~
precisibén y obtener uns maeyor produccién, como consecuencis de
la simplificacién de sus partes esenciales y estudiada disposi
cién de las partes sometidas a mayor desgaste.

22,.~ Una méquina perfeccionada pars troqueler substancias ali-

menticies blandas, segin la reivindicacidn 12., que se caracte

riza por la existencia de un cabezal moldeador que estd inte:

grado por une corona de base, portadora en su superficie, de -
los zlveolos que corresponden a la mitad inferior de los cara=-
melos, sobre los qme se deslizan en movimiento horizontal los=-
bulones porte~troqueles que establecen las paredes laterales ,
easf como las tapetas de cierre que completan la parte alta de
la pieza en elaboracidén. Esta corona de base se halla limitads

por dos dobles coronaes, 10 que determina que sus bordes propor
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195 cioneg dos puntos de epoyo a cada buldn troquelador, evitén—
dole cualquier movimiento de flexidén; caracterizéndose di -
chos bulones por estar formados por plezes de acero oilind:i
ces portadoras en su extremo interno, del troquel tembidn de
acero, de figurs variable y por el extremo opuesto se recu-

200 Dbre de un dedal entrando & presidn y sujeto por un pasador ,
siendo sobre esta pleza o cabeze donde se ejerce la accién-
de prensa o0 penetracidén durante la zons de troquelsdo, y su-
cesivemente la accibn de extraccién durasnte la zona de sali-
da.

205  32.-Une méquins perfeccionada para troquelar substanciaes ali
mentfoias blandas, segin las reivindicacionss anteriores ,
que se caracteriza porqué las tepetas superiores gue comple-—
ten la cars superior del caramelo, tienen el esentemiento de
su eje de bisagre en el borde de una de lass dobles corongs -

210 del cabezal, en tanto que en la corons opueste existen unas-—
entalladures a modo de almenas, destinades a recibir en su
interior, les pestafies terminsles de las tapetes, que segin-
diche colocacién y ejustaje, presentan la més complete inmo-
~vilidad durante su trabasjo.

215 42 »~Ung méquina perfeccionade para troquelar substancias ali
menticias blendas, segin las reivindicaciones anteriores,que
se caracteriza porqué en la zona del bulén troquelador compren
dide entre las dos coronas de las pletiness del oabezel, se halls
recublierto mediante un resorte helicoidal de hilera ablerta - |

220 que lo envuelve protegidndolo de le suciedad de posibles re -~
sifluoe de la masa de caramelo.

58 ,~Una méquing perfeccionada para troquelar substancias ali-
mén‘bieias blandes, segin las reivindicaciones anteriores, que

se caracterize porqué los elementos de presidn que ejercen el
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troquelado de la mase a través de los bulones porte—troqueles,
estdn constitufdos por unes rempes laterales que formen parte
de unos elementos besculsntes, dependientes de un eje establ
lizado en la parte externa de la carcesa envolvente, que tra-
bajen penetrando a travées de sendas aberturas correspondien-
tes al lugar adecuado, y estédn dotados de medios de fijacidén-
¥ regulacién de su presidn valiéndose de resortes de muelle -
inserjos en el eje de penetracidén, completéndose el trabajo -~
de estes rampas por medio de otras rampas gue abren las tape—
te® en le zonse de entrada, més otras andlogas que los elevan-
de nuevo en ls zona de sallde estando todes ellas situsdas en
le cara interna de ls mitad superior de la carcesa, siendo do
lidaries de la mismea.

62.= Una méquina perfeccionada para troquelar substancias ali
menticias blendes s wegn las reivindicacionss enteriores,que
se caracteriza porquéd la columna de Caramelos une vez troque
ledos, salen precisamente por la misme cara de le méquina por
donde entré la tiras de paste entes de ser troquelada, descri-
biendo durente su moldeo un giro de 1802 en el mismo pleno -
verticel, slcanzendo une perfeccidn elevada por. suprimiy to=
do cambio de direcciédn en el cemino recorrido.

T2.~ Une maquine perfeccionada para troquelar substencias eli
mentfcies blendaes, segin las reivindicaciones anteriores -
que me caractertze porqué el elemento alimentador y calibra -
dor formado por dos discos reglebles, se halle dispuesto en
uno de los éngulos de la méquine preparado en forms tal, gque
puede colocarse en une posicidén previemente determinsde o -
bien orientable en cualquier posicidn que qudera elegirse,dada
su posibilided giratoria, halléndose dotado ademés de la posi
bilidad de que su desplazamiento orientador le permite ali-
mentar & otra méquina andloga situada en posicidn colatersl.
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82,.,~ Una méquine perfeccionada pere troquelar substancias
glimenticias blendes, segin las reivindicaciones anteriores,
que se caracteriza pbrqué cuenta con un dispositivo de segu~
ridad que para o interrumpe le fuerza motriz de la méquine ,
conslstente en un sistema de palancas que son accionadas ,
cuando un fragmemto de caramelo sigfie adherido al molde,por-
no haberse desprendido de su alveolo en la zona de expul -
sién correspondiente.

92 .- Una méquinae perfeccionada pera troquelar substenciss -~
alimenticias blandas.

Consta la presente memoria descriptiva de diez hojas folig -

das y escrlites por una sola cara.
Barcelonsa, 24 de Febrero de 1.956.

P. A.

M. LLORT
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