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El presente Modelo de Utilidad se regiere a 
cierres herméticos para utilizar en recipientes, como 
son los que pueden tener partes de cuello con roscas 
u otrqs configuraciones adaptadas para cooperar con - 
configuraciones apropiadas presentes en losl'ciqrres. 
El Modelo apunta particularmente a cierres dejTtipo - 
revestimiento, esto es, que no requieren medias de re 
vestimiento por separado para cerrar el recipiente.

Anterior ente, se han desarrollado oierres
f *herméticos sin revestimiento para cerrar los cuellos

roscados de diversos recipientes. Estos recipientes -
se moldean, por lo general, con materiales plásticos* . +
elásticos, como, por ejemplo, el polipropileno.[Gene-

* * .  *raímente, los cierres tienen una pared superior'desde 
la cual se extiende una faldilla cilindrica, teniendo 
esta faldilla roscas interiores adaptadas para enea—  

jar en las roscas del cuello del recipiente. La tapa,
en su superficie interior lleva rebordes anulares ---
elásticos, solidariamentá moldeados con ella, con el 
fin de proporcionar un cierre hermético con el extre 
mo del cuello del recipiente, cuando el cierre se - — 
aprieta en él. Frecuentemente, los recipientes tienen 
superficies desiguales en el cerquillo superior; sin 
e bargo, en consecuencia, muchos de estos cierres her 
méticos sin revestimiento no tienen suficíéntes flexi25
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bilidad para cerra? herméticamente ios recipientes y - 
resisten repetidas operaciones de apertura y cierre sin 
deformación.

Con el fin de vencer este problema, conocido 
ya en anteriores registros, se ha previsto, para solu­
cionar dicho problema, un cierre perfeccionado que lie 
va un reborde anular elástico en la parte inferior de 
la pared superior y que es concéntrico con laf.faldilla 
roscada. El reborde anular elástico tienenun diámetro 
central mayor que el diámetro de la pared interior dél

* cuello del recipiente, pero menor que el diámetro de la 
pared exterior del cuello. Además, el elemento de cie­
rre proporciona un manguito anular elástico situado en
la parte inferior de la pared superior, dentro del re-

, , *****borde anular elástico, uniéndose al manguito a°Yá pa—
red superior en su propio borde periférico y extendían 
dose desde allí angularmehte, en sentido descendente - 
desde la pared superior y hacia aguara, en dirección - 
de la faldilla cilindrica. El manguito, por tanto, pre

# sonta la forma de un cono truncado hueco, ahusándose - 
hacia afuera desde su punto de unión con la pared supe 
rior. La altura lateral del manguito desde su borde pe 
rifórico interior a sR boBde'perifórico exterior es ma 
yor que la distancia radial que media entre su borde - 
periférica interior y el reborde. En la disposición de 
la mencionada patente, cuando el elemento de cierre se 
adapta al cuello roscado del recipiente y se hace avan 
zar hacia abajo a su posición cerrada, el manguito elás28
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tico flexa hacia arriba y hacia afuera, de modo que se 
apoya contra el reborde anular elástico. Entonces, el - 
manguito es sustentado en su borde periférico interior 
por su unión con la pared superior y e s t a  sustentado en 
un segundo punto generalmente próximo a su borde perife 
rico exterior, por el reborde anujlar elástico, mantenían 
dose en contacto el cerquillo del cuello del recipiente 
con el manguito elástico generalmente entre e^tpá*pun­
tos, con el fin de crear una relación de cierre,<sfecti- 
va. En tanto que el cierre sin revestimiento anteriormen 
te descrito es satisfactorio en muchas aplicaciones y - 
se han comprobado que se producen ciertos problemas cuan 
do se utiliza un cierre de este tipo en recipientes que
tienen un diámetro de cuello grande. A medida que.se —

,  * **aumenta el diámetro del cuello del recipiente, la*dimen
,  ** 'sion circunferencial del cierre también aumenta, desde

luego, en la tapa y, sin cambiar otros parámetro&'del - 
cierre, es evidente que la fuerza necesaria para defor­
mar el manguito también aumenta. De este modo, cuando - 
el diámetro del cuello es mayor que unas dos pulgadas, 
se ha comprobado que el par de torsión necesario para - 
que el cierre obtenga un cerrado efectivo se hace mayor 
que losdeseado, con la consecuencia de que es difícil 
para el individuo medio hacer girar el cierre para con­
seguir un cerrado efectivo asimismo, es más difícil 
retirar o quitar el cierre del cuello del recipiente. - 
Además, a la vista del par de torsión necesario para ce 
rrar tapas mayores, el individuo no ejerce el mismo gra28.
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do de control al apretar el cierre en el cuello del re
cipiente, de modo que el individuo puede ejercer una - 
torsión excesiva en la tapa para realizar el cerrado y* 
en el proceso, excede el límite elástico del manguirto, 
perdiendo con ello el cierre deseado, asi como la tor­
sión de retroceso. En este tipo de cierre, como el man 
güito está, en efecto, sustentado en cada extremo por 
la pared superior del elemento de oierre y encaja con 
el cuello del recipiente en un punto, por lo.general, 
entre sus extremos, es importante que el manguito este
libre para flexarse arriba y abajo, entre sus extremos, 
para mantener el cierre y, de este modo, el curvado del 
manguito de cierre más allá de sus límites elástico —
efectúa una deformación permanente da este elemento con+ + +f + + *la consiguiente perdida de elasticidad del elemente pa 
ra mantener el cierre hermético. Aun cuando la*torsión 
necesaria para efectuar el cerrado puede, desde^ ¡luego, 
reducirse con sólo reducir el espesor del manguito de 
cierre, este recurso no proporciona una solución al pro 
blema, ya que el manguito de cierre no tiene la suficien 
te elasticidad para mantener un cierre hermético.

Por lo tanto, es un objetivo de esta Modelo, 
proporcionar un cierre sin revestimiento que soluciona 
los mencionados problemas de los dispositivos anterio­
res y que proporciona un cierrado efectivo entre el —  
elemento de cierre y el cuello de recipientes de ma^or 
diámetro, sin exigir una torsión excesiva para llevar 
a efecto la apertura y cierre del recipiente.28
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Brevemente expresada lo anterior, se ha com­
probado que el objetivo antes mencionado puede conse­
guirse formando inicialmente el manguito de cierre de 
modo que tenga una configuración que mas se aproxime y 
qdapte a su posición de cierre final, esto es, una con 
figuración, en efecto, precurvada, de modo que se re—  

quiere menor torsión para deformar el manguito de cie­
rre a su posición de cierre cuando está en el cuello - 
del recipiente. . ^

La cantidad de deformación necesaria^del man 
güito de cierre para formar el cierre efectivo se redu 
ce, por ello, y no hay que realizar ningún sacrificio 
con respecto a la elasticidad del propio manguito de - 
cierre. Además, ya que la cantidad de torsión necesa­
ria para efectuar el cierre se reduce, na hay*"peligro 
de que el individuo aplique una torsión excesiva.al cíe 
rre de modo que se exceda el límite elástico cfellmate- 
rial del manguito de cierre.

Aun cuando el cierre ha sido explicado en los 
términos del problema que surge cuándo se proveen cie­
rres sin revestimiento para recipientes que tienen cue 
líos de diámetro excesivamente grande, debe aclararse 
que el cierre es igualmente ventajoso tanto en el sen­
tido de que proporciona menos torsión para abrir como 
para cerrar los recipientes más peque&os del tipo de — 
sin revestimiento.

A continuación se irá revelando el objeto dél 
presente Modelo con mayor detalle, haciendo referencia



a los dibujos adjuntos, en los que:
LA FIGURA 1, es una vista superior de un cié 

rre sin revestimiento.
LA FIGURA 2, es una vista seccional t&ansver 

5. sal, ampliada, de la tapa de la gigura 1, tomada a lo
largo de las líneas 2-2, y que muestra el cierre en pe 
sicion en el cuello del recipiente sin estar cerrado - 
en él. *, ^

LA FIGURA 3, es una vista secciona^ transver 
10. sal, ampliada, de una parte del cierre de la figura 2,

* en la misma posición.
LA FIGURA 4, es una vista ampliada del ele—  

mentó de cierre de la figura 2, que muestra eT mismo - 
en posición cerrada con el manguito de cierre encajando 

15. en la parte superior del cuello del recipien&Sf"y.
LA FIGURA 5, es una sección transversal del 

elemento de cierre de la figura 2, tomada a lo Largo - 
de las líneas 5-5.

Haciendo ahora referencia a los dibujos y, - 
20. ^ más en particular, a las figuras 1 y 2, en ellas se —

muestra un elemento de cierre de acuerdo con una reali 
zación del presente modelo, que comprende una pared su 
perior (10), que puede tener la forma de una disco cir 
cular y que tiene una faldilla cilindrica (ll) que se 

25. , extiende desde su borde inferior. La faldilla cilíndri
ca (ll) tiene roscas interiores (12) u otra configura­
ción equivalente formada en ella para encajar cbn las 
roscas o configuraciones equivalentes en el extremo —28.



del cuello (13) de un recipiente (14). La superficie - 
exterior de la faldilla cilindrica puede estar formada 
por nervaduras (15) que se extienden longitudinalmente 
u otrq configuración apropiada, para permitir facilmen 
te, la rotación manual del elemento do cierre.

La superficie inferior de la pared superior 
(10) lleva un reborde anular (20) que se extiende en * 
sentido descendente desde ella. Asimiamo, se*h&„previs 
to un manguito anular (2l) que se extiende en sentido 
descendente desde el fondo de la pared superior (10).
El manguito (21) va fijo a la pared superior, radial—  
mente hacia el interior del reborde (20), y tapto el - 
reborde (20) como el manguito (2l) son concéntricos y 
coaxiales con respecto al eje longitudinal de la faldjt 
lia (11) y, por tanto, con el euello del recipiente —  

(14). ** *
El reborde anular (20) y el manguito anular 

(21) se representan mas claramente en la vista amplia­
da de la figura 3. En dicha figura 3* el reborde anular 
(20), esta colocado de manera que se proyeota en des—  

cendente sentido, alineado con la pared del cuello (13) 
del recipiente, siendo el radio medio del reborde desde 
el eje longitudinal del recipiente aproximadamente igual 
al radio medio de la pared del cuello del recipiente.
El anaho del reborde es, sustancialmente, menor que el 
ancho del cuello del recipiente, la parte inferior (25) 
del reborde (20) es preferentemente plana, y sus lados 
que se extienden hasta la pared superior del cierre es
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tan preferentemente ahusados, formando la pared exteior 
(26) un ángulo ligeramente mayor ál de la parede inte­
rior (27) con respecto a la superficie de la pared supe 
rior. Por ejemplo, en una realización de la invención, 
el ángulo entre la pared (26) y la pared superior (10) 
era, aproximadamente, de 92 grados; el ángulo entre la 
pared interior (27) y la pared superior (10) era de 105 
grados; el ancho de la superficie (25) era de, aproxima 
damente, 0,254 mm. y la distancia entre la pai?te"infe—  

rior (25) del reborde y la pared (10) era aprcyimadamag 
té, de 0,203 mm. Con estas dimensiones, el reborde (20) 
puede deformarse ligeramente hacia agüera cuando el ele 
mentó de cierre esta en la posición cerrada, remaniendo 
todavía suficiente fuerza el reborde (20) para formar -
un soporte extremo para el final del manguito*(21).# *

'S o ^

El manguito anular (21) se extiende desde la 
parte inferior de la pared superior (10) radialmente ha 
cia el interior del reborde (20), en una posición prefe 
rentemente hacia la parte interna de la parte interna é 
de la pared interior del cuello (13) del recipiente. Ge 
neralmente, el manguito (21) presenta una configuración 
cónica a medida que se prolonga hacia abajo, estando cur 
vadas las posiciones inferiores de modo que su extremo 
(30) esta alineado con el radio medio del reborde (20) 
desde el eje del elemento de cierre. De este modo, la — 
pared interna (3l) del reborde tiene una configuración 
normal en la pared superior (10), en su unión con ella, 
y teniendo una parte final generalmente recta (32) que28.
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termina en el extremo (30), y una parte de transición
circular (33) entre la parte final (32) de la pared y
la pared superior (10). la pared exterior (35) del man
güito está formado de manera similar, teniendo una par
te final (36) que es, generalmente, recta y al que se
une con el extremo (3D), y una parte de transición —
circular (37) entre la parte reota (36) y la unión del
manguito (21) con la pared superior (10)* Loa,centros
de curvatura de las partes (33) y (35) del manguito - ;
(21) están, aproximadamente, en la superficie de la -
pared (10), y se encuentran hacia el exterior ge las
partes correspondientes del manguito (21). De este mo
do, el manguito (21) tiene la forma de un elemento —
prevurvado que se prolonga hacia abajo y afuera" desde

* ^
la parte inferior de la pared superior (10)

En una realización de la invención, con un 
reborde de las dimensiones antes indicadas, el espe­
sor de la base del manguito (21) era dé, alrededor, - 
0,711 mm., la parte curvada (33) tenia un radio de —  

curvatura de unos 0,8l3nn* el radio de curvatura de - 
la parte curvada (35) era, aproximadamente, de 0,508 
m%., la parte recta tenía un ángulo de aproximadamen­
te 15 grados con respecto a la superficie inferior de 
la pared superior (10), la parte recta (36) formaba un 
ángulo de unos 25 grados con respecto a la superficie 
inferior de la pared superior (10), la distancia ra—  
dial entre el reborde (20) y el manguito (21) era de 
unos 0,660mm. y el ancho de la parte inferior (30) de28.



la proyección (21), en dirección paralela al eje longitu 
dinal del cierre, era de , aproximadamente, 0,305 mrn. La 
prolongación total de la proyección (2l) desde la parte 
inferior de la parte superior (10) era de, aproximadamen 

5. te, 1,016 mm., moldeada.
Ahora haciendo referencia a-la figura 4, en —  

ella se representa la relación que hay entre el elemento 
de cierre de acuerdo con la presente patente y el ,reci—  
píente cuando el elemento de cierre ha sido colocado en

^  ^  *3 ^10. posición de cierre, por ejemplo mediante la correspondían
* te rotación del elemento de cierre con respecto á las - 

roscas del cuello, del recipiente. Es evidente qqe el ex 
tremo del cuello del recipiente ha entrado en contacto - 
con el extremo de la pared (32) del manguito (21^,y que 

15. el manguito (21) ha sido forzado hacia la pared^superior
(10), de modo que la parte (36) de la pared exterior del 
manguito (21) entra en contacto con el reborde (20). Ri 
reborde (20) y el manguito (21) están colocados de modo 
que la parte mayor de la fuerza ejercida sobre el mangui 

20. $ to (21) se produce entre el eje longitudinal del reborde
(20) y la base del manguito (21). Como resultado de ello, 
la deformación del manguito (21) se produce primordial—  
mente en esta parte, aplicándose un mínimo de tensión al 
manguito (21) en la parte de anión con la pared superior 

25. . (10). Además, como el manguito (21) se formó a base de -
una configuración precurvada, la cantidad de torsión nece 
saria del cierre para deformar el manguito (2l) a la po­
sición indicada en la figura 4, se reduce al mínimo con28
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el resultado de que el cierre es más fácil de cerrar, la 
deformación del manguito se minimiza y el peligro de ejer 
cer una torsión insuficiente para conseguir el cierre o 
la torsión excesiva para deformar permanentemente el man 

5. güito (21) se minimizan Igualmente.
La figura 5 es una vista de sección transver—  

sal del elemento de cierre en la posición representada - 
en la figura 2, tomada a lo largo de las líneas.5-5* con 
el fin de representar más claramente la estructura que - 

10. se representa aquí.
* Como en el elemento de cierre de anteriores pg

tentes, el elemento de cierre del presente registro pue­
de construirse a base de variedad de materiales- y de ma­
nera varias y diferentes. De este modo, la parécfsuperior 

15. de la faldilla cilindrica puede hacerse con cualquier ma
térial que posea la resistencia y rigidez necesarias, co 
mo es cualquiera de l&s materiales más comunes o los plás 
ticos más rígidos. Preferentemente, el reborde y el man­
guito se construyen a base de cualquiera otros materiales 

20. ^ plásticos elásticos ya bien conocidos. El material utili
zado para el manguito elástico, sin embargo, no tiene —  

que ser tan flexible que la rotación del elemento de cíe 
rre, cuando entra en contacto con el manguito elástico - 
en la relación de cierre, haga que el manguito se retuer 

25. _ za. La pared superior, incluida la faldilla del elemento
de cierre, puede construirse como una sola unidad, como, 
por ejemplo, mediante fundición o mecanización, y sellar 
se en su sitio, dentro de la faldilla, el reborde y el -28.



manguito anulares elásticos prefabricados. Preferentemen 
te, sin embargo, todo el cierre, incluidos la pared supe 
rior, la faldilla, el reborde anular elástico y el man—  

güito elástico, se moldea como una sola unidad con un ma 
terial plástico semirrígido, semiflexible, como es, por 
ejemplo, el polipropileno.

Aun cuando la invención se ha revelado hacien­
do referencia a un solo ejemplo, es evidente que pueden 
efectuarse muchas modificaciones y variaciones á i'p mis­
ma, sin salirse del espíritu y del alcance de la inven­
ción y, por lo tanto, en las reivindicaciones que*siguen 
se intenta amparar todas aquellas modificaciones y varia 
ciones que puedan entrar dentro del verdadero espíritu y 
alcance de la invención.
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N..Q_I_A

Descrito suficientemente el objeto de la presen 
te solicitud se declaran de novedad y utilidad, las si- - 
guiantes:

5* B=E-I-2LI-N_B_i_C-A-C-I-CLELE-§

is.- Cierre sin revestimiento para envases, ca­
racterizado porque el elemento de cierre comprénda un pp- 
red superior y una faldilla cilindrica que se extiende —  

* desde él para entrar en contacto con la pared exterior —  
10. del cuello del recipiente, y en que la pared superior del

elemento de cierre comprende, además, un rebordefánular - 
elástico que se prolonga hacia el extremo del cuello del 
recipiente y un manguito anular hacia el interior,Bel re­
borde anular y que se prolonga de forma alineada, con el 

15* reborde, de manera que el manguito pueda encajar eh el —
extremo del cuello del recipiente para formar un cierre - 
hermético y curvarse hacia arriba para entrar en contacto 

g. con el reborde anular, proporcionando el perfeccionamien­
to en el que dicho manguito anular se forma precurvado, - 

20. una primera parte relativamente gruesa de sección trans—
versal aguada unida a la pared superior y que se prolonga 
desde ella con paredes laterales generalmente arqueadas - 
que se continúan hacia abajo y hacia afuera desde la su­
perficie de la pared superior y una parte extrema cónica 

25. más fina unida a la parte de la sección transversal arquea
da y que se prologaren alineación axial con dicho reborde 
elástico, con lo que, durante el cierre entre el manguito27.



y el extremo del cuello del recipiente cuando el cuello 
del recipiente entra en contacto can la parte extrema - 
más fina del manguito y la parte extrema del manguito - 
es empujada contra el reborde anular y dumante la aper- 

5. tura del mismo, dicho manguito precurvado constituye los
medios para disminuir la torsión necesaria para cerrar 
y abrir el recipiente.

2a.- Cierre sin revestimiento par enyasps, se 
gun la reivindicación anterior, que se caracteriza por- 

10. que el recipiente comprende una parte de cuello.adaptada
* para recibir el elemento de cierre, el cual tiene una - 

pared superior y una faldilla cilindrica que se.extien­
de desde ella para encajar en la pared exterior*del cue
lio del recipiente, prolongándose el reborde anular ---

' *  *  *
f  o *15. elástico dásde la superficie interna de la pared'Supe—

rior alineada con el cuello del recipiente, existiendo 
un magüito anular que se exteiende desde la superficie 
de la pared superior radialmente &acia el interior del 
reborde anular, extendiéndose al manguito anular hacia 

20. # abajo y hacia afuera para encajar en el extremo del cue
lio del recipiente formando un cierre y siendo curvable 
para encajar con la parte inferior del reborde anular, 
y estando el manguito anular sustentado desde la pared 
superior en una base relativamente gruesa, extendiendo- 

25. - se su extremo libre más delgado hacia su punto de con—
tacto con el extremo del cuello del recipiente que tiene 
dicho extremo delgado adyacente a la pared superior que 
se prolonga desde la pared en un ángulo mayor que dicha28
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base gruesa para, con ello, constituirle como medio para 
disminuir la fuerza necesaria para curvar dicho manguito 
anular y pornerlo en contacto o fuera de contacto con di 
cho reborde anular y en contacto o fuera de contacto de 
cierre con el cuello del recipiente mediante fuerzas ejer 
cidas hacia o desde dicha pared, al poner en contacto di 
cho manguito con el extremo del cuello de dicho recipien 
te. '

3&.- Cierre sin revestimiento para envases, ca 
racterizado porque el recipiente posee roscas en la su­
perficie exterior de su cuello, estando la faldílla cilín 
drica con roscas para encajar con las del cuello, de di—  
cho recipiente.

43.- CIERRE SIN REVESTIMIENTO PARA ENVARES.
* * +

Tal y como se aprecia en la presente memoria, 
que consta de quince hojas escritas a máquina por una so 
la de sus caras, y dibujos que a la misma se acompaña.

Madrid, 3 de Junio de 19751
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