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E1 presenfe}mbdelo de Utilidad se refiere &

 cierres-hermétic6s paré-utilizar'en recipientes, como

‘son los que pueden tener partes de cuello con roscas

u otras configuraciones adaptadas para cooperar con -

configuraclones aprOpiadas presentes en los:céqrres.

E1 Modelo apunta particularmente a cierres dei’sipo -

revestimiento, esto es, Que no reqniéren"medi§s de re
vestimiento por separado para cérrar el recip%epte.
Anterior?ente, Se han}desarrdllado eierres
herméticos sin revestlnlento para cerrar los cuellos
roscados de diversos recipientes. Estos recip;éntes -
se moldean, por lo general, con materlales plaS$1COB

elastlcos, como, por e jemplo, el pollpropileno;_ Gene-—
ralmente, los cierres tlenen una pared superxar *desde
la cual se extiende una faldilla cilfndrica, teniendo
esta faldilla roscés interiores adaptadas para enca--
jar en las roscas del cuello del recipiente., ILa tapa,
en su superficie interior lleva rebordes anularés ———
eldsticos, solidariamente moldeados con ella, con el

fin de proporcionaf un cierre hermético con el extre

mo del cuello del recipiente, cuando el cierre se - -
aprieta en 81, Frecuentemente, 1los recipientes tienen
superficies desiguales en el cerquillo superior; sin

e~bargo, en cunsecuencia, muchos de estos cierres her

méticos sin revestiniento no tienen suficiente: flexi
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~.“pilidad para cerrar herméticamente 108 recipientes y — -

r931sten repetldas operaciones de apertura y clerre sin
deformacion. ,
Con el fin de vencer este problema, conocido

ya en anteriores registros, se ha previsto, para solu-

cionar dicho problema, un cierre perfeccionado que 1le

va un reborde ahuiar eldstico enrla parte inferior de
la pared superior y que es concénirico con 1& faldilla
roscada. El reborde anular elastico tienenun diametro
central mayor que el didmetro de la pared 1nteriorvdel
cuello del recipiente, pero menor que el diametro de la

pared exterior del cuello. Ademas, el elamenxo de cie-

6 ¢
&

rre proporciona un manguito anular eldstico sltuado en
la parte inferior de la pared superior, dentravagl re—
borde anular elastico, uniéndose al manguito a“Ta pa—--

red superior en su propio borde}perlferlco y extendigg

‘dose desde alil éngularmente, en séntidq descendente -

desde la pared superior y hacia afuera, en direccidn -
de 1la faldilla cilindrica; El manguito, por tanto, pre
senta la forma de un cono truncado hueco, ahusdndose —
hacia afuera desde su punto de unidn con la pared supe
rior. Ia altura lateral del manguito desde su borde pe
riférico interior g sh bevde’periférico exterior es ma
yor que. la distancia radial que media entre su borde -
periférica interior y el reborde. En la disposicidén de
la mencionada patente, cuando el elemento de cierre se
adapta al cuello roscado del recipiente y se hace avan

zar hacia abajo a su posiqién cerrada, el manguito elég
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‘te descrito es satlsfactorlo en

' :'é%ieo flexa hacia'arriba~y hacia afuera, de modo que 86

apoya contra el reborde anular eldstico. Entonces, el -
manguito es sustentado en su borde periferico interior -
por su unidn con la pared superior'yaestafauatentado en

un segundo punto generalmente prvximo a su borde perifé

rico exterior, por el reborde anular eldéstico, mantenién

dbse en contaocto el cerquillo déf'cueilb del recipiente
con el mangulto ebastico generalﬁente entre eﬁtosepun-
tos, con el fin de crear una relqclon de cierne'eiecti-
va. En tanto que el clerre sin rlvestimiento ant;riormen
ZuchaS'aplicacioneS'y -
se han comprobado que se producen clertoa problemas cuan

"'D!‘

do se utiliza un cierre de este tipo en recipientes que

‘tienen un didmetro de cuello grande. A medida que ‘88 —

aumenta el didmetro del cuello del_récipiente,*IaadlmQB
sidn circunferencial del cierre tambien'aumenta:'éésde

luego, en la tapa y,.sin cambiar otros pardmetrod-del -
cierre, es evidente que 1la fuérza neCeaaria.para defor-

mar el manguito tambien aumenta,»De este modo, cuando -

o1 didmetro del cuello es mayor que unas dos pulgadas,

se ha comprobado que el par de torsidn necesario para -
que el cierre obtenga un cerrado efectivo se hace mayor
que losdeseado, con la consecuencia de que es dificil =
para el individuo medio hacer girar el cierre para con-
gseguir un cerrado efectivo ¥, asimismo, es mas dificil

retirar o quitar el cierre del cuello del recipiente. -
Ademas, a la vista del par de torsidn necesario para ce

rrar tapas mayores, el individuo no ejerce el mismo gra
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~do-de control al‘aprefar.el.cigrre en. el cuello%déltrgﬂw

cipiente, de modo que el individuo puede ejercer una -

torsién:exoesiva en la tapa pHra realizar el cerrado ¥,

‘en el proceso, excede el llmite elastico del manguirto,

.‘perdlendo con ello el cierre deseado, asi como la for-

sidn de retroceso. En este tipo de cierre, como el man
guito esta, en efecto, sustentado en cada extremo por
1a pared superior del elemento de oierre y encaga con
el cuello del reclplente en un punto, por 10 ganeral,

entre sus extremos, es importante que el manguito este

_ libre para-flexarse arriba y abajo, entre sus extremos,'

para mantener el cierre Yy, de este modo, el curvado del
manguito de cierre mas all4 de sus 1{mites elastlco -
efectua una deformaclon permanente de -este elemento con

o o0

la con91gulente pérdida de elastlcidad‘del eiamente'pgr

‘ra mantener el cierre hermético. Adn cuando la’ torsion

necesaria para efectuar el cerrado puede, desde:.luego,
‘ » ' L3 . 3
reducirse con solo reducir el espesor del manguito de

cierre, este recurso no proporciona una solucidn al pro

blema, ya que el manguito de.cierre no tiene la suficien

te elasticidad para .:antener un cierre hermético.

Por lo tahto, es un objetivo de esta Modelo,
proporcionar un cierre sin revestiwmiento que soluciona
los mencionados problemas de los dispositivos anterio-
res y que proporciona un cierrado efectivb entre 6l —-—
elemento de cierre y el cuello de recipientes de major
digmetro, sin exigir una torsidn excesiva para llevar

a efecto la apertura y cierre del recipiente.
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: wBrevehente~exprésadb 1o anterior, se ha com-
probado que el objetivo antes menolonado puede CcONS Q-
guirse formando inicialmente el manguito de cierre de
modo que tengsa una'configufacién que ﬁéé“se aproxime y
adapte a su bosicién}de cierre final, esto es, una cdg
figuracién, en efecto, precurvada, de modo que se re—-
quiere menor torsidn para deformér'el manguito de cie-
rre a su posicidn de cierre cuando esté en e1. cuello -
del recipiente. - | : ;g

La cant1dad de deformaoion necesariawdel man
gulto de cierre para formar el-cierre: efectlvo se redu
ce, por ello, y no hay que realizar ningun sacxlflclo
con respecto a la elastlcldad del propio manguito de -
cierre. Adenas, ya que. la cantidad de torsidn necesa——

.bo

ria para efectuar el cierre se reduce, nd haynpeilgro

'de que el individuo aplique una torsidn excesiva.al cie

rre de modo que se exceda el 1f{nite eldstico aélzmate-'
rial del manguito de cierre.

Aun cuando el éierre-ha_sido explicado en los
términos del problema que surge.cuando Se preveen cie-
rrealéin'ravestimiento para recipientes que tienen cue
1los de didmetro excesivamente grande, debe aclararse
que el cierre es igualmente ventajoso tanto en el sen-
tido de que proporciona menos torsidn para abrir como
para cerrar los recipientes nas pagueflos del tipo de ~
8in revestimiento.

A continuacidn se ird revelando el objeto del

presente Modelo con mayor detalle, haciendo referencia
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Z”Vfi:a'losfdibujos a&Jﬁntos,’én'ioS'que‘-

LA FIGURA 1, es una vista superior de un cie
rre sin revestimiento.;'  - -
LA FIGURA 2, es una vlsta seocional tﬁansver

sal, ampliada, de la tapa de la gigura 1, torada a 10

~largo de las lineasA2-2; y Que muestra el cierre en po

‘sicidn en el cuello del recipiente sin estar cerrado -

en élo - ) ' " “ "’e
LA FIGURA 3, es una vista secoionah transver

sal, ampliada, de una parte. del cierre de 1a flgura 2,

- en la misma posiclon.

LA FIGURA 4, es una vista ampliada del ele——

mento de cierre de la figura 2, que muestra el mlsmo -

en paalcion cerrada con el manguito de cierre’ encaaando

. oo,

en la parte superior del cuello del recipien&ey;y.

| LA FIGURA 5, es una seccidn transversel del
elemento de cierre de la figura 2, tomada a ib%iargo -
de las 1ineas 5-5, |

~ Haciendo ghora referencia a los dibujos Yy -

més en particular, a las figuras.i y 2, en ellas S6 —-
muestra un elemento de cierre de acuerdo con una reali
zacidn del presente modelo, que comprende una pared su
perior (10), que puede tener la forma de una disco cir
cular y que tiene una faldilla cilindfica (11) que se
extiende desde su borde inferior. Ia faldilla cilindri
ca (11) tiene roscas interiores (12) u otra configura-~
cidn equivalente formada en ella para encajar con las

roscas o configuraciones equivalentes en el extremo ——

O AR AL Y P L AR e I S et e g gy s s



‘;?ﬁ: f dé1*¢ue1loE(13);defun rediPiQnte?(14);,Ia superfiéiefé’fv
exteribi de la faldiila cil{ndrica puede estar formada
- pof nervaduras (15) qué se extien‘eﬁ longitudinalmente
u otrg conflguraclon apropiada, para permitir facllmen
5, , .‘. te, 1la rotacidn manugl del elemento de cierre.
| | La superficie inferior de la pared superior
-(10) 1leva un reborde anular (20) que se extiende en «
sentido descendente desde ella. Asimismo, se- ha~previs'
to un manguito anular (21) que se extiende en sentldo
10. : ~ descendente desde el fondo de la pared super;gr (10).
L El manguito (21) va fijo a la pared superlor,-fgdlal-,
mente hacia el interior del reborde (20), y %éh%b el -
reborde (20) como el manguito (21) son concent:icos y
coaxiales con respecto al eje longltudinal de’ lg fang
15. 11a (11) y, por tanto, con el eusllo del recip;ente -
(124). | ol
E1 reborde anular (20) y el méngnifd%a§u1ar
(21) se representan mds claramente en la vista amplia-
da de 1a figura 3. En dicha figura 3, el reborde anular
20. & (20), esté colocado de manéra que se proysota en des—-
cendente sentido, alineado con la pared dél cuello (13)
del recipiente, siendo el radio medio del reborde desde
el eje longitudinal} del recipiente aproximadamente igual
al radio medio de la pared del cuello del recipiente,
- 25, . E1l aneho del reborde es, sustancialmente, menor que el
ancho del cuello del recipiente. Ia parte inferior (25)

del reborde (20) es preferentementé plana, y sus ladbs

28. que se extienden hasta la pared superior del cierre es
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renterente hacia la parte interna de la parte ;nterna,a

tan preferentemente ahusados,>formandd la pared exteior
(26)}uh'éngulo ligérémente mayor él'de la parede inte-;l

rior (27) con respecto & la superficie de la paredvsupg‘

rior. Por ejemplo, en una realizacidn de la invencidn,

el éngulo entre la pared (26) y la pared superior (10)
era, aproximadamente, de 92 grados; el éngulo entre la

pared interior (27) y‘la pared superior (10) era de 105

' grados, el ancho. de la superficie (25) era de, aproxlma

damente, 0,254 wm. y la dlstanc1a entre la parta ‘infe—— -
rior (25) del reborde y la pared (10) ora aprcxféadamqg_
te, de 0,203 mm. Con estas dimensiones, el rebarde (20)f
puede deformarse llgeramente hacia aguera cuando-el ele
mento de cierre esta en la posicion cerrada, reteniendo
todavia suficienfe,fuerza el reborde (20) parq“ég;mar -

un soporte extremo para el final del manguito - (él)

Ooc"

‘Bl rangulto anular (21) se extiende desde la
parte inferior de la pared superior (10) radlalmente ha
cia el interior del reborde (20), en una pOBlClon prefe
de la pared interior del cuello (13) del recipiente. Ge
neralmente, el manguité'(zl) presenta una configuracidn
cénica a medida que se prolonga hacia abajo, estando cur
vadas las posiciones inferiores de modo que su extremo

(30) esta alineado con el radio medio del reborde (2C)

desde el eje del elemento de cierré. De este modo, la -

pared interna (31) del reborde tiene una configuracidn
normal en la pared superior (10), en su union con ella,

y teniendo una parte final generalmente recta (32) que



”f f termina en el extremo (30), ¥y una parte de tran81cion
vclrcular (33) entye la parte final (32) de la pared y
la pgred‘superior (10). Ia pared exterior (35) del man

~ guito estd formedo de manera similar, teniendo una par
5. te final (86) que es, generalmente, recta y al que se»
une con'el‘extzémo (30), y una parte de transicidn —-—
circulaf (37) entre 1a parte reota (36) y la unién del
maﬁguito (21) cdn.la'pared superior (10). Los centros
de curvatura de las partes (33) y (35) @el mangnito - ﬂ
10. (21) estan, aproxlmadamente, en la superficie 4e 1a -
Y pared (10), 'y se encuentran- hacia el exterlorrkgblas
pgrtes correspondlentes del manguibo (21). De este mo
‘do, el manguito (21) tiene l1la forma de un eleééﬁ%o —
prevurvado que se prolonga hacia abajo y afuerd’ desde
15. la parte inferior de la pared superior (10) %{:'

En una realizacidn de la 1nvencion, con un -
reborde de las dimenSiones antes indicadas, el“espe—-
sor de la base del manguito.(ZI) era de, a1rededor; -
0,711 mm., la parte curvada (33) tenia un radio de --

20. curvatura. de unos,0;813mm,491 rédio_de.curvatura de -
la parte curvada (35) era, aproximadamente, de 0,508
mg., la parte recta tenfa un éangulo de aproximadamen—
te 15 grados con respecto a la superficie inferior de
la pared superior (10), la parte recta (36) formaba un
25, dngulo de unos 25 grados con respecto a la superficie
inferior de la pared superior (10), la distancia ra--
dial entre el reborde (20) y el manguito (21) era de

28, unos 0,660mm. y el ancho de la parte inferior (30) de

I 00 T R O e ey SR P T T
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fii?iﬁfprbjeéci5n£(2l};”én*direcciéﬁ;paréiela al ejeAldngiﬁgft%
dinal_dellcierre, era de , aproximadamente, 0,305 mm. La
prolongacidn tbtai_de la proyeccién (21) desde 1a parte
inferior de 1a parte superior (10) era de, aproximadamen
5. | L te, 1,016 mm., moideada. B |
| " Ahora haciendo referencia a‘la figura 4, en —-—
ella se repreéenta la relacidn que hay enfre el'elemento
de clerre de acuerdo con la presente patente ye @l.reci--
. piente cuando el elemento-de cierre ha sido coloeado en

10. posicion de cierre, por eaemplo mediante la. coerSpondien

oodnu

* te rotaclon del elemento de cierre- con resPGcto a 133 -
roscas del cuello, del reclplente. Es evidente que el ex
tremo del cuello del recipienté ha enxrado en conyacto -
con el extremo de la pared (32) del manguito (212{ ¥y que

15. el manguito (21) ha sido forzado hacia la paredvsaperlor
(10);369 modo que la parte (36) de la pared extéﬁiér del
mangaito (21) entra en contacto con el reborde Tzei. Elg
reborde (20) y el manguito (21) estan colocados de modo

| que la parte mayor de ia fuerza ejefcidg sobre el mangui

20, % to (21) se produce'éntre el.éje-longitudinal del feborde
(20) y 1a base del manguito (21). Como resultado de ello,
la deformacion del manguito (21) se produce primordial--
mente en esta parte, aplicdndose un minimo de tensidn al
manguito (21) en la parte de unidn con la pared superior

25. . (10). Ademés, como el manguito (2?) se formé a base de -
una configuracién precurvada, 1a cantidad de torsidn nece

saria del cierre para deformar el manguito (21) a la po-

28, sicidn indicada en 1a figura 4, se reduce al minimo con
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7;£el_rqsu1tado;de-que el*cierre;eg;més>féci1 de cerrar, 1la
deformacidn del manguito se minimiza y el peligro de-ejég

cer una torsidn inéuficiente para conseguir el cierre o
la torsicn excesiva para deformar permanentemente el man

'5;7” : guito (21) se minimizan iguaimente. |

La figura 5 es una vista de seccidn transver——
sal del elementd de cierre en 16 posicién representada -
on la figura 2, tomada & 16 1afg§ de las 1{nqgse§-5, con
el fin de representar‘més clarémente 1a.estru§£ﬁ%a que -

LTS

10. se representa aqui. | CT .

:--'::;:' ©

¥ o Como'en'el'elementOfdewcier;e.deﬁéntég;oresmpg'
tentes, el elemento de cierre del presente registro pue-

de construirse a base de variedad de materia15§?§ de ma-
nera varias y diferentes. De este modo, la paféaasuperior

15, de la faldilla cilindiica puede hacerse con c&éi&hier na
terial que posea la resistencia y rigidez néceéazﬁas, co
‘mo es cualquiera de 1ds materiales mas comunes"erios.plég

ticos mas rigidps. Preferentemente, el rébbrde y el man-
guito se construyen a base de Quaiqﬁieré otros materiales

20. plasticos eldsticos ya bien-condcidbs. E1 material utili
zado para el manguito eléstico, sin embargo, no tiene -—-

que ser tan flexible que 1la rotacién.del elemento de cie

rre, cuando entra en contacto con el manguito eléstico -

en la relacion de cierre, haga que el manguito se retuég

25, za. Ia pared superior, incluida la faldilla del elemento
de cierre, puede construirse como uns sola unidad, como,

por ejemplo, mediante fundicidn o mecanizacioh, y sellar

28, se en su sitio, dentro de la faldilla, el reborde y el -

ST AV AT LTS AT T R AT 2T ey e 1D e, T R
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:ﬁmanguito,anulares'éléStic¢s~prg£abrioadbs. Preferentemégj,¢
te, sin embargo, todo él cierre, incluidos la pared supe
rior, la faldilla, el reborde anular eléstico y el man——
guito elastico, se moldea como una sola unidad con un ma
terial plastico semirrigido, Semiflexible, como es, por
e;emplo, el pollproplleno. |
Aun cuando la 1nvencion se ha revelado hacien-
do referencia a un solo e jemplo, e8 ev1dentevqu§ pneden
efectuarse muchas modiflcaoiones ¥y variaciones a la nis-~

ma, Sin sallrse del empiritu y del alcance de la’ inveny-

o

L

cién-y, por lo tanto, en lasvreivindicaciones que‘siguen '
se intenta amparar todas aquellas modificaciones’ y varla
ciones que puedan entrar dentro del verdadero esperltu y

alcance de la invencidn. crecs

I A TGRS S e e e
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Descrito suficientemente el objeto de la presen
te solicitud se declaran de novedad y utilidad, las s8i- -

guientes:

i S . e i, i e U . G D o S S S S S e S s e . Sl B P s Sl S s

18,- Cierre sin reveatimienjp'para envases, oa—
racterizado porque el elemento de cierre compren&é un p@-

red superior ¥y una faldilla cilindrioa que 8o extiende —

.desde é1 para entrar en contacto con .la pared exterlor -

del cuello del recipiente, y en que la pared auperior del
elemento de cierre comprende, ademds, un rebordd:gnular -

elastico que se prolonga hacia el extremo del cuelio del

‘recipiente y un manguito anular hacia el interﬁégwﬁel re-

borde anular y que se prolonga de forma alineadsd, %on.el
reborde, de manera que el manguito pueda encajar en el —
extremo del cuello del recipiente para formar un cierre -
hermético yvcurvarse hacia arriba para entrar en contacto
con el reborde anular, proporcionando el perfeccionamien-
to en el que dicho manguito anular se formavprechrvado, -
una primera parte relativamente gruesa de seccidn trans——
versal aguada unida a la pared superior y que se prolonga
desde ella con paredes laterales generalmente arqueadas. —
que se continuan hacia abajo y hacia afuera desde la su--
perficie de la pared superior y una parte extrema cdnica
mas fina unida a la parte de la seccidn transversal arqgueg
da y gque se prologanen alineacion axial con dicho reborde

’ . . :
elastico, con lo que, durante el cierre entre el manguito
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’;f?fyfbiﬁéxtremO'del’cdé110=del re@ipientéVCuando‘el»cublié;*?
del reéipiente ertra en contacto con 1la parte exirema —
més fina del manguito y la parte extrema del manguito -
es empujada contra el reborde anular y dumante la aper-

HS. vf '~ tura del mismo, dicho manguito precurvado constituye los
| medios para disminuir la torsidn necesaria para cerrar

j‘abrir el recipiente. : |

28.~ Cierre sin revestigiento par enyases, S

gun la reivindicacion anterior, que se caractéjiéé por-

10. : qué el recipiente comprende una parte de cuéllSZEdaptada
para recibir el elemento de cierre, €l cual ti;ﬁé ung -
pared superior y una faldilla e¢ildndrica que égi;itienp

a
e e85

de desde ella para encajar en la pared exterior *del cue

-

110 del recipiente, prolongéndose el reborde ahﬁi?r --
15, eléstico dasde la superiicie interna de 1la parééaéupe——
rior alineada con el cuello del recipiente, existiendo
un maguito anular que se exteiende desde la éuﬁbrficie
de la pared superior radialmente hacia el interior del
reborde anular, extendiéndose &l manguito anular hacia
20. % abajo y hacia afucra para encéjar en el exiremo del cue
110'del recipiente formando un cierre y siendo curvable
para encagjar con la parte inferior del reborde gnular,
y estando el manguito anular sustentado desde la pared
superior en una base relativamente gruesa, extendiéndo-
25. - se su extremo libre mas delgado hacia su punto de con--
tacto con el extremo del cuello del recipiente que tiene
dicho extremo delgado adyacente a la pared superior qﬁe

28. se prolonga desde la pared en un éngulb magor que dicha



De

10.

15.

18.

- 15 -

- - base gruesa para, con ello, constituirle como medio para. -

disminuir la fuerza nscesaria para curvar dicho manguito

anular y pornerlo en ‘contacto o fuera de contacto con di
cho reborde anular y en contacto o fuera de contacto de
cierre con el cuello del recipiente medianté fuerzas ejer
cidas hacia o desde ‘dicha pared, al poner en contacto di
cho manguito con el extremo del cuelio de dicho recipigg
te. _ )

38,- Clerre 8in revestimlento para envases, ca
racterizado porque el reclplente posee roscas en la su—-
porficie exterior de su cuello, estando la faldllla 0111n

drica con roscas para encajar con las del cuellq~de di-—-

n

cho recipients.
48,- CIJRRE SIN REVESTIMIENTO PARA DNV}?ES.
Tal y como se aprecla en la presente’megprla,

que consta de quince hojas escritas a méquina por nna 80

la de sus caras, y dibujos que a la misma se aéomﬁéﬁa.

Madrid, 3 de Junio de 19753

JooE W2 f"“'\T mmﬂ
Por pPgael ./
(:,/
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