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Le presente petente de invencidn se reflere a
une 1nsta1ao15n pere. curver plezes de maedera, que tiene espe-
olal apliomoldén en le fabricasion de muebles, maletas y ele-
mentos s8imilares.

Esencialmente le instalacidn que se reivindioe
oonste de dos partes:

| - un dispositivo veporizedor, destinado & hume-

decer y ablandar la pirte de medera que se ha de curver o dobl

y
- une prensa, en l8 que se efeatua tal dcblado.

El dispositivo vaporizador consiste en un besti-

dor o m&reo, destinado & sostener le pieza dg madere de que
gse trate, ﬁontado en un goporte que & su ¥ez, a uno y otro
ledo, llavé'los depbésitos en gue se vaporize el egum, lz ousl
se cellenta por mecheros o dispositivos suxiliares apropiados.
En los lados menores del bastidor, ven dispuestos
los soportes pare los extremos de los tubos vaporizadores, que
vea colooados parelelos y entre los cuBles pasa le pileze de
medere e tretar, El tubo superior tlene loa orificios en la
perte inferior y viceversm. Cada uno de esos tubos resibe
por sus extremoa un tubo, conestado mediente otro de goma al
depdeitc de vaporizecidn, y cerredo por su otro extremo; ou-
yo8 tubos lleven orificios pare le salide del Vapo re
Complet® es2 perte de la instalecidn une vélwila
de seguridad, dispueste en cada une de losg dep68itos de vapo-

rizesidn, y constitulde por aun tepdn de peso edecnado, que
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oierre un oriflcio dispuesto al efecto en el depéaito. .

Ie prensa aonsta de un tubo, con celefaccidn eléc-
trica, y une pieza en mediecafia u horme, entre los cueles se 8o
mete & presidén 18 pérte de medera vaporizaie, para darle le for
me desesda., EL tubo econtiene las resistenciasa electrices ade-
ousdas, y, en uno de sus extremos, 108 elementos de comexion
pertinentes.,

La forma de trabe jar 1& prense pare reglizer el
doblado es indiferente, por lo que se refiere & que sed el tu-
bo con calefmacidn o le horms los gue se mnevan; ususlmente
el primero geré 1 Jo, pere teclilitar su conexidn, y el segun-
do elemenfo se spretaré oontre dicho tubo.

De 1& deseripoion que &ntecede se desprende su
sencillez y como, por otra parte, es sumamente ﬁttllpara retl =
gar ocon facilided el dobledo de plezes de medera, destinades
2 las splicaciones dilch2s u otres enélogas, tel inateleocidn
resulte sumemente intereasante,

Pare concreter sus osracter{sticms en los adjuntos
dibujos me expone unf de sus iormé@s de e jeoucién preferente,
pero que no tiene ceréeter slguno limitetivo, ya que, l8 for-

me, dimensiones y m8teri2les con que se conetruyen sue distin-

tos elementos, se establecerén en cada o280 de eouerdo oon lo

que se estime pertinente, pSra le aplicacidn conorete de que se
trete, sin que t@les varieciones, aaf{ como les que pueden he-
cerse en det@lles de presentaciéﬁ u orsanizazlén, afecten 2

esencialided reivindiocada, por lo que las instaleciones que se
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construyen, con cualquiera'da esas modifio%elones, no serén
sino varientes, iguflmente oomprendides y protegides por el
presente reglatro.

Le fig. 1 represent® 1& vist® de conjunto del
dispositivo veporizedor, que forme perte de 12 instalecidn
que se reivindiose.

Le fig. 2 muestra 12 secoidn en alzzdo de l& po-
reja de tubos vapor;zaﬁores.

e fig. 5 present@ la proyeccion en plenta de
uno de esos tuboa; En esta figure se indict en A-B la pro;
yeocién gque d€ lugér & la fig. 2, mientres que sobre este ge
gefiele en U-D le seccidn que origine le fig. 3.

Le fige. 4 se refiere & 1& vdlvule del depdsito
vaporlzador.

Lo fig. 5 muestre el t&blero son les zongs & ve-
porlzer pars el ulterior doblado del mismo.

Las figs. 6 y 7, en pléente y perfil,'c@rrespon-
den &1 t@blero doblado por sus dos extremos en &ngulo recto.

Le fig. 8 indice, en viste longitudinal, le dis-
pogiocion del tubo de c&leteeoidn de 18 preﬁsa y de la horme
0 hembré correspondiente.

Le fig. 9 detella 12 secclon de ambos elementos.

Le fig. 10 {lustre ezquemftioc2mente 1ls viste de
le prensa que complete la instelecidn.

Le fige. 11, en seceldn por un pléno perpendicu-

lar al tubo de calefecoién y em hembre, indice como se reali
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za el doblado del teblero.

Con referencie & téles rigurés y & los nimeros
que sobye elles dealgnen 128 pertes y detelles de los elemen-
tos representsdos que interesen & los fines de este memorise,
le descripcion de los mismos es como esligue?

Por lo que se reflere 8l dispositivo vaporizea-
dor esté constituido por el bastidor o mérco 1, destinedo &
goporter el teblero 20 durante la oper2eidn y que @ su ves
desoénse en el soporte %4, el ousl preaenta les ebrézedersas
16, en que estén montedos los depdsitos 14, pere el Bgue gue
ge veporize medlente el mechero 19 de g@solina, elimentado
por el compresor 18 o disposicidn equivelente.

Sobre el merso 1 estén dispuestos los soportes
2 pere los tuboa véporigzadores & y 4 (figs. 1, 2 y 3), que
van provistos,.tespectivamente, en su p&rie inferior 9 y en
le superior 10, de orificiocs pere le selide del vapor.

Bl tubo superior 3 cogtiene en su interior los
tubos peralelos 5, oon orificios 6, y el tubo 4 los tubos ané-
logos 7, coen los orifiolos 8, cuyos cugtiro tubos se unen por
los extremos 11, y los tubos de gome 13, & loe depésitéa 14,
yendo por sus otros extremos cerrados,

Los depdeitos 14 de veporizeoidn del egua lleven
en su perte superior une vélvule Qe gsegurided, oonatituilds
por el tepdn 17 de peso spropiedo, coloosdo en el orifieio 16,
dispuesto 2l efacto.

Con el dispositivo desorito, p8ra vaporizar las
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gones 21 del teblero 20 (fig. 5), que Se desee doblar por sus
extremoe, de jéndo la2 perie plene &2 comprendid® entre las 83
(figs. 6 y 7) perpendionleres & ellé, se colooa el t8blero 20
(fig. 1) sobre el bestidor 1, de modo que esa perte 21 que in-
terese quede comprendide en el espacio 12, entre los cilindros
veporl zedores & y 4, pére someterla, durénte el tiempo conve-
niente, & 18 scolon reblandecedore del vepor, y dejerle en
oondloiones de ger trabhsajads por 1l& preonse.

El dispositivo de prense (£iga. 8 ¥y 9), que com-
pleta 12 instalecidn, est comstituido por el tubo 24, unido
e la pleza 35, que sirve para‘montarle en losveoportee 38 &e
la prense 33, ouyo tubo eloja, en su hueco 27, les vesistencies
eléotrioas 88, unidas por los enchufes 26 & 18 red o generadorl
eleéctrica.

Debejo del tubo &4 ve dispuesta la pleze en medied
cefia £9, oon l& forme 31 eorrespondiente al doblado (fig. 11}
gue se desea der &l t2blero en su perte 21, ocuye piezea se pro-
longe por 18 parte inferior en el seliente 30, que se monta
en los leter&les 35 de 1o prense,

Con 1& dilsposiocidn descrite, péra obtener de un
tableroc 20 (fig. 6) une pieze enterize (fig. 7), con sus extre-
mos 2% dobledos en direcoldén perpendioculer a le parte ocentral
82 (pieze destinedas, por ejemplo, & eenatituir el auerpo o te-
palée une melete © elemento aimilar),‘se someten las partes
21, en que hén de obtenerse 1os codos, & le mceidn de 1lom oie

lindros veporizedores 5 y 4, como indice la fig. 6 y se ha ex-
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plic2do, y une vez rebléndecids 18 madere en un® de esés pur-
tes, se 12 somete, en 12 prense (fig. 10) a 12 presidn entre

el tubo caliente 24 y l& horme 21; pere después realizer tre-

bajo anéiogo en el otro doblez.

W s W e o w e
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Le. presente patente de invenoidn comprende les
sigulentes reivindiceciones:

1.~ Instaleoldn pere curver plez8s de meders,
caracterizade porque estf constituida por un dispositivo ve
porizador, destinedo 2 humedecer y &blendar la parte de maderse
que se ha de ourver, y une prensa que efectia el doblado; au-
yo dispositivo conste de un mereo o bastidor, destingdo s gog-
tener le pleza de medera, en el que ven diepuestos los sopor-

tes para los extremos de dos tubos veporizadores, preralelos,

entre los que se oolooes le parte de medere & traters oasde uneo
de ouyos tubos esté provisto de orificios, hecia el ledo del
otro, y ocontiene dog tubos menores, taledredos en 8l super-

ficle, cerredos por el extremo que gqued® en el interior del

tubo vaporizador y unido por el otro & un generedor de vepor.

8.- Instaleoidn pere curver piezes de medera,
segin lo reivindicado en el punto enterior, c8racterizsds
porque el bEstidor, que sostiene 12 pileze de mederse ¥ toboe
veporizadores, estd montedo en un soporte que & sy vez lleve
& uno y otro lede los depéaitos de agu& que proporcionen el
vapor, 1los cutles este&n proviastos de vélvulaes de segurided y |
elementos enxilieres para sn celefaceidn.

3.~ Instelacidn pere ourver plezes de médere.,

gegun lo reivindioedo en los puntos énteriores, oBracterizade
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porque le prense estd constitulde por un tubo con c2lefacoidn
eléatrics y une pleza en mediscefia u horms, entre los aueles
Se somete & presidn la parte de medere vaporlzade, pare derla
le curvatura, aproxim€ndose entre sf el tubo y 12 horma por
el mecenismo de 12 prensa.

4.- Instelaoidn pere curver plez@s de meders.

Segin se describe y reivindice en 12 presente
memoria desoriptive y se 1lustra con los dibujos que 2 18 mige

me ge &gompefien.

Congte este memorie de nueve hojas folisdas y ee—{

orites & méquina por ung sole care.

Medrid, & 26/de Febrero de 1956,

el

/




220982

Do Fegetino Suldafiz Peinado 103 FOJ3

FiG.~4

~——J T

e Ve e e D N N N Ve T Y e e Ve Yo A o e Ve A |y e
AT ]




A 268

ps tuoatino Suldufle ieinwdo O3 HOIn S HC 2= 27,

Flc.~?




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



