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La presente patente de invención se  r e f ie re  a  

ana in s ta la c ió n  para oarvar p iezas de madera, qne tiene espe­

c i a l  ap lic ac ió n  en l a  fab ricac ió n  de muebles, m aletas y e le ­

mentos s im ila r e s .

Esencialm ente l a  in sta la c ió n  qne se  re iv in d ic a  
con sta  de dos p a r te s :

- un d isp o s it iv o  vaporizador, destinado a  hume­

decer y ablandar l a  p a rte  de madera qne se ha de oarvar o dobl^,:

y

-  ana prensa, en l a  qne se e fe c tú a  t a l  doblado. 

E l  d isp o s it iv o  vaporizador co n siste  en nn b a s t i­

dor o marco, destinado  a  so ste n er  l a  p ie z a  de madera de que 

se  t r a t e ,  montado en un soporte que a sn  t e z ,  a  ano y otro 

lad o , l le v a  lo s  d ep ósito s en que se  v ap o riza  e l agua, l a  onal 

se c a l ie n ta  por mecheros o d is p o s it iv o s  a u x i l ia r e s  aprop iados.

En l o s  lad os menores del b a st id o r , van d isp u esto s 

lo s  soportes para lo s  extremos de lo s  tubos v ap orizad ores, que 

van oolooados p a ra le lo s  y en tre  l o s  ouaies p asa  l a  p ieza  de 

madera a  t r a t a r .  E l  tubo su perio r tien e  lo s  o r i f i c io s  en la 

parte in fe r io r  y v io e v e rsa . Cada uno de e so s tubos rec ib e  

por sus extremos un tubo, conectado mediante o tro  de goma a l  

depósito  de vaporización , y cerrado por su o tro  extremo: cu­

yos tubos lle v an  o r i f i c io s  para l a  s a l id a  del vapor.

Completa e sa  p arte  de l a  in s ta la c ió n  una v á lv u la

de seguridad , d isp u e sta  en cada uno de lo s  d ep ó sito s de vapo­

r iz a c ió n , y c o n stitu id a  por un tapón de peso adecuado, que
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c ie r r a  un o r i f i c io  d isp u esto  a l  e fecto  en e l  d ep osito * ,

La prensa oonsta de un tubo, con ca le facc ió n  e lé c ­

t r i c a ,  y una p ie z a  en mediacaña a horma, en tre lo s  cuales se so ­

mete a  presión  l a  parte de madera vaporizada , para  d a r la  l a  f o r ­

ma d eseada. E l tubo contiene l a s  r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  ade­

cuadas, y, en uno de sus extrem os, lo s  elementos de conexión 

p e rtin e n te s*

La forma de tr a b a ja r  l a  p ren sa  p ara  r e a l iz a r  e l  

doblado es in d ife re n te , por lo  que se r e f ie r e  a que sea e l  tu­

bo con oalefaooión  o l a  horma lo s  que se muevan; usualmente 

e l  primero se rá  f i j o ,  para f a c i l i t a r  su  conexión, y e l  segun­

do elemento se a p re ta rá  con tra dicho tubo*

De l a  d escrip ción  que antecede se desprende su 

se n o ille z  y como, por o tr a  p a rte , e s  sumamente ú t i l  p ara  r e p i ­

sa r  con fa c il id a d  e l  doblado de p iezas de madera, d estin adas 

a  la s  ap lic ac io n e s d ichas u o tra s  an álogas, t a l  in sta la c ió n  

r e s u l t a  sumamente in te re san te *

Para oonoretar sus c a r a c t e r í s t ic a s  en lo s  adjuntos 

d ib u jo s se expone una de su s formas ae e jecución  p re feren te , 

pero que no tien e ca rá c te r  alguno l im ita t iv o , ya que, l a  fo r ­

ma, dimensiones y m ateria le s  con que se construyan sus d is t in ­

to s elem entos, se  e stab lecerán  en cada caso de acuerdo con lo  

que se estim e p ertin en te , para  l a  a p lic ac ió n  oonoreta de que ae 

t r a t e ,  s in  que ta le s  v a r ia c io n e s, a s í  como la s  que pueden ha­

cerse  en d e ta l le s  de presen tación  u organ ización , afeoten  a  3a 

e se n c ia iid a d  re iv in d icad a , por lo  que l a s  in s ta la c io n e s  que ae
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construyan, con cu alqu iera de e sa s  m odificacion es, no serán 

sino v a r ia n te s , igualmente comprendidas y p ro teg id as por e l  

presente r e g i s t r o .

La f i g .  1 represen ta  l a  v i s t a  de conjunto del 

d isp o s it iv o  vaporizador, que forma p arte  de la. in sta la c ió n  

que se re iv in d ic a .

La f i g .  2 m uestra l a  sección  en alzado de l a  pa­

r e ja  de tubos v ap o rizad o res.

La f i g .  3 presenta l a  proyección en p lan ta  de 

ano de e so s tubos. En e s t a  fig u ra  se in d ica  en A-B l a  pro­

yección que dá lu g a r  a  l a  f i g .  8 , m ientras que sobre e s t a  se 

se ñ a la  en C-D l a  seoción que o rig in a  l a  f i g .  3 .

L a f i g .  4 se re f ie re  a l a  v á lv u la  d el depósito

vaporizador.

La f i g .  5 muestra e l  ta b le ro  con l a s  zonas a va­

p o riza r  para e l  u lte r io r  doblado d el mismo.

Las f i g s .  6 y 7, en p lan ta  y p e r f i l ,  correspon­

den a l  tab le ro  doblado por sus dos extremos en ángulo re c to .

La f i g .  8 in d ic a , en v i s t a  lo n g itu d in a l, l a  d is -  

posioion  del tubo ue ca le facc ió n  de 3a prensa y de l a  horma 

o hembra correspondiente.

La f i g .  9 d e ta l la  l a  sección  de ambos elem entos.

La f i g .  10 i l u s t r a  esquemáticamente l a  v i s t a  de 

l a  prensa que completa l a  in s ta la c ió n .

La f i g .  11, en seoción  por un plano perpendicu­

l a r  a l  tubo de ca le facc ió n  y su hembra, in d ica  como se r e a l i -
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za e l  áoblado d el ta b le ro .

Con re fe re n c ia  a  t a le s  f ig u ra s  y a  lo s  números 

que sobre e l l a s  designan le s  p a rte s  y d e ta l le s  de lo s  elemen­

to s  representados que in te re san  a lo s  fin e s  de e s t a  memoria, 

l a  desoripoion  de lo s  mismos es oomo s ig u e ;

Por lo  que se  r e f ie r e  a l  d isp o s it iv o  vaporiza­

dor e s t á  con stitu id o  por e l  b a stid o r  o marco 1 , destinado a  

sop ortar e l  tab lero  80 durante l a  operaoion y que a su vez 

descansa en e l  soporte  84, e l  cual presenta l a s  abrazaderas 

15, en que e stán  montados lo s  d epósito s 14, para e l  agua que 

se  v ap o riza  mediante e l mechero 19 de g a so lin a , alimentado 

por e l  oompresor 18 o d isp o sic ió n  eq u iv a len te .

Sobre e l  mareo 1 estén  d isp u esto s lo s  so p ortes 

2 para lo s  tubos vaporizadores 8 y 4 ( f l g s .  1, 3 y 3 ) ,  que 

van p ro v is to s , respectivam ente, en su parte in fe r io r  9 y en 

l a  su p erio r 10, de o r i f i c io s  para l a  s a l id a  d e l vapor.

E l tubo su p erio r 3 contiene en su in te r io r  lo s  

tubos p a ra le lo s  5, con o r i f i c io s  6 , y e l tubo 4 lo s  tubos aná­

lo g o s  7, con lo s  o r i f i c io s  8 , cuyos cuatro tubos se unen por 

lo s  extremos 11, y lo s  tubos de goma 18, a lo s  d epósito s 14, 

yendo por su s o tro s extremos cerrad o s.

Los d ep ósito s 14 de vaporización  del agua llevan  

en su  parte  su perio r una v á lv u la  de seguridad , c o n stitu id a  

por e l  tapón 17 de peso apropiado, colooado en e l  o r i f i c io  16, 

d isp u esto  a l  e fe c to .

Con e l d isp o s it iv o  d e sc r ito , para  vaporizar l a s
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zanas 81 á e l  tab lero  80 ( f i g .  5 ) , que se desee doblar por su s 

extrem os, dejando la  p arte  plana 82 comprendida entre l a s  88 

( í i g s .  6 y 7) perpen dicu lares a  e l l a ,  se colooa e l  tab le ro  20 

( f i g .  1) sobre e l  b astid o r 1, de modo que e sa  parte 81 que in­

te re se  quede comprendida en e l  espacio  12, entre lo s  c ilin d ro s  

-vaporizadores 8 y 4, para som eterla, durante e l  tiempo conve­

n ie n te , a  l a  acción rebiandeoedora d el vapor, y d e ja r la  en 

condiciones de se r  trab a jad a  por l a  p ren sa .

E l  d isp o s it iv o  de prensa ( f i g s .  8 y 9 ) ,  que com­

p le ta  l a  in s ta la c ió n , e s t á  con stitu id o  por e l  tubo 84, unido 

a  l a  p ieza  86, que s irv e  para montarle en loa  so p ortes 82 de 

l a  prensa 83, cuyo tubo a lo ja ,  en su  hueco 27, l a s  r e s is te n c ia s  

e le  C trl oas 88, unidas por lo s  enchufes 26 a  l a  red o generador 

e lé c t r ic o .

Debajo d el tubo 84 va d isp u e sta  l a  p ieza  en media­

caña 29, con l a  forma 31 correspondiente a l  doblado ( f i g .  11) 

que se desea dar a l  ta b le ro  en su parte  81, cuya p ieza  se pro­

lon ga por l a  parte in fe r io r  en e l  s a l ie n te  30, que se monta 

en lo s  l a t e r a le s  35 de l a  p ren sa .

Con l a  d isp o sic ió n  d e sc r ita , para obtener de un 

ta b le ro  80 ( f i g .  6) una p ie z a  e n te r iza  ( f i g .  7 ), con sus ex tre­

mos 83 doblados en d ireooión  perpendicular a l a  p arte  c e n tra l 

22 (p ie z a  d estin ad a , por ejem plo, a  c o n s t itu ir  e l  ouerpo o t a ­

pa de una m aleta o elemento s im ila r ) ,  se someten l a s  parte s 

21, en que han de obtenerse lo s  codos, a  l a  aoción de lo s  o i-  ! 

lin d ro s vaporizadores 3 y 4, oomo in d ica l a  f i g .  5 y se ha ex-
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p ilan d o , y tina, vez reb lan decida la  madera en ana de e sa s  par­

te a , se l a  somete, en l a  prensa ( f i g .  10) a  l a  presión  entre 

e l  tubo o a lien te  84 y l a  horma S I ;  paya despo.es r e a l iz a r  tra ­

bajo análogo en el otro  d ob lez .
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La presente patente de invención comprende la s  
s ig u ie n te s  re i?  indi o ac io n e s:

I '*- In s ta la c ió n  para curvar p ie z a s  de madera, 

c a ra c te r iz a d a  porque e s ta  co n stitu id a  por un d isp o s it iv o  va­

p orizad or, destinado a  humedecer y ablandar l a  p arte  de madera 

que se ha de curvar, y una prensa que e fe c tú a  e l  doblado: cu­

yo d isp o s it iv o  con sta de un marco o b a st id o r , destinado a  so s­

ten er l a  p ieza  de madera, en e l  que van d isp u e sto s  lo s  sopor­

te s  para lo s  extremos de dos tubos vaporizadores, p a ra le lo s , 

entre lo s  que se oolooa l a  parte  de madera a  t r a t a r ;  cada uno 

de ouyos tubos e s t á  p ro v isto  de o r i f i c io s ,  h ac ia  e l  lado d e l 

o tro , y contiene dos tubos menores, ta lad rad o s en su super­

f i c i e ,  cerrados por e l  extremo que queda en e l  in te r io r  del 

tubo vaporizador y unido por e l  otro  a  un generador de vapor.

8 .-  In sta la c ió n  para curvar p iezas de madera, 

según lo  reiv in dicado  en e l  punto a n te r io r , c a rac te r iz ad a  

porque e l  b a st id o r , que so stien e  l a  p ie z a  de madera y tubos 

vaporizadores, e s t á  montado en un soporte que a su vez l le v a  

a  uno y otro  lado  lo s  d ep ó sito s de agua que proporcionan e l  

vapor, lo a  cu ales están  p ro v is to s  de v á lv u la s  de seguridad  y I 

elementos a u x i l ia r e s  para  su c a le fa c c ió n . i

3 . -  In s ta la c ió n  para curvar p iezas de madera, 

según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos a n te r io re s , ca rac te r izad a
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porqae l a  prensa e s t á  c o n stita id a  por on tubo con cale facc ión  

e lé c t r ic a  y ana p ieza  en mediaoaRa a horma, entre lo s  o ca le s 

se somete a  presión  l a  parte  de madera "vaporizada, para d a r la  

l a  on rvatara, aproximándose entre s í  e l  tabo y l a  horma por 

e l  mecanismo de l a  pren sa .

4 .-  In sta la c ió n  p ara  oarvar p iezas de madera.

Segán se  describe y re iv in d ic a  en l a  presente 

memoria d e sc r ip tiv a  y se i l a s t r a  con lo s  d ib a jo s  qae a  l a  mis­

ma se acompasen.

Consta e s t a  memoria de naeve h o jas fo l ia d a s  y e s­

c r i t a s  a  máqnlna por ana so la  cara .
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