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Este.invenio se rgfiere'a clavos del ti
po de los qué éompfenden un‘vastago recto con cabeza
éue tiene éntfe ioa eﬁtreﬁos del ¢i;mo una zona debi-
litada de érea.de.supefficie de seccién_transQersal re

5 :. ducida i caras extremas obliéuas en lados opuestos de

la zona debilitada; |

' | Un clavo cénbcido usado, por ejemplo,

para clavar zdcalos o rodépiés en paredes de hormigéh}

tiene un vistago recto con cabeza entre los extremos

10 del cual se ha provisto una zona debilitada la cual es

td definida por dos entalladuras similares a ranuras

oblicuas alineadas Y que divide al vastago en dos seg-

T mentos mantenidos juntos por una ligadura intermedia

o . en los extremos interiores de laé entalladuras. En uso,
; 15 . el clavo es hecho pasar a través de un taladrp'en el
rodapié o similar que se ﬁa de clavar y es introducido
en un agujero ciego previamente taladrado en la pared

. A . de hormigdén. Se elige la profundidad del agujero ciego

de tal modo que la extremidad del vAstago se aplique al

.

. 20 fondo del agujero antes de que la cabeza del clavo se

aplique al rodapié, L1 segmento del vistago del clavo

con cabeza que sobresale desde el rodapié es entonces
"metido mds mediante un martillo u otra herramienta de
impacto, de modo que se deforme y posiblemente se rompa

25 _ la ligadura y se desplace el segmento de vistago con ca
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beza axialmente hacia dentro en. el agujero mientras se

impide que el segmentq-dé la punta experimente movi-

‘miento axial hacia dentro., Las caras extremas adyacen-

tes oblicuas y aproximadamente paralelas de los segmen-
tos de vistago deslizan entonces, cada una con respec-

to a la otra, para desplazar 1;s extremos édyacentes de
loé segmentos lateralmente y acunarlos firmemente con-
tra las paredes del agujero.

| Por medio de clavos del tipo antes men-
cionado se puede efectuar frecuentemente la sujecidn de
elementos‘de diversas clases sobre hormigdn u otras es=-
tructuras duras, de una maneré relativamente sencilla.
No obstante, las ranuras oblicuas no solamente forman
la.zona debilitada deseada o punto localizado de ruptu-~
ra, sino que reducen ademids la capacidad de los clavos
para soportar fuerzas de flexidn, de modo §ue los clavos
se suelen .doblar inadvertidamente durante 1la ﬁanipula-
cidn. Ademds, las ranuras hacen que los clavos sean ca-

ros; se forman las ranuras en una operacidm separada, y

una parte sustancial del coste total se ha de atribuir,

pof consiguiente; a las ranuras.

De acuerd6 con el presente invento sé ha
creado un clavo, de la.clase antes mencionada, qué tiene
una resistencia a ia flexidn sustancialmente mayor, en

la zona debilitada, es decir, en la ligadura que conecta
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entre si los dos segmentos de vistago, que la de los

clavos conocidos de e;taAclase._El clavo de acuerdo

ébh ei invento se caracteriza prinéipalmenfe porque la
secciéh transversal de la zona:debilitada, en toda la
extensibén de la misma en el sentido longitudinal del
clavo, sc extiendé hasta un punto sustancialmente en~
résado con la superficie circunferencial de los segmen
tos de vistago, al menos en tres posiciones y de.prefg
rencia en cuatro, las cuales estén espaciadas circunie
rencialmente de modo al menos aproximadamente uniforme.
Esta construccidén estd basada en los conceptos de la zZo
na de 1i§adura o debilitada, que tiene un area de super
ficie de seccidn transversal pequefia en un plano parale
lo a las caras extremas obliéuas, de modo que ficilmen-
te sé deforme o se rompa bajo la influencia del esfuer-
zo de cizalladura ejercido sobfe ella durante el clava-
do del segmento de véstanmo con cabeza, y de la distribu
cidén de esta Area superficial que es tal que proporcio-
na un gran momento de inércia de la ligadura alrededor
del eje geométrico del véstago.‘Esfos conceptos pueden
ser realizédos ventédosamente en ligaduras de formg de

cruz o de T, por ejempld.

De acuerdo con el presente invento, se

han previsto adewads un método y un dispositivo para pro.

ducir clavos de la clase mencionada en la introduccién.

b -
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El método de acuerdo con el invéhto se caracteriza,
principalmente}'porqug la‘ligadurq y las carasiextrg'
més oblicua; ée forman pof trabajadd'plésfico‘delbvég
tago del clavo simultdneamente con la formacidn de.
una punta en el extremo del vastago alejado de la ca=-
beza. Combinando.lé formacidn de la ligadura y de las
caras extremas oblicuas con la formadién de la punta,
no se requiere operécién alguna adicional para la zo-
na debilitada, siendo en cualquier caso necesaria la
operacidn de formacién de la punta,

El dispositivo de acuerdo coﬁ el inven-
to.se caracterizé principalmente por un conjﬁnto de es
tampa ‘de conformacién que tiene un dispositivo de fija

cidn para sujetar el vastago del clavo contra movimien-

s 2 Y . 2

to transversal en una posicion de fijacion, Yy un'miem~
bro de conformacibén movible hacia y desde una posicidén
de conformacidén adyacente a la posicibén de fijacidn y
que tiene una parte extrema destinada a penetrar, duran

te el movimiento del miemvro de conformacidn hacia la

posicibén de conformacidén, en un vastago de clavo sujeto

Y .
por el dispositivo de fijacion, para deformar con ello
el vastago y reducir su seccidn transversal.
Se.podr&d comprender mejor el invento de

la descripcidn que sigue, considerada en relacidn con

los dibujos que se acompaiian.
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versal por la 1inéa III-III de las rigs. 1 y 23

La Fig, 1 es una vista en alzado de un

. ¢lavo que rcaliza el invento;

La Fig. 2 es una vista similar a la de
la Fig. 1 y que ilustra una modificacidn;

La Fig. 3 es una vista en corte trans=

L.

Las'Figs. 4 y 5 son vistas en corte
transvérsal correspondientes a la Fig. 3 y que ilustran
formas de seccidn transversal modificadas;
‘La Fig. 6 és.una'vista esquematica, par
cialmente en corte, por la linea VI-VI de la Fige 7,
de un dis?ositivo para uso en la fabricacidn del clavo
ilustrado en la Fig. 13 |
| La Fig. 7 es uﬁa vista por la linea VII-
VII de la Fig, 63 |
La Fig, 8 es una vista fragmentaria, en
perspectiva, de una parte extrema de un troquél de con-
formacién del dispositivo ilustrado en las Fiss. 6y 7.
Con referencia a las IFigs. i y 2, el cla-
VQ ilustrado en ellas es un c;avo metilico 10 que com=
prende una cabeza 11 y'un.véstago recto 12 de seccidn
transversal c‘i.’“cular que tiene una:punta plana 13, Adya-
cente a la punta_l3 se ha provisto una zona debilitada |
14, y adyécente a esa zona, del 15&0 de la‘miéma alejado

de la punta, se han previsto un cierto niluero de protube
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rgncias formadas‘por pestarias o resaltos transversa-
lés_ls. La zona'deﬁilitada 14 incluyé cuatro rebajos
 similafes 16, parecidos a ranuras, io;‘cuales éstén si-
tuados simétricamente alredcdor deiveje geométrico-log
5 ‘gitudinal del véstago 12 en el plano III-III de la segc
cibén transversal y que estén definidos por caras extre-
mas oblicuas opuestas planas y paralelas 164,
En el clavo 10 iiustrado en la Fig. 1,
‘los dos rebajos visibles 16 en un lado del vistago 12
10 éstén alineados, y los dos>rebajos en el ladocpuestg‘eg
t4n también aiineados entre si y con los dos rebajos :
primerameﬂte mencionados. Asi, en la Fig. 1, todos los E
rebajos 16 estdn situados en un plano comin que forma é
un angulo de aproximadamente 300 con el eje geométrico
15 | longitudinal del véstago; En la Fig. 2, los dos rebajos
visibles 16 en un lado del véstégo son paralelos pero es
tdn ligeramente desplazados entre si en la direccidén lon
gitudinal del vistago. Andlogamente, los dos rebajos en
el lado opuesto son paralelos pero estin desplazados lon
20 gitudinalmente, y ademds cada uno de los dos rebajos 16
~visibles en la Fige. 2 es coplanario con el rebajo adya-
cente en el lado opuesto del vistago. Por consiguiente,
el plano IiI~IIIMQe lg seécién transversal esté éonétie
tuido por dos segmentqs paralel&s pero desplazados que
forman un angulo con el eje geométrico longitudinal del
vﬁs£ago Yy un segménto intermedio sobre el eje geoﬁétri-

25
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co del véﬁtago. En la Fig: 2, los extremos interiores
de los rebajos 16'se solapan ligeramente, mientras que
en la Fig.-i ios'rebajﬁs ﬁefminan a‘corta'disfancia

del plano axial normal al plano del dibujo.

Los cuatro.rebajos 16 dividen al vasta

go 12 del clavo en dos segmentos, un segmento trasero

o0 con’cabeza 12A y un segmeﬁto'delantero o de punta
 12B, mantenidos juntos pof el almé o'ligadura 17 defi-
nida por los extremos interiores de los rebajos. Como

se ve en la Fig. 3, esa iigadura 17, vista en el pla-
no III-III, es una estructura gruciforme, la cual ésté
centrada»éon respecto al eje geométrico longitudinal del
véstago. De la Fig. 3 resulta asimi#mo evidente que el
drea de 1la superficie de la seccidn transversal de la
ligadura 17 es mucho menor que el 5rca.de la superficie
de la seccidn transvgrsal tdtal del vastago, tal como se
ve encerrada por el contorno eliptico. Por consiguiente;
la ligadura 17 es fédcilmente deformada por las fuerzas
de cizalladura y, finalmente, rota, cuando se metc el
clavo en un agujero ciego, al fondo del-¢qa1'se.aplica
la punta 13 del segmento 12B de véstago-delantero (tal
agujero ciego en una pared de hormigdn y un rodapié que
ha de ser sujetado a la pared se han indicado mediante
lineas correspondientes a partes‘ho vistas en la Fig. 1).

Después de romper la ligadura 17, los dos segmentos de

-8 -
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vistago deslizan cada uno con respecto al otro en las

caras extremas paralelas oblicuas 16A que definen las

.paredes opuestas de los rebajos 16, Debido a esa for-

‘ma de cruz de la seccidn transversal, la ligadura 17
. Al

tiene un gran momento de inercia y, en consecuencia,

gran resistencia a la flexidn éh todas las direcciones.
. Auhque la forma de cruz ilustrada eﬁ'la
Fig. 3 es la forma de seccidn tranSversal que se prefig
re de 6rdinario, se pueden usar otras formas de seccidn
transversal. Por ejemplo, se pueden usar las secciones
transversales de forma de T y de I ilustradas en las
Figs. 4 y 5. Es dehacer notar que las formas de seccidn
transversal ilustradas a modo de ejemplos en las Figs,

3 a5, asi como la forma y la po#icién de los rebajos

16 que definen la zona debilitada 14 ilusfrada en las
Figs. 1 y 2, estén destinadas Gnicamente a ilustrar los
elementos esenciales del clavo de acuerdo con él invén«
to, mds que a ilustrar todas las realizacionesven las
cuales se puede materializar el concepto del inYento. Na_
turalmente, la seccidn transversal de los segmentos del
vistago no tiene por qué ser una seccién'transversél cir
éular, como en el clavo ilustrado, sino que el vastago
puede tener igualmgnte una seccidn transversal cuadrada,

y el invento puede también ser realizado en clavos que

tengan un vastago estriadq.'Es esencial, sin embargo, qu:

R




.la ligadura se extienda hasta un puﬁto que'eété sustan
cialmente enrasado com la superficié circunferencial
del clavo al menos eh tres poéiciones‘que estén amplia
'menﬁe espaciadas cifcunferénciélmente, de modo que la
5 . -ligadura tenga una gran resistencia a la flexidn en to
dos los planos qué paéen por el eje geométrico del vas
tago.
El dispositivo 20 ilustrado en las Figs.
6 a 8 para fabricar el clavo 10 de lé Fig. 1 es una par
10 te de una miquina de fabriéar clavos la cual, sin tomar
en consiQeracién el dispositivo de acuerdo conbel inven
to, puede ser usual y no constituye parte del presente
invento y que, por consiguiente; no se deﬁcribe con de;
.talle. Brevemente expuesto, la fabricacién del clavo 10
15 ‘ usando el dispositivo 20 comprende (I) alimentar mate-
rial de alambre continuo de un didmetro igual al diéme-
tro del véstagp del clavo_ababaap 1ongi§udinalmente has
ta que su extremo libre se aplique con un apoyo, (11) Ti
Jar el alambre junto al extremo libre y recalcar el ex~
20  tremo libre para formar la cabeza 11, (III) formar los
‘cuatro rebajos 16 en el véstago 1a para'proporciénar la
zona debilitada 14, y (IV) cortar el alambre para formar:
ia punta 13, LaSZOperaciones.I y IXI-se efectlan de una
mahera‘usual empleando medios usuales, mientras que las

25 operaciones III y IV se efectlhan de acuerdo con el méto-

9.2.75 - 10 =
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do del invento y usandoiel disbositivo 20,
Lasvpartes{dei dispositivo 20 que actlan

sobre el vistago 12rbéra formar los rebajds y la punta

comprenden dos troqueles élvde conformacibén alineados,

5 - " los cuales son desplazables>por medioslaccionadOS'mecé
nicamente (no respresentados) en oposicidén de fase per-
pehdiéularmente a, y'simétricahéhte alrededor de, un
plano medio que contieﬁe ei,eje geométrico longitudinal
del véstago 12 durante‘la'accién,'y dos troqueles 22 de

10 corte alineados, los cuales son‘movibies de la misma ma
nera que, y sincroénicamente con, los troqueles 21 de
conformacidén y que estén de preferencia conectados rigi
danente con respectivos troqueles de conformacién para
moverse al unisono con ellos. En la Fig..l,vla linea de

15 ' seccién VII-VII representa el plano medio,vel cual es
perpendicular al plano del dibujo,.y'el e je geométrico
longitudinal del vistago y se vé que los troqueles de
conformacibn 21 y los troqueles de cofte 22 actlian sobre
lados opuestos del vastago 12.

20 © El mecanismo que sujeta el véstagq 12 du
rante la formacidén de la punta 13 y de. la zona debilita-
da 14 comprende dos péres de mofdazas de fijécién alinea
das 23 y 24 movibles hacia y desde una posicidn de fijn—

~cidn intermedia destinada a recibir el vastago del clavoe

25 Para este fin, las mordazas de fijacién son desplazables

9.2.75 . | " e 1l -
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por medios acciénados mecéniéamente (no representados)
a lo largo de trayectorias paraieiaé a, y contenidas
eﬁ, un plano que contiene las trayectorias de movimien
to de ios troqueles de‘coﬁformacién y de corte., Las
ﬁordazas de fijacién, sin embargo, son #ccionadas inde-~
pendientemente, o al menos "en parte independientemente.
de lo; troqueles de conformacidn y de corte. Las morda-
zas de fijacidén de cada bar estan dispuestas_en ladoé
opuestos del plano medio VII;VII Yy son erl'icaces para su
jetar la correspondiente parte del vastago 12 eﬁ la po-
sicidn de.fijaci6n eﬁtre‘ellas, contra desplazamiento
en sentido lateral, es decir, transversaimente al plano
medio, o en'sentido longitudinal, Los dos pares de mordg
zas de fijacidn estdn dispuestos a uno y otro lado del
par dé tquﬁeies 21 de confqrmaci6n e inmediatamente ad-
yacentes a éstos, Las superficies de agarre semicilindri
cas de las dos mordazaslde,fijacién 24 alejadas.de los
fquueles 22 de corte estan provistas de rebajos o gar-
gantas para formar las pestahas o”reSaifos transversales
15 en el segmento 12A de vastago trasero, al tener lugar
la fijacidn de este segmeﬁfo. . |
Las dos partes extremas adyacentes de los
troqueles 21 .de éonformacién son simétricas, con sime-

tria de espejo, alrededor del plano medio VII-VII, y la

parte extrgma del troque1-21 de;conformacién'de la dere

- 12 -~
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cha se ha representado en la Fig.”3. Se'vé de la Fig.

3 que’ la parte extrema dél tfoquelval de conformacidn

‘

. que se aplica al vhstago para deformarlo tiene una

punta 21A de bisel con una entalladura central 21B.
La conformacibén de la puntal3yde la

zona debilitada 14 del vAstago 12 se efectlia como si-
gue. bespués de haber sido ﬁechos avanzar los dos pa-
res de mordazas 15 de fijacidén de modo que sujeten al
vhstago 12 con el eje geométrico longitudinal en el
plano medio, se hacen avanzar simultaneamente los dbs
troqueleg de conformacidn 21 y los dos troqueles de
corte 22 desde una posicidn retraida hacia la posicidn
de conformacidn intermedia, recibiendo la parte del
vastago que ha de ser provista de la 2ona debili tada
hasta qﬁe llegan'a la posiéi6n_ilustrada en la Fig. 1
de modo que penetran en el vastago. Los troqueles de

conformacion 21 son detenidos cuando sus bordes estén

espaciados entre si a una o a algunas décimas de mili-

" metro, mientras que los troqueles de corte 22 son he-

chos avanzar hasta que el vastago 12 se separa del ma-
terial de alambre, Entre los troqueles de conformaciodn
21 se deja, por consiguiente, un delgado segmento dia-

metral del vAstago y a uno y otro lado de este segmento

~la entalladura Z1B forma un segmento delgado, igualmen-

te diametral o radial, de modo que la ligadura gue une

- 13 -
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los dos segmentos de vdstago 12A y 12B en lados opuestos

de ia zona debilitada 14 es de seccidn transversal cruci-

foxme,

- ' Es de mencionar que es asimismo posible cor-

tar la pieza elemental mds o menos por completo transver-

salmente, para formar una punta romaﬂ simultdneamente con

1z formacién de la parte de ligadura.

REIVINDICACIONES

Los puntos que'como caracteristica de ndve-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espaﬁaf por VEiNTE.aﬁos, son los que
se recogen en las_;eivindicaciones siguientes:

12 .- Un clavo metdlico del tipo que compren;
de un véstago recto enterizo gue tiene un extfemo delantero
destinado a ser metido en una estructura de sujecién, un ex-
tremo trasero que tiene una cabeza, un segmento delantero

que se extiende hacia atrds desde la punta, un segmento

- 14 -
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tfasero que se extiende hacia'adelante'desde la cabeza, ¥y
una zona debilitada de drea de superficie de seccién trans-
versal reducida, que se extiende entre el extremo trasero
del segmento'aelantero yvel extremo delantero del segmento

trasero, y los une de modo enterizo, estando definida la

zona debilitada en sentido longitudinal del vistago por
caras de cuﬁa oblicuas en los extremos delantero y trase;
ro de los ségméhﬁégyde véstago, caracterizado porque la
seccién trahsversal de la zona debilitada, en toda Su ex=
tensidn axial, se e#tiende hasta un punto sustancialmente
‘enrasado con la superficie circunferencial de los segmen-
tos de vdstago, al menos en tres posiciones, las cuales es-~
‘t&n espaciadas circunferencialmente de modo uniforme o, por
lo menos, ampliamente, | |

22,- Un clavo segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque la ligadura es de seccién ﬁransversal
cruciforme y las caras de cufla son paralelas.

32,~- Un clavdo segln la reivindicécién 1lg,
caracterizado porque tiene una punta roma formada cortan-
do para ello transversalmente la pieza elemental, simultd-~
neamente con la foémacién de la ligadura o conexién.

49.5 UN CLAVO METALICO,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, represeﬁtado en los dibujo$ gue se acompnas

flan y para los fines que se han especificado.




Esta Memoria consta de dieciseis hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.
- © maprrp, 26.ENENQ77

P.A.

Alberto de Elzaburu

L.1.77
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