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Por "PERFECCION AMI  ̂TOS HT DA CONSTRUCCION DE PRMSAES-
TOPAS", a favor de Dan Julián CAR CIA CASARRUBIOS, de na­
cionalidad esp aüola, domiciliada en Madrid# "Paseo del 
Prado, n* 46, gs, Izq *".

. MEHORIA DESCRIPTIVA

Da presente invención se  refiere a períeooionamien- 
tes en l a  construeoión de prensaestopas,

loe p^nsaeetopas a que esta  invención se refiere 
son aquellos sableados# preferiblemente, en la  obturar* 
eidn del deslizamiento de váetago de émbolos de oilin- 
dros de vapor a a lta  presida, ta les oomo le s de la s  lo­
cóme torada de ferrocarriles.

Son conocidos diversos modelos de estos prensaos to­
pes, todos basados en realizar l a  obturación del paso 
del vástalo a través de la  tapa del cilindro mediante 
anillos de ajuste susceptibles de contraerse contra el 
sitado váetago, alejados en compartimentos formados por 
adecuados tabiques mi cajas que a su vez se alojan en 
l a  correspondiente caja de empaquetadura practicada en 
la  cabeza del cilindro*
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Batos anillos do ajusto constan en general de dos ani­

llo s adosados nao a otro y fijados entre s i  por remaches. 
Betos an illes parólales están se o oion ados radialmente p ** 
ra formar an cierto número de s soto res de corona elrenlar, 
cay as salaciones de oontinaidad permiten e l juego neoesa -  
rio para contraerías rodeando al vástago, obligados a *-  
lio  por un resorte helicoidal circundante y, en varios t i­
pos de prensaestepas, este medio elástico circundante ac­
túa en entalladura de una pieza euña que, al ser presiona­
da contra le s  dos elementos del an illo , obliga a estos a 
ceñirse oontra la s  paredes la tera les de su alojamiento.

Rr le s tipos cono oídos, la s  dos mitades de la  caja *-  
lo jamiento de los anillos de ajuste, son de una pieza, o 
sea que hay que encajar en la  caja de estopada completa ca­
da mitad# ale jar los anillos con su muelle y adaptar lue­
go la  otra mitad, todo ello previo desplazamiento hacia 
atrás de la  b ie la  lo que requiere desmontar l a  chaveta de 
su cabeza, y finalmente colocar la  tapa adecuadamente f i ­
jada a la  cara anterior del oillndro.

Cuando dicha caja de alojamientos de anillos de ajus­
te es de cierta longitud y diámetro# se necesita un gran 
esfuerzo para el manejo de cada mitad de la  misma lo que, 
s i  siempre es penoso, lo es mas aun en el case de repasar 
e l prensaestepas cuando aun están calientes las piezas a 
manejar.

Otro inconveniente de los habituales tipos de prensa- 
estopas de guarnición me tá lica  es lo referente a l muelle 
helicoidal circundante de apriete de an illes oentra el 
vástago. Talos muelles sufren la  acción de la  elevada tem­
peratura del conjunto, se ensucien con l a  carbonilla
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y acaban por romperá# perdiendo antes en elasticidad.

Aun otro inconveniente de le s prenaaestepas oono ci­
des, en algunos tipos, es que hay huelge entre la  parte 
exterior de la  oaja de anillos de ajuste y l a  oara in­
terior de la  oaja de estopada, le que da lugar a que 
pase vapor, a le menos a ese espacio, y también a veces 
a l interior de los alojamientos, y asi se  orean presio­
nes incontroladas que, en e l mejor de los casos, dan 
facilidades a que se abran las dos mitades de l a  eaja de 
alojamientos de anillos de ajuste con el resultado de 
debilitar la  acción de le s mismos.

Otro ineonveniente de los tipos en que cada mitad 
de caja de anilles está dotada de varios tabiques es la  
imposibilidad de rec tificar  sus paredes interiores, apar­
te de que s i  un tabique se deteriora o rompe, hay nece­
sidad de substitu ir toda la  pieza.

Bh fin , cuando se  emplea un cerco por aros de fundi­
ción con interrupción de contorno defasada de uno a o- 
tro, fa lta  l a  e lasticidad  necesaria y e l efecto compre- 
aor es muy defioiente.

La presente invención subsana ta les inconvenientes 
y se caracteriza por los extremos siguientes!

a) Fraccionamientos de la s  dos mitades de la  caja 
alejamiento de anillos de ajuste metálicos, alende así 
facilitado el manejo independiente de cada parte de di- 
eha subdivisión, y estando estas partes perfectamente 
acabadas lateralmente a fin  de que al disponerlas suce­
sivamente a tope formen una superficie exterior ininte­
rrumpida.

b) Ajuste perfecto de le s la tera les de los anillos
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con les respectivos laterales de alojamiento, lo que per­

mite prescindir de cualquier medio, ta l como l a  saña, para 
esa adaptación.

e) Opresión de todo muelle espiral, substituyéndolo 
para el cometido de cent?acción de anillos por un fuerte 
anilloL filiforme de aoero, circundante de los sectores 
de an illes y situado entre e llo s, cuyo anillo presenta la  
interrupción adecuada para que per l a  elasticidad asi crear* 
da haya apriete hasta un máximo desgaste.

d) Cubrición de la  escotadura periférica circular don­
de se  a le ja  el citado anillo compresor, mediante un f le ­
je  de acero asimismo interrumpido.

e) Anillos adyacentes lateralmente en toda su exten­
sión, o solapando la  sena periférica  de uno a la  del otro, 
siendo entonóos el que solapa e l que lleva  l a  escotadura 
do alejamiento dol anillaóompresor

f)  Imposibilidad do que el vapor tenga acceso a parto 
alguna interior o exterior del prenaaeatopes, complemen­
tando además la  obturación por une, o mas, anillos de guai- 
niolón de material blando, ta l como cobre.

g) Posibilidad de emplear en cada alojamiento mas de 
los dos anilles habituales.

h) Posibilidad de montar teda la  oaja de anilles de 
ajuste sin desmontar la  chaveta de la  cabeza de b iela  y 
evitándose por ello el tener que desplazar hacia atrás la  
b iela, operación penosa y de considerable esfuerzo.

Ies perfeccionamientos objeto de la  invención queda­
rán completamente comprendidos refiriéndonos a una rea li­
zación a titulo de ejemplo no lim itativo, ilustrada en la s  
figuras do la s dos láminas de dibujos adjuntas.
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la  f ig .  1* muestra el conjunto del prensaos topas en 
sección do alzado por plano diametral, pozo considerando 
independientes la s  dos mitades de dicha figura, dada l a  
d istin ta construcción de la s secciones de sus an illos.

la s  figuras ISA y HB son sendos detalle ampliados 
de un detalle en correspondencia con los dos tipos de ani­
llo s  ilustrados en la  f ig .  i s .

la  f ig .  2* muestra una v ista  en planta de un elemen­
to de la  caja portar alojamientos de an illos, y

las figuras 3t a 6& sen realizaciones de anillos en 
planta y en corte por plano diametral normal#

lo s mismos ndmsros y le tras indican elementos de co­
metido sim ilar.

Bn la  f ig .  1§ se designa en i  e l v&stago del émbolo 
del cilindro eiendo 1 , A* 5 . & y 1  los elementes com­
ponentes de la  caja alojamiento de anilloe o, respecti­
vamente, 2 / , A # 5 '*  y 1 * en e l tipo de anillos de l a  
derecha de l a  figura. Como se vé^ los elementos citados, 
excepto ol in ic ia l 2., e 1^, son de aeoeión en T oon bra<* 
so* en oontaola a tope, formando a s í  cuatro alojamientos 
(on este ejemplo) para loe anillos dobles u g *r3 *,
que en el detalle de la  f ig .  ISA se ve solapando el g  al 
R y en la  f ig .  A*B simplemente adosados, centrándose en 
motee cornos una escotadura fondo convexo circunferen­
c ia l para alojar el anille filiform e de apriete A&, o 10'. 
cubriéndola ajustadamente el f le je  de acere, de contorno 
interrumpido 21, u H *  (figuras 3* a 6 *) . Ies hueoos en 
blanco indican el alojamiento de remaches ligaderss de 
los dos anillos parciales, viéndose en la  fig# 3§ el
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-pipo de anillo e parciales a tres se oto rea, coa solapado 
de sena periférica, dn la  f ig .  4* loa anillos a cuatro 
se otoree, también con solapado, en la  f ig ,  5* les anillos 
a cuatro sectores con simple adosado, y en la  f ig .  6# a 
tres sectores pero siendo tres los an illes adosados y 
llevando el central l a  escotadura para e l muelle, que en 
los restantes tipos es llevada por el que solapa o repar­
tid a  entre ambos. El anille central de l a  f ig .  6* es 12**

En la  f ig .  1* se indios en ^  o, respectivamente Jg*, 
un anillo filiform e de oobre que completa la  obtnraolón 
y en la  pieza en T indicada en 3 o, respectivamente, 
se indios otra interrupción dotada de anilloe de mate­
r ia l  igualmente blando con ol mismo objeto que el .&*g*.

Finalmente en la  f ig .  2* se indica en 11-n *  aendaa 
zonas rebajadas para fa c i l i ta r  el atornillado de 14-14* 
que son les correspondientes to m illo s de unión de mabas 
mitades de oada elemente en T de la  oaja do anillos metá* 
liso s  de ajuste.

Las tapas de estos prensaos topas a si perfeccionados 
se fijan  al cilindro por los medios habitudes.

De lo antes supuesto se desprenden la s ventajas de 
setas mejoras en l a  censtruooión de preñeaestopas, pues­
to que sus elementes son de posible rectificación , vién­
dose además la  facilidad  do montaje o desmontaje per le 
cómodo do su maneje y siendo sus materiales de lento des­
gaste y muy resistentes en su trazado, teniendo en todos 
los casos la  adecuada elasticidad, donde conviene, para 
cumplir su misión de apriete en todo memento.

Dentro de la  esenoialidad de la  invención caben va­
riantes de detalle asimismo protegidas. Podrá puás ser



,el prensaestopas del taaaHo que mejor convenga a en apli­
cación, constando del número do alojamientos y anillos 
metálicos que proporcionen la  máxima ebturaoión, empleán­
dose los anillos de dos, e mas y elementos parciales y 

3. sub divi didos en los sectores pertinentes a su diámetro,
ligándose entre s i  por el ndnero do remaches apropiado 
a la  extensión y con el desplazado de uniones oportuno# 
quedando estas soluciones de continuidad oon ol ancho que 
mejor regule el desgaste, siendo aplicables novelo a ci- 

10. lindros do vapor do le como toras sinó también a enantes
casos requieran una perfecta obturación y oon oualquicr 
olase de fluido.

S O T A

Hecha la  descripción del presente invente se de olea­
ran oomo nuevas y de propia invención las reivindicado— 

13. nos siguientes!
1* *— Perfeccionamientos en la  construcción do prensen- 

estopas, particular, pero no exclusivamente, aplicables 
a los vástages de émbolos de cilindros do máquinas do var­
po r  trabajando a clavad#! presiones, cuyes prensaestopas 

^3. son del tipo formado por una serie  de anillos do ajusto
metálicos alojados en compartimentos independientes de 
ambas mitades de una caja alojada en 3a eaja do estopada 
practicada en la  cabeza del cilindro# estando tales ani­
lle s  obligados a contraerse contra ol citado vástago^que 
pasa deslizante a su través^ mediante un elemento e lá sti­
co circundante de su periferia , o a r a c t e r i z a -

25.
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/ L o a  porque atabas mitades da la  citada caga da a lo ja­
miento de anillos da a jaste  están snbdivididas en partas 
anclar es da sección re ota en T que, al disponerse en con­
tacto sucesivo por sus brazos, forman los alojamientos 
para los respectivos anillos metálicos de a jaste , sien­
do el elemento compresor periférico en muelle filiform e 
adecuadamente interrumpido en una extensión a lo menee 
igual a la  suma de soluciones de continuidad de les sec­
tores en corona circular que integran cada anille parcial, 
y consiguiéndose con dicha interrupción l a  elasticidad 
necesario para la  compresión de los citados anillos en 
tome a l vástago cuyo deslizamiento se  trata  de obturar, 
alojándose s i  referido muelle filiform e en una escotadura 
eirounferenoialmente periférica de la  agrupación de ani­
llo s de cada compartimento, cuya agrupaoión consta, a lo 
menos, de dos anillos solidarizados entra s i  por adeaña­
do número do remaches, quedando dsfasadas las soluciones 
de continuidad de uno con respecto a la  dal otro, u otros, 
pudiendo, en el oaso de ser solo dos los anillos componen­
tes, solapar l a  zona periférica de une a la  del otro, o 
permanecer simplemente adosados entre s i *

20é- Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 1*, 
caracterizados porque cuando el desgaste de uno de los e- 
1 omentos en T constitutivos de cada semi—oaja de alojar* 
miente de anilles de ajuste obligue a su rectificación , 
se practica l a  operación en máquina rectificadora dada la  
posibilidad de acceso a todas la s superficies del mismo, 
permaneciendo utillzablee el resto de les citados sismen- 
tos en T de la  mencionada semi-caja.

3 * .-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1*,
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caracterizados porgas la  oaja alojamiento de anillos da 
ajaste en oaja ajustadamente en l a  oaja de estopada de la  
cabeza del cilindro# complementándose la  obturación entre 
la  superficie exterior de aquella y l a  interior de áeta 
mediante un anille# a lo menos# de trazado filiform e y 
material blando que se adapta contra l a  circunferencia 
de unión de ambas partes en la  zona de colocación de la  
tapa del cilindro correspondiente.

4 *.-  Perfeccionamientos# según la  reivindicación i s ,  
caracterizados porque la  escotadura de alojamiento del 
muelle filiform e de compresión de anillos de ajuste está 
cubierta en casi todo su desarrollo circunferencial per 
un f le je  elástico de acero adecuadamente interrumpido cu­
ya adaptación sobre la  citada escotadura impide e l acce­
so a l a  misma de carbonilla u otras impurezas arrastra* 
das por el vapor.

Perfeccionamientos# según la  reivindicación le , 
caracterizados porque e l montaje o desmontaje del prensar- 
estopas so rea liza  por sucesiva oolocación a tepe de 3&s 
piezas integrantes de cada eemi-eaja ain necesidad de de- 
eenehavetar la  cabeza de b ie la  n i obligar a esta a retro** 
ceder.

6§*<- Perfeccionamientos en la  construcción de prensa­
os topas#

Según so describe y reivindica an la  presente memo­
r ia  que consta do nueve hojas foliadas y mecanografiadas 
por una so la  oara y de dos láminas de dibujos#

Madrid# a 24 de Febrero de 1956#
Julián 3ARCIA CASARR3BI0S. 

p# a#
JAME tSERN MHMLLES 

P.
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