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FARBWERKE HOECHST AG. vormals Meister Lucius & Briining, de nacio-

nalidad alemana, establecida en Frankfurt (M) - Héeehet, Repibli-

ca PFederal Alemana, port

"PROCEDIMIENTO PARA LA ESTAMPACION DE MATERIAL TEXTIL DE FIBRAS
DE POLIESTERES".

Memoria Descriptivea

Es sabido que las fibras de poliésteres, por su compacta
estructura molecular y la consiguiente capacidad mfnima de absor-
0idn de humedad, pueden ser tefiidas y estampadas sélo con muy gran
des dificultades. Como no poseen grupos netamente funcionales, por
ejemplo restos dcidos o bésicos, quedan desde un principioc exclui-
dos todos los colorantes que pueden combinarse con tales grupos,
bien por formacidén de sales, bien por formacién de puentes de hi-
drégeno, como por ejemplo los coiorantes 4cidos, los colorantes de
desarrollo al oromo y similares. En le estampacidn es decir pues

en el tefildo local, que se realiza en condiciones esencialmente dis
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tintas que el tefiido en una solucién acuosa dilufda, las dificulta=-
des son en principio las mismas, de modo que los colorantes de las

cleses indicadas anteriormente han quedado hasta aquf sin importan-
cia.

Pera la estampacidén de fibras de poliésteres han resulta-
do hasta aquf como los més favorables los colorantes llamados de dig
persién, tales como los que han sido creados en primer lugar para el
tefiido y la estampacién de seda de acetato. Debido a las especiales
caracterf{sticas de las fibras de poliésteres que se han mencionado
anteriormente, no se han obtenido con estos colorantes, empleando

preparados acuosos y las condiciones de vaporigzado corrientes en la

' esteampacién de tejidos, sino resultados insuficientes.

Al teflir fibras de poliésteres en solucidén acuosa se em-
plean los llamados "Carrier'", es decir agentes que facilitan la pe-
netracién del colorante en la fibra. Una trensmisién esquemdtica a
las operaciones de estampacién de las experiencias adquiridas al te-
fiir fibras de poliésteres con colorantes en dispersién empleando "Ca
rrier" en solucién acuosa no es posible. Las condiciones de trabajo
espec{ficas de la estampacién, por ejemplo el estado ffsico de los
colores, el efecto de los diluentes sobre el colorante y el material
de las fibras, las condiciones de fijacién, el efecto de los medios
y condiciones utilizados en el tratamiento ulterior y otras més tie-
nen que ser cuidadosamente tenidae en cuenta. Estas posibilidades de
efecto no existen al tefiirse con solucidén acuosa y con colorantes de
seda de acetato.

Por consiguiente, al estampador se le plantea el problema
de encontrar para la estampacidn de material textil constitufdo por
fibras de poliésteres un procedimiento que, empleando colorantes de
dispersién en las condiciones normales de la estampaciédn y en una
sencilla operacién de fijacién, permita obtener el matiz y el tono

normalmente correspondientes a los colorantes, al propio tiempo que
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unea buena solidez, porque con los colorantes de la clase menciona-
da no se obtienen al emplear las condiciones corrientes, en el pro
ceso de vaporizado, sino resultados poco satisfactorios. En ello
hay que tener en cuenta que durasnte el lavado necesario después de
la estampacién y efectuado convenientemente a elevada temperatursa,
que se realiza para eliminar agentes quimicos, agentes de espesa-
miento y colorante no fijado, los colorantes no deben correrse ni
ensuciar material sin estampar sometido al mismo tratamiento, o pun
tos estampados en otros tonos.

Ahora bien, se ha ocomprobado que al estempar con coloran~-
tes en dispersidn material textil constitufdo por -o que contiene-
fibras especialmente del tipo de los poliésteres lineales a base de
doidos dicarboxflicos aromdticos, por ejemplo fibras de polimeros de
tereftalato de etilenglicol, se obtienen buenos resultados estampan
do el meterial con un color que contiene, eventualmente en mezcle,
uno o varios alcoholes polivalentes 6 uno o varios derivados del
mismo o de los mismos, secédndolo y exponiendo el material estempado
a la accidén de elevadas temperaturas.

Oomo.alcoholes polivalentes son de considerar especialmen
te los alcoholes 2- y 3-valentes, como por ejemplo el glicol, la
glicerine, el 1,3- y l,4-butandiol, el 2-etilhexandiol, el 1,%,5-
hexantriol, la pentaeritrita, y ademds los monosacdridos y sus an-
hidrocompuestos, como la sorbite, el sorbitanc y esimilares.

Como derivados de los alcoholee plurivalentes son de con-
siderar, por ejemplo los éteres de los alcoholes polivalentes. Es-
tos pueden estar constitufdos por alcoholes unitarios, por ejemplc
los éteres gliodlicos, como el diglicol, el triglicol y especialmen
te el tetraglicol, pentaglicol, etc. Los éteres pueden también ser
obtenidos por combinacidén de dos distintos alecoholes polivalentes,

por ejemplo glicol y glicerina. Ademds, son adecuados también aque-
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lloes éteres formados por combinacién de un alcohol polivalente con
un alcohol monovalente, siendo agquf de nombrar especialmente los
productos derivados del glicol o de sus éteres, por ejemplo los €
teres metflico, etflico, butflico y ante todo el éter docecflico u
octadec{lico del glicol, del tri-, tetra- o pentaglicol. En lugar
de los alcoholes sencillos monovalentes pueden también emplearse
para la eterificacién alcoholes bésicos, como la monoetanolamina,
la di- y la trietanoclamina. También los alcoholes cicloalifdticos,
como el ciclohexenol, son de considerar para la obtencidédn de los
productos de eterificacién de los alcoholes polivalentes. Ademds
pueden emplearse productos de eterificacién a base de fenoles.

También pueden emplearse con buenos resultados productos
e base de polioxipropileno, oxietilados en ambos extremos de cade-
ne con 2-6 mol aeproximadamente de 6xido de etileno en cede uno (plu .
roniocs). Asimismo son adecuados productos de condensacién de oxi-
dos de alquileno con compuestos con &tomos de hidrégeno suscepti-
bles de reaccién, por ejemplo amidas de 4cidos grasos, aminas gra-
sas, mercaptanos, dcidos carbox{licos, etc.

Caso gque los productos de eterificacidn anteriormente
mencionados de los alcoholes polivalentes contengan ain grupos hi-
droxilos libres, pueden - como los slcoholes polivalentes mismos -
ser esterificados alin con 4cidos. También estos compuestos, que se
distinguen por su solubilidad més elevads, pueden ser utilizados
con buenos resultados para el procedimiento segin la presente in-
vencién. Para la esterificacién pueden emplearse tanto 4cidos in-
orgénicos como dcidos orgédnicos. Némbrense a tf{tulo de ejemplo:
écido sulfirico, 4cido ortofosférico, 4cido pirofosférico, asi co
mo €steres condensados de 4cidos polifosféricos aidn susceptibles
de esterificacién, tales como pueden obtenerse por el procedimien
to de la Patente ng (solicitud de Patente alemana M 1536 IVce/39c
Fw 1111/8), 4cido bdrico, 4cidos mono- y dicarboxflicos aliféti-

cos y arométicos, como por ejemplo los dcidos grasos, especialmen
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te los £cidos grasos de méds elevado péso molecular, como éi’éci-
do laurflico, el dcido palmftico, el 4cido oléico, el 4cido estea-
rinico, el 4cido benzdico, el 4cido salicflico, el 4cido ftélico,
el dcido fenoxiacético y otros ﬁés. Como compuestos a considerar
gue pueden obtenerse de los componentes mencionados anteriormente
u otros similares, mencidénense a titulo de ejemplo: carbonato glicd
lico, sulfito glicélico, glicolclorhidrina, benzoato de'diglicol,
benzoato de tetraglicol, estearato de glicol, laurato de diglicol,
el éster secundario de dcido ortofosfdrico y de tetraglicol octade-
cflico, el correspondiente éster primario, el sulfato de dodecilgli
col, y otros més. Los compuestos empleados segin el procedimiento
de la presente invencién son incorporados al colorante de estampa-
cibén. Después de estampar el tejido y después de un secado interme-
dio, realizado de manera en si conocida a temperaturas inferiores
a 1002, se realiza la fijacién del colorante mediante calentamien-—
to @ elevadas temperaturas. Se emplean para ello temperaturas entre
unos 140 y 2208. La duracién del calentamiento depende de la tempe-
ratura y puede oscilar entre fracciones de un minuto hasta varios
minutos. Para tejidos de fibras de polimeros de tereftalato de
etilenglicol se ha comprobado que es conveniente calentar durante
unos 30 segundos a 180-2002. A temperaturas mds bajas, de por ejem-
plo 140-160, basta corrientemente una duracién de calentamiento de
unos 1-3 minutos, lo que sin embargo no excluye, en algunos casos
especiales y para obtener efectos particulares, extender la dura-
¢ién del calentamiento a unos 5-10 minutos. Después del calenta-
miento se enjuaga el tejido estampado, se enjabona a temperatura
elevada, de unos 50-808, se enjuaga y se prepara de la manera co-
rriente.

El procedimiento segin la presente invencidédn es utili-
zable no 86lo para los productos de condensacién indicados corrien-

temente con el nombre de fibras de poliésteres, constitufdos por
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gcidos polivalentes y alecoholes polivalentes, especialmente del ti
po de polfmeros de tereftalato de etilenglicol, sino que en el pre
sente caso pueden entenderse con el nombre de poliésteres también

tejidos de fibras de triacetato de celulosa.

Debido a las grandes diferencias qufmicas existentes en
la estructura de colorantes, inclusoc dentro de una serie gque puede
ser considerada cerrada desde el punto de viste colorfstico, por e
jemplo del grupo de los colorantes de dispersién, y teniendo en
cuenta el distinto efecto que también los diluentes contenidos en
el color de estampacidén ejercen sobre la fijaoidn de los colorantes, .
no es posible establecer una regles general para la eleccidn de los
elcoholes polivalentes a considerar segin la presente invencién, y
respectivamente de los derivados de los mismos, as{ como de las re-—
laciones cuantitatives més sdecuadas. Esto no es posible, ante to-
do, también porque tienen considerable importancia las variaciones
adaptadas a los fines précticos de empleo de la operacién de fija-
cién, el tiempo y el efecto de la temperatura. Asf, por ejemplo, en
muchos casos no habréd que considerar una completa igualdad de estam
pacién, haciendo objetivo principal, en lugar de ella, el mejor a-
provechamiento del color. Este es por ejemplo el caso en la estam-
pacibén de pequefios dibujos. 8i, por el contrario, se trata de dibu
jos de gran superficie que tienen exigencias médximas de igualded,
habrd que renunciar a veces a un completo aprovechamiento de los
colorantee. En otros cesos, por el contrario; importard uns pene-
tracién particularmente buena. Aquf se puede, variando los alcoho-
les y respectivamente derivados correspondientes, obtener el grado
de efecto més favorable de acuerdo con los resultados deseados.As{
por ejemplo, en lo que concierne al aprovechamiento del colorante
y la uniformided de las estesmpaciones con colorantes de dispersidén
sobre fibras de poliésteres, el ortofosfato terciario de un poligli

col de peso molecular medio de aproximadamente 200 se revela parti-
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cularmente eficaz y superior al poliglicol correspondiente. Median-
te esterificacién ulterior de dicho fosfato con 4cidos grasos de
elevados pesos moleculares, por ejemplo écido estedrico de 1 a 3
mol, es posible aumentar ain méds el efecto, pero ante todo elevar
la lisura del color de estampacidn. Los productos de oxietilacién
de los alcoholes grasos superiores revelan un anélogo comportamien-
to. Ademds de uniformidad y aprovechamiento del colorante se reve-
lan especialmente, cuando los productos son esterificados ulterior-
mente con dcidos, ademés de la ventaja de la elevada solubilidad de
los compuestos, también las de una buena penetracidn y de un eleva-
do brillo del color. En lugar de los mencionados compuestos que con
tienen el resto de un elevado alcohol graso, pueden también emplear
se correspondientes productos de reaccidén de fenoles alkflicos, por
ejemplo fenoles butf{licos o naftoles u otros fenoles sustitufdos.
Mientras que con @l vaporado corriente del producto estampado y se-
cado en el vaporizador en estrella o en una placa Mather (Mather
Platt) no se obtiene sino un muy pequefio efecto de estampado, se
obtienen por la accidén de un calor seco efectos excelentes, espe-
cialmente cuendo se' emplean productos que revelan un bajo grado de
oxietilacién (de unos 3 a unos 4 mol de &xido de etileno). Por la
ulterior esterificacién con dcidos de los productos que contienen
edemés un grupo hidréxilo, se dispone de otra posibilidad de varia
cién, de modo que mediante una conveniente eleccidn de productos
pueden satisfacerse los més distintos requisitos. En tanto que los
derivados mencionados anteriormente posean propiedades de actividad
superficial, es decir especialmente efectos de emulgacidén y de dis-
persién de otras materias, pueden ser combinados con grand{sima ven
taja con conocidos "Carrier" que son en si insolubles y sblo difi-
cilmente distribuibles en el color de estampacién. Por "Carrier"
tienen que'entenderse aquf sustancias que permiten una mejor pene-—

tracidn de los colorantes en las fibras de poliéster, desempefian-—
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do un importante papel en el teriido de las fibraél Mencidnense &
tftulo de ejemplo los siguientess 4cido salicflico, fenol o- y p-
fenflico, monoclorobenzol, cloronaftalina, ésteres alkflicos o ari
licos del 4cido benzdico, por ejemplo sus ésteres metf{lico,fenfli-
co, bencflico y otros similares. Asi, por ejemplo, por combinacién
del éster bencflico del 4cido benzoico insoluble en agua con el é-
ter octaglicélico del alcohol oleflico puede obtenerse un carrier
muy eficaz para la estampacién. Lo mismo vale por ejemplo para una
combinacidn de éster 2-naftflico del 4cido benzdico y de tetralina.
El éter oléico (octadecilénico) del octaglicol mencionado actda pa-
ra ambos productos como un excelente agente de dispersién. También
otros medios auxiliares pueden ser reforzados en su efecto median-
te los compuestos mencionados, provistos de actividad superficial,
de la serie a considemr para el procedimiento de la presente inven-~
cién. Esto vale, por ejemplo, para el empleo simulténeo de alcoho-
les de elevado peso molecular de la serie de los grasos o de sus és
teres sencillos, como por ejemplo el alcohol laurflico o sus orto-
fosfatos primarios que séflo con dificultad pueden ser distribufdos
con homogeneidad en el color de estampacién. Mediante la adicién,
por ejemplo, del ortofosfato primario del octadecilpentaglicol se
obtiene después del secado el color de estampacidén en un estado muy
blando y eldstico, mientras que sin el empleo simulténeo de tales
materias auxiliares el color se separa con facilidad en fragmentos,
existiendo por tanto el peligro de que durante la fijacidén a eleva-
das temperaturas partfculas de colorante sean fijadas en otro pun-~
to. Se puede contrarrestar eficazmente este peligro mediante las ma
terias empleadas simultdneamente segin la invencidén. También otras
materias auxiliares pueden ser distribufdas de maners completamen-
te homogénea en el color acuoso de eatampacién gracias al empleo si
multédneo de las materias a considerar segin la invencién. Como ta-

les materias auxiliares mencidénense aln a tftulo de ejemplo: las ce-
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tonas, como la acetofenonaj; los aldehidos, como el benzaldehfdo y
el aldehido salicflico; los 4cidos y sus ésteres, como el 4cido ben
zéico y los ésteres ya mencionados; las aminas, como la metilbenzil
enilina, la cloroanilina, la /’-naftilamina; ademds, mencidénese tam—
bién el 'ﬁ-—naftol .

Andlogamente a los tejidos de fibras de poliésteres del
tipo de los poliésteres lineales a base de 4cidos dicarboxilicos
arométicos, por ejemplo de los polfmeros de tereftalato de etilen-
glicol, se comporta en la estampaoién con colorantes de dispersidén
también el material de fibras de triacetato de celulosa. El coloran
te puede ser fijado sdlo muy mal sobre este material mediante el pro /
ceso de vaporado corriente, Sin embargo, se obtienen excelentes re-~
sultados si se les afladen a los colorantes los alcoholes polivalen-—
tes anteriormente descritos y respectivamente sus derivados. También i
aquf se emplea para la fijacidn de los colorantes un sencillo trate- :
miento térmico ulterior a elevadas temperaturas, entre 150-2502 apro
ximadamente, con una duracién del calentamiento de $-5 minutos apro-
ximadamente y més.

El andlogo comportamiento del triacetato de celulosa pare- 1
ce ser debido a que, a pesar de las diferencias existentes en la es-
tructura qufmica, la molécula contiene numerosos grupos ésteres.
Ejemplo 1

Se amasan 30 partes de l-amino-2-metoxi-4-oxiantraquinona
con adicién de 50 partes de tiodiglicol y 370 partes de agua de TOR
y se mezclan con 500 partes de un espesante constitufdo por partes
iguales de goma britdnica (1:1l) y de goma industrial (132). Luego
se afiaden 50 partes de fosfato primario del producto de condensacidén
de alcohol dodecflico y 4 mol de &xido de etileno y se remueve con
cuidado el conjunto. Con la pasta obtenida se estampa un tejido de
fivrae de polfmeros de tereftalato de etilenglicol, se sece de la ma

nera corriente, luego se calienta durante 30 segundos a 2002, se en-~
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Juaga, se enjabona a 702, se vuelve & enjuagar y se acaba de pre-
. 260, parar de la manera corriente. Se obtiene una estampacidén de inten-
sidad cromdtica muy superior que sin adicidn del fosfato menciona-
do.

. En lugar del fosfato mencionadc puede emplearse con re-

*r

sultado igualmente bueno también la misma cantidad en peso del fog
265, fato primario del producto de condensacién de alcohol dodecilico y
8 mol de &8xido de etilenoc o de alcohol palmitflico y 5 mol de 8xi-
do de etileno.,
. Ejemplo 2
Se amasan 30 partes de 1l,4~-dismino-2-metoxiantraquinona
) 270.. con 50 partes de tiodiglicol y 370 partes de agua de 702 y se mez-~
clan con 600 partes de espesante de tragacanto (60:1000). A esta
pasta se le afiaden remocviendo 50 partes del fosfato terciario de
un polietilenglicol de peso molecular medio 200.
Se estempa de manera corriente sobre la mdquina de rodi-
275, llos o por impresidén en pelfcula un tejido de fibras constitufdas
por polfmeros de tereftalato de etilenglicol con la pasta de estam
par cbtenida, se seca, a continuacién se calienta durante 30 segun
dos a 1802, se enjuaga, se enjabona a 708 y se vuelve a enjuagaer.
La penetracién de la estampacién resultanme jorada notablemente por
280. la adicién del fosfato terciario mencionado. En lugar de este fos-
fato se puede emplear el polimero del etilenglicol mismo de peso me
dio molecular 200, pero en tal caso el efecto‘es algo inferior.
i Ejemplo 3
Se amasan 25 partes de 4~-nitro-4'~fenilaminobenzol con 50
285, partes de tiodiglicol y se remueven en 375 partes de agua de 708,
A la dispersién de colorante se le afladen 500 partes de un espesan-—
te constituldo por partes iguales de goma britédnica (1:1) y de goma
industrial (1:2) y 50 partes del fosfato terciario de un polimero

del etilenglicol de peso molecular medio 200 esterificado ulterior-
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mente con otras 3 mol de 4cido estedrico. Se estampa con esta pas-
te un tejido de fibras de poliéster, se seca, luego se calienta du
rente 1 minuto a 1608, se enjuaga, se enjabona y se acaba de prepa
rer de manera conocida. La estampacidn obtenida de este modo se dig
tingue frente a otra sin adicién del derivado mencionado del glicol,
hecha con fines de comparacién, por el mejor brillo del color. En
lugar del fosfato terciario del polietilenglicol esterificado ulte-
riormente con 3 mol de 4cido estedrico puede también emplearse un
producto esterificado ulteriormente con 3 mol de 4cido léurico o de
dcide palmitico.
Ejemplo 4

Se elaboran, hasta obtener una paste de estampacién, 30
partes de l,4-diaminoantraquinona de la manera descrita en el ejem
plo 1 y con empleo de 50 partes del fosfato primario del producto
de condensacidén de alcohol dodecflico y 8 mol de 8xido de etileno,
estampéndose con ella un tejido de polfmeros de tereftalato de eti-
lenglicol y se seca. Luego se calienta el tejido durante 30 segun-
dos a 2208 y se acaba de preparar de la manera descrita en el Ejem
plo 1. La estempacién obtenida es méds igual y més brillante que o=~
tra obtenida sin empleo del &ster mencionado del £cido fosférico.
En lugar del fosfato primario del producto de condensacién de alco-
hol dodecflico y 8 mol de éxido de etileno, puede también emplear-
se el fosfato secundario del producto de condensacién de alcohol mi
ristflico y 6 mol o 4 mol de 8xido de etileno, o el fosfato prima-
rio del producto de condensacidén de alcohol oleflico y 10 mol de
éxido de etileno.
Ejemplo 5

Se amasan 25 partes de l,4-dismino-2-metoxi-antraquinona
con 50 partes de tiodiglicol y se remueven con 355 partes de agua
de 7082. Después de afiadir 550 partes de goma industrial (1:2) se

afiaden 40 partes del fosfato primario del producto de condensacién
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de alcohol dodecflico y 4 mol de 8xido de etileno, removiéndose con
cuidado la pasta. El tejido, estampado con esta pasta y secado, de
fibras de polimeros de tereftalato de etilenglicol es calentade du
rante 30 segundos a 2008 y acabado de preparar de manera corriente.
En comparacién con una estempacién realizada sin adicidn del mencio
nado éster fosférico se obtiene una penetracidédn considerablemente
mejor y una buena uniformidad,

Si se emplea una pasta de estampacién que contiene 30
partes de colorante y en lugar de la cantidad indicade de goma in-
dustrial 500 partes de goma britédnica (1/1) como agente de espesa—
miento, as{ como 50 partes del mencionado éster, se obtiene un re-
sultado igual si se calienta el tejido estampado y secado de poli-
éster, durante 2 minutos, a 1502.

Ejemplo 6

Se esmasan 30 partes de 4-nitro-4!'-fenilaminoazobenzol con
30 partes de tiodiglicol y se mezclan con 340 partes de agua de T70f.
Después de afiadir 550 partes del espesante descrito en el Ejemplo 1,
se mezclan cuidadosamente, removiendo, con la pasta obtenida 50 par
tes de un fosfato terciario de un polietilenglicol de peso molecu-
lar medio 200, esterificado ulteriormente con 2 mol de 4cido ested-
rico, 4cido oléico, 4cido palmftico o £ecido ldurico. Un tejido de
fibras de polimeros de tereftalato de etilenglicol estampado con
esta pasta de estampacidén y secado es calentado durante 30 segun-~
dos a 1808 y preparado de la manera corriente mediante enjébonado y‘
enjuagado. En comparscidn con una estampacién obtenide sin le adi-
cién del mencionado éster del 4cido fosfdrico, la estampacién obte
nida por el procedimiento de la presente invencién es de color con
siderablemente més intenso y, ademéds de una perfecta uniformidad,

muestra un perfecto brillo.

Ejemplo 7

- 12 -
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Se elaboren 30 partes de l,4-diamino-nitroesntraquinona
con 30 partes de tiodiglicol, 290 partes de agua de 702 y 600 par-
tes de tragacanto (60:11000) obteniendo una pasta a la que se afladen
aun 50 partes del fofato primario del producto de condensacién del
alcohol octadecflico y 4 mol de éxido de etileno. Con la pasta asi
obtenida se estampa un tejido de fibre de polfmeros de tereftalato
de etilenglicol, se seca y a continuacién se calienta durante 2 mi
nutos a 1408 y se acaba de preparar de la manera corriente. La es-
tampacién obtenida revela una mayor uniformided y una intensidad de
color superior a la de una estampacién comparativa reelizada sin em -
pleo del mencionado éster del dcido fosfdrico. En luger del mencio- °
nado éster primario del £cido fosférico pueden también afiadirse can
tidades en peso iguales de los siguientes compuestos e la pasta de
estampacidns
1) del fosfato primario o terciario del producto de condensacidén
de alcohol dodecflico con 4 y respectivamente 8 mol de Sxido de eti i
leno.
2) del fosfaeto primario o secundario del producto de condensacién
de alcohol octadecflico y 16 mol de 8xido de etileno.
3) del fosfato terciario del producto de condensacién de alecohol
estearflico u oleflico y 4 mol de 6xido de etileno.
4) del fosfato secundario del producto de condensacidén de alcohol
dodecflico y 4 mol de 6xido de etileno.
5) del fosfato tercimrio de polietilenoglicol de peso molecular me
dio 200, ,
6) del fosfato terciario de glicol de polietileno de peso molecu-
lar medio 200, esterificado ulteriormente con 2 mol de 4cido ested
rico o palmitico. »
7) del fosfato terciario de glicol de polietileno de peso molecu-
lar medio 200, esterificado ulteriormente con 3 mol de 4cido ested-

rico u oléico.
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8) del fosfato secundario del producto de condensacién de alcohol
oleflico y 2 mol de éxido de etileno.

9) del dster diglicélico del dcido divenzdico.

10) del éster tetraglicdélico del dcido salieflico.

11) del éster diglicédlico del dcido f£télico.

12) del éster tetraglicélico del 4cido benzdico.

13) del producto de condensacién de fenol p-butflico o de g>-naftol
¥ 1 y respectivamente 2 mol de éxido de etileno.

Ejemplo 8

Se elaboran de'manera corriente 20 partes de 1l,4-diamino-
5=-nitroantraquinona con 50 partes de tiodiglicol, 280 parfes de a-
gua de 708 con empleo de 600 partes de un espesante de harina de se
millas de algarroba al 25311000 y con adicién de 40 partes del fosfa
to secundario del producto de condensacidén de alcohol octadecilico
y 16 mol de éxido de etileno, obteniendo una pasta con la que se es
tampa un tejido de fibras de polfmeros de tereftalato de etilengli-
col, y se seca a continuacién. Después del secado, se calienta el
tejido durante 40 segundos a 1808 y se acaba de preparar de la ma-—
nera corriente.

Si se emplean 30 partes de colorante y, en lugar del men
cionado éster secundario de 4cido fosfdérico, 50 partes de poligli-
col (peso molecular medio 200), se obtiene un resultado igualmente
bueno.

Ejemplo 9

Se amasan 25 partes de p-nitro-aminoezobenzol con 40 par-
tes de tiodiglicol y 335 partes de agua de 702 y se afladen 550 par-
tes de espesante de almidén y tragacanto. Se le afiaden a la mezcla
50 partes del fosfato secundario del producto de condensacidn de
alcohol oleflico y 2 mol de 8xido de etileno, removiéndose bien

con calentamiento en bafio marfa. Un tejido de fibras de polfmeros
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de tereftalato de etilenglicol estampado con esta pasta, y que deg

pués de secado es calentado durante 30 segundos a 1802 y acabado

de preparar de la menera conocida, revela unas excelentes unifor-

>~ 415, midad e intensidad de color.
Ejemplo 10
< s .
* Se elaboran, de la manera descrita en el Ejemplo 1, 30

partes del colorante obtenido por diazotacién de aminoazobenzol y
acoplamiento con o-cresol, obteniéndose una pasta para estampar que

420, en lugar de la cantidad indicada de éster del 4cido fosférico con-
tiene la misma cantidad en peso del dibenzoato del diglicol. Al es

tampar un tejido de fibras de polfmerosde tereftalato de etilengli
. col y fijar el colorante durante 30 ségundos durante el calentamien

to a 2002, acabdndose de preparar de la manera corriente, se obtie-

" 425, ne una estampacién muy uniforme y de color intenso.
. Ejemplo 11

Se amasan y remueven bien 30 partes de 1l,4-diamino-2-meto
xientraguinona con 50 partes de tiodiglicol y 370 partes de agua a
702. Después de calentar con 500 partes de un espesante de alcohol
430, polivinflico que contiene a¥n un 12% de grupos acetilos, se afiaden
a la masa 50 partes de un producto de condensacidén de fenol p-butl
lico y 2 mol de éxido de etileno. Un tejido estampado con esta pastag
de fibras de polfmeros de tereftalato de etilenglicol, ee calentado
deaspués del secado, durante 30 segundos, a 1808 y es acabado de pre
* 435, parar de la manera corriente. Se obtiene una eétampaci&n de brillo
excepcional y de uniformidad muy buena, &l propio tiempo que una
buena penetracidn.
Ejemplo 12
Se remueven 30 partes del colorante obtenido por diazota-
440, c¢ién de o-cloro-p-nitranilina y acoplamiento con dioxietil-m-tolui- l

dina con 50 partes de tiodiglicol y 370 partes de agua de 708 y, deg
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pués de la mezcla con 500 partes de espesante de tragacanto (60:1000),
se le aflade a la masa obtenida 50 partes de un producto de condensa-
cién de fenol p-butflico y 1 mol de 8xido de etileno. El tejido de
fibras de polimeros de tereftalato de etilenglicol estampado con es-
ta pasta es calentado después del secado, durente 1 minuto, a 1508,
enjuagédo, enjabonado a 708, enjuagado otra vez y acabado de tratar
de manera corriente. Se obtiene una penetracién muy buena.
Ejemplo 13

30 partes del colorante obtenido por diazotacién de p-nitra
niline y acomplamiento con dioxietil-m-clorocanilina son amasados con
50 partes de tiodiglicol en 370 partes de agua a 702 y removidas.Des
pués de la mezcla con 500 partes de un espesante de almidén y traga-
canto, se afiaden 50 partes del producto de condensacidén de tributil-
fenol y 4 mol de 8xido de etileno y se remueve con cuidado la masa
calentdndola en bafio marfa. Con esta pasta se estampa un tejido de
fibras de polfmeros de tereftalato de etilenglicol, se seca, luego,
para fijar el colorante, se calienta 40 segundos a 1808 y se acaba
de preparar de manera corriente. Frente a una estampacién realizada
con fines de comparscidén sin empleo del producto de condensacidén de
fenol tributflico y 8xido de etileno, la estampacidén asi obtenida se
distingue por su mayor brillo.
Ejemplo 14

Se remueven 30 partes de 4-nitro-4'-fenilaminoazobenzol
con 40 partes de tiodiglicol y 280 partes de agua de‘702. A ewmta dis
persién de colorante se le afiaden como espesante (1l34) 600 partes de
un alcohol polivinflico que adn contiene un 12% de grupos acetilos.
A la mesa se le afladen luego con calentamiento en baﬁé marfa 50 par-
tes del fosfato terciarioc de un polietilenglicol de peso molecular
medio 200, esterificado con 2 mol de &cido estedrico. Con esta pas-
ta se estampa un tejido de polfmeros de tereftalato de etilenglicol

¥y, después del secado, se calienta durante 1 minuto a 1608. Después
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de preparado de la maners corriente, revela una estampacidén de bue-
na uniformidad e intensidad de color.
Ejemplo 15

Se amasan 30 partes de l,4-diamino-5-nltro-antraquinona
con 30 partes de tiodiglicol. Se remueven con 360 partes de agua de
708 y se mezclan con 500 partes de un espesante constitufdo por par
tes iguales de goma britédnica (1lil) y de goma industrial (1:2). A
esta pasta, calentada en bafio marfa, se le afiaden 60 partes de un
producto de condensacién de fenol p-butflico y 2 mol de éxido de eti
leno.

Con esta pasta se estampa un tejido de triacetato de ce-
lulosa y.una vez seco se caelienta durante 2 minutos a 220¢. El teji~-
do asf obtenido es enjuagado, enjabonado a 708 y enjuagadoc otra vez.
Se obtiene una estempacidén de una profundidad de color y brillo ex-
traordinarios.

Por el procedimiento descrito, se puede también llegar a
tefiidos uniformes, estampando uno o ambos lados del tejido con una
de las pastas de estampacidén descrites, por ejemplo en un cilindro
provisto de acanaladuras uniformes dispuestas a distancias muy pe-
quefias (Hachourenwalze) o un cilindro de 1000 puntos, o bien impreg-
nando el tejido de color de estampacidén, secdndolo y traténdolo con
calor.

REIVINDICACIONES

1l).- Procedimiento para la estampacién de material textil constituf
do por fibras de poliésteres, y especialmente por fibras de polfime-
ros de tereftalato de etilenglicol, o que contiene dichas fibras,con
colorantes de dispersién, caracterizado por el hecho de estamparse
el material con un color que contiene uno o varios alcoholes poliva-
lentes o derivados de los mismos, eventualmente en mezcla, secarse

y exponerse el material estampado a la accidén de elevadas temperatu-

rage
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2).~ Procedimiento segin la reivindicacién 1), caracterizado por
emplearse como alcohol polivalente, y respectivamente derivados del
mismo, glicol o sus derivados.

3).- Procedimiento segin la reivindicacién 2), caracterizado por
emplearse ésteres como derivados del glicol.

4).- Procedimiento segin la reivindicacién 1), caracterizado por el
hecho de emplearse productos de concensacién de compuestos de eleva
do peso molecular, con por lo menos 6 dtomos de carbono, con glfco-
les u otros alcoholes polivalentes, que ademds han sido esterifica-
dos con 4cidos.

5).~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 4), caracteriza-
do por emplearse fosfatos de los alcoholes polivalentes,

6).- Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 5), caracteriza-
do por emplearse también agentes de hinchamiento insolubles para la
Pibrae de poliéster.

7). PROCEDIMIENTO PARA LA ESTAMPACION DE MATERIAL TEXTIL DE FIBRAS
DE POLIESTERES. |

Esta Memofia consta de dieciocho hojas foliades y mecanografiadas

Madrid, a 28 if:j:féc,de 1956,
Gl44~r¢¢;-atghf>

"\

por una sola de sus caras.
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