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PAPENTE DE INTRODUOCCION

e ————

‘ & favor de la razén soéigl
sfijos de Arturo Simén, S.A.w, sociedad espafiola, domici
liada en Olot (Gerona), calle Josd Ayats, a/n'.. | '
o por: |
»Procedimiento mejorado de fabricacién de pitones, para
contactos de lémparas ﬂuorgscentesu;

=0000~

MEMORIA DESCRIPTIVA

En el extranjero, més concretemente en Alema-
nie, se viene empleando un procedimiento de fabricacién de
pitones, para contactos de lémparas fluorescentes, no practi
cado y desconocido en Espafia, motivo por el cuel se le rei-
vindica como objeto de esta patente de introd.uccidn‘. Segin el
procedimiento que se reivindica y que seguidemente se descri
be, los pitones obtenidos mejJoran notablemente sus propleda-
des, en especial su maleabilidaed, resultando ser menos frég;
les y mds facilmente remachables al ser fijados a las lémpe-

ras; apearte de las ventajas que se aportan a los pitones ob=-

~ tenidos segfin el procedimiento que nos ocupa, resultan éstos

" a un preoio de costo inferior a los obtenidos con los proce=-
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dimientos empleados haste la fecha, por ser més répida su obe-
tencién,

Segin el procedimiento mejorado que se Teivin-
dice, para la obtencién de los pitones se parte de un hilo de
latén formendo rollo, caracterizéndose el procedimiento por
las operaciones que se indican a continuacifn:

i El hilo de latén es enderezado haciéndolo pa-
saT por entre un par de rodillos gue le arrastran y que dis-
ponen su extremidad enderezada a la accidn de una cuchilla pa
Te ser cortado a trozos de la longitud requerida para el pie
$6n, |

Bl trozo cortado de hilo de latén, es seguida-
mente sujetado por una parte de la cuchilla éne 1o diapbne,ﬁi
frente s una matriz destinada a configurar el pitén del trozo
cortado; a este fin un punzém que se desplaza introduce el tro
zo de hilo en el interior de la matriz, golpeando seguidemen=
te ol punzén al trozo del hilo para darle la preforma cénica
caracterfstica en uno de sus extremos, y preparar la valona
estriade,

Conseguida la preparacién citada en el trozo de

‘hilo, el punzén se desplaza de nuevo Tretiréndose para dar lu-

£ar a que mn aegundo punzén le golpee de nuevo y acabe de for-
mar en el trozo de hilo la valona estriada qﬁe lo caracteriza,
y la forma cénice en uno de sus extremos con 16 cual queda ter
mineado el pitdn, ,

| Para el retirado del pitén terminado del inte-
rior de la matriz,'exiate.un dispositivo extractor que lo em-
pu:é ¥y que forma parte de la proplas matriz, _

Después de 1o manifestado se comprende que Se=

rén quaceptibles de variacifn aquellos detalles de realizacién
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delbprocedimiento que acaba de concretarse que ﬁo influyan en
su esencialidad, en su consecuencia para llevar a cabo las 4i
varsas operaciones macénicas que acaban de especificarse y
que, en total, constituyen el procedimiento que se reivindicé,
podrén emplearse las méquines y aparatos que se tengan por ocon
venliente, si bien eﬁ preferencia, podrd emplearse unﬁ méquina
que sutométicamente realice las citadas operacionea,fmiqnina
que, de interesar, podrd canstituir el objeto de otra patanfe;
gomo se comprende, el pitén obtenido podrd ser del tamafio mds

apropiado a las necesidades de cada caso,

N O T &
Se reiyindica como obJjeto de esta PATENTE DE
INTRODUCCION, por espgcioVQQ los diez afios fijados por la ley,
la exclusiva de explotacién en Espaiia de:

1, Un procedimiénto mejorado de fabricacién de pi
tones, para contactos de ldmparas fluorescentes, partiendo de
un hilo de 1at6n dispuesto en rollo, que esencialmente se ca=-
racteriza por las siguientes operaciones mecénicas:

a)e En que el hilo de latén formando rollo es endere-
zado hacidndolo pasar por entre un par de rodillos gue lo
arrastraﬁ, haste dejar su extremidad enderezade & la acciln
de una ocuchilla para ser cortado en trozos de la longitud re-
querida para el piténj |

b)e En que el trozo cortado de hilo &e latén es suje-
tado por una parte de la cuohtlla que lo dispone frente a uné
matriz; '

6). En que el trozo cortado dispuesto frente a la ma-

triz, es introducido en ella mediante un punzén que lo empuja
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¥y que lo golpea segulidamente para formar en uno ds los extre-
mos del trozo de hilo la punte cénica propia del pitén;

d)e En que conseguida la punta cénica en wo de los
extremos del trozo de hilo, sl punzén me desplaza de nuevo
retirdndose, para der lugar a que un martillo, neumético por
ejemplo, golpee de nuevo el trozo de hilo con un extremo c&q;
co y forme, por estampacién, la valona estriada que lo carac-
teriza;

e). En que obtenido el pitén, es éste Tetirado del in
terior de la matriz mediante un dispositivo extractor que for
ma parte de la citada metriz, V
| 2, Un mProcedimiento mejorado de fabiicacién ds
pitones, para contactos de lémparas fluorescentes»,

Barcelona, 18 de febrero de 1956;
Dete
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