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CERTIFICADO

por "LEJORAS EN RL ORJETO LE 14 FATENTE PRINCIPAL N2 204.420%,
por "PROCEDILIENTO PALRA IA PROTECCION LE MATEZRIAL FIBROSO
CONTLNIENDC CELULOSA, CCNTRA EL ATAQUE POR LIICROURGANISI:OSY,
a favor de CIBA Sociéte Anonyme, de nacionalidad suiza, domi-

ciliada en =ASILEA, (Suiza).

WELWORIA TESCRIPTIVA

El presente certificcdo de adicidn se refiere a mejo-
ras en el objeto de la patente principael n® 204,420 por "Pro-
cedimiento vara la proteccidén de material fibroso conteniendo
celulosa, contra el atague por microorganismos",

Ya ha sidéo propuesto el fijar aminoplastos endureci-
bles sobre material fibroso gue contiene celulosa, con un va-
lor de hinchado de por s{ bajo, transformdndolos en el estado
insoluble en agua, ein absorber del todo el agua del liquido
de impregnacidn nasta le terminacién de le condensacidén gde

resina. A diferencia de la fijacidn usual en caliente después
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de haber tenido lugar el secado (endurecimiento en seco), la
fijacidn en presenclia de sgua descrita es denominada fijecion
en humedo.

En contraposicidn al endurecimiento en seco, con la
fijacidén en humedo las propiedades mecanices del material fi-
breso, siempre que se trate de material con bajo valor de
hinchado, no son modificadas, o sclamente lo gon, a lo sumo,
poco. Pero esto no he de atribuirse tan sdlo a una forma de
transicidn lograble por condiciones de fijacidén mds suaves
del estado usual en el endurecimiento en ssco, sino que, pro-
bablemente, estd relacionado con un transcurso de indole di-
ferente del proceso de condensacidn., =1 necho es que la fija-
cidn en humedo conduce a productos condenssdos s fondo y am-
pliamente insolubles, lo cual no se produce en la misma medi-
da en el endurecimiento en seco usual.

Por la incorporacidén estable al agua de resina artifi-
cigl, el material textil puede ser protegido de modo durable
con la fijacidn en humedo contra el ataque por microorganis-
mo8, sin que se perjudiquen al efecto propiedades tales cocmo
resistencia a la rotura o resistencia al rozemiento. Pero el
procedimientc tambien puede ser llevado a cabo para otras fi-
nalidades, por ejemplo pare la proteccidn de las fidbras celu-
lésicas contra le accidn nociva de la luz, o para modificar
sus propiedades tintdéreas en el sentido de una "animalizacidn".

La fijacidn en himedo hasta el presente se llevaba e
cabo almacenando el material fibroso, después de sfectuada la
impregnacidén y la eliminacién mecénica del liguido de impreg-
naciodn en exceso, durante un tiempo prolongado a temperatura
ordinaria o sumentada, eventualmsnte bajo circulacidn de airs,

con o sin separacidén por secado parcial, del agua presente.
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Un método operatorio de esta natursleza requiere reletivamen-
te mucho tiempo y encierra el riesgo de un resultado irregu-
lar, puesto gue es diffcil evitar que se produzcan secados
locales.

Ahora bien, se ha encontrado que la fijacidén en hume-
do puede ser llevada a cabo de modo sencillo y en breve tiem-
po, 81 se utiliga como mangntial térmico vapor de agua en vez
de aire caliente que contiene mas o menos vapor de agua. Al
efecto, las bobinas de devanado cruzado o género en made jas,
son calentadas en breve tiempo hasta las capas més interiores.
Empleando vapor de agua saturado no existe ningin riesgo de
un secado lccal. Si se opera a temperaturas mas altas, por
ejemplo a 110-120° bajo presién, se puede reducir ampliamente
el tiempo de fijacién, de modo que el proceso entero, inclu-
sive el tiempo de calentamiento, puede quedar concluido en 1
a 2 horas, o bien aun mucio més rapidamente.

Hay que tener cuidado de gque &l calentar el material
fibroso humedo, el agua formada del vapor sea absorbido por
el material, sin que llegue a producirse el flujo de la solu-
cidén de impregnacidn. Lo mejor es reaslizar esto por amplia
eliminacidn de la solucidn de impregnacidn en exceso mediante
exprimido, centrifugado o aspiracién.

EJEMPLO 1,

m——

Los madejas de nilc de algodon 30/2 blanqueado, son
introducidas en una solucidn que contiene 100 g de un produc-
to de condensacidén ilimitadamente hidrosoluble a base de 1
mol de melamina y aproximadamente 2 moles de formaldehido,

5 g de un catalizsdor clorhidrico de etanolamina, y un gramo
de un mojente no iondgeno, por litro, e temperatura ambiente,

efectuando varias pasadas por la misma, ligeramente exprimi-



das e mano y centrifugadas hasta un 1755 del peso primitivo
en una centrifugadora.

Una de estas madejas es designada con el N* ly es
suspendida, sin secar, de una vara de mnadera en una requeria

S. caldera a presién para ensayos. En el fondo de la caldera se

encuentra una capa de agua, en la cual desemboca un tubo de

entrada de vapor. L& madeja es protegida de las salpicaduras
de agua por un cedazo dispuesto encima de la capa de agua.
Lespuds de cerrar la caldera a presidn se deja entrar vapor

10. hasta que la temperatura en el interior de la caldera sube a
110°, Esta temperatura es montenida, con salids de vapor mar-
cadamente estrangulada por un separador de agua durante 2 ho-
ras, lespués cel tratamiento con vapor la madeja es enjuagada
¥y secada.

15. 1a madeja N2 2, inpregnada y centrifugada juntamente
con la madeja N2 1, es secada después del centrifugado a
aproximadamente 40°% y endurecida, seguidamente, durante 6
minutos g 140°, Seguicdamente es enjuagada y secada.

Para calificar la fijacion de la resina, se utiliza

20. secciones de smbas madejas pera la determinacidn del nifrége-
no segun Kjeldahl. Otras secciones son tratadas, antes de la
determinacidén del nitrégeno, durante 1/2 hora con agua hir-
viente, o bien con acido fdérmico al 1% a 720% pares la elimi-

nacidn de las porciones resinosas no fijadas completaments.

a5. Se encuentran los valores de nitrdgeno siguientes:
ladeja Contenido de nitrdgeno en %
tal cual  hervida durante 1/2 1/2 hora en &cido
hora en agua formico_al 1w a
0

70°C.

N? 1 5.1 5.1 4.8

Ne 2 4,8 3.5 1.4
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Le estas cifras se desprende gue con la fijacién en humedo
por accidén de vapor (N® 1) ha tenido lugar una fijaciodn de
resina mucho mas profunda que con el usual endurecimiento en
seco (N2 2). lespués de un acondicionamiento durante 48 horas
a 20°C y humedad atmosférica relativa de un 6454, se utiliza
la parte restante de ambas madejas, juntamente con hilo de
algoddn no tratado para la determinacion de la resistencia al
rozemiento. Las mediciones son efectuadas en un frotimetro
para hilo, en el cual el hilo es rozado consigo mismo por mo-
vimiento de vaivén. Por término medio se encontraron, por ca-

da 10 mediciones, las siguientes cifras de rozamiento:

dilo no tratado 28
madeja N¢ 1 27
madeja N¢ 2 6.

EJEMPLO 2,

Se opera exactamente como en el ejemplo 1, con la di-
ferencia de que en lugar de género en madeja, se utiliza bo-
binas de algodon devanadas en cruzado, las cuales, después de
la impregnacién en un utillaje de laboratorio para el tefiido
de bobinas individuales de devanado cruzado, son centrifuga-
das a un 175% y fijadas en humedo durante 2 horas a 110° con
vapor, o bien endurecidas durante 6 minutos a 1400 después
del secado. :iientras que el hilo de la bobina fijada en hume-
do con vapor gueda firme y elastico, el de la endurecida en
seco es quebradizo y del todo inservible para el empleo ulte-
rior.

EJEKHPLOC 3,

2 madejas de hilo de algodon son impregnadas cuidado-
samente con una soluecioén que contiene 100 g de un producto de

condensacién limitadamente nidrosoluble a base de 1 mol de



melamina y 3 moles de formaldehido, 1,2 g de gelatina, 15 cc

de amoniaco al 25%» y 10 g de cloruro de amonio, por litro, y

centrifugadas a 175% del peso primitivo, Seguidamente, se fi-
ja, exactamente como en el ejemplo 1, la madeja N? 1 en hunme -~
do durante dos horas a 110° con vapor, mientras que la ﬁadeja
N® 2 es secada y endurecida en seco durante 6 minutos a 1400,
Las determinaciones segun Kjeldahl dan los siguientes valores

de nitrdgeno.

Madeja Contenido de nitrogeno en %

tal cual hervida durante 1/2 hora en &cido £0r
1/2 hora en agua mico al 1% a 70°C

Ne 1 4,7 4,7 4.8
Ne 2 4.7 4.4 3.0

La determinacidn de la resistencia a la rotura en estado seco

10. y humedo, da los siguientes valores medios:

ilo iiedicion en seco iledicidén en humedo

Resistencia Dilatacidn Resistencia Dilatacion

No tratado 645 11.8 716 7.8
Ne 1 681 15.0 725 20.0

nNe 2 344 3.2 584 4.8

La invencidn, en su esencialidad, puede ser desarro-
llada en otras formas de realizacidn, que difieran en detalle
de las indicadas a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzara
igualmente la proteccién que se recaba. Podra, pues, llevarse

15. & la practica con los medios y aparatos mas adecuados por
quedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindi-

caciones.
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NOTA

Descrito el objeto de 1la invencidn se declara nuevas
las sigulentes reivindicaciones con prioridad suilza numero
16427 del 23 de Febrero de 1955,

1. .ejoras en el objeto de la patente principal N?
204,420, por "Procedimiento para la nroteccidn de material
fibroso conteniendo celulosa, contra el ataque por microorga-
nismos", caracterizado porgue la fijacidén se lleva a cabo a
temperatura aumentada, con vapor de agua directo, eventual-
mente bajo presion, como manantial de calor principal.

2. wejoras en el objeto de la patente principel N2
204,420, por "Procedimiento para la proteccion de material
fivroso contenlendo celulosa, contra el ataque por microorga-
nismos", ‘

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de siete hojas, foliadas y escritas a maguina por
una sola cara.

wadrid, a 22 de Febrero de 1956,

CIBA Société dAnonyme

D.l.

FLINE ISERN MIRALLES

LIS
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