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MEMCRIA IESCRIPTIVA
para soltoitar
PATENTRE DX INVENCGCI ON
¢ n
Espala

por VBINTE atios

a nomwbre de L. SHIPTON & CMPANY LIMITED, entidad briténi-
ca, establecida en yerndown Works, Ferndown, Northwood Hills,

Middlesex, Inglaterra, por:

»UNA MAGUINA PARA LA FABRICACICHN Dii ARTICULOS SOPLA-
DOS HUECOS DE MATERIAL PLASRICO ORGANICOw,-

Se sabe ya soplar botellas y otros articu-
los huecos de materiales plésticos orgénicos, corriente-
mente denominados»plésticos», expulsando el material en

forma pléstica a i-:ravés de una tobera anular de exnulsién pa-
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ra formar un tubo del materiel pléstico, y, después, que se

ha cerrado la extremidsd del tubo, soplar el tubo »para que

se adapte al contorno de una cavidad de molde cirocundante, Di-
oho método se emplea wara la fabricacidén de botellas del mate-
rial termopléstico eonocido como politeno,.

El pregente invento tiene por uno de sus
objetos erear una méquina, para la fabricacién de tales bvotew
llas sqpladas v otros artf{culos huesccs, que estd dotada de
una pluralidad de toberas de expulsidn a través de las cuales
puede sucesivamente expulsarse el material pléstico ocor el
accionamiento de medios valvulares, de cambio de direccidn,
por lo gue una nluralidad de moldes en los cuales van a so-
nlarse los artfculeos huecos, nuede asociarse cada unc con una
tobera individual,

Bl presente invento consiste en una mé-
quina pora la fabricecidn de artf{culos huecos soplados de un
material orgénico pléstico por el proceso de soplar un tubo
expulsado del material dentro de un molde, en el que el ma-
terial pléstico orgfnico, gue se alimenta a wna obmara calem-
tada que contiene un tornillo de alimentacién giratorio im-
pulgado a motor, se plastifica a una masa semifldida segin
ge hacc avenzar por el tornillo de elimentacién haciz la sa-
lida de la citada c¢fmara, condueiendo la salids de la citada
cfmara a los medicos valvulares de cambio de direccién que
tienen dos salidas coneciadas reswsectivamente a dos cabeszas
de tovera gue comprenden cada una una o més toberas dirigi-

das hacia avajo, comprendiendo cada tobers miembros tubula-
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res internos y externos due dsfinen entre ellos un pasoc anu-
ler a travds del cual el material pléstico semi-fldido ali-
mentado al mismo seré ex»ulsado en forma tubular, y pudien-
do conectarse gelectivamente c¢ada miembro tubwular interior
por una vélvula de control de aire a una fuente de aire com-
orimido, y en el yue los medios citados valvulares de cambio
de direccidén nueden disponerse en cualguiera de dos posicio-
nes para dirigir el material semipléstico avanzado por el tor-
nillo de alimentzcidn por cualguiera de sus dos salidas res-
nectivamente y expulsar asf el materisl seminléstico nor la
tobera o toberas de cualquiera de las cabezas de la tobera,
habiendo también dispuestos medios para detener la exwulsidén
por ambas cabezas de tobera simulténeamente sin parar el mo-
tor gue impulsa el tornillo de alimentacién.

Segin una caracterf{stica del invento, los
medios valvulares de camoio de direccién estédn conectados
para ser movidos por un vistén de dovle accién aceionado por
presién de ildido, desplazando el movimiento del oistén en
una direcscidn a losg medios valvulares de cambio de direccién,
desde una orimeras posicién en la que conectan la chmara a
una cabeza de tobera, a una segunda posicidn en la que co-
nectan la cémara a la otra cabeza de tobera y, en la otra di-
reccién, desplazando los medios valvulaeres de camnvio de dires-
0ién de nuevo desde la citada segunda posicién a la oitade
primera posicién.

Con preferencia los medios valvulares de

canivio de direccién comnrenden un grifo de macho cénico que
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gira vor un Arbol gue se extiende desde su extremidad de did-
me tro sedquedio, alimenténdose el pldstico a un énima que se
extiende desde la extremidad de didmetro grende y que se co-
necta con uno o dos pascs transversales que se conectan con
las salidas que conducen a las dos cabezas de tobera cuando
estd el grifo vuelto a una o la otra de las dos posiciones,

Segln una caracterfstica adiscionel del in.
vento, los medios vwars detener la exvulsidn por ambas cabeszas
de tobera simultfneamente comnrenden un embrague gque egté co-
neotado entre el tornillec de alimentacién giratorio y su mo-
tor de impulsién de modo que puede detenerse la expulsién des-
embragendo el embrague. Con preferencia el embrague estd tam-
biéA accionado vor un nistén de doule efecto accionado por
rresidn de f£ldido.

Seglén otra caracterf{stica del invento, las

"dos cabezas de tobera de exvulsién estén colocadas por encima

de plataformas sevaradas dispuestas hacia lados opuestos del
frente de la méguina, sirviendo estas plataformas para sopor-
tar log moldes asociados con lag toberas respectivas y pudien-
do ajustarse separadamente en altura rara ajustar la méquina
nara su uso con moldes diferentes. _

Una caracter{stica ddicional del invento
congiste en azccicnar los pistones de doble aceidn gue accionan
la vélvula de cambio de direccidn y el embrague por medio de
aire comprimido derivado de una fuente que sirve tanbién como
la fuente para suministrar aire a los miembros tubulares in-
ternos de las toberas para soplar los artfoulos huecos. Lsta

fuente puede ser externa a la méAguina, Pero estd core titufda
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convenientemente por un compresor de aife incorporade en la
mbquina. Pueden tnroveerse dispogitivos reductores nara produ-
cir las presiones de aire correctas para accionar los pis-
tones y vara gopler. ‘

Los pnistones para scoionar la vdlvula de
cambio de direccién y el embrague nuecden estar controlados
por vdlvulas de control accionadas manuslmente que wvueden
estar convenientemente montadas en el frente de la mAquina
con preferencia entre las dos plataformas de los moldes, la
vélvula o vAlwlas de aire gue controlan la aslimentacidn de
sire a las toberas nueden estar accionadas manualmente, o
pueden funeionar por la accidén de los medios de v&lvula de
camio de direccidn.

Una caracterfstica del invento consiste
en dotar a una o anmbas de las cabezas de tobera de una plu-
ralidad de toberas de ex»mulgidn y soplado desde las cuales
puede expulsarse simulténeemente el pléstico y en torno a
las cuales puede cerrarse un molde o una pluralidad de mol-
des de cavidades mﬁltiples,éqpléndose las longitudes expul-
sadas de tubo pléstico suministrando aire comprimido a los
miembrog tubulares internos de las toberas. Puede convenien-
temente disponerse la mbyuina péra recibir ocabezag de tobe-
rags intercemviables gue tienen resnectivamente toberas éni-
cas o0 toberas miltiples, de'modo gue puede coloparse en la
méguina una cabeza que tiene una o més toberas, segfin el ta-

mafio del artfoulo que va a hacerge en relacién a la capaci-

‘dad de expulsién de la méquina.
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Bl invento consiste también em un pro-
cedinmiento nare la ifabricaciédn de artf{culos hueeccs soplados
de materiales plésticos orghnicos, gue consiste en celentar
naterial pléstico sélido u orgfnico desmenuzado ypara plas-
tificarlo a una masa semi-fldida mientras estd siendo for-
zado a través de una cémara por un tornillo de alimentacién
rotativo, alimentar el material semi flYido forzado de la
citada cluara a través de una v&lvula de cambio de direccidn
ajustade vara élimentar el material semi fléido por una de
dos toberas anulares de exyulsién para expulsar tubo plésti-
co de la nisma, detener la rotacidn del eitado tornillo de
alimentacidn cuando se ha ex sulsado una longitud deseada de
tubo a través de la vrimera tobera, dilatar la longitud de
tubo exvulsado degde ls citada primera tobera para formar el
artfoulo hueco deseado admitiendo aire comprimido en el tubo
después iiue ge ha cerrado su extremidad abierta ¥y que ha si-
do rodeada por una cavidad e molde Que cdeiine Xa forma del
artfeculo que va a hacerse, cambiar la vélvula de modo gque
el material semi fldido alimentado a través de la misme sea
alimentado a la segunda de las dos citadas tooveras anulares
de exnulsidn, volver a comenzar la rotacidn del citado tor-
nillo de alimentacibén y expulsar material plédstico por la
sepunda tobera, detener la rotacidn del citado tornillo de
alimentacién cuando se ha ex»ulsado una longitud deseada
de tubo a través de la segunda tobera, dilatar la longitud
de tubo exoulsada desde la citada segunda tobera, para for-

rnar el artfculo hueco deseado admitiendo aire comprimido en
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el tubo desoués que su extremided abierta ha sido cerrada

¥y ha sido rodeadc por uns cavidad de molde que define la
forma del artfoulo gque va a hacerse, aorir ¢l molde asocia-
do con la primera tobera y secarsr el artfculo soplado de la
misma, y entonces volver a cambiar la vdlvula nara expulgar
el material pléstico desde la citada primera tobera para re-
»etir el ciclo de operacidn, aovriéndose el molde asociado con
la segunda tobera senaréndose ¢l artfculo soplado del mismo
antes de gue vuelva a expulsarse material pléstico desde la
segunda tobera,

-4 fin de que pueda comnrenderse mis cla-
remente el invento, se hard ahora referencia a los diiujos
adjuntos, en los que:

La fipure 1 muestra una vista de freante
de la miquina segdn el invento, mcs trémdose sn seccién une
de las cabezas de tobera y su conducto de alimentacién.

Za figura 2 es una seccién hecha por la
méquina a lo largo de la lfnea 4-A en la figura l.

La figura 3 es una seocidén hecha por una
sola caveza de tobera, & escala aumentada, con un molde en
posicidn.‘ ‘

La Tigure 4 es una seccién hecha por unea oca-
beza de tobera miltiple, a escala aumentada, con un molde
de cavidades miltiples en posicidn,

La méquina ilustrada en los dibujos com-
srende un alojemiento de méquina 1 a trazwés de cuya parte

superior delantera se extiende la extremidad de una cémara Ce-
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lentada 2 en la que estd dispuesto un tornillo giratorio 3

de alimentacién. Se alimenta material pléstico desmenuzado

a la chmare 2 por la tolva 4, calentdndose el plédstico en una
mase semi fldida segén es hecho avanzar a través de la chma-
ra & por el tornillo de alimentacién giratorio hacia la sali-
da 5, La chmare 2 esté calentade por elementos de éaldeo eléo-
trico & Gue pueden estar rodeados por material ¥ de alslamien-
to térmico, controléndose autométicamente la temveratura de

le chmara & a la temveratura correcta oara plestificar el ma-
terial pléstico que se estd usaﬁdo.

La salida de la oémara & conduce & una ca-
peza de salida 8 que estd también manienida a una temneratu-
ra elevada por medivs ¢ de caldec eléctrico., Soportado por
dewajo de la cabeza de salida 8 hay un slojemiento 10 osra un
grifo de macho ¢énico 1l al que se alimenta el material plés-
tico por el paso li., Bl naso 18 se conecta con una énima 13
que conduce desde la extremidad de diémetro grande del macho
de grifo 11 a dos pasos horizontales l4a, 14b en éngulo rec-
to entre sf, los que, haciendo girar el grifo 11, pueden ali-
neerse con las averturas de sallida en los lados ovuestos del
alojamiento 10 que conducen respectivamente a.los donductos
15 que se extiende hozrizontalmente desde lados opuestos del
alojamniento 10. 4 la extremided de cada conducto 15 hey uni-
da una ocabeza de tobera 16 formada con una tobera de exnulsién
17 que se extiende hacia abajo. La tobera de exnulegidn esté
dotada de un miembro tubular interior 18 que define, con la

suserficie interna de la tobera 17, un -~aso anular de modo
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que el material pléstico serd exsulgaco desde la tobera

en forma de un tubo., Jada miembro tubular internc 18 se
extiende por la pared de su tubo de tobera circundante 16
v conduce a una véllvula 19 de control de aire sovnortada en
el irente del alojamiento de la méAguina. Hay disnnestas dos
de dichas vAlvulas de control de aire 19, {(mostradas como
una gola unidad) une para cada una de las cabezas de tobe-
ra de edpulsién, Los conductos 1li, las cabezas 16 y las to-

beras 17, estén calentados por elementos 20 de caldeo eléo-

‘trico, y nueden estar encerradas en maieriel aislante &1,

La temperatura en los conductds 15, cabezas 16 y las toberas
17, esté contrélada, con prefer=sncia autombticamente, de
modo vue el material pléstico en ellos permarwerd plasti-
ficado o se ablendard més vnor el calor anlicado.

Soportedes en la narte delantera de 1la
médyuina y directamente vor debajo de las dos cabezas de
tobera 16 regpectivamente, hey dos plataformas o mesas 22,
que oueden sjustarse vertiocalmente en ccrrederas &3 por
medio de tornillos &4 accionados por volantes 25, Sstas
nlataformas o nesas £2 sirven vara soportar los moldes por
debajo de las toberas, siendorajusﬁable la alture de las me-
sas para (ue se adapten a moldes de dimensiones diferentes.

Bl tornillo de alimentacién 3 esté im-
nulgado por un metor eldectrico 26 por medio de un engrana-
je de reduceidn 27 y un ewbrague &G, el cual nuede ser ac-
cionzdo por la palanca 29, sivotada al bastidor de la mé-

quina en 30 por medio de la varilla de pistén 31 cue co-

]
[ Lo}
]
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negta los vistones de dos cilindros de alre 32, 55.-&%&0-
cionamiento del embrague 3¢ estd controlado por la vélvu-
la 34, de control de aire .ue estd operade manualmente
por la manivela 35 en el irente de la méquina. Le vllvula
84 aplica selectivamente aire comprimido desde el de-
pbsito de aire comvrimido 36 a cualquiefa de los cilin-
dros 32, 33, y simultdneamente da szlida al oilindre al
Gue no se aplica @ire comprimido, Bl depdsitc 36 de aire
comorimido se alimenta desde unfompresor 3% imoulsado por
un nmotor eléectrico 38,

Bl grifo de macho 11, egté dotado, en su
extemided inferior,dé un Arbol 40, gue lleva un brasze de
meniveld 41 al que se aplica y aecciona por un miembro ahor-
quillado 42 scbre lz varilla de pistén 43 de un cilindro
de aire 44 de doble efecto. La operacidn del pistdén en el
cilindro 44 est4 controlada nor una vflvula 45 de.control
de aire que se acciona manualmente por una menivela 46 en
el frente de la mfquina. La vdlvula 45 anlics sclective-
mentsz aire comprimido desde el dendsito 36 a cualquier ex-
teemidad del cilindré 44 y simulténeamente abre la otra ex-
tremidad del mismo. Asf, moviendo lo maniveld 46 hacia den-
tro o hacia fuera, el pistln del cilindro ds aire 44 puede
moverse hacia fuera o heeia dentro paras hacer girar el Ar-
bol 4G ;y el grifo del mucho 11 en un 4dngulo de 908 de modo
gue COneqte la cémara de ex wulsidn £ con cualquiefa de log
conductog 15,

La presidn del material.pléstico aplicada-

- 10 -
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en la extremidad superior del grifo de macho 1l mentiene
el dltimo en el asiento c¢énico en el alojamiento 10 y Te-
duce la posibilidad de gas. 4 fin de evitar que el grifo
de macho 1l se guede vegado en su alojemiento 10, un man-
guito 47, que rodea el Arbol 40 y que estéd enroscado en
la pesteiia 48 de fondo del alojamiento 10, puéde roscer-
se hasta que se apoya sobre el fondo del macho de grifo
para elevar a éste lo suficiente nare evitar gue se pegue
en su asiento eénico, Bl manguito 47 puede blogqueerse en
la nosicién ajustada por la contratuercea 49.

las vélvulas 19 para el aire estén aco-
pladas a la varilla del »istén 43 de modo que las v&lvu-
lag 12 serédn accionadas automAticamente por el movimiento
del grifo de macho 11 de tal modo que se cortard el aire
de la tobera 17 a la gque se ha hecho girar el grifo 11 pa-
re la expulegidn y se aplicard a la otra tobera. Hay nro-
vista una vAlvula principal 19a del control de sire para
interrumpir el aire de ambas toberas,

La presidn de aire pera alimentar los
miembros tubulares internos 18 de las toberas 17 a través
de la vélvula 19, se deriva también del depbsito 36 de
aire comprimido. Le presidn de eire alimentada a las to-
beras puede ajustarse por un dispositivo reductor de pre-
sién 50. Puede disponerse un segundo dispositivo 51 reduc-
tor de presidn oera ajustar la nresidn de aire aplicada a
los c¢ilindros 32, 33 y 44. 52 son interruptores de arran-

que y parada hara los motores eléctricos 26 y 38,
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Bn ¢l frente de la m4quina hay Yembién
dispuestos conectadores 53 de tubos de manguera, agocia-
dos oon los grifos 54, oor medio de los ocuales pueden co-
nectarse mangueras de caucho, (que no ge muestran); a y
desde los moldes 55 soportados sobre las plataformas 22
psra enfriar los moldes en la manera conocida,

Ios moldes estdn construfdos convenien-
temente en dog partes que se artioculan juntas en torno a
un eje vertical en un lado y pueden asegurerse entre sf,
ocuando esgtdn cerrados, por medio de un dispositivo apro-
piado de bloqum, Como se muestra en la fig, 3, que ilus-
tra una seccidn a escela aumentada por una cabeza de tobe-
re que tiene una sola tobera de extrusidn con el molde en
posieidn, la extremidad superior del molde 55 esté dota-
da de une parte 56 de corte anuler gue encaja apretadamen-
te en torno a la extremidad saliente del miembro tubular
interior 16 cuando estd cerrado el molde, por lo que el
cierre del molde cortari, bien completamente o bien en sus-
tancia completamente, la parte expulsada del tubo plésti-
co de la masa del material pldstico en la tobera de expul-
sién, asf{, cuando esté ambierto el molde, el artfeulo for-
medo vuede senararse fhcilmente de la tovera y del material
pléstico de le miama,

La extremidad abierta del tubo pléstico
se oierra autométicamente al cerrarse el molde 55 al ser
agarrada entre las paredes 57 de fondo de las dos partes
de molde., El molde descansa soire la plataforma 22 que tie-

ne una abertura 59 que esgté colocada directamente por de~-

- 13 -
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bajo de la tobera 17 a fin de dar espacio vara el tubo
pléstico que va a ser exoulsado por debajo del nivel de
las varedes 57 del fondo antes de cerrarse el molde,

La figura 4 muestra una modificacidn en
la que la gabeza de tobera 16 egtd dotada ée una plurali-
dad de toberas 17, mostrdndose dos en el dibﬁjo. Tstas es-
tédn dispuestas lado a lado en la direccidn que se extien-
de desde delante a atrés de la méquina. Sl molde 55 esté
dotedo de cavidades miltiples que coinciden con las to-
beras 17 y se cierran en forno a las longitudes de tubo
pléstico expulsado cuando las partes de molde estén ce-
rrades entre sf, las partes del molde estén divididas en
lo largo de un plano gue ge extiende por las cavidades
del molde y pueden articularse entre s{ en una extremidad
y estar do~-tadas de medios de gujecidn en la extremidad
opuesta, En este caso se dispone una placa de fondo 60
relativamente gruesa, que tiene un ndmero de aberturas
61l que coinciden con las toberas de expulsién 17, a fin
de dar espacio pera expulsar los tuvos a la longitud re-
cuerida. La placa 60 puede estar sevarada de las nartes
de molde o fijeda & una de ellag, Puede, alternativamen-
te, estar dividida como el molde, Bn lugar de formar las
cavidades de molde en los mismos dos bloyues de material,
pueden estar formedas en bloiues separados gue pueden co-
locarse en un bastidor de molde articulado,

Al hacer funcionzr la méquina, se acciona

la empuiadura 46 para hacer girar el mgcho de grifo 11,
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para la expulsidn de, por ejemplo, la caveza de tobera

16, de 1la derecha, desous de lo cual la pnlanca 36 es
accioneda pars aplicar el embrague 28, Desnués dque se ha
expulsado la cantidad de tubo plédstico adecuada desde la
tobera de la derechm, la palanca 35 se acciona para safar
el embrague pera detener la expulsién. il molde de la de-
recha 55 gse ocierrs en tornga la longitud expulsada de

tubo y la palanoca 46 ge acciona pare girar el maecho de
grifo 11 para expulsidn desde la cabeza de tbbera izquier-
da 16, cuya operacilén acciona las vdlvulas de aire 19 pa-
ra suminigtrar aire commrimido a la tobera de la derecha
v oara cortar el guminisiro de aire a la tobera de la %3-
guierda, 3¢ vuelve entonces a aplicar el embrague accio-
nando la malanca 3¢ nara ex ulsar pléstico desde la tobe-
ra de la izyuierda, Desnués que se ha ex wisado la longi-

tud requeride de tuvo desde la tobera de la fzguierda, se

zafa el embrague &8, se cierra el molde izgquierdo en tor-

no a la longitud expulsada de pléstico, ; se acciona la
palance para que haga girer el macho de grifo 11 para la
expulsién desde la tobera de la derecha, Tsto acciona
tembién las vélvulas de aire 19 para aplicar aire conuvri-
mido a la tobera izquierda y cortar ls alimentacién de
aire a la tobera de la derecha. Puede encontes abrirse
el molde de la derecha, y quitarse el artfculo soslado.
Lste oiclo de operaciones se resite luego.

Aungue sz ha descrito una realizacidn

particular, se comnrenderd gue -ueden hacerse varias mo-

- 14 -
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dificacliones sin salirse del glcance del invento,

vor ejemplo, las vdlvulas de aire 19
pueden accionarse menualmente independientemente de la
operacién de los medios de cembio de direccidn.

Se comprenderd tambidn gque el cilindro
44 nusde comyrender dog cilindro:, segejantes al nar de
cilindros 32 » 33, y gue los dltimoé‘pueden sustituirse
alternativamente vor un cilindro ds doble aceidn tal co-
mo 44, Los eilindros »ueden también accionarse nor pre-
gién de ildido guc no sea aire, vor ejemplo, hidrdulica-
mente, en cuyo caso puede incorporarse una bomba de acel-
te en la méquina.

Ademés, los medios de cambio de direcdién
puede construirse en otras maneras que las descritas y
sueden vor ejemplo, comsvender dos vAlvulas separadas que
pueden actuarse seleciivamente pava determinar cuél es la
cabeza de tobera de la gue wuede exwoulgsarse el material
nléstico, Los medios de cambio de direccidn pueden estar
tamhién dotados de una posicidn neutra en la que se nara
la exsulsidn desde mmbas cabezas de tobera de modo ¢ue, en
este caso, no ser{a necesario disnoner en la méguina un
embrarue 48, continuando girendo el tornillo de alimenta-
¢ibdn auncue se haya detenideo la expulsidn desde ambas Ca-

bezag de tobera,

- 15 =
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La presente solicitud, due corres-onde
a la nresentadas en Gran Bretafia, con fecha 23 de Fehrero
de 1955, bajo el nimeroc 343(/55, se acoge & los benefi-
cio-s del artfculo 51 del vigente Hstatuto sobre Propie-

dad Industriz 1,

HNOoTaA

Ios puntos de invencidn, propia y nuevay
gque se »regentan nara gue sean objeto de esta Patente de
Invencidn en Easoaiia, por VEINTE aiics, son los sigulentes:

le, - Una méguina para la fabricacién de
aertfculos sovladcs huccos de material pléstico orgénico
por el procedimiento de soplar un tubo expulsado del ma-
terial dentro de un molde, caracterizado porque material
pléstico orgénico, wue se alimenta a una cémara calenta-
da que contiene un tornillo de alimentaciédn giratorio
imoulsado a motor, se plastifica a uns masa semi ildida
gsegfn es hecho avanzar por el tornillo de alimentacién

hacia la sslida de la citada cémara, conduciendo la sali-
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da de la citada cmara a mediog de vdlvula de cambio de di-
reccibén que tienen dos salidas conectadag resirectivamente a
dos ocabezas de tobera que comprenden cada una una o més to-
beras dirigidas hacia abajo, comrendiendo cada tohera miem-
brog tubulares interiar y exterior gue definen entre ellos
un paso anular a través del cual el material nléstico semi-
fldido alimentado al nismo serd expulsado en forma tubuler, y
pudiendé conectarse selectivamente cada miembro interior tu-
buler por una véivula de control de aire a una fuente de aire
comyprimido, y rorque log citados medios de vdlvula de caibio
de direcciébn son ajustauvles a cualcuiera de dos posiciones
vara dirigir el nmaterisl semi pléstico avanzado por el tor-
nillo de alimentacién vor cualquiera de sus dos extremidedes
respectivamente y esf ex ulsar el material semi pléstico por
la tobera o toberas o cualquiera de las cabezas de tobera,
disponiéndose‘tamaién medios para detener la expulsgién simul-
téneamente por aAumbas cabezas de touera sin narar el motor gque
immlea el tornillo de alimentacién.

20, - Una mdquina segfn se reivindica en el
punto 1, caracterizade vorque los medios de vélvula de ceaud
bio de direoccién esidn conectados para gue sean movidos por
un »istén de doble accidn accionado por vresién de fléido,
desvlazando el movimiento del wiestén en una direccibn los me-
dios velvulares de cambio de direccién desde una primera po-
sicién en la gue conectan le cfmora a la otra cabeza de to-
bere y, en la oitra direccidn, volviendo a desplazar los me-
dios de v4lvula de cambio de direccidn desde la d tada =zegun-

da posicibn a la citada primera posicidn.
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3e, - NAquina segén se reivindicea en los
puntos 1 8 2, caracterizada norque los medios pars dete-
ner la exvulsién por ambas cabezas de tohera simulténea-
mente comnrenden un embregue due es conectado entre el tor-
nillo de alimentaciédn giratario y en motor impulsor, de mo-
do gue vwueda detenerse la expulsidédn zafando el embrague.

4®, - H4quina segin se reivindica en el
nunto 3, caracterizada porque el embrague estéd accionado por
un pistén de doble accién accionado por vresién de fldido.

5¢, - Méquina segdn se reivindica en dos
puntos & y 4, caracterizado, porgue los pisﬁones de doule
accidn gque accionan la vélvula de cambio de direceibn y el
embrague estdn accionados por aire co@primido derivado de
une fusnte que sirve teneidn como Iuente saré suministrar
aire a los miembros tubulares internos de las %toberas para
soplar los artfculos huecos.

68, - lidquina segpfn se reivindica en el
sunto &, caracterizada porgue 1la citada fuente de aire com-
primido estd constitufda por un ocmpresor de aire incorpo-
rado en la méquina,

78, - Lfguina segin se reivindica en los
nuntos 5 & 6, caracterizada porque hay dispuestos dlsposi-
tivos reductores de presgién sara producir las presiones coO-
rrectas de aire para accionar los ~istones y para gonlar.

g8, - 1dquina sezfn se reivindica en los

[

nuntos 2 y 4 y oualquiera de los puntos 5, 6 4 7, caracte-

. rd
rigada norque los wistones para accionar le vélvula de cam-
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bilo de direccidn y el embrague estén controlados por vélvu-
las de control oneradas mahualmente que estdn dispuestas
en el frente de la nfquina,

92, - MAouina segén se reivindioca en cual-
tuiers de los nuntos precedentes, caracterizada pordgue las
vélvulas de sire que controlen el suministro de aire a las
toveras estén oneradas por le aceibén de los medios de vAl-
vula de camuio de direccifn, de tal modo yue se cortaréd aire
fdesde la tobera a la que e:stédn conectados los medios de cam-
bio de dirceccibn para ls expulsién y se aplicerd a la otra
tobera.

1¢. - Una méquina segﬁn se vreivindica en
cualquiere de los vuntos grecedentes, caracterizada porque
hay disprestas dos cabezas de tovera de expulsién por en-
oima de plataformas separadas dispuestes heia log lados
cpuestos del Irente de la mfyuina, sirviendo estas plata-
formas para soportar los moldes asociados con las toberas
resvyectives y siendo ajustavles senaradamente en altura
nara ajustar la mdguinse opura su uso con moldes diferentes,

11,- 1iAquina segdn se reivindica en cual-
guiera de los »nuntos nrecedentecs, caracterizada vorque lags
cavezas de tobera son intercemuviavles de modo gue nuedan
colocarse en la méuuina cabezas dque tienen una o més tobe-
ras.

12.- 1fguina segdn se reivindica en cual-
quiera de los puntos precedentes, caracterizada porque la

vélvula de ocambio de direceidn comprende un griio de macho,
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cénico gue es hecho girar por un 4rbol gue se extiende des-
de su extrenidad de negueno difmetro, alimentédndose el plés-
tico 2 un 4nima gue ge extiende desde la extremidad de dié-
metro grande y que se conects con uno o dog nases transver-
sales gue se cunectén con las salidas que conducen a las ca-
bezas de lag dos toberms cuando el grifo se hace girar a
cualiuier de dos posiciones.

13, kéquinn sepdn se reivindica en el
punto 1, caracterizada porque un wmanpguito rodea &l c¢itado
érvol que se extiende desde el macho de pgrifo y estd rosca-
do en el fondo del alojemiento del macho de grifo, ajustén-
dose el manguito wera que se apoye sovre el fondo del grifo
de nmacho para elevar el dltimo ligersmente nara eviter yue
se agarrote en su asiento cénico.

l4,~ Una mécuina segfn se reivindica en
cualiuiere de los punitos wrecednetes, caracterizada porque
los moldes estén construfdos de dos nartes que se adisagran
entre s{ en una extremided en torno a un ejevertical y es-
tén dotedas Ge medio: para vloguear las oartes entre sf en
la poziciédn cerrada, agarrando las partes de pared de fon-
do del molde ln longitud exvulsada del tuto pléstico entre
ellas, cusndo estéd cerrado el molde, pera cerrar la extre-
widad avievta del tuvo, ; estando dotada la extremided su-
perior de la cavidad del wmolde con unsa verte anuler de cor-
te uve encaje muy de cerca en torno a la extremidad salien-
te del miembro tubular interno de la tobera cuando se cie-

rra el molde,
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15, - MAguina segén se reivindica en cuel-
cuiera de log puntos precedentes que tiene por lo menos una
cabeza de tonera doteda con dos o més toheras, ocaracteriza-
da vporgue las ocitadas toueras variess egtén asociadas con
un molde de ocavidades mltiples, estando dispuestas les
entradas a las cavidades del molde en coincidencia con las
toberas miltiples respectivamenie, y estando el molde di-
vidido en dos seeciones a lo largo de une linea que se ex-
tiende por las entradaes de las ocavidades de tal modo que
las dos secciones del molde de cavidades miltiples pueden
cerrarse en torno a las toberas miltiples con las longitué
des de material pléstico exupulsadas desde las toberas di-
ferentes encerrades en las diferentes cavidades de molde
regpectivaemente,

18, - iifquina segén se reivindica en el
punto 15, caracterizada porgue el molde de ocavidades mil-
tiples estéd construfdo desde una pluralidad de pares de
partes de molde, formando cada par una eavidad, monténdose
lag partes de molde juntas pera formar el molde ée ocavida-
des mfltiples,

17, - uéquina segén se reivindica en el
punto 15 o 16, caracterizade porque las dos secciones del
molde de cavidedes mfltiples estén abisagradas entre sf
por une extremidad de la lfnea de divigidn y estdn tambvién
dotadas de medios nara maniener las gecciones del molde ce-
rradas entre sf.

15, - Una méquins pera la fabricacién de
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artfculos soplados huecos de materiel pléstico prgénico.
Tal y como se na descrito en la lemoria

que antecede, renresentado en los diovujos que se acompa-

* fian y para los fines gue se han especificedo.

& La presente kemoria consta de veintiuna

. 2. .
hojas y la vresente, escritas a mauulna por una sola de sus
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