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MEMORTIA DESCRIPTVA

que se acompaefia a la solicitud de
UNA PATENTE DE INVENCION

& favor de D. José ESTEBA Caireta, de nacionalidad ee-
pafiola, residente en ANGLES (Gerona), Celle Industrie,
nfim. 10,

Porxr:
WPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE. AROS APLICABLES
A PIPERTO",
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La presente Memoria se reflere, como su enun-
ciado indica, & un original procedimiento mecénico me-
diante el cual se trabajan los bastones de castafio u
otra madera o materia fibrosa hasta dejarioa en condie-

ciones éptimas para ser utilizados como aros en la in-

dustria de piperio.
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Como es generglmente bien sabido los eros ci-~
tados se vienen conatruyendo mamalmente en la actuali~
dad por lo que, su fabricaeién mecénica reviste gran im-
portancia si se tiene en cuenta el extraordinario con-
sumo que requiere el mercado, hasta el punto que la fa-
bricacién de los mismos constituye una importante fuen-
te de riquega para ciertae regiones.

El procedimiento mecénico de larinveneibn
ofrece sobre el trabajo manual por'lo menos las si-
gulentes ventajasz a) no se precisan obreros especia-
lizados para este trabeaje; b) por el motivo anterior
el precio de coste remalta més asequible debido a la‘
reduccién de jorneles; y c¢) se obtiene mgyor produc-
cién y mée perfecta. | 7

A continuacién se heréd una desoripcién deta-
llada del procedimiento de referencia en el gque in-
tervienen tres feses principeles, a saber:

Primera.- Seccionamiento longitudinal de los
bastones de castafio u otra materia fibrosa en las par;
tes precisadas. ‘

Segunda.~ Pulimentacién y rebajado de las

partes seccionadas hasta dejarlos preparados para la

" 41tima operacién.

Tercera.- Configuracién o biselado de los
bastones confeccionados.

Ia operacibén inicial, ¢ sea, el secciona-
miento 1ongitudina1 de los bastones (viene a reempla-
gar el trabajo que realiza el opérqrio a mano actual-
mente) con la ayuda de una cufia de madera y por medio
de otra ocufia o cuchilla de corte afilado que se es-

tablece fija para partir longitudinalmente el bastén
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en dos o més partes, a cuyo e:ecto se proporciona al
bastén un movimiento gulado de avance hacia la cite~
da cufia 0 cuchilla. '

Las barras a dividir se hecen llegar a la ac-
cién de la cufla 0 cuchille por uno o més pares de ci-
lindros verticales u horigontales que, al propio tiems
Yo que los ﬁrrastran, los guian y centran debidamente
contra la cufia o cuchilla, Dichos ¢ilindros, continuen-
do su'accibn ponen los bastones al alcance de la cufia
0 cuchilla gue los corta longitudinalmente en dos o
més partes con regulayidad de acuerdo con el grueso
o diémetro y clase de bastén que se trabaja. Iguslmen-
te es conveniente que lés bastones puedan girar sobre
su eje cuando estén sometidos a la accién de la cufia
o cuchille, a fin de consegulir que se abran longitu-
dinslmente segin la direccién de las fibras, pues de
lo contrario las fibras rotas disminuyen la calidad del
o obtenido posteriormente, El mistema de accionamien-
to de los c¢ilindros u otros dispositivos para someter
los bastones a la accién de la cufia o cuchilla, igual
que loes medios adoptados pare el centrado de los bas-
tones y la forme de la cufia o cuchilla y su coloacién
con relacién al bastén, no influyen para nada en la
esencialidad de la invencién.

‘Una vez lograda la divisién del bastbdn, se
someten cada una de las partes a una operacién de re-
bajado para dar a dichas partes el grueso necesario
con objeto de que puedan doblarse fhcilmente y adop~
tar la forma de aro prevista y necesaria en la indus~
tria de piperio. Esta operacibdn puede llevarse a cabe

por distintos medios, por ejemplo, sometiendo la par~
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te del bastén a la accibn de una fresa o cuchille, ya
sea desphzando el bastén o bien desplazando la fresa o
cuchillas Une ves hecho el rebajado la parte del bas-
tén se somete a una intensa operacibén de pulido, lo
que puede realizarse con el juego de fresa o cuchilla
actuandio sobre la parte dividida y rebajada dispuesta
de manera casi idéntica a la mterior operaciéh.

Una vez logrado el pulido, se realiza la dl-
tima operacién o fase del procedimiento para el bise-
lado de la pieza, cuya operacibén se practica por me-
dio de una fresa o cuchilla de filo o corte apropia-
do, pudiendo estar aniriada la fresa o0 cuchilla de un
moviﬁiento alternativo a lo largo de la pieza a tra~
bajer o bien de un movimiento de rotacibn sobre el
eje o cilindro el cual est& montado si la parte del
basf&n es susceptible de desplazarse longitudinalmen—
te.

Todo aquello que sea acecesorio en la reali-
zacibébn del procedimiento de la invencibn podré ser ob-
jeto de modificaciones y las cuestiones relativas a
forma, dispositivos y méquinas utilizadas en su eje-
cucibn, deberén considerarse como de orden secundario,
-pudiéndose emplear aquellos gque mejor convenga en tan-
t0 no alteren fundamentalmente las peculiaridades de
la invencién.



-)

95

95

100

105

110

N O T A ;2 23(3 6;(3123

Desoritas suficientemente la natursleza y ale
cance de la invencién y la manera como la misma puede |
ser llevada a la préctica, se reivindican a titulo pri-
vativo las siguientes particularidades sobre las cuales
ha de recaer la concesiédn del privilegio de PATENTE DE
INVENCION que se solicita.

1% ,~ Procedimiento para la fabricacibn de
aros aplicables a piperio, con le utilizaocibén de made-
ras de castefio u otra matefia fibrosa de naturaleza si-
milar, caracterizado por'realizarae la divisién longi-
tudinel de las plegzas de base segfin la direccibn de las
fibras, mediante una cufia 0 cuchilla, a cuyo efecto se

proporciona a las indicadas piezas o bastones de un mo-

vimiento gulado de avance hacia la cufia o cuchilla eje~

cutandose dicho movimiento por cualquier medio apropia-

doe.

28 ,= Procedimiento parea la fabricacibén de
aros, segin la reivindicacibédm primera, caracterizado
porque las partes divididas se someten a una accién de

rebajado para darles el espesor conveniente, utiligéne



.

g

115

120

125

doge para ello una fresa o cuchilla simple o miltiple
montada sobre cuslquier dispositivo mecénico apropiado,
e continuacién de 1o cual las partes del bastén se so-
meten a uns etapa de pulido por sus dos caras precisa-
das, por medio de una o vaerias fresas o cuchilles de
movimiento mecénico regulsdo.

3¢ .= Procedimiento para la fabricacién de
aroe,-segﬁn las reivindicaciones anteriores, carac-
terigado porgue, una vez dividides longitudinalmente,
las secciones del bastén son objeto de una operacidn
de biselado mecénico, actuando sobre eilas una cuchi=
1lla o fresa que, 8l iguel que la pieze tratada, es Bﬁs-
ceptible de realizar movimientos altermnativos de vai-
vén en reciproco contacto.

4% .~ “PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
AROS APLICABLES A PIPERfo",

Todo segln gueda expuesto en la precedente

Memoria que consta de seis hojas foliadass y mecano=-
grafiadas por una sola cara.

Madrid, 22 de Febrero de 1956,

J TEBA CAIRETA,
P,A
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