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MEMORIA DESCRIPTIVA

COHRESPONDIENIS A UNA PATENTE DE INVaNCION, QUE SE SO

LICITA PARA TODO EL TEARITORIO NACIONAL, SUS GOLONIAS
Y PROTECTORADC, & FAVOR DE DON BRAULIO MEDINA ANGUI,
DK NACIONALIUAD nSPANOLA, RESIDENTE EN SAN SEBASTIAN,
CALLE DE SECUNDINO ESNAOLA K% 10, SI&NDO INVENCION
PHOPIA.

Por:
»UNA INSTALACION PERFECCIONADA PARA LA HIDRUFUGACION

Ds TEJIDGS Y SIMILAKES",

El presente registro merece el privilegioc de ser
considerado como Patente de Invencién, toda vez que su
finalidad prédectica industrializable, se ajusta en un to
do a lo preceptuado en el artfculo 46 de la vigente Ley
de Propiedad Industrial.
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Como su enunciado indioa, consiste la esencialidad del
presente registro en una instalacién perfeccionada para la
hidrotrugacién de tejidos y similares, de acuerdo con la des-
eripcién detellade que del mismo se realiza en el cuerpo de
esta memoria, debiendo interpretarse siempre este concepto en
su mds amplio sentido y nunca en limitativo. _

Para mejor comprensién del objeto del invento, se acom
pafian a la presente memoria dos hojas de planos en las que &
t{tulo de ejemplo se representan todas y cada una de las par-
tes que 1o forman y relasidn que guarden con las demés;

En las citadas hoJjas de planos se aprecien las sigulen
tes rererencies:

Hoja l8,- Representa el dispositivo totalmente montado.

En la misma tenemos:

-1 al 6~ Rodillos suJetos transversalments a la calde-
ra.

~7- Motores.

~75-~ Motores con cambio de direccién.

-S- Tubo horedado para el aire caliente.

-9~ Bntrade de aire caliente.

-10~ Conduccién del aire caliente.

-ll- Sisteme caleraector con ventilador.

~l2- Bogquillas de salida de los pulverizadores.,

-13~ Salida tubo dael liguido a pulverizar.

-l4- Aire para el pulverizador & una atmésrera.

-15- Depésitos dae l{quidos.

-l6~ Condensador de vapores,

-17- Comunicacién de 1la cdmara con el condensador.

-18- Conductor de los= gases.

-19- Serpentin.
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=20~ Ventilador.

~2l- Menémetro.

Hoja 28, _

Figura 1%.- Es un corte en seccidn de la cémara, Se a-
precian las siguientes referenclas:

4.~ Tubo del pulverizador.

B.- Rodillo transversal.

C.~- Tubo de aire celiente horadado.

D.- Motor con cambio de direccién.

Figura 2&,- Representea la bogquilla de los pulverizedo-
res, |

En la misma tenemos:

l.- Tubo de los lfgquidos.

2.~ Aire & une atmésfera.

K.~ Cono del aire,

B.- Cono del lfquido.

Ce~ Orificio ae salida del aire,

D.- Oriticio de salida del 1lf{guido,

Figure 3%,.- Les misme representa un corte longitudinal
de la cdmara con la puerta correspondiente.

FUNDAMENTE DX Li PATENTE

El procedimiento estd basado en la aplicacién de los
silicones sobre tejidos, papel y pieles, concurriendc en el
mismo, las siguientes innovaciones y novedades:

a.- Se forma una nibbla artiricial alrededor del teji
do, papel y pieles, con regulacién exacta en cada caso de la
cantidad de productor quimicos & emplear. Esta nieble se efec
tda en una cdmera especial con boquillas de pulverizaciénm,
las cuales ven alternades de la siguiente forma:

La primere con siliecones disueltos, la segunda vapori
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za un derivado halogenado y as{ sucesivamente hasta el nime-
ro adecuado de boquillas segfin el tamafio de la instalaeién
que se realice, siempre en nimero pér.

b.- En la parte opuesta al sistema de pulverizaciéﬁ,
un tubo perforado de salida a une corriente de aire caliente,
lé cual gira en sentido contrario al eje de pulverizacién,
creando una contracorriente, efectudndose por este sistema
varias pulverizaciones sucesivas con la misma niebla artifi-
cial rormeda dentro de la cdmera, dando as{ por resultado una

economfa de produstos de un 90% respecto de otros sistemas.

0.~ La cémara de vaporizacién se compone de un depési—
to de rorma oilfndrica, de hierro blanco o de aluminio. En su
interior van colocados, los pulverizadores alternos, en los
cuales se utiliza el aire & une presién de medie & una atmés-
tera. E1 tubo horadedo de salida de aire caliente. Un minimo
de siete rodillos para hacer girar los tejidos. El tubo de
aire serd rotatorio. Los rodillos irédn colocados en la parte
interior y superior de tal forma que enitre ellos haya una dis
tancia de 0,50 cms, con el contiguo de su mismo plano y a 0,25
cms. con el siguienfe ael pleno superior., Todos irén separa-
dos de las paredes de la cémara de pulverizacién a 0.25 cms.
de distancia,

d En le parte superior de la cémara dos orificios comu

"nicen-con dos tubos que van a un depésito de condensacidn de

vapores producidos por la evaporacién en el transcurso de la
operacién. Este depdsito a su vez comunica eon un tubo que va
a un serpentin reirigerado en donde se licuen los disolventes,
productos l{guidos empleados y el vapor de ague producido por
el secado de los tejidos, ya que estos siempre conservan un

cierto grado de humedad, la cual desprende en la marcha de 68

[
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ta operacidén. Por direrencia de densidad se recuperan estos
productos en una vasi ja colocada a la salida del serpentin,

DESCRIPCION DSL PROCESO

La hidrorugacién puede hacerse en dos modalidades, en
cont{nuo (pera tejidos y papel en piezas y bobinas) y en pren
des u obJetos conieccionados,

a.- En contf{nuo.- las piezas o bobinas se colocan en el
interior de la cémara en los rodillos, desarrollandc una lon
gitud ae tejido de 24 metros, haciéndolas pasar por los rodi
llos colocados en el interior, sujetando al extremo del dlti
mo rodillo que ha de enrollar nuevamente la pieza. Una vez
desenrolledos estos 24 metros se pulveriza con una cantidad
de lf{quido a razén de 12 c.c. por mz; de tejido o piel y a
5 6.0, por m2 de papel, Esta cantided de lfquido se entiende
gue es total que he de salir de todos los pulverizadores,sien
do un 12% del total la cantidad correspondiente a los pulveri
zadores de los derivados halogenados y un 3% pare los derive-
dos celulésicos.

41 comenzar la pulverizacién se hace salir y girar el
depdsito ae aire caliente puesto en rotacién. La cantidad de
1f{quido que se ha de pulverizer estaerd regulade por sl tiempo
que sabemos previamente han de tarder los pulverizadores en
efectuarla, Al finalizar ésta se cierra la salida de pulveri-
zacién. Se pone en marcha la rotacién de los rodillos que ha-
cen girar y merchar el tejido o peapel hasta que estos 24 me-
tros de tejido se hayan enrollado y & su vez nos dejen dis-
puestos otros 24 metros extendidos sin hidrofugar. Ia corrien
te y rotacién del aire caliente continuard de forma ininte-
rrumpide hasta el final, La velocidad de marche o pasada de

los tejidos serd de 2 metros por minuto, siendo as{ que los

gp—,
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24 metros tardardn 12 minutos en pasar del primer rodillo soQ
porte hasta el {ltimo de enrollamiento en una serie de 13 ro-
dillos que suponen 24 metros longitudinales de tejido, Se pa-
re entonces la marcha del tejido, se abre la pulverizacién has
ta que se verifique la del lfquido necesario y una vez oconclul
da ésta se cierran los pulverizadores y se dea marcha de pasada
al tejido, estableciendo que soik alternas las pulverizaciones
¥y la marcha o pasada del tejido,

Cuando se ha finalizado la expreéada pasada de todo el
tejido se invierte el orden de marche, para gque el tejido se
enrolle nuevamente en el rodillo primero, es decir, der peasa-
da al material en sentido contrario o inverso., Durante este |
periodo continda la salida y rotacién del aire caliente, sin
pulverizaeidn dei 1{quido, con objeto de verificar repetidas
pulverizesiones con el lfquido depositadd ya en la superficis
del tejido con ayuda de esta corriente de aire caliente, a la
vez que se erectda el secado y se activa la polimerizacién de
los silicones.

Prendas conteceionsdas.- Se colocan las prendas u obje

tos & hidrofugar oolgedos de una barra que previamente se ha
colocado en la cémera en sentido longitudinal de forma que de
los extremos de las prendes a las paredes de la cdmera haya
un espacio de 0.25 ons.

Une vez as{ colocados se abren los pulverizadores y se
pﬁlveriza la cantidad de 1fquido & razdén de %6 c¢.c. por kilo-
gramo de tejido tratedo., Simulténeamente se da salidea y rota-
eién al tubo de aire caliente con lo cual se verirican repeti
daes pulverizaciones del mismo 1fquido. Una vez pulverizado el
1f{quido caliente & razén de cinco minutos por kilogramo de te

jido a hidrofugar, contados a partir del momentc inicial de
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la salida de aire. Pasado este tiempo se cierra la sﬁlida de
aire y se sacen las prendas gue guedan listas para el plan-
chada, '

De esta forme, condensemos las partes sélidas y l{qui
das gque llevan los vapores que se depositan y precipitan en
la superricie de los tejidos a tratar. Dada su rina divisién
los l{guidos retarden extraordinariemente su cafda. Mientras
caen estdn expuestos a la accién del aire caliente que circu
le en sentido contrerio, el cual evapora los l{quidos pulve;
rizedos,

COMPUSLCGION iE LUS LIQUIDOS A EMPLEAK

Conjuntamente con el.procedimiento mecédnico y f£{sico

a emplear, estd el procedimiento qufmico, representadc por la
férmula utilizede. Ambos procedimientos se complementan de
forms evidente, ya que la eficacia del primero radica en la
eomposicién qufmica del segundo y el éxito de éste descansa
en le forma como se lo va asimilando el tejido;

Se produce la niebla artiricial en la cédmare de pulve-
rizacién formendo una mezcla de vapores (vaporizaoidn) de si-
licones disueltos y la veporizacién de un derivado halégeno,
juntemente con un derivado amlifatico (de hidrocarburoc) con leo
cual se verifica la polimerizacidn de los silicones en grado
superior a otros procedimientos.

Para la hidrofugacién del papel se deberd afiadir a la
férmula enterior en los pulverizadores de silicones o sea en
los nimeros imperes en su orden de colocacién derivados de es
teres celulésicos estables, en proporcién conveniente al gra-
do de rigidez deseado en el papel. En los papeles sulfuriza-

dos se afiadird un activador de absorcién en un porcentaje de

un%o
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REASULTADOS

Los tejidos as{ tratados resisten totalmente el agua y
grasas, Las fibras se fortalecen adquiriendo una resistencia
notable a ser manchados, incluso por la tinta; Resisten el la
vedo en seco hasta sels veces y no encogen al ser humedecidos;

El papel resiste el agua, grasas, alcalis y productos
debilmente acidulados. Asimismo conserva sus propiedades des-
pués de ser sometido a arrugemiento y malos tratos. Resiste
temperaturas extremss de hasta 30 grados C. ¥ & 170 grados G;

. Con respecto & laa pieles se ha superado la imposibili-
dad de su hidrofugac16n gracias a este(procedimiento, dando
unas ceracter{sticas similares a las anotadas para los te;idos;

Descrite suficientemente la naturaleza de esta instala;
cién, su eplicacién, procedimiento y ventajas industriales, se
hace conster expresamente que cualguier moditicacidn que se in
troduzoa en la misma, se oconsidera inclufda dentro del presen;
te registro, siempre y cuando que no altere o modifique esen-
cialmente su finalidad caracter{stica.

NOT 4

Por Gltimo se declaren de novedad y propia invencidn,
las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1%, Une instalacién perfeccionada para la hidrofuga-
cién de tejidos y similares, caracterizada por comprender una
estructura externa de formacién de une cdmara o celdera que
contiene y estd unida a los siguientes elementos: seis rodi-
llos sujetos trensversalmente a la caldera, motores iijos y
con cambio de direceién, tubo horadado de aire caliente, en-
trade de aire caliente, conduccidén del mismo, un sistema ca-

lefactor con ventilador, boguillas de salida de los pulveri-
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zadores, salida y tubo ce lf{quido a pulverizar, acondiciona-
miento de aire para el pulverizador a una atmésfera, depésito
de lfquidos, condensador de vapores, comunicacién de cémara
con el condensador, conduetor de los gases, serpentin, venti
lador y manémetro.

2%,- Una instalacién perreccionadea para la hidrofuga-
cién de tejidos y similares, segin la anterior reivindicacién,
caracterizada porque las boquillas de los pulverizadores, es-
tén constitufdas por los siguientes elementos: Tubo de los 1f
quidos, acondicionamiento de.aire a una atmésfera, cono de
aire, cono del lfquido y orificios de salida del aire y 11@@3
dos.

3%,- Una instalacién perfeceionada para la hidrofuga;
cién de tejidos y similares, seglin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizada por comprender una cémara especial econ
boquillas de”ﬁulverizacién.para egcape de niebla artiricial
para el hidrofugado segdén férmula., Las boguillas van dispues-
tas por pares respevtivos, actuando le primera con silicones
disueltos y vaporizando la segunda derivados halégenos. En la

parte opuesta al sistema de pulverizacién ve un tubo perfora-

do de salida de corriente de aire caliente, que gira en senti
do contrarioc al eje de pulverizacién, credndose contracorrien
tes ¥y determindndose por este sistema varias pulverizaciones
sucesivas con dicha niebla artificial;

4%,- Una instalacidén perfeceionada pare la hidrofuga-
o1én de tejidos y similares, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizada por comprender una odmera de veporiza-
cién formada por un depésito cilfndrico metdlico. En su inte-
rior van situados los pulverizedores alternos, utilizédndose el

eire a presién determinada., Van alojados un mfnimo de siete ro

e T BRI Ty
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dillos haeen girar los tejidos. El tubo de aire serd roteto-
rio. Los rodillos irdn colocados a distencies convenientes con
relecidn & los plenos horizontales y superiores.

5%,- »UNA INSTALACION PrRFECCIONADA PARA LA HIluxOFUGA-
CION DE TEJIDOS Y SIMILARES»,

Tode ello tal y como se desoribe en el cuerpo de la me
morie, se reivindica en su nota y se representa a t{tulo de
ejemplo en las adjuntas hojas de planos a los fines que se ci
tgn.

Esta memoria descoriptiva consta de diez hojas foliadas

y mecaﬁograriadas por una sola de sus caias.
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