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- [——— La presente Memoria descriptiva se refiere, comé——1
su enunciado indica, a un nuevo dispositivo de ensamblaje de
piezas de madera, preferentemente miembros de muebles de
todo tipo, cuyas caracteristicas de novedad le confieren la

5 cualidad de aportar a los fines que se persiguen ventajas més
que suficientes para aspirar en derecho al privilegio del re-~
gistro que se solicita.

La finalidad de la presente invencién es facilitar
la unidén o ensambladura de miembros de muebles y estructuras

10 de madera, sustituyendo con ventaja los actuales sistemas de
unién, tal que acoplamiento a caja y espiga, cola de milano,
e incluso de barbilla y espiga, de cepo y, en general, a to-
dos los tipos de uniones, ya que mediante el presente dis-
positivo se simplifica la manipulacidn preparatoria al hacer

15 innecesarios las espigas, cajeados, ranuras y otros tipos de
desbastados.

Mediante el presente dispositivo, la unidén de ele-
mentos se realiza directamente a testa o por yuxtaposiciédn

de un canto contra otro, quedando perfectamente reunidos y

30 solidarizados.

Sustancialmente, el presente dispositivo comprende
., dos piezas, macho y hembra, cada una de las cuales se aloja
.l. . 0 encastra en planos conjugados de los dos elementos a unir,
E“:' pudiendo disponer una pluralidad de conjuntos, de modo que
25° * |

enfrentando las piezas macho sobre las hembras, y previa pre-
sién, se produce el enclavamiento perfecto en funcidn de la
gran presidn ejercida en el acoplamiento de las piezas macho
Y hembra.

A continuacién se hari.una descripcién completa del

3Q;Ml
’ aludido Modelo con referencia al plano que se acompafia, en el
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- [Eﬁél se representa,a simple titulo de ejemplo, no limitativo,
una forma preferente de realizacidn susceptible de todas
aquellas modificaciones de detalle que no alteren fundamen-
talmente sus caracteristicas esenciales.

5 En dicho plano:

La figura 12, representa una semiseccidén longitu-

dinal de una pieza macho.

La figura 22, muestra una semiseccidén longitudinal

de una pieza hemﬁra.

10 La figura 32, ilustra una forma de acoplamiento o

ensamblaje.
De acuerdo con lo expuesto, el dispositivo que se
preconiza comprende dos piezas, macho (1) y hembra (2), dota

das exteriormente de una superficie retentora, como por ejem-

18 plo unos escalonamientos en diente de sierra, para quedar per
fectamente anclados en el interior de sendos taladros (3)
p?acticados en los elementos (4 y 5) a unir. Dichas piezas
son construidas de material plastico de dureza adecuada, de
modo que su elasticidad permite una completa solidarizacidn

20

en el correspondiente alojamiento con la pieza receptora.

La pieza macho (1) presenta coaxialmente una es-
piga (6), de igual longitud que la pieza hembra (2), dotada
de un leve estrecﬁamiento (7) en el tercio inmediato a su
... base; por su parte, la pieza hembra (2), presenta un orifi-
cio axial (8), cuyo primer tercio (9) es ligeramente de me-
nor didmetro, de manera que se corresponda conjugadamente
con el estrechamiento (7) de la espiga (6).

En estas condiciones, para la reunién de los dos
o miembros a ensamblar (4 y 5), dotados de una pluralidad de

SQW.I I
; dispositivos de ensamblaje como los descritos, basta hacer
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- I coincidir las espigas (6) con los orificios (8) de las co-
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rrespondientes piezas hembra (2). La penetracidn de dicha
espiga (6) se realiza muy forzadamente por compresidn mole-
cular al pasar la porcidén de espiga (6) de mayor didmetro
por la porcidén estrechada (9) del orificio (8), de modo que
una vez acopladas tales piezas macho (1) y hembra (2), se
produzca un eficaz enclavamiento por ajuste entre los esca-
lonamientos (10 y 11) de los correspondientes estrechamien-
tos (7 5y 9.

La forma, dimensiones y materiales podran ser va-
riables y, en general, cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que no altere, cambie 0 modifique la esencialidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.
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12).- Dispositivo para ensamblaje de muebles, c &
racterizado porque comprende dos piezas, macho y
hembra, susceptibles de ser acopladas coaxialmente entre si,
cada una de las cuales se inserta solidariamente en un mienm
bro de mueble, de modo que permita la reunibén de dos miem-
bros por ensamblaje de las piezas macho y hembra.

22) .- Dispositivo para ensamblaje de muebles, segun
la anterior reivindicacidn, caracterizado porque la pieza
macho comprende un cuerpo cilindrico dotado exteriormente de
un dentado anular de acoplamiento forzado en un cajeado con-
jugado'del miembro receptor; de la base del cuerpo se pro-
longa coaxialmente una espiga cilindrica, dotada de un leve
estrechamiento en el tercio inmediato a la base.

38) .- Dispositivo para ensamblaje de muebles, segun
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la pieza
hembra comprende un cuerpo cilindrico dotado exteriormente
de un dentado anular de acoplamiento forzado en un cajeado
conjugado del miembro receptor; dicho cuerpo estéd orificado
axialmente segin un taladro conjugado con la espiga de la
pieza macho y de igual longitud, presentando en el acceso
una seccién orificada con una leve reduccién de diémetro,
de modo que al introducir la espiga macho, penetre forzada-
mente por compresidén molecular hasta que los escalonamientos
del orificio y vastago se acoplen actuando como medios de
retencidén para impedir su desmontaje.

48),- "DISPOSITIVO PARA ENSAMBLAJE DE MUEBLESY.
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- I moria que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas l

por una sola cara y una hoja de dibujos que con la misma se

acompana.
MADRID, 3 de Marzo de 1977.
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