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SEGUNDO 63RTIFICAD0 DE ADICION
Te

por "Mejoras introducidas en la  patente de invención núme­

ro 180.653, referen te a UNA MEJORA EN JAS MAQUINAS TROQUE­

LADORAS DARA LA DAoRICACION DE GALLETAS", a favor de Don 

Santiago BLANcH VERDAGUER, de nacionalidad cubana, residen­

te en sadalona (Baroelona), ca lle  Brim, ¿8. - - - ---- - - -

L E , C O R I A  D E S C R I P T I V A

La presante so lic itu d  se re fie re  a. un Certificado de 

Adición a la  patente ns 180.653 re feren te  a una mejora en 

las máquinas troqueladoras para la  fab ricac ión  de g a lle ­

tas, la  cual tiende a dotar a l$s máquinas troqueladoras, 

de elementos que les  permitan, no solo dar mayor rendimien­

to , sino poder conseguir nuevas mantas de desperdicios 

fragmentarios que, por su perfecto amalgamado y amasado, 

no presenten d iferen cia  alguna oon las obtenidas en el ama­

sado in ic ia l .

La mejora primordial que caracteriza  e l presente cer­

t ifica d o  de Adición, es la  incorporación de un nuevo par de 

cilindros amasadores en la  salida, auxiliados por un tercer 

c ilin d ro  guiador de la  manta sa lien te , asi como la  adapta-
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oión da estrías  longitudinales en los  c ilin dros ya axiston­

tas del prensado centra l de las dos admis i  enes de la  tolva 

alimantadora, resultando de l id io  estriado, que las los 

mantas que concurren a l ,prensado del amasador sigu iente, 

lo  hagan con una su perfic ie  de contacto que f a c i l i t a  pos­

teriormente, el hojaldrado de la  masa resultante.

Otra, de las mejoras, radica en el d ispositivo  humec­

tador que se sitúa, auxilia rmeate, en la  boca superior de 

la  to lva . Y, otra mejora, consecutivo al aumento de amasa­

do y paso por mayor número de r o d il lo s , de las mantas, es 

la  necesidad de espolvorear con harina dichas su p erfic ies , 

para e v ita r  las posibles adherencias o perforaciones que 

adulteran la  uniformidad de las mantas resultantes, pera 

lo  cual se incluye en la nueva máquina, un d ispositivo  pul­

verizador por cep illo s , que se in terca la  d ia trib u ílo  entre 

lo s  diversos pares de r o d il lo s , a f in  de mantenerlos a todos 

espolvoreados con polvo.tseoo, trabajando todos susnrodillos 

según e l movimiento de rotación ax ia l general en toda la  

máquina..

En la hoja grá fica  adjunta, se representa, esquemá­

ticamente, un caso da rea liza c ión  práctica e inmediata de 

las mejoras enunciadas, eo nsignudas, a t ítu lo  da ejemplo,

sola a el que tnasar su descrip c i ón,

Así, en el dis-. no, veno 3 -uu- la transí ormac ión a fe c -

ta. in o lúa o a 1,; laucada ¿a la  máquina de la  pateeits pr in c i-

P <̂-1, en i me la t elv a. eacepto r a. i  nio ia l -1-, o:n^erimenta

mayor a nchura, al haba r agr an dado los m olin illos triturado-

ras  ̂ y 3-, y c ompl e t arl os co n do s r as t r í l lo s  -b̂  y 5-

adosados a las pared ¡3  ¡3 U- 3 la to lva oon mus púas
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3.1 igual gus el\so carador medio -6-, entrecruzándose con

1 ^ lo s  m o lin illo s , desmenuzan mayormente los  fragmentos

duros existentes en la m .r rastran nulen toda, de­

tención de la  misma. *

un lu segunda zona de la  to lva , lo s  dos rod illo s  cen­

tra les  -7- y -8-, de los dos pares de c ilin d ros , tensados 

o graduados a voluntad, aparecen dotados de es tr ía s  -7' y 

8 '- ,  en toda su longitud, conduciendo fácilmente las ¡ios 

mantas hasta e l par de cilindros colocados en la parte in ­

fe r io r  -9-, tensados por e l centro de su e je , donde se ad­

hieren una con otra , pasando más fácilm ente e l último, me­

diante el laminador -10-, en e l que, por medio de su meca­

nismo regulador de paso -11-, se estab lece e l grosor f i ­

nal de la  manta, rectificándose o no, a voluntad, en su pa­

so por e l c ilindro conductor -13-, que deposita la  manta 

resultante sobre el transportador -13-, que la  lleva  a la  

zona de troquelado.

A lo  largo de la  tolva grande -1-, por sus paredes ex­

ternas, sa sitúan unas segundas tolvas -14 y 15-, p ro teg i­

das con tapaderas móviles -16 y 17-, para introducir en 

e lla s  harina seca en po lvo , que será proyectada en forma 

de l lu v ia  o esparcimiento, sobre la  superficie de lo s  ro ­

d il lo s  de oada par que trabajan con una zona fuera de la 

to lva  cen tra l, efectuando la  acción del espolvoreo por me­

dio de cep illos  c ilin d ricos  -18-, cuyas cardas en e l  movi­

miento g ira to r io , rozan contra unos ajes g ira torios e s tr ia ­

dos -19-, que se interponen en su trayecto, haciendo que se 

produzca la nube de harina en $1 in te r io r  del conducto que 

lle ga  a tomar contacto con lo s  c ilin d ros .



Finalmente, otr me lor

plomen ta r i o humectador, en dependencia de soportes especia­

le s  de la  bancada, que se orienta hacia la  boca superior 

de la tolva de admisión, consistiendo en un depósito de fo r ­

ma adecuada -.10-, para contener ama fr ía  o templada., según 

lo s  casos, descubierto superiormente, sobre e l que se insta­

la , en h ile ra  horizon ta l, una sucesión de varios ro d illo s  

de bronce, cuero o material análogo -21-, de d istin tos diá­

metros o iguales en disminución, hasta el borde exterior 

dal depósito de líqu ido . Ratos rod illo s , en contacto uno

con otro, ruedan soore su e je  por e l impulso in ic ia l que 

le s  presta otro r o d il lo  in fe r io r  -22-, que se halla impul­

sado por la fuerza motriz por aeoplamisato de la general 

de la  máquina. En el in te r io r  de la bañera, se sitúa una 

resistencia  e lóo tr ica  convenientemente coneotada, la. cual,

al entrar en ign ic ión , ejerce una acción térmica sobre al 

agua dol depósito, calentándola para que, al trasladarse 

,oor contacto a todos los ro d illo s  ue la  cadena de a rrastre , 

e Impregnarlos de líqu ido , transmitan la  humedad necesaria 

a lo s  fragmentos de ga lle ta  -23-, que proceden del transpor­

tador -24-, y se viertan  en la. tolva, común en un mejor es­

tado da pastosidad.

Las mejoras reseñadas, variarán en sus dimensiones, 

en las formas accesorias de sus partes componentes y en los 

m ateriales. Variará también en cuanto a la  forma de trans­

m itir el movimiento a lo s  c ilindros de re feren c ia  y, en ge­

neral, en "todo cuanto no a lte re , cambie o modifique, la  

esencialidad porque se rigen  las mejoras que se han d e ta lla ­

do en ai objeto de la  presente descripción.
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ge reiv ind ica  como objeto de este ce rtificad o  de ad i­

ción:

13, i¿egoras introducidas en la  patente de invención 

n.. 180.65a, referen te a una me jora en las máquinas troquela 

doras para la  fabricac ión  de ga lle ta s , que esencialmente se 

car ao te rizan por e l aprovechamiento de sus recortes y por 

la  adición de un equipo de tres nuevos cilindros a lo s  ya 

existentes en la  máquina prin c ipa l, siendo instalados al 

f in a l de la  serie formada en el espacio de la  to lva gene­

ra l,  con la  fin a lidad  de establecer dos pasos más de ama­

sado laminar regulable en grosor, que d§ una manta d e fin i­

tiva  en perfecto estado de amalgamamiento de sus oomoonent 

tes.

g e .-  la s  propias mejoras de la  reiv ind icación  ante­

r io r ,  que se caracterizan por la  aplicación  a dos de los 

rod illo s  de los dos pares superiores, y concretamente a los 

dos ex teriores, de un estriado longitudinal en toda su su­

p e r fic ie , a f in  de que transmitan a la  manta primera resu l­

tante, una su perfic ie  también estriada, que sa adhiera con 

mayor fa c ilid a d  a la  otra mitad de 3a. manta en e l  momento 

de penetrar, para su prensado, en el segundo par de c i l in ­

dros laminadores, para obtener de este modo, el desecado 

hojaldrado.

3 2 . -  Las propias mejoras de las reivindicaciones an­

te r io res , entre las que se distingue la  implantación de un

elemento au x ilia r humedeoedor de los residuos que, tra s la ­

dados por un co lector hasta la  boca superior de la to lva  

general, llegan  a e l la  después de haber 3idc sometidos al
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contacto con agua oa lien te, pocuì^ h ila ra  de rod illo s  con­

secutivos que son puestos en movimiento le  avance por otro 

ro d illo  a fecto  de actividad tàrmica y m otriz, instalado en 

e l in te r io r  del depósito de líquido oportuno.

43. Las propias mejoras de las  reivindicaciones ante­

r io res , que ae caracterizan por la  inclusión en la  máquina 

p rino ipa l, de una serie de d ispositivos espolvoreadores de 

harina seca, consistentes en cep illos  c ilin d r icos  que giran 

rozando sus cerdas sobre ejes transversales estriados, tam­

bién móviles, que se hayan saturados de dicno polvo le hari­

na, la  cual es proyectada sobre lo s  c ilin dros laminadores.

53.- Las propias mejoras de la s  reiv ind icaciones an­

ter io res , segdn las cuales todos lo s  pares de ro d illo s  la ­

minadores, han sido dotados de elementos de regu lación  de 

sus pasos respectivos.

63.- MEJORAS INTRODUCIDAS LN LA PATENTE DE INVEN­

CION NB 180.655, REFERENTE Á "UNA MEJORA ,31? LAS RANINAS 

TROQUELADORAS DARA LA FAjRlGAOION DE GALLETAS'*.

Lladrid, Febrero de 1956
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