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MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitud de registro en Espsefia de

PATENTE DE INVENCION
a favor de D. JOSE VELASCO VITINI, subdito espaficl, re-
sidente en Medrid, Goya, 131, y por PERFECCIONAMIENTOS
ER LA CONSTRUCCION DE LOSETAS DE IMADERA DESTINADAS AL
LOSADO: DE PISOS.

-0 —-0=20 -

Uno de los incomvenientes mes acusados en la préctice,
en el empleo de losetas formadas con piezas de madera, pars
el 103886 de pisos, es el derivado de la sujecibn de estas
plezas con la maesa de agarre que forme el fondo de la losetag
sujecibn que nunce es perfecta produciendose desprendimien®
tos con facilidad de aquellss plezes, 1o que implica gue no
resulte convenienfe el empleo de sguel tipo de losetas, ma=-

xime cuando se utilizan mederss dures, circunstancia ests

‘que limits por tanto a usar un tipo de meders. blanda, gue a

veces no resulte economico ¥ cue al propio ftiempo restringe
laes posibilidades de decoracién y embellecimiento de estas
losetes en funcidn a lz maders e emplear.

Pere obviesr estos inconvenientes se he estudisdo el
modo de dotar a las phezss o duelas dermadera gue forman la
cara externs de la loseta de un dispositivo de fijechén o

anclaje que permitan una adherencia completa de la pieza g
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le masa de mortero o aglomerante que forma la base de la lo-
seta, 2 fin de que merced a aquel dispositivo cade trozo o
duela de madera quede fdrmemente sujeto y llegue 2 formar un f
cuerpo con aquelle mess en virtud de la forme especisl que

ha de darse s la cera posterior de la duela & pieza.

Ee natural y légico que 8l penser e idear tsl dispositivo .
se haya estudiado al propio tiempo lea manera de industriali- ?
zar el procedimiento de fabricacidén de aguel para que resulte:
viable y econémico y con una reduccidn en cuanto & ls meno 4
de obra.

Le idbe bédsica del procedimiento de construccion que es

_objeto de las reivindicaciones de esta Patente de Invencién,

estriba en que los :trozos o duelas prismeticas de madera
gque congtituyen al unirse la superficie externa de la loseta,i
lleven por la carsa de contacto con la masa o aglomerado que ;
congtituye el fondo de aquella, un resalte adecuado que per- ;
mites que este se introduzce en aquella masa, de forma que al%
solidificerse aquella quede fuertemente adherida para deter-:
minar un todo;uno, plezes y mzsa una vez freguado el aglmme—‘
rante. ’

Congecuentemente he de déducirse que & mayor superficie

del reselte mayor serd la de contacto determinativa de la

"adherencis, y de ahi que se haya llegedo & la conclusién de

que un resalte longitudinal siguiendo todo el eje de la pie-i
za y en forme de prisma trapezoidal o de cole de milenoc, es
el mes adecusdo pars el fin que se persigue.

Por otra parte se he tenido muy en cuenta la necesidad
del rendimiento econdmico-industrial en el proceso de fabri-
cacibén, y para ello se sigue el procedimiento constructivix {
gque pgaemos a describir:

Se tomen listones de madera tal como salen de la sierra

Y en forma geometrica de prisma rectangular, de medida en
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ancho y grueso convenientes y a los largos que dé la madera.é
En la fige -18- de la hoja -18- de dibujos a las que nos
irémps refiriendo para mejor comprensidn de lo que vemps ex-
plicando, se determina un liston yehe:tse especifican sus ca-
ras respectivas con las signsturass siguientes: —a- cara su-
perior, -b- cera inferior, -c- cara lsteral derecha, -d- ca-
ra lateral izquierda, -e-~ base anterior, y -f- base poste-—
rior.

Estos listones Yno a uno y de forma continua se introdu-
cen en une maguina de labrar madera especialmente apropiada
¥y se trabaja en primer lugar ls cara infe£ior ~b~-, dejandola
convenientemnente eepillada. Consecutivémente y en la misma
maquina quedan labrades las ceras lsterales —c-~ y —d-.

A continvacién y sin interrupcidn la misma méquina pro-
cede a efectuar en aquellas carss latersles -c- y —-d— una
renura longitudinal parslela 2 la cars -b- con discas sierra;
renuras que tendrén una profundidad apropiada y que quederdn
tel y conforme se represents en la fig., -28-,

Seguidamente y siempre en la misme méduina ¥y sin deten-%
ciones para el liston, y por su cara -@- debajo de otros dos?
discos de sierra gue esten colocados de tal forma gue sus
plenos formen con las caras laterales -c- y =~d- de squel
liston sngulos menores de novente grados, siendo el mes ev_mm-E

piado el de treinta grados.

Egstaes dos ranures, -j- y -k- en la fig. =38-, han de
tener la suiiciente profundided pera slcanzer el iondo de
las incigiones leterdles, sefizladss con las letras -h- e
-i- en le fig. =28~ y pesra qgue en virtud de esta operacién
se desprendan del liston los Jjungquillos -1~ y -m— tal y
conforme se representa en la fig. -32- quedando de esta
suerte determinedo el prisma trepezoidel o cola de nmilsno,

saliente, como puede apreciarse en la fig. =~48-,
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Esta maquina es de gran rendimiento, unos doce metros

por minutos.

Para formar las plezas de la loseta de maderz se corta

e

la moldura en que he quedado transformado el listén a los
largos que el dibujo de aquella loseta requiera, y en los ex—ﬁ
tremos de las piezas o duelas resultantes, y en sentido tra-
versal se hecen ranuras endlogas & les hechas en sentido lon~-
gitudinal quedendo de esta formes perfectamente determinadas
aguellss duelas o piezas, segin la fig. -58- ligtes pera el
armedo de le losetas 4

El ermacdo de la loseta se 1leve & cebo colocando debida- é
mente las duelas o piezas sobre el molde que a continuacibn
se describe:

Este molde tiene la forma que se desee psra la loseta y
es de madera o de metal, segun se requiera y es degarmable.
En esencia, este molde consta de un fondo plano sobre el que :
se apoyan las duelas siendo 1s supérficie de contacto con diQ
cho fondo la cara labrado o lisa de la pieza y que es la que
ha de formar la superficie propiamente dicha de la loseta. So
bre dicho fondo va dispuesto un merco, fige —6-, -n-, de di-
mensiones apropiadas destinadas a mantener unidas todas las
dueles que hen de former la loseta. Por ultimo sobre este

marco descansa otro merce, fig. -68- -fi-, desarmable cuys

medida interior es mas pequefia que la del marco sobre el cual

descansa y este marco es el gue sirve para contener y dar fof

ma al mortero bituminosoe. |
Dispuestas las duelas sobre el fondo del molde, puedeh

intercalarse entre ellas tiras de corcho, de madera, metal

u otras sugtancias con el colorido gue resulte mejor a la

viste para realzar el aibujo o conjunto de la losete una vezf

terminada esta.

Sobre las duelas que estan colocadas en el molde, tal
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como se indica a titulo de ejemplo en la fige ~68- y sze colo-él
cen varillas metalicas 8§ de maders, phedras § tros material .
con el fin de que la losa de mortero bituminoso quede armads
6 trabada haciebdola indeformable, se vierte un morgero bitu~;
minosoc en caliente & frio, a bese de betdn, con dureza y pun-;
tos de fusidn y sremblandecimiento apropia&os, procedentes
de destilacién de petroleo, hulle, u oyro cuslquier betdn, .
arena, cal, polvo de piedra pomez, polvo calcereo, én la can-;
tidad copveniente para que una vez cubiertas las duelas 't;en-i
gan un espesor suficiente para alcanzsr la resistencia nece- 5
gserie. ‘
Por ultimo encems del mortero y = su debido tiempo, se es—f
parce arenc gruesa para gque queds adherida a &1. Se deja re-
posar ls lose$a’dentro del molde el tiempo gque sea preciso '
pare que el mortero toﬁe lz durezas necesaria y entonces se
quita el molde quedando de este forma l= losets terminzda. 7
La losetz ssi producida tiene como ya hemds dicho las vené
tajes técnicas de que en funcidn a los resalfas de agarre j
longitudineles posees superficie de sujecién 8l mortero bitu—%
ﬁihosoAconsiéerable v nédxime es prascticamente indeformable y%
por lo tanto se fiene la certeza de que nunca se desyrehderé%
de 1. Puede ser colocada la loseta, como las losetas hidnﬁ§
licas sobre el mortero hidra@lico y comoApor otra parte la f
loseta formada por el mortero bituminoso resulta de dimensio%
nes ligeramente menores, en funcidn = la medida interior defr
molde, 2 la losa formada por las duelas, ce puede unir per-;
fectamente lass losetas, unas con otrss al colocarlas sobre g
el piso y como entre las losas de mortero bituminoso quedané
péqueﬁos canales, estos se rellenan sl ser éolocadas las %

losetas con el mortero de cemento, lo cual unido a la arena§

que lleva adherido el mortero bituminoso, hace que este ti—;
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po de losets quede una vez colocada solidamente cogide por el
morterp hidradlico.
Bn resumen reivindice el recurrente en virtud de la presen
te 'solicitud de registro de Patente de Invencidn, en Espafia y
155 susg Colonias, por el plazo de veinte afios que determinz la vi
gente Ley de Propiedad Industrial el previlegio exclusivo de
fabricacidn, venta y explotacidn industrial del objeto de le
misma la cual queda esencialmente czrascterizada por las si-
guientes ,
160 NOTAS.~ REIVINDICACIONES
PRIMERA,- Perifeccionamientos en la construccion de losetas de
madera destinadas al losado de pisos, esencialmente caracteri
zades por le circunstancia de que los listones de madera de
los gue se han de obtener las ptezas que han de formar la su-
165 werficie externa o cara de la loseta y previa la operacidn del
cepillado de una de sus caras y dos de sus lados, es sometido .
en discos de sierrs 2 un corte longitudinal en cada uno de di 7
chos lados y 2 una profundidgd conveniente, y asimismo a que
en funcidén 2 otrod dos discos de sierra que esten colocados d |
170 de forma gue sus plenos determinen con les caras latersles de -
ligton angulos de menos de noventa grados, se efectuan dos
cortes en la cara superior del liston, cortes gue hzn de lle-
gar en proiundidad hasta la inecisién efectuada en las caras
laterales gue de este modo pueda guedar desprendido el lis-
17% toncillo o junguillo producido por los cortes dichos, deter—
minando de esta suerte en la ceara del liston trazafla un re-
selte o moldure en forms de prisma trapezoidal o cola de mi-
lano. . |
SEGUNDA,~ Perfeccionamientos en la comgtruccion de losetas de
180 maders destinadas al losado de pisos, asimismo esenciaslmente
caraciserigados por la circunstancia de que dispuesto el lis—

ton en la forms resultante de la2s operaciones objeto de la an
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terior reivindicacion se procede a trocear éicho listén pa-
Ya defterminar las piezas que sean convenientes pare former la

cara externs de la loseta, y con la caracteristica de que las

piezas o trozos producidos, son sometidos a un corte en angu-

lo en sierra de Gisco en sus testeros o frentes para determim
nar tembien en ellos, y por los dos cortes dados, la forme
trapezoidal que ya tienen en seecidn longitudinal por los cori
tes efectuados en cus cerss laterales. Deveste modo cada pie—f
za se compondrd de una cara liss que determina el frente o :
superficie dxtermas de la loseta, y por la cara opuesta un sa-f
liente 0 moldura en férma fle prismatoide con su base mayor :
con su base mayor como elemento de contacto con el mortero ;
bituminosoe.

TERCERQ.Q Perfeccionamientos en ia congtruccion de losetas _
de madera destinadas al losado de pisos, asimismo carscteri-
zado por la circunstencia de que las piezas asi obtenidas se -
colocan en el fondo de un molde que este formasdo por un fon):
do plano y dos marcos, unc que descansa en el fondo plano ¥y »
cuyes medidas interiores son iguales a las medidsse de la su—?
perficie exterma de la loseta determinads por las piezas de |
madera y el grueso el del borde de les duelas, y el otro mar%
co que descanse sobre el anterior y cuyzs medidas inﬁerioresg

i
¥

grueso & altura es suficiente para slojer el mortero bitumi-é
noso, y:de modo que la superficie externa de aquellas piezasg
¥y gue es la gue ha de determinar la de le loseta propiamenﬁe§
diche, quede en contzcto con el fondo del molde, quedando sl

exterior los sslientes prismatoides a la colocacidn de vari-

S —

llzs metélicas o de mzdera, & otra clese de meteriales y se-

¥

guidamente a verter sobre ellos un morterp bituminecso, en ca:

liente o frio, & base de betdin, de petroleo, hulla o de otrs

3
cudlquier clase, arens, cel, polvo de pie:  pomez y polveo ‘
;
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calcareo y en la cantidad conveniente, para

biertes Ias duelas o piezas tenge el mortero un espesor su-
ficiente para alcanzer le resistencisz necesaria, cubriendo
encima del mortero y a su debido tiempo con una capa de sre- ;
na gruesa.
CUARTA.~- Perfeccionamientos en la construccion de losetas dez
madera destinades al losado de pisos, esencizlmente caracte-
rizades por la circunstencis de que en funcidn sl marco del _
molde que sirve pera gprisionar, sujetar y fraguar el conjund
to de duelas y mortero, la superficie externa de le losete
‘ determinade por las piezas de madera es mayor que la que co~ -
rresponde & la masa del mortero, y por cuya circunstancia que
da un reborde en todo el perimetro de la superficie de 1o 10{
seta, 10 gue permite, cuando se unan dos de ellas, determinaf
un canal o0 espacio entre las mismas,.
QUINTA.~ Perfeccionamientos en lz construccion de losetas de .
madera destinadas al losado de pios, asimismo carscterizada |
por la circunstancia de gue lz mesa de mortero bituminecso,
queda srmada o trabada al poner sobre los salientes prisme-
toides varillas de metal & madersz, piedrse planas u otra ma-;
teria antes de verter el mortero bituminoso que hece la losef
ta practiczmente indeformable. ;
SEXTA .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE LOSETAS DE
WADERA DESTINADAS AL LOSADO DE PISOS. ;
Tedo tal y conforme se describe en la anterior Hanorias
Descriptiva y se representa a titulo de ejemplo en las hojael
de plenos que se acompafls. ‘
Consta dichs memoria de ocho hojas mecanografiadess por
una sola cara y de dos hojes de planos.

Madrid, 18 de Borero de 1.956.
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