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MEARIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de TBE GENERAL TIRE & RUBBER COMPANY, en tid ad  

n o rteam erican a , e s ta b le c id a  en 1700 Englswood Avernie, 

Akron, Summit, Oblo, E stad o  a Unidos de A m erica, p o r :

"PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA RECAUCHUTAR 

CUBIERTAS DE BEtMATECO".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

E1 p re se n ta  invento se  r e f i e r e  a moldes 

p ara  re ca n ch u ta r , d el tip o  a n c la r ,  con un reb ajo  que re­

c ib e  una banda de rodadura i n t e r i o r  dentro d el cu al pue­

de s e r  fo rz a d a , por d i la ta c ió n  de l a  cu b ie rta ., l a  p a r te
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p e r i f é r i c a  de una c u b ie r ta  de neumático a  l a  que se ha 

ap licad o  una banda de ro d aje  no v u lca n iz a d a ,

KL molde d e l p resen te  invento t ie n e  l a  fo r ­

ma de un a n i l lo  regid o co n stitu id o  por uha s e r ie  de s e c -  

S c lo n e s  arqueadas d is p u e s ta s  a to p e , con su s c a r a s  de con­

ta c to  d is p u e s ta s  ra d ia lm e n te , quedando m antenidas l a s  sec­

cio n es en un a n i l lo  regido por medio de un zuncho co n trá c ­

t i l  que rodea a l  a n i l l o .  L a s  se cc io n e s  son, de p r e f e re n c ia ,  

p ie z a s  de fu n d ición  a n á lo g a s , co n stru id a s  de un m etal l i -  

10 g e ro , de a l t a  con d u ctivid ad  c a l o r í f i c a ,  ta l  como una a le a ­

ció n  de alu m in io . L as  se cc io n e s  l le v a n  in te rio rm e n te  unas  

e n ta lla d u ra s  de modo que e l  molde montado dé lu g a r  a un 

dibujo adecuado a n tid e s liz a n te  p ara  l a  banda de ro d ad u ra . 

Se a p lic a  c a l o r  a l  molde a n u la r  p ara v u lc a n iz a r  en e l  m is- 

15 me una banda de r o d a je , teniend o cada una de l a s  se cc io n e s  

una p a rte  de alma re la tiv am en te  d elgad a a l a  que se a p l ic a  

e l  c a l o r  y bordes l a t e r a l e s  con d u ctores d el c a lo r  de mayor 

e sp e so r  que e l  alma y que se e x tien d en  radialm ente h a cia  

ad en tro  con re sp e c to  a l  alma para r e c u b r ir  lo s  b ord es l a ­

so t e r a l e s  de l a  banda de ro d aje  a  v u lc a n iz a r .

L as se c c io n e s  d e l molde tie n e n  b rid a s  l a t e ­

r a l e s  e x te r i o r e s  que e s tá n  a lin e a d a s , según una c ircu n sta n ­

c i a  p ara  d o ta r  a l  molde a n u la r  de b r id a s  p e r i f é r i c a s  c i r ­

cu n feren cialm en te co n tin u as que se p ro y ectan  h a c ia  a fu era  

25 en l a s  que e n ca ja  e l  zuncho, e l  c u a l ,  cuando e s  a p re ta d o , 

e je r c e  una p resió n  r a d ia l  sobre l a s  se cc io n e s  d e l molde 

p ara  s u j e t a r l a s  dando lu g a r  a  un a n i l lo  r íg id o  y que e s tá
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separado por l a s  b r id a s  de l a s  p a r te s  c e n tr a le s  de l a s  

se cc io n e s  d el molde p ara  d e ja r  una cám ara a n u lar en l a  

que pueden s e r  montados medios de c a le f a c c ió n  ad ecu ados. 

L os medios de c a le f a c c ió n  e s tá n  montados sobre e l  e x te -  

5 r i o r  de l a s  se cc io n e s  d e l m olde, dentro  de l a  cámara anu­

l a r  que queda e n tre  l a s  b r id a s  l a t e r a l e s  e x te r i o r e s  y e l  

zuncho de a p r ie to .

L os m edios de c a le f a c c ió n  pueden s e r  en 

forma de un tubo de -vapor e n ro llad o  en e s p ir a s  sep arad as  

10 en torno a l  molde a n u la r , den tro  de l a  cámara an u lar que 

l e  ro d ea , o pueden s e r  en forma de c i n t a s  o e s p ira s  sepa­

rad as de elem entes e l é c t r i c o s  de c a le f a c c ió n . En ambos 

c a s o s , l a s  e s p ir a s  f i n a l e s  d el tubo de vapor o de lo s  e l e ­

mentos e l é c t r i c o s  de c a le f a c c ió n  descansan d irectam en te  

15 sobre l a s  p a r te s  de b ord e, más g ru e s a s , de l a s  se cc io n e s  

d el molde, con d u ctoras del c a l o r ,  p ara  c a le n ta r  eficazm en­

te  l a s  p a r te s  l a t e r a l e s  de l a  banda de rod aje  a v u lca n i­

z a r .

L a s  b r id a s  e x t e r i o r e s  l a t e r a l e s  d el molde 

20 e stá n  p r o v is ta s  de re b a jo s  c i r c u n f e r e n c ia le s ,  que sopor­

tan  y absorben e l empuje r a d ia l  d e l zuncho m e tá lico  de 

a p r ie to  que m antiene u n id as l a s  se cc io n e s  y l a s  b rid a s  

forman con e l  zuncho una cám ara a n u la r  que rod ea a l  mol­

de y con tien e l o s  medios de c a le f a c c ió n .

26 L a s  f in a lid a d e s  de e s te  invento son propor­

c io n a r  un molde de co n stru c c ió n  s e n c i l l a  y b a r a ta ,  que es  

de co n stru cció n  r íg id a  y d u rad era y que e s tá  formado por
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una s e r ie  &e p ie z a s  fundidas ig u a le s  con l a s  que puede 

form arse un solo  molde perm anente; pro por d o n a r  un mol­

de que pueda s e r  montado ráp id a  y fá cilm en te  y propor­

c io n a r  un molde compuesto por se cc io n e s  arqueadas m ante- 

S n id a s  u n id as por un zuncho de a p r ie to  que forma l a  pared  

e x t e r i o r  de una cám ara de c a le f a c c ió n  p e r i f á r i c a  en l a  

que e stá n  a lo ja d o s  l o s  medios de c a le f a c c ió n  d el molde.

Debe h a ce rse  r e f e r e n c ia  a lo s  d ib u jos que 

se  acompañan y que forman p a rte  de e s ta  e s p e c if ic a c ió n ,

10 en lo s  cu a le s :

La f ig u ra  1 e s  un alzado de f re n te  d e l  

molde que in co rp o ra  e l  in v e n to .

L a f ig u ra  2 e s  un alzado de costado d el  

molde rep resen tad o  en l a  f ig u ra  1 .

18 La f ig u ra  S e s  una se cc ió n  tr a n s v e r s a l

según l a  ifn e a  in d icad a  con 3 -3  en l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  d , es  un fragm ento de un a lz a ­

do l a t e r a l ,  ro to  p arcialm en te  p ara  m o stra r  una de l a s  

c l a v i j a s  e n tre  se cc io n e s  ad yacen tes d el m olde.

20 La f ig u ra  5 ,  e s  un fragm ento de s e c c io #

tr a n s v e r s a l  e n tre  l a s  c a r a s  a tope de l a s  se c c io n e s  d el 

m olde.

La f ig u ra  6 , e s  una s e c c ió n  según l a  l f +  

nea in d icad a  por 6 -6  de l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  7 ,  e s  un fragm ento de una v i s t a  

de una p a r te  d e l e x t e r i o r  d el molde an u lar a l  que e s tá n  

f i ja d o s  lo s  d is p o s i t iv o s  de v ap o r, estan d o tomada l a  v i s -
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ta  según l a  l ín e a  in d ica d a  por 7 -7  en l a  f ig u ra  3 .

La f ig u r a  0 ,  e s  nna s e c c ió n  tra n s v e rs a l  de 

un molde para r e c i b i r  una banda de ro d aje  redondeada tra n s ­

v e rsa lm e n te .

6 La f ig u ra  9 ,  e s  un fragm ento d el alzado l a ­

t e r a l  de un molde de modelo lig eram en te  m odificado que v a  

p ro v is to  de medios de c a le f a c c ió n  e l é c t r i c a .

La f ig u r a  1 0 ,  e s  un fragm ente de alzado l a ­

t e r a l  de l a s  ménsulas p ara  c o lg a r  por medio de l a s  c u a le s  

10 e s  so sten id o  e l molde du ran te l a  o p eració n  d el v u lcan izad o .

La f ig u ra  1 1 ,  es  una s e cc ió n  tra n s v e rs a l  

tomada según l a  l ín e a  in d ica d a  por 1 1 -1 1  en l a  f ig u ra  9 .

La f ig u ra  1 2 ,  es  un fragm ento de v i s t a  en 

p la n ta  mostrando l a  conexión de base y c l a v i j a  p or l a  

15 que e s  su m in istrad a l a  c o r r ie n te  a l o s  medios de c a l e f a c ­

ció n  por e l e c t r i c i d a d .

La f ig u ra  1 3 ,  e s  un fragm ento de alzado l a ­

t e r a l ,  a e s c a la  am pliada, de l a  p a r te  d e l molde que l le v a  

l a  conexión de base y c l a v i j a ,  representand o se en c o r te  

20 p a r te s  d el molde para m o stra r  l a  conexión e n tre  lo s  elemen­

to s  de c a le fa c c ió n  que lle v a n  l a s  s e c c io n e s  ad y acen tes d el 

molde, y

La f ig u ra  1 4 ,  e s  una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  

según l a  l ín e a  in d icad a por 1 4 -1 4  en l a  f ig u ra  1 3 .

25 Haciendo r e f e r e n c ia  a  l o s  d ib u jos que se

acompañan, e l  molde p ara  re c a u c b u ta r  d e l  p re se n te  invento  

e s t é  formado por una s e r ie  de se cc io n e s  de m etal 1 ,  arq u ea-
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R as, con e n ta lla d u ra s  en l a  p a r te  i n t e r i o r  que son, de  

p r e f e re n c ia , p ie z a s  fundidas an álogas en un m etal l ig e r o  

de a l t a  con d u ctivid ad  c a l o r í f i c a ,  t a l  como una a le a c ió n  

de alum inio y que pueden s e r  fa b ric a d a s  empleando un so lo  

8 molde perm anente. L as se cc io n e s  1 tie n e n  sus c a ra s  term i­

n a le s  2 d isp u e sta s  rad ialm en te  a tope y e s tá n  m antenidas 

u n id as mediante un zuncho de a p r ie to  m e tá lico  3 ,  co n trá c­

t i l ,  que puede e s t a r  hecho de a ce ro  y que ab raza  tod as  

l a s  s e c c io n e s . E l zuncho l le v a  b rid a s  4  f i j a s  en sus e x -  

10 tram os y e s ta s  b rid a s  están  en lazad as por t o r n i l l o s  5 ,  me­

d ia n te  lo s  c u a le s  e l  zuncho puede s e r  oprimido fuertem en te  

c o n tra  l a s  se c c io n e s  1 d e l m olde, p ara im pedir lo s  movi­

m ientos r a d ia le s  r e l a t i v o s  de l a s  se cc io n e s  y form ar un 

a n i l lo  r íg id o . L as se cc io n e s  1 e s tá n  co n stru id a s  de mané­

i s  r a  que e l  molde a n u la r  ten ga una cavidad i n t e r i o r  que r e ­

cib e  l a  banda de ro d a je  de modo que aplican do c o n tra  e l l a  

una cu b ie rta  con una banda de ro d a je  s in  v u lc a n iz a r , pueda 

s e r  d ila ta d a  m ediante una b o lsa  de a i r e  6 ,  i n f l a b l e ,  mon­

tad a sobre un so p o rte  a n u la r  r íg id o  7 ,  como es  p r á c t i c a  

20 c o r r ie n te  en e s ta  in d u s tr ia #

Cada una de l a s  se cc io n e s  1 d e l molde t i e ­

ne un alma 8 p e r f i la d a , in te rio rm e n te  p ara  d a r lu g a r  a l  

dibujo a n tid e s liz a n te  deseado en l a  banda de rod aje v u lca ­

n izad a en e l  m olde. S i l a  banda de ro d a je  a v u lc a n iz a r  es  

25 plana tra n sv e rsa lm e n te , e l  alma 8 s e r á  su stan cialm en te  c i ­

l in d r ic a  como se a p re c ia  en l a s  f ig u ra s  3 ,  6 y 1 1 ,  pero 

p ara bandas de ro d aje  convexas tra n sv e rsa lm e n te , e l  alma
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w sta rá  curvada tran av ersalm en t e como se in d ic a  en 8 a  de 

l a  f ig u ra  8 .  Oomo aquf se m u estra , e l dibujo de l a  banda 

de ro d aje  r e s u l ta  formado por c o s t i l l a s  i n t e r i o r e s  9 que 

forman p a rte  in te g ra n te  de l a  p a r te  d el alma 8 tí 8 a .

5 l a s  se c c io n e s  d e l molde e s tá n  p ro v is ta s  de b ord es l a t e r a l e s  

1 0 ,  más g ru eso s que l a s  p a r te s  8 d e l alm a, que se proyec­

tan  rad ialm en te  h a cia  d e n tr o , a p a r t i r  d el alm a, L as p ar­

te s  l a t e r a l e s  1 0 ,  tie n e n  form a de a l e t a s  que disminuyen 

de esp esor h a c ia  aden tre  p ara  a d ap tarse  a lo s  co stad o s de 

1 0  banda de ro d aje  a v u lc a n iz a r  que se ensanchan h a d a  d en tro  

siendo también l a s  p a r te s  l a t e r a l e s  10 a  de l a  f ig u ra  8 

re la tiv a m e n te  g ru e s a s , en dism inución h a c ia  aden tro  y con  

forma adecuada para a d a p ta rse  a l o s  co sta d o s  de una banda 

de ro d a je  curvada tra n sv e rsa lm e n te , L as  se cc io n e s  d e l mol- 

16 de tie n e n  a l e t a s  l a t e r a l e s  1 1  que se extien d en  h a d a  a f u e r a ,  

a lin e a d a s  según l a  c irc u n fe re n c ia  d e l molde p ara  d o ta r  a  

é s te  de a l e t a s  co n tin u as p e r i f é r i c a s  según su c ircu n fe ­

r e n c ia ,  L as a l e t a s  l a t e r a l e s  l i a  rep resen tad as en l a  f i ­

gura 8 de l o s  d ib u jo s , so lo  se  d ife re n c ia n  de l a s  a l e t a s  

80 11 re p re se n ta d a s  en l a s  f ig u ra s  1 a  6 ,  11  y 1 4 ,  en que

tien en  una a l tu r a  a lg o  mayor p a ra  que l a  c irc u n fe re n c ia  

e x t e r i o r  de l a s  mismas quede d is p u e s ta  rad ialm en te  h a cia  

a fu era  con r e la c ió n  a l a  c ir c u n fe r e n c ia  de l a  p a r te  cen­

t r a l  d el alma 8 a .  L as a l e t a s  l a t e r a l e s  11 e s tá n  p ro v is ta s  

25 de re b a jo s  c i l i n d r i c o s  1 2  en lo s  que d escan san  lo s  bordes 

l a t e r a l e s  d el zuncho 3 ,  y  l a s  a l e t a s  lle v a n  un reb ajo  

p ara dar lu g a r  a  l a s  re te n c io n e s  13 en donde en cajan  lo s

-  7 -



2 2 68 t í

bordes l a t e r a l e s  d e l zuncho 3 p ara  p ro te g e r  a l a s  s e c c io ­

n e# c o n tra  lo s  movimientos l a t e r a l e s  r e l a t i v o s  con re s p e c ­

to a l  zuncho.

Como se a p re c ia  en l a s  f ig u ra s  1 ,  3 y  6 , a l  

S e x te r io r  de una de l a s  s e c c io n e s  d e l molde van unidos lo s  

h e r r a je s  p ara  e l  vap or 1 4  y 1 6 .  Los h e r r a je s  14 y 16 e s tá n ,  

de p re fe re n c ia  a lin e a d o s  tran sv ersa lm en te  y co locad os en 

o r i f i c i o s  en lo s  la d o s  o p u esto s de l a s  a l e t a s  11  de l a  

s e c c ió n . Los h e r r a je s  1 4  y 16 quedan s u je to s  a l a  se cc ió n  

10  d e l molde m ediante t o r n i l l o s  16 que p en etran  en l a s  p a r te s  

g ru e sa #  1 0  de a q u á lla . L os tubos 1 7  y 18 e s tá n  unidos a  

lo s  d is p o s i t iv o s  1 4  y 1S y  uno de e s to s  tubos puede s e r ­

v i r  p ara l a  en trad a  d el vapor a p re s ió n  y e l  o tro  p ara  

l a  d e s c a rg a . La tu b e ría  de vapor 19 e s tá  e n ro lla d a  en t o r -  

lg  no a l  a n i l lo  formado p or l a s  se cc io n e s  1 en una s e r ie  de 

e s p ira s  y l o s  extrem os de l a  tu b e r ía  van unidos A l o s  he­

r r a j e s  14  y 1 6 .  La tu b e r ía  1 9  queda en co n tacto  con e l  

e x t e r i o r  d e l molde a n u la r  en tod a su c ir c u n fe re n c ia  e n tr e  

l a s  a l e t a s  11 y l a s  e s p ir a s  f i n a l e s  20  y 21 de l a  tu b e ría  

20  caen d irectam en te  sobre l a s  p a r te s  l a t e r a l e s  más g ru esas  

10 de l a s  se cc io n e s  d e l  molde. L as e s p ir a s  f i n a l e s  20 y 

21 de l a  tu b e r ía  19 recu b ren  d irectam en te  lo s  la d o s  en ­

grosad os 10  de l a s  s e c c io n e s . D ichas e s p ir a s  ab arcan  sus­

tan cia lm en te  toda l a  c ir c u n fe re n c ia  d e l molde muy p ró x i-  

26 mas y p a r a le la s  a  l a s  a l e t a s  11  y l a s  e s p ir a s  de l a  tu ­

b e r ía  e n tre  l a s  e s p ir a s  extrem as 20 y 2 1 , e s tá n  d isp u es­

t a s  p aralelam en te  a l a s  e s p ir a s  f i n a l e s ,  llevando l a s
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p a r te s  de tu b e rfa  s itu a d a s  e n tre  l o s  h e r r a je s  14 y IB , par­

t e s  encorvadas 22 que en lazan  l a s  e s p ir a s  ad yacen tes como 

se  vé en l a  f ig u ra  7 .

Cada una de l a s  s e cc io n e s  d e l molde e s tá  

5 p r o v is ta  en sus extrem os o p u esto s de p e sta ñ a s  23 y 24 esp a­

c ia d a s  la te ra lm e n te  y s a l ie n te s  h a c ia  a fu e ra  cuyas c a r a s  

te rm in a le s  e x t e r i o r e s  quedan a lo s  h aces con lo s  s a l ie n ­

t e s  12  para e n c a ja r  con l a  c a ra  i n t e r i o r  d el zuncho 3 en 

puntos esp aciad o s la te ra lm e n te  e n tre  lo s  bordes d e l  mismo, 

1 0  para a p l i c a r  uniformemente empujes r a d ia le s  a l  i n t e r i o r  

d el zuncho. Las p estañ as 23 forman p a r te  in te g ra n te  de 

l a s  a l e t a s  l a t e r a l e s  11 y se  p ro y ectan  in te rio rm e n te  a  

p a r t i r  de é s ta s  y separan  l a s  e s p ir a s  20 y 21 de l a s  a le ­

t a s  l a t e r a l e s ,  estan d o l a s  p e sta ñ a s 24  d isp u e sta s  e n tre  

15 l a s  e s p ira s  in term ed ias de l a  tu b e rfa  1 9 .  Cada una de

l a s  se cc io n e s  del molde e s t a  p ro v is ta  de una p lu ra lid ad  

de p estañ as 25 p ara en caje  de zuncho y e sp aci amiento de  

l a s  e s p ir a s  en a lin e a c ió n  según una c ir c u n fe r e n c ia  con  

l a s  p estañ as 2 4 , estando l a s  p estañ as 25 regu larm ente  

20 esp aciad as y teniendo l a  forma de c o s t i l l a s  re la tiv am en ­

te  d elgad as co lo ca d a s  diagonalm ente que se ponen en con­

ta c to  con l a  p a r te  i n t e r i o r  d e l zuncho 3 ,  pero que tien en  

una se cc ió n  tr a n s v e r s a l  re la tiv a m e n te  pequeña p ara im pedir 

una e x c e s iv a  p érdida de c a lo r  por conducción a l  zuncho 3 

25 a tr a v é s  de l a s  c o s t i l l a s .

E l molde rep resen tad o  en l a  f ig u ra  8 so lo  

d i f i e r e  d e l molde rep resen tad o  en l a  f ig u ra  l a  6 ,  en
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l a  forma de l a s  se cc io n e s  n e c e s a r ia  para h a c e r la s  adapta*, 

b le s  a una banda de ro d aje  tran sv ersa lm en te  convexa. P ara  

f a c i l i t a r  l a  co lo ca ció n  de l a  tu b e ría  Ae vapor 19 sobre e l  

alma curva 8 a , l a  s u p e rf ic ie  e x te rn a  Ael alma puede e s t a r  

S p ro v is ta  Ae p a r te s  escalo n ad as 26 p ara r e c i b i r  l a s  e s p ira s  

in d iv id u a le s  de l a  tu b e r ía .

La tu b e r ía  de vapor 19 puede e s t a r  f i ja d a  a  

l a s  se cc io n e s  d el molde mediante una sold ad u ra 2? adapta­

d a , de elevad a co n d u ctiv id ad . Con e l  f i n  de d ism in u ir l a s  

10  p érd id as de c a lo r  a tra v é s  d el zuncho m etá lico  3 que forma 

l a  pared e x t e r i o r  de l a  cámara de c a le f a c c ió n , pueden co­

lo c a r s e  e n tre  l a s  e s p ir a s  de l a  tu b e r ía  de v ap o r 19 y e l  

zuncho 3 ,  t i r a s  28 de un m a te ria l  r e f l e c t o r  d e l c a l o r ,  t a l  

como una lám ina de alu m in io .

15 P a ra  mantener l a s  s e c c io n e s  1 d e l molde en

su debida a lin e a c ió n  m ie n tra s  se a r r o l l a  l a  tu b e ría  de va­

por 19 en torno a l  a n i l lo  y  se  f i j a  a l  mismo, se proveen  

medios p ara  t r a b a r  eficazm en te  l a s  c a r a s  de co n tacto  de 

l a s  se cc io n e s  p ro te g ié n d o la s  co n tra  lo s  movimientos radia*. 

20  I e s  r e l a t i v o s .  Como se in d ic a  en l a s  f ig u ra s  4  y 7 .  lo s  

extrem os Ae l a s  p a r te s  l a t e r a l e s  10  engruesadas de l a s  

se cc io n e s  d el molde, e s tá n  p ro v is ta s  de c a je ro s  29 que 

quedan a lin e a d o s  axialm en te  cuando se unan l a s  s e c c io ­

n e s . Una c l a v i j a  30 e n tr a  a ju s ta d a  en  e l  c a je ro  29 de una 

25 s e c c ió n  y tien en  un extremo estre ch a d o  que en ca ja  en e l  

c a je ro  29  que e s t á  en l í n e a ,  de l a  se cc ió n  ad yacen te  

d el m olde. Como se v é  en l a  f ig u ra  7 ,  l a s  c l a v i j a s  son
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s o l id a r ia s  de urna s e c c ió n  d e l molde y en cajan  en lo s  c a -  

je r o s  de l a  se cc ió n  cont&gua d e l molde, teniendo cada  

se cc ió n  d el molde dos c l a v i j a s  f i j a d a s  a un extrem e y dos 

c a je r o s  p a ra  r e c i b i r  c l a v i j a s  en e l  extremo o p u esto .

6 L as m énsulas de suspensión 32 e s tá n  s u je ta s

a lad o s opuestos d el molde y p ro v is to s  de o r i f i c i o s  en i f -  

nea 3 3 , que re c ib e n  una b a rra  de suspensión 34  de l a  que 

se cu elga e l  molde durante l a  o p eració n  de v u lcan izad o , 

perm itiendo l a s  m énsulas 32  i n v e r t i r  e l  molde sobre l a  

10 b a r r a .

L a s  ménsulas 32 pueden e s t a r  a to r n i l la d a s  

a lad o s opuestos de una se cc ió n  d e l molda como s e  ve en 

la  f ig u ra  1 ,  o pueden e s t a r  a to r n i l la d o s  a l a s  b rid a s  

te rm in a le s  4  d e l zuncho, como se a p re c ia  en la  f ig u ra  l o ,  

en cuyo caso  l a s  m énsulas e s tá n  p r e v is ta s  de ra n u ra s  3B 

15 p ara  r e c i b i r  t o r n i l l o s  36 que unen l a s  m énsulas a l a s

almas 37 de l o s  extrem os de l a s  b r id a s  4 ,  perm itiendo e l  

a p r ie to  d el zuncho por medio de l o s  t o r n i l l o s  5 .

L as f ig u ra s  9 a 12 m uestran e l  molde equi­

pado con medios de c a le f a c c ió n  por e l e c t r i c i d a d  que pueden 

20 s e r  usados en lu g a r  d e l se rp e n tín  de vapor rep resen tad o  

en l a s  f ig u ra s  1 a 6 .  E l medio de c a le fa c c ió n  tie n e  la  

forma de una p lu ra lid a d  de e s p ir a s  o t i r a s  40 de elemen­

to s  de c a le f a c c ió n  e l é c t r i c a  d e l tip o  de r e s i s t e n c i a ,  ca­

da una de l a s  c u a le s  v a  e n ce rra d a  en una funda a is la d o ra  

25 41 adecuada, r e s is te n te  a l  c a l o r .  Como se a p r e c ia , hay

t r e s  t i r a s  o bandas que quedan en p o sició n  deb id a median­

te  l o s  r e s a l t o s  24 y 2 5 .  L os co n d u cto res 40 tien en  lo n g i-

- 1 1 -
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tud s u f ic ie n te  para d ar l a  v u e lta  a l a  p e r i f e r i a  del molde 

y tie n e n  sus extrem os con ectad os a lo s  te rm in a le s  de la  ba­

se 42  d el enchufe que e s tá  adaptada para r e c i b i r  una c la ­

v i j a  con c a b le , t a l  como l a  c l a v i j a  43 rep resen tad a  en l a  

5 f ig u ra  13 p ara  su m in is tra r  c o r r ie n te  a l o s  elem entos de la  

r e s i s t e n c i a .  Como se a p re c ia  en la  f ig u ra  1 2 ,  lo s  term ina­

l e s  de l a  base 42 pueden e s t a r  unidos a lo s  elem entos de 

r e s i s t e n c i a  de l a s  bandas de c a le f a c c ió n  por lo s  conduc­

to r e s  4 4 . L as bandas de c a le f a c c ió n  40 pueden e s t a r  man­

ió  te n id a s  en su lu g a r  co n tra  l a s  s u p e r f ic ie s  e x t e r i o r e s  de 

la s  s e c c io n e s  d e l  molde por medio de b a rra s  46 esp a cia d a s  

y d isp u e sta s  tran sv ersa lm en te  que van s u je ta s  con to rn i­

l l o s  47 a pequeños r e s a l t e s  48 in te rc a la d o s  e n tre  l a s  pes­

tañas 23 y 24  de l a s  se c c io n e s  d el m olde, ap licán d o se  l a s  b a- 

15 r r a s  46 a l a s  fundas 41 para m antener a lo s  elem entos de 

caldeo en su s i t i o .

L as f ig u ra s  1 3  y 1 4  m uestran una e s tr u c tu r a  

moa i f  i  cada en l a  cu a l lo s  elem entos de c a le f a c c ió n  p or r e ­

s i s t e n c i a ,  e s tá n  embebidos de modo permanente en l a s  s e c -  

20 c io n e s  d el m olde. En e s ta  m o d ific a c ió n , l a s  se cc io n e s  d e l  

molde l a ,  han sido co la d a s  en torn o  a lo s  elem entos de ca­

le f a c c ió n  por r e s i s t e n c i a  49 que van en cerrad o s en fun­

das 80 r e f r a c t a r i a s  y no co n d u cto ra s . Los elem entos de re ­

s i s te n c ia  de cada se cc ió n  d e l molde tie n e n  p a r te s  te rm i-  

25 n&les 51 y 52  que so b resa len  de lo s  extram os de l a  s e c c ió n  

d el molde y que enchufan e n tre  s f  p ara  d ar lu g a r  a una co­

nexión e l é c t r i c a  e n tre  lo s  elem en tos de r e s i s t e n c i a  de l a s
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22  68 H

se cc io n e s  co n tig u a s .

Una b ase 83 e s t á  montada sobre una a b e rtu ra  

84 en e l  zuncho 3 que e s tá  situ ad o  sobre lo s  extrem os con­

tig u o s  de dos se cc io n e s  d el molde y l a s  conexiones t e r -  

8 m ínales 55 e n tre  l a  base 83 y l o s  extrem os contiguos de 

lo s  elem entos de c a le f a c c ió n  4 9 ,  dan paso a  l a  c o r r ie n te  

que l l e g a  por l a  c l a v i j a  43 con cab le  y pasa por l o s  e le ­

mentos de r e s i s t e n c i a  4 9 .

$1  molde d e l p re se n te  invento t ie n e  un peso 

10 re la tiv am en te  l i g e r o ,  re q u ie re  poco esp acio  p ara  su alma­

cenamiento y puede s e r ,  ráp id a  y fá c ilm e n te , puesto en 

funciones p ara l a  o p eració n  de v u lc a n iz a r  una vez que l a  

cu b ie rta  a re  ca u ch a ta r haya sido montada en ó l .

E s ta  s o l i c i t a d ,  que corresponde a  l a  p re-  

15 sen tad a en lo s  E sta d o s  Uhidos de Am erica e l  7 de Marzo 

de 1 9 5 5 , bajo e l  No. 4 9 2 .3 8 7 ,  se  aco g e a l o s  b e n e fic io s  

d el a r t i c u l o  51  d e l v ig e n te  E s ta tu to  sobre Propiedad  

I n d u s t r ia l .

-  0  -  N O T A  -  0  -

20 Los puntos de in v en ció n  p rop ia  y nueva

-  13  -



22  63 t í

que se p resen tan  p ara  que sean ob jeto  de e s t a  P a te n te  

Re Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i ­

g u ien tes  :

1 ^ . -  P e rfeccio n am ien to s en d i s p o s i t i -  

8 vos para re ca u ch u ta r  c u b ie r ta s  de neum ático, compren­

diendo un a n il lo  compuesto por una s e r ie  de se cc io n e s  

m e tá lic a s  arq u ead as, c o la d a s , que tie n e n  c a ra s  term ina­

l e s  d isp u e sta s  rad ialm en te a to p e , teniendo cad a se cc ió n  

in te rio rm e n te  una p a r te  de alma p e r f i la d a , p a r te s  l á t e ­

lo r a l e s  co n d u cto ras d e l c a lo r  que se extien d en  ha (d a aden­

tro  y de mayor esp eso r que dich a p a rte  d el alma y b rid a s  

l a t e r a l e s  e x te rn a s ,, quedando d ic h a s  se c c io n e s  co lo cad as  

a tope en toda su anchura p ara p ro p o rcio n ar una cavid ad  

i n t e r i o r  co n tfn u a , según una c ir c u n fe re n c ia  que re c ib e  

16 l a  tanda de rodadura y un can al e x t e r i o r  continuo según  

una c ir c u n fe r e n c ia , teniendo d ich a s  b r id a s  bordes p e r i­

f é r ic o s  que crean  re b a jo s  d isp u e sto s  según una c ircu n fe ­

re n c ia  esp aciad o s rad ialm en te h a cia  a fu era  a p a r t i r  de 

l a s  almas c i t a d a s ,  un zuncho formado por una lámina me- 

20 t á l i c a  f l e x i b l e  que ab raza  a l  a n i l l o  c ita d o  y que s a lv a  

e l  esp acio  que queda e n tre  d ieh as b rid a s  l a t e r a l e s  y  se  

a p lic a  a l o s  re b a jo s  mencionados para form ar una cámara 

a n u la r , medios para c o n tra e r  dicho zuncho c o n tra  lo s  c i ­

tados re b a jo s  p ara  s u je ta r  íntim am ente a tope d ich a s  seo- 

26 clo n es y medios de c a le f a c c ió n  que rodean a l  a n i l lo  den­

tr o  de l a  c i ta d a  cám ara y en co n ta cto  con l a s  mencionadas 

p a r te s  del alma en toda l a  c ir c u n fe re n c ia  d e l a n i l l o .

-  1 4  -
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2 3 . -  P erfeccio n am ien to s en d is p o s i t iv o s  

p ara  re  cau ch u tar c u b ie r ta s  de acuerdo con  l a  r e iv in d ic a ­

ció n  1 ,  en lo s  que l a s  c i ta d a s  b r id a s  l a t e r a l e s  o a le ta s  

l le v a n  un reb ajo  que forma lo s  a s ie n to s  c ir c u n f e r e n c ia le s  

5 y  s a l ie n te s  de c o lo c a c ió n  h a c ia  a fu e ra  de d ich os r e b a jo s ,  

teniendo dicho a n il lo  h e r r a je s  p ara  p ro p o rcio n ar una en- * 

tra d a  a t r a v é s  de una de d ich a s  n ie ta s  l a t e r a l e s  y una 

s a l id a  a t r a v é s  de l a  o t r a  de d ich a s  A le ta s  l a t e r a l e s ,  

estando dicho a n i l lo  en c o n ta c to  con d ich o s  re b a jo s  y he­

lo  r r a j e s ,  e n tre  l o s  s a l ie n te s  c i ta d o s ,

3 3 . -  P erfeccio n am ien to s en l o s  d is p o s i­

t iv o s  p ara  re ca u ch u ta r  c u b ie r ta s  de acuerdo con l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  1 y 2 ,  en lo s  que l a  s a l id a  e s t a  a lin e a d a  

la te ra lm e n te  con l a  e n tra d a  c i t a d a ,  un tubo de vapor de  

16 m a te ria l  conductor d el c a lo r  e s tá  a r ro lla d o  en una p lu ra ­

lid ad  de e s p ir a s  d is p u e s ta s  un as a l  lado de o t r a s  en torn o  

a l  a n il lo  e n tre  d ich a s  a l e t a #  l a t e r a l e s ,  en co n ta c to  con  

l a  c i ta d a  p a r te  d el alma y coneatago por su s extrem os con. 

l o s  c i ta d o s  h e r r a je s  y medio# de suspensión f i ja d o s  a  la  

20 p a r te  d e l molde diam etralm en te o p u esta  a d ich os h e r r a j e s ,

4 3 . -  P erfeccio n am ien to s en lo s  d isp o s i­

t iv o #  p ara  re ca u ch u ta r c u b ie r ta s , de acuerdo con cu alq u ie­

r a  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n t e r i o r e s ,  en lo s  que l a s  d i­

ch as s e c c io n e s  lle v a n  c a je r o s  a lin ead o s a b ie r to s  en sus 

25 c a ra s  de c o n ta c to , en d ich a s  p a r te s  l a t e r a l e s  de l a s  mis­

mas y c l a v i j a s  adaptadas a d ich os c a je ro s  p ara  a l in e a r  

d ich a s  s e c c io n e s .

-  16
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8 2 .  -  P erfeccio n am ien to s en lo s  d is p o s i­

t iv o s  para re ca u ch u ta r  c u b ie r ta s ,  de acuerdo con cu a l­

q u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , en lo s  que 

cada se cc ió n  d e l molde tie n e  p e sta ñ a s  s a l ie n te s  h a cia  

B a fu e ra  e sp aciad as la te r a lm e n te , estando l a s  p estañ as de 

l a s  se cc io n e s  d isp u e sta s  en a lin e a c ió n  según una c ircu n ­

f e r e n c ia  y abrazando e l  zuncho de a p r ie to  m e tá lico  d ich a s  

p e s ta ñ a s .

6 2 . -  P erfeccio n am ien to s en l e s  d is p o s i-  

10  t iv o s  para reca u ch u ta r c u b ie r ta s , de acuerdo con l a s

re iv in d ic a c io n e s  1 ,  8 ,  4  y 8 ,  en l o s  que unos t o r n i l l o s  

unen d ic h a s  b rid a s  p ara  a p r e ta r  dicho zuncho en fu e r te  

a ju s te  con d ich os r e b a jo s  y lo s  medios de c a le f a c c ió n  

comprendes una p lu ra lid a d  de bandas o c i n t a s  de c a l e í a c -  

18 c ió n  que rodean a l  m olde.

7 2 . -  P erfeccio n am ien to s en l o s  d isp o s i­

t iv o s  p ara re ca u ch u ta r  c u b ie r ta s ,  de acuerdo con cu al­

q u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , en lo s  que 

dicho zuncho l l e v a  en su s extrem os b r id a s  s a l ie n te s  h a- 

20 c ia  a f u e r a , t o m i l l o s  que unen d ich a s  b r id a s  p ara  ap re­

t a r  dicho zuncho en fu e r te  a ju s te  con lo s  c i ta d o s  reb a­

jo s  y l o s  miembros de suspensión e s tá n  unidos a l a s  d i­

ch as b rid a s  e x trem as .

8 2 . -  P erfeccio n am ien to s en l o s  d is p o s i-  

28 t iv o s  p ara re ca u ch u ta r  c u b ie r ta s , de acuerdo con cu al­

q u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , en lo s  que 

dicho zuncho t ie n e  b rid a s  te rm in a le s  que se extien d en
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h a cia  a fu e ra  y alm as de a rr io s tra m ie n to  a l  f i n a l  de d ich a s  

b r id a s , t o m i l l o s  que unen d ic h a s  b r id a s  p ara  c o n tra e r  d i­

cho zuncho a  a ju s te  con d ich os re b a jo s  y m énsulas de sus­

pensión a to r n i l la d a s  a d ic h a s  almas*

9 3 . -  P e rfeccio n am ien to s en lo s  d is p o s i t i ­

vos p ara  re can ch u ta r  c u b ie r ta s ,  de acuerdo con l a s  r e iv in ­

d ic a c io n e s  1 ,  2 y 4  a 8 ,  en lo s  que lo s  medios de c a le f a c ­

ció n  son bandas de c a le f a c c ió n  por e l e c t r i c i d a d  que rodean  

a l  a n i l lo  d en tro  d e  d ich a  cámara y  e s p a c ia d a s  por d ich as  

1 0  p estañ as*

1 0 3 .  -  P e rfeccio n am ien to s en d is p o s i t iv o s  

p ara re c a u c h a ta r  c u b ie r ta s  de n eu m ático .

Tal y  como s e  ha d e s c r i t o  en l a  Memoria 

que a n te ce d e , rep resen tad o  en l o s  d ib u jos que s e  acompa- 

15 ñan y con lo e  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o *

E s ta  Memoria co n sta  de d i e c i s i e t e  h o ja s  

e s c r i t a s  por una s o la  c a ra *

Z a itr i í , 1 8 f í R t , s .
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