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M B H C R I  A B B S C'R I  P T  I 7 A

Rue se- acompaña a la  solicitud de-t 

UN PRDfas; OEHPIFIOADO DB APICI CB*

a favor- de don. JÔ SS GŒHADSE BLANCS MALRICH, A. a naeîo- 

naliRad española, rsaidsote en Madrid, Joaquín, faccia ^

Morato lo8 , pori . ['

M^rcRAs imrRonmiBAS m EL OBjsro DS M. parasen ÆinciPAL

219-395 po r *UE PRWEBDÆIWTO PARA FABRICAR ELEKEESO^ LE

FRICCRS? A6HIT IRADOS A W A  BASE METALICA

El que* suscribe, es concesionario da la  Patente de Inven­

ción principal arsero 219-395* que recayó sobre un proce­

dimiento para fabricar elementos de fricción aglutinados
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a una base metálica* y la  presente Memoria se refiere a 

ciertos perfeccionamientos introducidos en e l objeto de 

la  Patente citada como consecuencia de las experiencias / 

adquiridas en l a  p rá c tica , cuya.' mejoras han de constituir 

e l correspondí ente PRIMER CERTIFICADO DE ADICION.

El objeto de esta'adición consiste er. que siendo muy va­

riados los usos de ,óstos elementos de fricción* y cada uno

de e l lo s  ha de exigir unas características especiales los  

materiales que componen estas piezas de fricción han de 

ser adecuados en cada momento a su utilización .

Asi pues, en la  Patente principal se reivindica* como 

principal componente de la  mezcla* elamiauto de fib ra  cor­

ta* mis la  práctica y la  observación de este material en 

diversos usos, aconsejan el procedimiento de fabricación

con las  siguientes variaciones:

Lo preparación de l a  mezcla, se hará con lo s  materiales.
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„ 226887y proporciones sigu ientes:

Ami-into,fibra de v id rio , corcho, u otro ^.t e ria l ais­

laste . 7 ^

Agr utm ante. * * * . . . .  . *. . . . . . . . . . . . .  . . . .  . . . .  . . . . - . .  . . .  i 0—12% .,

Resina s in t é t i c a . . . . # . . . . . . . . ................. . 1%

Carga m ineral. . . . . . . . . . . . . .  . . . .  . . . . .  . . . . . . .  —. . . . . .  Q—10%

Como d iso l?  ̂ ite, b^e^ceno o acetona.

Como puede observarse, el perfecciónani-mto introducido 

es básico, en cur. uto al elemento base de la  mezcla, en 

el que se admite la  sustitución, del amianto por fibra de 

vidrio , corcho o cualquier material aislante,., con lo  que

se obtienen mezclas distintas e igualmente aplicables al 

resto  del procedimiento preconizado.

Esta"' nu-r.-'s mezclas, siguen presenta do la s  mismas ven- 

t'-úm, quedando perfectamente aglutinadas a la  base metá­

l ic a  por la  operación post* 'io r de cura en prensa, y sien 

do resistente a la  acción, de lo s  aceites y grasas puesto 

que el aglutinante empleado no varia  en cuanto al preco­

nizado en la  yetante p rin c ip a l.

Loa términos en que queda redactada ésta Memoria deberá:* 

tomarse con carácter amplio, y nunca en forma lim itativa* 

quedando subsistentes las  partículauridades caró.ct ?risticas 

de' la  Patente principal en 'tanto- no se opongan a la  rea­

lización de las mejoras suscritas. .

v  o ? 4

El presente PRIMER CERTIFICADO BE ADIOIOt, recaerá sobre 

las particu laridades ca rác te r is tica s  de las  sigu ientes 

reivindicacionesT

1S.- Mejoras introducidas en e l objeto de la  Patente prin 

c ia a l 219.395# .c^ráct eriza  das . porque en el procádimi^ntc,.'
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a l efeotíiar la  mezcla cae ha de fornar el forro le  fricc ión , 

se tona ar* m ter i  1 h-^sieo de fracción que puede ser in— 

diotin.t-'mente, amianto de fibra corta, corcho, fib ra  d# 

v id rio , o cualquier otro material a is lan te , cae con ana - - 

aglutinante, resina s in tética , y ana carga mineral, forman 

una mezcla con la s  proporciones si amientes:

Amianto,' fib ra  de v id r io , corcho u otro material aislante

un. . . . . ........................................... . ........... ............. 70%

A g l at in m.t e . . .  . . .. ..  . . . . . . . . . . . . . . . . .  10—1̂ ^̂

R esa* na s in té t ic a . .......... ..... . . . . . . . . . . . . . .  10%

Carga m ineral.. .....................* ......... . . . . . . .  8- 10%

Para noct-rieras operaciones de cura a temperaturas de 

15 0-2OOp 0. y  a una presión de 2 00 kgr^/cm2.- 

2 g .- HN^BKAS INTRODUCIDAS EN E l OBJETO 33 LA ÍA2EF2E PRIN­

CIPAL 219.-59? por UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR EL3.0EBTOS 

DE FRICCION ACLU2INADOS A UNA* BASE METÁLICA.- 

Consta la  presente Memoria de tres hojas mecanografiadas 

fo lia d as , y escritas  por una gola cara.-

Madrid a 30 de a b r i l  de 1.9.
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