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PATENTE
DE
INTRODUGCCION

a favor de RESINAS ARTIFICIALES INOLLEADAS, S.A., entided
egpafiola, domiciliada en Barcelona, Avenida Mistral, 54
por YPURFELCCIONAMILNTOS EN EL MOLOEC DE COLGADORES 1iOKO-
PIEZA”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere & unos perfec-—
. cionamientos introducidos en el moldeo de los dispositi-
vos colgadores e une& sola piezs emplssdos pera fines
muy diversos, en particuler psra servir de perchas con
5. o sin un mueble adicional o superticie de aplicacidn a
la correspondiente pared.
lédiante los aludidos perfeccionamientos, al mis-
mo tiempo gue e ahorra material y se obtienen piezas
perfectamente acabadas, se simplifica en gran escala la

10. fabricacidn al emplear materiss resinopildsticas para con-
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tituir el cuerpo hueco del colgador, cuyo peso resulta
muy interior al de das realizaciones corrientes en por-
celena y materies similares.

Ademds, las resines utilizscas, &l mismo tiempo
gue son inatacables por la humedad, no se rompen fdcil-
mente. Otra propiedad ce estos materiales es la de que
vueden recibir permenentemente coloraciones verias.

Esencialmente, -los perfeccionamientos de la in-
vencién comnsisten en partir de elementos conlormadores
debidamente acoplables, come minimo en ndmero de tres,
de los cusies dos ¢stdn constitufdos por dos mitsdes ajus-
tables provistes, ademés del oportuno conducto para entra-
da del materiss rvesinopldstico a introuucir & inyeccidn
vy ¢e une cfmera interior del perfil conveniente para de—
terminar ei cuerpo y la plagquita de adosamiento del col-
zador, ae unas cavidades extremses transversales de cuyo
fondo emergen unos tetones-noyo destinados a tormexr lia
cabeza del aludido colgador, la cual resulta hueca axial-
mente, completdndose el moldeo con la agregacidn de unos
casquillos de cierre del mismo material, que se fijan,
por medio de un pegamento apropiado, en 1las bocas de la
propia cabeza. Bl tercer elemento moldeador estd integra-
do por un noyo de configuracién concordada con la de 1z
cdmara de iss dos mitades y dividido, a su vez, en una
sarte central, en una punte simple yue llega & interca-
larse entre los tetones-noyo y en un reilano combinado
con unas espigas que emergen de una placa de cierre del

noyo sobre las ingicadas mitades, siendo la alture de
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aquéllos equivalente a la del recinto de 1&83 mismas en
el que se conforma la plaquita de adosamiento, & los
efectos de ovtener en esta zona orificies pasantes pars
ls ulterior fijscidn del colgedor.

Para 1ame30r comprensi6n de la presente memoria
Gescriptiva, se acompafia un dibujo en el que, tan sdlo
e titulo de ejemplo, Se representa un caso prictico de
realizscidn de los perfeccionamientos mencionados.

En dicho dibujo, las figuras i y 2 son vistas
en perspective de una de las mitades-molde y de 1la pie-
za noyo a utilizar en la fabricacidn del colgador; la
figure 3 muestra una secoidn longitudinal del conjunto
moldeador;y y la figura 4 representa ls piez&a a ls sali-
da del molde.

Para llevar a la préctica los perfeccionamientee
se perte de dos mitades-molde ~l-, provistas de una cd-
mara -2- y de un recinto derivado plano -3-, de los cua-~
ies la primera finalize en una punta con un tetdn —4- si-
tuado en el fondo de una cavidad trangversal -5-. Para
la entrada del material pldstico a inyecctar desde el ex-
terior se prevé la canal -6=-, la cual, une vez estén aco-
plades las dos mitades -1-, constituye un conducto de 1la
seccidn conveniente.

Coopera con las dos mitades -l- una pieza noyo
déterminads por un cuerpo -T-, de forms y dimensiones
proporcionades a lzs de la cémara -2-, el cusl, a través
de un ielleno -3-, se une & la placa de cierre -9-, dota-

da en los puntos calculados de las espigas -~1C-, cuye al-
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tura coincide con la del recinto -3- de las mitsdes-molde
-t

Una vez ajustadas las tres piezas referidas (las
dos mitadés ~-1- y el noyo =7-) tal como muestra la Ffigu-
ra 3, se procede a la inyeccidn a través deli conducto —=6-
de la materis pldsiticas, la cual rellena el espacio entre
~2=y =7=y =3- y -8-, forméndose una pared -il- que Si-
gue todo el perfil y que comstituird la pieza hueca que
es el colgador. Durente la fase de moldeo, gquedandefini-
das en el colgador las itres partes principales -i2-, -13-y
~-l4~, de las que ls primers comprence el sector medio, la
segunda la cabeza de suspensidén y la dltima la plaguita
de adosamiento, en l1la yue los orificios =-15- los proporcio-
nen lus espigas -10-. 1g cavidad -16- obtenida con los fe-
tones-noyo -4- durante el moldeo, puede cerrarse con auxi-
lio de unos casquillos -17-, igualmente pldsticos y suscep-
titles de solidarizarse al elemento -13- con ayuda de un
peganento. La longitud de cade tetdén -4~ €8 tal gue entre
los d4os se interpone la punta del noyo -7- {(véase figura
3), & fin de consaguir un vaciado completo.

la esencialidad de la invencidn radica en el he-
cho de gque mediante las dos mitades -1- se c¢consigue, gra-
cias a ios tetones-noyo -4-, una cabeza de suspensidn —i3-
totalmente hueca, lo cual supone varias ventajas de orden
econémico y prdctico (ahorro de material y weduccidn de
peso).

Los perfeccionanientos explicados dan por resul-

tado unos colgadores extremadamente ligeros, resistentes
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a la zccidn de la humedad y de los agehtes corrosivos,
trrompibles y aptos pare recibir permanentemente cual-
quier coloracidén en funcidn a los pigmentos a incorporar
& la mesa. la rapicez de fabricecibén es notoria y los
perfiles a obtener son varisbles en gran escala,

Serdn independientes del objeto de la invencion
los materiales, formes y dimensiones ce Los elementos
utilizzcdos en la puesta en prictica de los perfecciona-
mientos descritos, siempre que las vsrisciones gue se in-

troduzcan no afecten a su esencialidsd.

NOTA

Se reivindicsa como objeto de la presente patente
de introduccibni-

l. Perfeccionamientos en el moldeo de colgadores
monopieza, que se caracterizan esencialimente por el he-
cho de partir, para la obtencidn de estos dltimos huecos
en su totalidad, de elementos conformadores debideamente
acoplables, como minimo en numero de tres, de los cuales
dos estdn constitufdos por des mitades ajustables provis-
tas, ademds deloportuno conducto para entrada del mate- °
rial resinopldstico & introducir por inyeceidén y de una
cdmara interior del perfil conveniente para determinar el
cuerpo y la plaquite de adosamiento del colgador, &e unas

cavidades extremas transversales de cuyo fondo emergen
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unos tetones-noyo destinsdos a formar ls cebveza del alu-
dido colgedor, la cual resulta hueca axislmente, comple-
tdndose el moldeo del conjunto con la agregacidn de unos

casquillos de cierre del mismo materiasl, yue se fijan,

5. por mediode un pegamento idéneo, en las bocas extremas
ae la propiavcabeza.

2. Perfeccionamientos en el moldeo de colgadores
monopieza, segin la reivindicacibén anterior gue se carsc-
teriza por el hecho 4@ gque el tercer elemento de moldeo

10. estd integrsdo por un noyo de configuracién concordada
con ls de la cdmara de las dos mitades y dividido, a su
vez, €n una parte central, en uns punta simple que llega
a intercalarse gntre los tetones-noyo y en un reilano com-
binado con unas espigas que emergen de una placa de cierre

15. del noyo sobre las citadas mitades, siendo la attura de
aquéilas equivalente a la del recinto de las mismas en el
que se conforme la plaquita de adosamiento, & los efectos
de obtener en esta zona orificios pasantes pzra la fija-
cién uiterior del colgedor.

20. 3., Perfeccionesmientos en el moldeo de colgadores
monopieza. |

L2 presente memoria consta de seis hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 14 de febrero de 1956.

RESINAS ARTIFICIALES MOLDEADAS, S.A.




Barcelorm, 4 Febrero 56
Rascras MLixwales Aololeatss, S.7
=2 y. FOE

M. e,




998808 2o doir
T W W s. d, /éO/’O/Z,° >

\\. »

LBarcelora, /4 Pebrero 1956
/fwm ML as Molleadkns S Y
: { R |

g e Y -~ .
! .
%w»a- ;P
; e T ey




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



