
P A T E N T E
D E

I N T R O D U C C I Ó N

a fav o r de RESINAS ARTIFICIALES MOLDEADAS, S .A ., en tid a d  
e sp añ o la , d o m ic iliad a  en B arce lo n a , Avenida M is tr a l ,  54 
por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL MOLDEO DE COLGADORES MONO-
PIEZA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in v en ció n  se r e f i e r e  a unos p e r f e c ­
cionam ien tos in tro d u c id o s  en e l  moldeo de lo s  d i s p o s i t i ­
vos co lg ado res de una so la  p ieza  empleados para f in e s  
muy d iv e rs o s , en p a r t i c u l a r  p ara  s e r v i r  de perchas con 

5. o s in  un mueble a d ic io n a l  o s u p e r f ic ie  de a p lic a c ió n  a
la  c o rre sp o n d ie n te  p ared .

M ediante lo s  a lu d id o s  p e rfe c c io n a m ie n to s , a l  mis 
mo tiem po que se  a h o rra  m a te r ia l  y se  o b tien en  p iez a s  
p erfec tam en te  aeab ad as, se s im p l i f ic a  en gran e sca la  l a  
f a b r ic a c ió n  a l  em plear m a te ria s  r e s in o p iá s t i c a s  para con10
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t i t u i r  e l  cuerpo hueco d e l c o lg a d o r, cuyo peso r e s u l t a  
muy i n t e r i o r  a l  de ibas r e a l iz a c io n e s  c o r r ie n te s  en p o r­
ce lan a  y m a te ria s  s im i la r e s .

Además, l a s  r e s in a s  u t i l i z a d a s ,  a l  mismo tiempo 
que son in a ta c a b le s  p o r l a  humedad, no se rompen f á c i l ­
m ente. O tra  p rop iedad  de e s to s  m a te r ia le s  es la  de que 
pueden r e c i b i r  perm anentem ente c o lo ra c io n e s  v a r i a s .

E sen c ia lm en te , lo s  p e rfecc io n am ien to s  de l a  in ­
vención  c o n s is te n  en p a r t i r  de elem entos conform adores 
debidam ente a c o p la b le s ,  como mínimo en número de t r e s ,  
de lo s  c u a le s  dos e s tá n  c o n s t i tu id o s  por dos m itades a ju s -  
ta b le s  p r o v is ta s ,  además d e l  oportuno  conducto para e n tr a ­
da d e l  m a te r ia l  r e s in o p iá s t ic o  a in t r o d u c i r  a in y ecc ió n  
y de una cámara i n t e r i o r  d e l  p e r f i l  co n v en ien te  para  de­
te rm in a r e l  cuerpo y l a  p la q u ita  de adosam iento d e l c o l­
gador, ae unas cav id ad es extrem as t r a n s v e r s a le s  de cuyo 
fondo emergen unos te to n e s-n o y o  d e s tin a d o s  a form ar l a  
cabeza d e l a lu d id o  c o lg a d o r, l a  cu a l r e s u l t a  hueca a x i a l ­
m ente, com pletándose e l  moldeo con l a  ag reg ac ió n  de unos 
c a e q u il lo s  de c i e r r e  d e l  mismo m a te r ia l ,  que se  f i j a n ,  
por medio de un pegamento ap ro p iad o , en l a s  bocas de la  
p rop ia  cabeza . E l t e r c e r  elem ento  m oldeador e s tá  in te g ra ­
do por un noyo de co n fig u ra c ió n  concordada con la  de la  
cámara de l a s  dos m itades y d iv id ra o , a su  v ez , en una 
p a r te  c e n t r a l ,  en una punta sim ple que l le g a  a in te r c a ­
la r s e  e n tre  lo s  te to n e s-n o y o  y en un r e l la n o  combinado 
con unas e sp ig a s  que emergen de una p laca  de c ie r r e  d e l 
noyo sobre l a s  in d ic a d a s  m itad e s , siendo  l a  a l t u r a  de
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a q u é llo s  e q u iv a le n te  a la  d e l  r e c in to  üe l a s  mismas en 
e l  que se  conforma la  p ía q u i ta  de adosam ien to , a io s  
e fe c to s  ce o b ten e r en e s ta  zona o r i f i c i o s  p asan te s  para 
l a  u l t e r i o r  í i j a c i é n  d e l  co lg ad o r.

P ara lam e jo r com prensión de l a  p re se n te  memoria 
d e s c r ip t iv a ,  se  acompaña un d ib u jo  en e l  que, ta n  só lo  
a t i t u l o  áe ejem plo , se re p re s e n ta  un caso  p rá c t ic o  de 
r e a l iz a c ió n  de lo s  p e rfecc io n am ien to s  m encionados.

En d icho  d ib u jo , l a s  f ig u r a s  1 y 2 son v i s t a s  
en p e rs p e c tiv a  de una de l a s  m itades-m olde y de la  p ie ­
za noyo a u t i l i z a r  en l a  f a b r ic a c ió n  d e l co lg ad o r; l a  
f ig u ra  3 m uestra una se cc ió n  lo n g i tu d in a l  d e l con jun to  
m oldeador; y la  f ig u r a  4 re p re s e n ta  la  p ieza  a la  s a l i ­
da d e l molde.

Para l l e v a r  a l a  p r á c t ic a  lo s  p erfecc io n am ien to s  
se p a r te  de dos m itades-m olde - 1 - ,  p ro v is ta s  de una cá­
mara - 2 -  y de un r e c in to  d eriv ad o  p lano  - 3 - ,  de lo s  cua­
le s  l a  prim era f i n a l i z a  en una punta con un te tó n  - 4 -  s i ­
tuado en e l  fondo de una cavidad  t r a n s v e r s a l  - 5 - .  p a ra  
la  en tra d a  d e l m a te r ia l  p lá s t i c o  a in y e c ta r  desde e l  ex­
t e r i o r  se p revé l a  ca n a l - 6 - ,  l a  c u á l , una vez e s tá n  aco­
p lad as l a s  dos m itades - 1 - ,  c o n s ti tu y e  un conducto de la  
se cc ió n  co n v en ien te .

Coopera con la s  dos m itad es - l -  una p ieza  noyo 
determ inada por un cuerpo - 7 - ,  de forma y dim ensiones 
p ro p o rc io n ad as a l a s  de la  cámara - 2 - ,  e l  c u a l, a t ra v é s  
de un r e l la n o  - 3 - ,  se  une a la  p la c a  de c i e r r e  - 9 - ,  d o ta ­
da en lo s  puntos ca lc u la d o s  de l a s  e sp ig a s  -1 C -, cuya a l -

-  3 -
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tu ra  co in c id e  con la  d e l  r e c in to  - 3 -  de l a s  m itades-m olde 
- i - .

Una vez a ju s ta d a s  l a s  t r e s  p ie z a s  r e f e r id a s  ( la s  
dos m itades - 1 -  y e l  noyo - 7 - )  t a l  como m uestra la  f ig u ­
ra  3 , se  procede a l a  in y ecc ió n  a t r a v é s  d e l conducto - 6 -  
de l a  m a te ria  p l á s t i c a s ,  l a  c u a l r e l le n a  e l  e sp ac io  e n tre  
- 2 -  y - 7 -  y - 3 -  y - 8 - ,  form ándose una pared  -1 1 -  que s i ­
gue todo e l  p e r f i l  y que c o n s t i tu i r á  la  p ie z a  hueca que 
es e l  co lg a d o r. D urante l a  f a s e  de m oldeo, q u ed an d e fin i-  
das en e l  co lg ad o r la s  t r e s  p a r te s  p r in c ip a le s  -1 2 - , -1 3 -  y 
-1 4 - ,  de l a s  que la  prim era comprende e l  s e c to r  medio, la  
segunda la  cabeza de su sp en sió n  y la  ú ltim a  la  p la q u ita  
de acosam ien to , en l a  que lo s  o r i f i c i o s  -1 5 -  lo s  p ro p o rc io ­
nan le s  e sp ig a s  -1 0 - . La cav idad  -1 6 -  o b ten id a  con lo s  t e -  
tones-noyo  - 4 -  d u ran te  e l  moldeo, puede c e r r a r s e  con a u x i­
l i o  de unos c a e q u il lo s  -17—, igualm en te  p lá s t i c o s  y su scep ­
t i b l e s  de s o l id a r i z a r s e  a l  elem ento -1 3 -  con ayuda de un 
pegamento. La lo n g itu d  de cada te tó n  - 4 -  es t a l  que e n tre  
lo s  eos se in te rp o n e  la  punta d e l noyo - 7 -  (véase  f ig u ra  
3 ) , a f i n  de co n seg u ir un v ac iad o  com pleto.

La e s e n c ia l id a d  de la  in v en c ió n  ra d ic a  en e l  he­
cho de que m ediante l a s  dos m itades - 1 -  se co n sigu e , g ra ­
c ia s  a lo s  te to n e s-n o y o  - 4 - ,  una cabeza de suspensión  -1 3 - 
to ta lm e n te  hueca, lo  c u a l supone v a r ia s  v e n ta ja s  de orden 
económico y p rá c t ic o  (ah o rro  de m a te r ia l  y red u cc ió n  de 
p eso ).

Los p e rfecc io n am ien to s  e x p lic a d o s  dan por r e s u l ­
tad o  unos co lg ad o res extrem adam ente l i g e r o s ,  r e s i s t e n t e s
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a la  acc ió n  de la  humedad y de lo s  ag e n te s  c o r ro s iv o s , 
á rro m p ib les  y ap to s  para r e c i b i r  perm anentem ente c u a l­
q u ie r  c o lo ra c ió n  en fu n c ió n  a lo s  pigm entos a in c o rp o ra r  
a la  masa. La ra p ia e z  de fa b r ic a c ió n  es n o to r ia  y lo s  
p e r f i l e s  a o b te n e r son v a r ia b le s  en g ran  e s c a la .

Serán in d ep en d ie n te s  d e l  o b je to  de la  in vención  
lo s  m a te r ia le s ,  form as y dim ensiones ce lo s  elem entos 
u t i l i z a d o s  en la  p u esta  en p rá c t ic a  de lo s  p e rfe c c io n a ­
m ientos d e s c r i to s ,  siem pre que l a s  v a r ia c io n e s  que se in ­
tro d u zcan  no a fe c te n  a su e s e n c ia i id a d .

N O T A

Se r e iv in d io a  como o b je to  de l a  p re se n te  p a te n te  
de in tro d u c c ió n : -

1. P e rfecc io n am ien to s  en e l  moldeo de co lgado res 
m onopieza, que se c a ra c te r iz a n  e sen c ia lm en te  por e l  he­
cho de p a r t i r ,  para  l a  o b ten c ió n  de e s to s  ú ltim o s huecos 
en su  t o t a l id a d ,  de elem entos conform adores debidam ente 
a c o p la b le s , como mínimo en número de t r e s ,  de lo s  cu a le s  
dos e s tá n  c o n s t i tu id o s  por dos m itad es a ju s ta b le s  p ro v is ­
t a s ,  además del oportuno  conducto para  e n tra d a  d e l m ate- '  
r i a l  r e s in o p lá s t io o  a in t r o d u c i r  por in y ec c ió n  y de una 
cámara i n t e r i o r  d e l  p e r f i l  co n v en ien te  para  d e te rm in a r e l  
cuerpo y l a  p la q u i ta  de adosam iento  d e l co lg a d o r, de unas 
cav idadea  ex trem as t r a n s v e r s a le s  de cuyo fondo emergen
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unos te to n es-n o y o  d e s tin a d o s  a fo rm ar la  cabeza d e l a lu ­
dido co lg a d o r, la  cu a l r e s u l t a  hueca a x ia lm en te , comple­
tándose e l  moldeo d e l co n jun to  con la  ag reg ac ió n  de unos 
c a e q u il lo s  de c ie r r e  d e l mismo m a te r ia l ,  que se f i j a n ,  
por medíode un pegamento idóneo , en l a s  bocas extrem as 
de la  p ro p ia  cabeza.

2. P e rfecc io n am ien to s  en e l  moldeo de co lg ad o res 
m onopieza, según la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r  que se ca ra c ­
t e r i z a  por e l  hecho da que e l  t e r c e r  elem ento de moldeo 
e s tá  in te g ra d o  p o r un noyo de c o n fig u ra c ió n  concordada 
con la  de la  cámara de l a s  dos m itad es y d iv id id o , a su 
v ez , en una p a r te  c e n t r a l ,  en una punta sim ple  que l le g a
a i n t e r c a l a r s e  e n tre  lo s  te to n e s-n o y o  y en un r e l l a n o  com­
binado con unas e sp ig a s  que emergen de una p laca  de c i e r r e  
d e l  noyo sob re  l a s  c i ta d a s  m itad e s , s ien d o  l a  a l t u r a  de 
a q u á lla s  e q u iv a le n te  a la  d e l  r e c in to  de l a s  mismas en e l  
que se conforma l a  p la q u i ta  de aco sam ien to , a lo s  e fe c to s  
de o b ten e r en e s ta  zona o r i f i c i o s  p a sa n te s  para  l a  f i j a ­
c ión  u l t e r i o r  d e l co lg ad o r.

3 . P e rfecc io n am ien to s  en e l  moldeo de co lg ado res 
monopieza.

La p re se n te  memoria co n s ta  de s e i s  h o ja s  f o l l a ­
d as , e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B a rce lo n a , a 14 de fe b re ro  de 1956.
RESINAS ARTIFICIALES MOLDEADAS, S.A.
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