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'para la fabricacién del cordbén superior,

Hojn nam. 2 , v,l@OlJ,
226794

El invento se refiere a vigas de perfiles de
chapa, en particular para fines de construccién, constituida
por perfiles diferentesvformadas de tiras de chapa de anchu~
ras diferenﬁe en una misma estampa., .

Seg@n el estado actual de la técnica, las viq-
gas de armédura, por ejemplo para los techos de hormigén, se
producen en general é partir de redondo de acero, en cuyo ca-
sO tres redondés de acero que discurren paralelos entre si
se unen por medio de barrAS'diagbnales para fonmar una viga,
o bien a partii de perfiles de chapa, en cuyo @ltimo caso el
cordén superior y el corddn inferior de la viga de armadura
se unen entre si{ nuevamente por medio de bérras diagonales o
apoyos. |

En la vigas citadas en'ﬁltimo lugar, en las
que el cordén inferior o el cordén superior o ambos se formar
de un perfil de chapa, ha demostrado ser desventajoso el que
para vigas de diférente capacidad de carga se han de utilizay
en cada caso herramientas conformadoras diferentes, o que ya
para la fabricacién de una viga resultan necésarias dos he-
rramientas conformadé;as diferentes, a saber una herramienta

conformadora para la fabricacién del corddn inferior y otra

El problema sigue siendo el mismo si las tiras
de chapa se prensan en un molde correspondiente por medio de
un macho, o si en lugar dé una herramienta de prensado estd
previsto un dispositivo de laminacién para la produccién del
perfil, ,

Aun cuando én la descripcidn del invento que
sigue a éontinuacién se ha hecho referencia a una herramientd

conformadora con molde y macho, se puede llevar a cabo andlo-~
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|modo que ha de disponerse para ello de personal corrpspondien

|nes de capacidad de catga diferente se alimentan centralmente

ch:i». nfnn.3 l"]c’.i.'?

gamente con una herramienta de laminacién‘o de extrusién,

En los modos actualmente conocidos de fabrica-
cibén de vigas perfiladas de chapa tiehe en todb caso una re-
percusién extraordinariamente desfavorable sobre el precio el
élevado nimero de herramientas conformmadoras que se necesita,

| Por consiguiente, es céﬁetido del invent§u§er-
mitir la fabricacién de perfiles de chapa para vigas de la
clase mencionada al principio,'a saber, con capacidad de car=-
ga diferente, sin que se tenga que recurrir a una multiplici-
dad de herramientas conformadoras.

Otro objetivo del invento es hacer se puedan
fabriéar los cordones sﬁperior e inferior de una viga con la
misma Hérramienta confomadora,

Estdn previstos dlSpositiVOS para la fabrica-
ci6n|de perfiles de chapa, en partlcular perfiles en U y en
cajén, en los que se pueden conseguir perfiles diferentes me-
diante una regulacién de lﬁs mordazas de estirar, |

_Prescindiendo de que tales dispositivos son mdls
costosos, no es posible utilizarlos, o sélo pueden utilizarse
con dificultad, ‘en caso de perfiles relativamente pesados, cob-
mo los que se presentan en vigas de techo y. similares. Ademds)

la capacidad de fegulacién~requiere una cierta exactitud, de

temente entrenado.

De acuerdo con el invento, las vigas o cordo-

las tiras de chapa de anchura diferente a la misma herramien-
ta confomadora, cuya anchura mdxima de herramienta corres-
ponde al perfil del cordén de la viga con capacidad mdxima de

carga.
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+Dos, tiras de chapa de énchura di ferente pue-
den prensarsé de'estéﬁménera 0 pueden confonnarse por medio
:de rodillos y contrarrodillos y unirse de una manera en s{
conocida a través de puntales diagonalesf para formar as{ un
cordén superior y un cordén inferior,

o ‘Una viga fabricada de ;sta manera se caracte-
riza de acuerdo con ei invento por el hecho de que presenta
un perfii de cordén superior-que cbfresponde al perfil de 1la
zona central del cordén inferior.

| Se expliéa a continuacién el invento haciendo
referencia él dibujo,.

Las figuras 1 y 3 muestran cada una una secC=-
ciéq representada esquemiticamente de una ﬁerramienta con foxyj
madora en la que estén insertadas, segﬁn el inventé, tiras -
de éhapa de anchura diferente; la figura 4 muestra una sec-
ciéﬁ transversal a través de una viga producida utilizando
los perfiles de chapa fabricados por el procedimienfo de
acuerdo con el invento, .

Para la fabricaci&n de los perfiles que for-
man la viga se utiliza una herrgmienta'confonnadora conven-
cional con un molde 1 y un macho 2, La herramienta conforma-
dora estd equipada de tal manera que la anchura B del molde
corresponde al perfil de .la secciédn transversal de la viga
para la méxima capacidad de carga. |

Si se inserta en este molde una tira de chapa
3. segin la figura 1, se obtiene as{ un perfil 3' para el cory
dén inferior de la viga,

| -Para la fabricacién de un cordén inferior de
menor capacidad de sustentacidén y, por tanto, para la fabri-

cacién de una viga mds barata es suficiente insertar en la
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el cordén superior 6°,

lln.-in non. B : . v 140]-'/

misma herramienta confotmadora una tira de‘chapa 4 mds es-
trecha, Una vez realizado el proceso de prensado, se obtie-
ne ‘as{ un cordén inferior con el perfil 4°',

Por lo tanto, es posible prensar con una he-
rramienta conformadora tanto el cordép inferior como también
el cordén superior de una viga 5,

En el ejemplo dé ejecucién se inserta una ti-
ra de chapa 3 segln la figura 1 en'la he#ramienta con forma-
dora, El perfil 3' obtenido corresponde al cordbén inferior
3' de la viga 5 de acuerdo con el invento.

Para la fabricacidén del cordén superior se ins
serta ahora una tira de chapa 6 de menor anchura en la herrat
mieﬁta conformadora, obteniéndose, una vez realizada la cone-
formacién, un perfil qué corresponde gl corddén superior 6! dp
la %iga S de acuerdo con el invento, o

| | El cordén superior 6f corresponde exactamente
a la zona central A del corddn inferior, 3', .

La viga de acuerdo con el invento se puede vaf

riar/lpor supue;to; en el sentido de que tenga'cordones infey

riores con menor seccién transversal que el cordén inferior

3' y cordones superiores con mayor seccién transversal que

Se puede apreciar fdcilmente que la viga de
acuerdo con el invento ofrece, por tanto, un gran ndmero de

posibilidades de variacién,
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
ée presenta para gque sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en BEspalfia, poé VEINTE afilos, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes: |

' 12.- Una viga, en particular para fines de
construccién,‘constituida por perfiles de chapa hechos de ti-
ras o bandas de chapa de anchuras difere;tes caracterizada
porqué el perfil del cordén superior corresponde al perfil dg
la zona centfal del cordén inferior,

28, UNA VIGA,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompaflan y para
los fines que se han especificado, 4

A‘ ‘.é;ta Memoria consta de seis hojas escritas a

miquina por una sola cara.

MADRID, 01.MM1977

P.A. Fernando de Elzaburvy
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