KENORTIA DESCRIPTIVA g
Di Ui PATENTE DE INBRODUCCION POR DIz ANOS EN ESUANA A
¥aVOR DE DON JOSE GAMEZ DEL RIO Y DON JO3E IGNACIO LONTO-
BBIO, AKBOS DB NACIONALIDAD ESPANOLA, RoSIDENTE SN BARCE-
LONA. Ausigs March 36 y 38.
sobre:
“LUZVA IWSTALACION PARS LOS APaRATOS D SULUADURA BLACTRICA

PARA ACHLERAR EL BLRCEKDIDO DEL akCO™,
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La presente solicitud tliené objeto garanti-;
zar el derecho de fabricacibén y e#plotacién en exclusi-
va en KEspafia, de una instalacién eléctrica conocida con
anterioridad en Europa y realizads por la Casa Brown
Boveri, de basilea (Suiza), cuys finalidad es la de per- :
feccionar la accidn usual o normal de los soldadores
eléctricos industriales, nediante la inclusidn en uno
de los famales utilizatarios, de una corriente de alta
frecuencia, con objeto de acelerar el encendido del ar~
co 0 acrecentar la eficacia del mismo.

Es conocida la tendencia generalizada de pro-
ceder a juntar al méximo los electrodos, puesto que &
menor longitud de arco, mayor potencia de soldadura, pe-
ro como ello acarrea en si el peligro del cierre del
circuito o el de golpear y picar los objetos sometidos
a solcadura, la prictica aconseja o dicta la extensifn
del mismo arco, todo lo cual se traduce en dificutad
de tensién o potencial de la chispa, por cuya causa,
el recurrente, resuelve lag modslidad que origina la pre- -
sente solicitud, que'tiene comg base el verter en una
de las polgrizaciones de la corriente, un suministro,
guxiliar de corriente alterna de alts frecuencia, con
lo gque se logra no solo acelerar la produccié&»de la
chispa y formacién del arco, sino elevar el pequefio
puente inicial hasta el alto amperaje con gue se logra

el mds eficaz arco de soldadura, de aplicacibn indus-

trial ihmediaka.

Otra de las ventajas que se derivan del pre-
sente invento, ademds del encebado rdpido y la gran =s—
tabilicad eléctrica lograda, es la ce poder establecer
una ericaz zona dieléctrica entre el electrodo y la pie~

za base o masa, aunque esté se trate de un metal recu-

/ bierto por una obapa de pintura, grass u 6xido, sin
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necesidad de descubrir o limpiar prev1aﬁggte la superf
cie. ‘

En lineas generales estd constituide esta insta-
lacifn por un aparato normal de soldadura, en cuyo se-
cundario de su transformador eléctrico se halla concc~h_§
tado en serie un oscilador de glta frecuencia, para prd4§
ducir la entrada adicional de slta tensién, finalizan- ,%
do en el eléctrodo. normal del equipo soldador. Contan~
do entre ambos electrodos del citado eguipo, con un con-
densador de paso para permitir el cierre del circuito

de alta, constituido por el siguiente orden:

Bobina a aparato soldador, y electrodos a bo~
o
bina . . -

Qomo ampliacibén a lo expuesto y para la mayor
claridad de su descripcibn, se representa en la hoja
grafica adjunta el caso prictico mds elemental e inme~
diato de realizacién del aparato, dado a titulo de ejem-
plo no limitativo.

En los disefios se muestra esquemdticamente
la estructura constructiva de lz instalacién, aparecien-
do incluido en un recuadro de linea de trazos, el osci-
lador de alta frecuencia que se intercala, y fuera de
él los elementos que componen el soldador normal.

As{ tenemos la instalacién usual compuesto
por el transformador- elevador (1) entre cuyes dos po-
lizadores comprende un condensador de paso (2) destina-
do a cerrar el circuito de alta frecuencia, y para au-
mentsr la eficacia de tal paso se dispone de una resis— :
tencia (12) en paralelo con dicho condensador encuadra-

do entre la polarizacibén de masa (3) y electrodo (4).

o
)

= soldadursa.
En la otra polarizacidén es donde se incluye

la participacién del oscilador (6) el cual a su vez se



10 .-

15.-

20 [ s

30 o

2267gy " UHE
compone de un transformador par;?;§iézzxecuéncia (6)
cuyo secundario se halila conectado por una parte a ma—
sa y por la otra a una resisterncia de chogue (7) ppo-
longandose en serie hasta la bobina (8).

Completandose este circuito adicional osci-
lante se instala un condensador de descarga (9) y un
chispométro (10).

. De este modo gracias & la corriente auxi-
liar que penetra por la red general (11) se puede pro-
ducir la sobrecarga de corriente de alta frecuencis,
que llega gl arco formsdo entre el electrodo (#4) v 1a
pieza (3) dotada de una cspacicad de ionizacibn que
permite el répido y automdtico encebamiento.del 8TCO.

Ls existencia en la instalacién de la bobina
de choque, hace que las descargas de slta frec encia
absorban la alta tensibn, sin peligro ninguno pars su
nanejo.

Bn la construccidén de =2sta instalacidn y en su
realizacidn préctica, hasbrén cuantas varisntes de ror-
ma se crean convenientes, as{ cowo las diierentes fre,-
cuencias g escoger y el tipo o clase de elementos pro-
ductor de alta frecuencia, sin gue por ello se altere
ni modifiquen la esencialidad del invento.

N OTa

Hn resumen, la prosente solicitud de fatente
de Introduccidn, recaerd sobre las siguientes reivindi-
caciones:

l2,- Nueva instelscidn psrs los épératos de
soldadura eléctrica pars aceleisr el encendido del ar-
co, carzcterizade porgue la inclusidn sobre una de las
polsrizaciones norrales en un sparato de soldadura elfc-.
trica, de un segundo dispositivo asuxiliar, constituido

por un oscilador de alts frecuencia, que a su vez esté
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integraco por un transformador Ee éntradn de alts ten-
sibén, uno de cuyos terminales de su secundario llevan
conectzdos en serie una resistencls de chojue para evi-
tacibn de circuitos de retorno, mds la bobins gue encau~
za ls sobrecarga, auxiliada por-el condensador interme—
dio de gran capacidad de aislamiento y de un chispdme-
tro, adecuadc para regular sincronia de la descarga en
el tiempo oportuno.

22 .- Nueva instalacibn, gegin ls anterior-
reivindicacidn, caracterizads porque existe un condensa-
dor de paso sobre las dos polarizaciones del aparatb de
soldar,estableciendo ls posibilidad de cerrar el circui-
to de alta frecuencia, bobina s electrodos y masa a bo-
bing, con la consiguiente represién de la alternancia
en la zona de ionizacidén y un ripido encebamiento, del .
arco.

%2 ,— NUEVA IKSTALACION PARA LUS AFARATOs DB SOL-
DADURA ZLECTRICA PARA A4CsLERAR EL ENCENDIDO DEL ARCO.

Seglin se describe en la presente memoria que

. consta de cinco hojas escritas a mdguins por una sols

cara y dibujos.

Madrid s 1 1 FEB. 1956
WA
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