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M^ORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E A T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de UNION CARBIDE AND CABON CORPORATION, e n t i ­

dad n o rte a m e rica n a , e s ta b le c id a  en 30 E a s t  F o rty -S eco n d  

S t r e e t ,  Nuera Y o r¿ , N .Y ., E stad o s Unidos de A m érica, 

p o r :

"APARATO DISTRIBUIDOR DE POLVO PARA SER EMPLEADO 

"CON UNA COMPOSICION PULVERIZAN PARA SOLDAR

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

E l p re s e n te  in v e n to  se  r e f i e r e  a un d i s ­

tr ib u id o r  de polvo y en p a r t i c u la r  a d ich o  a p a ra to , para 

a r r a s t r a r  en su sp en sión  una com p osición  p u lv e riz a d a  p ara 

s o ld a r ,  de p ropied ad es m a g n é tic a s , en una c o r r ie n te  p o r-
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tadora de g a s .

En l a  s o lic i tu d  de p aten te  nám. 32.6.070, 

se expuso un pro ceso , en e l  que una com posición p u lv e ri­

zada para so ld a r , de propiedades m ag n éticas, e ra  a r r a s t r a -  

B da en suspensión en una c o rr ie n te  de gas de p ro te cc ió n

y conducida h a sta  un punto adyacente a l extremo de forma­

ció n  de arco de un e le c tro d o  para so ld ar de m etal consu­

m ible portador de c o r r ie n te ,  a l cu al se  ad h iere bajo  l a  

in f lu e n c ia  d e l campo electrom ag n ético  que l e  rodea. E l gas 

1 Q p r o te c to r , .después de l l e v a r  l a  com posición en polvo h asta  

l a  v a r i l l a ,  se  d istrib u y e  alrededor de l a  zona d el arco  

de t a l  manera, que s irv e  para p ro teg er d e l a ir e  atm osfé­

r ic o  l a  zona de soldadura y l a  pudelacién  de soldadura* 

l a  composición en polvo para so ld ar es un m a te r ia l iun- 

15 dido y lig a d o , que co n tien e  un componente m agnético , cons­

t itu id o  por cu a lq u ie r m a teria l ferrom agnético conveniente, 

como h ierro  en polvo o una f e r r i t a  p u lv erizad a , por lo  

que se hace que e l m a te r ia l compuesto en polvo se adhiere 

a l a  s u p e r f ic ie  de un cuerpo rodeado de un campo magné- 

20 t i  co .

Los d is tr ib u id o r e s  de polvo empleados 

para in tro d u c ir  una c o r r ie n te  uniforme de polvo en gas 

de a r r a s t r e ,  comprenden generalm ente una to lv a  herm éti­

ca para polv o , de fondo có n ico , que conduce a un o r i f i -  

25 c ió  de s a lid a  p ro v is to  de un mecanismo v a lv u la r  a ju s ta -  

b le .  E l polvo pasa por e l  o r i f i c i o  de s a lid a , b ien  por 

la  gravedad o por p resió n  d e l g as a p lica d a  a la  to lv a ,
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a una cáaara de in y e cc ió n  de g a s , desde la  que es a sp i­

rado por un chorro d el gas de a r r a s tr e  en un tubo que 

conduce a l aparato  consumidor. Con o b je to  de f a c i l i t a r  

e l  l ib r e  paso d e l polvo fu e ra  de la  to lv a , se  emplea con 

B fre cu e n c ia  una d isp o s ic ió n  v ib r a to r ia  para mantener en 

continuo estado d e le i ta c ió n  e l  contenido de l a  to lv a ,

Bn e l  p a r t ic u la r  proceso de soldadura an­

ten  mencionado, e l  rev estim ie n to  d e l e le c tro d o  con la  

composición para so ld a r , con esp eso r uniform e, n e c e s ita  

10 l a  reg u la c ió n  del paso d e l polvo, siea^pre que sea nece­

s a r io  cambiar l a  velocid ad  a l a  que se a lim en ta  e l  e le c ­

trodo h a c ia  la  zona de soldadura. Ademas, habrá que h acer 

o tra  reg u lació n  s i  se  desea aumentar o d ism in u ir e l  espe­

so r  d e l re v e stim ie n to , a l a  velocidad escog id a d e l e le c -  

1S trod o .

Un f i n  d e l p resen te  invento es proporcio­

nar un d is tr ib u id o r  de polvo capaz de d e ja r  pasar de forma 

segura una c o rr ie n te  uniform e de com posición m agnética 

para so ld a r , a una c o r r ie n te  de gas de a r r a s t r e .  Otro f in  

20 e s  e l  de p rop orcionar dicho d is t r ib u id o r ,  que re g u la  auto­

máticamente l a  proporción de l a  com posiciój para so ld ar 

in tro d u cid a  en l a  c o rr ie n te  de gas de acuerdo con la  ve­

locidad  de a lim en tació n  d el e le c tr o d o , y que, además, 

perm ite fá c ilm e n te  l a  re g u la c ió n  de e s ta  p rop orción ,

25 Hí p resen te  invento proporciona un d is ­

tr ib u id o r  de polvo apropiado para se r  empleado con una 

com posición pu lverizad a para so ld a r de propiedades magne-
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t i c a s ,  que consta da una to lv a  para e l  polvo de base 

có n ica , que converge en un reaucido o r i f i c i o  de s a lid a , 

que se comunica con uha d isp o s ic ió n  para m ezclar (por 

e jem p lo , un mecanismo de a sp ira c ió n ) apropiada para in -  

S tro d u c ir  e l  polvo descargado desde la  to lv a  en una co­

r r ie n te  de g a s , y que se c a r a c te r iz a  en que va p ro v isto  

de un tambor magnóti co , montado en forma g ir a t o r ia  den­

tro  de una cámara cerrad a  colocada en tre e l o r i f i c i o  de 

s a l id a  de la  to lv a  y e l  o r i f i c i o  de entrada d e l polvo 

10 de la  d isp o s ic ió n  para m ezclar, para conducir e l polvo 

desde e l  citado o r i f i c i o  de s a lid a  a l  de entrada mencio­

nado, estando unido a l  tambor un fro ta d o r  para q u ita r  

d e l mismo e l  polvo a& herente.

En l a  forma p re fe r id a  de e s te  in v e n to , e l  

15 tambor m agnético va acoplado a lo s  c i l in d r o s  de alim en­

ta c ió n  del e le c tro d o  de l a  cabeza para so ld ar, de su e rte  

que l a  velocidad  a l a  que se in tro d u ce en l a  c o r r ie n te  

de gas la  com posición para so ld a r , e s  p rop orcional a l a  

velocid ad  a que e l  e le ctro d o  s e  alim enta h a c ia  l a  zona de 

20 soldadura. B& e le c tro d o  va p ro v isto  a s f  de un rev estim ien ­

to de esp esor uniforme en s u s ta n c ia , independiente de la  

velocid ad  d e l e le c tro d o . Además, e l  o r i f i c i o  de s a lid a  

de l a  to lv a  puede i r  p ro v isto  de una prolongación  tubu­

l a r ,  cuyo extremo puede moverse h a c ia  e l  tambor m agnéti- 

25 co o a le ja r s e  de é l ,  a f in  de v a r ia r  e l  esp acio  in term e­

d io  en tre  e l  tubo y e l  tambor, m odificándose a s f  e l  e s ­

p esor de l a  capa de polvo depositado sobre e l  tambor. E l
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cambio regulado d e l espesor de l a  capa sobre e l  tambor 

o r ig in a  un cambio corresp ondiente de l a  velocidad de 

d is tr ib u c ió n  d e l polv o , lo  c u a l, a su v e s , in flu y e  en 

e l  espesor d e l rev estim ie n to  ap licado a l  e le c tro d o ,

A con tin u ación  se  hace r e fe r e n c ia  a lo s  

planos que se acompañan;

La fig u ra  1 e s  l a  secc ió n  v e r t i c a l  de un 

d is tr ib u id o r  de polvo de acuerdo con e l  p resen te  inven­

t o ,

La f ig u ra  2 m uestra una secc ió n  p a r c ia l  

d e l d is tr ib u id o r , según l a  l ín e a  2 -2  de l a  f ig u ra  1 .

La f ig u r a  3 rep resen ta  una se cc ió n  par­

c ia l  del d is tr ib u id o r  según l a  l ín e a  3 -3  de la  f ig u ­

ra  2 ; y

En l a  f ig u ra  4  se  a p re c ia  l a  e le v a c ió n  

p a rc ia l del d is tr ib u id o r , según l a  l ín e a  4 -4  de la  fig u ­

ra  2 , y que muestra en d e ta l le  una p arte  d el mecanismo 

de marcha d e l v ib rad o r y d el tambor magnético .

En enante^ l a  f ig u ra  1 d e l p lan o , en e l l a  

se  a p re cia  una to lv a  cerrad a  ( 1 0 ) ,  preferentem ente de 

m a te ria l tra n sp a re n te , como un p lá s t ic o  c la r o ,  que t i e ­

ne base cón ica  ( 1 2 ) ,  que la  converge en un reducido o r i ­

f i c i o  de s a lid a  ( 1 4 ) ,  La p a rte  su p erio r de la  to lv a  (10) 

v a  p ro v is ta  de un tapón (16 ) para m eter en la  to lv a  a l 

m a te r ia l p u lv erizad o .

Dentro de l a  to lv a  (1 0 ) va  un tubo de re­

g u lació n  (1 6 ) d e l polvo y se  ex tien d e desde l a  to lv a  h asta
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un punto en que se puede hacer e l  a ju s te  manual. E l tubo 

Ae reg u lació n  (1 8 ) con sta  de un prolongado vastago hueco 

c i l in d r ic o ,  que en su parta  su p erio r va roscado (2 0 ) y 

l le v a  un botón (2 2 ) asegurado a l  tu b o . E l roscado (20)

5 e n ca ja  en la  p a rte  su p erio r (24) Ae l a  to lv a  (1 0 ) y per­

m ite  e le v a r  o b a ja r  e l  tubo Ae reg u la c ió n  (18) A ando 

v u e lta s  a l boton ( 2 2 ) .  E l extremo in f e r io r  Ae dicho tubo 

Ae reg u lació n  (1 8 ) pasa a trav ó s d e l o r i f i c i o  Ae s a lid a  

(1 4 ) Ae la  to lv a  (10) y co n tien e  pasos ( 2 6 ) ,  que se co- 

10 munican en tre  l a  p a rte  in f e r io r  Ae la  to lv a  (10 ) y e l  i n ­

t e r io r  d e l tubo Ae reg u lació n  ( 1 8 ) ,  a travós Ae lo s  cu ales 

pasa e l  m a te r ia l en polvo AesAe e l  in t e r io r  Ae l a  to lv a  

(1 0 ) a l  i n t e r i o r  (2 8 ) Ael tubo Ae reg u la c ió n  ^ 1 8 ) .

Debajo Ae l a  to lv a  (10) va colocada una 

15 p ieza  ( 3 0 ) ,  que t ie n e  una camara cerrad a  de medida ( 3 2 ) ,

Ae su e rte  que la  cámara (32) e s tá  en comunicación con e l  

extremo de descarga Ael in t e r io r  ( 2 8 ) Ael tubo Ae regula­

ción ( 1 8 ) ,  En l a  cámara ( 3 2 ) ,  debajo  Ael extremo Ae des­

carga Ael tubo Ae reg u lació n  ( 1 8 ) ,  v a  colocado un tambor 

20 m agnético g ir a to r io  ( 3 4 ) ,  con o b je to  Ae r e c ib ir  e l  m a teria l 

en polvo que se descarga Ael mismo. E l  m a teria l en polvo 

forma una capa ( 36) sobre la  s u p e r f ic ie  (38) del tambor 

magnético (3 4 ) y e l  espesor Ae la  misma e s tá  determinado 

por e l  esp acio  l i b r e  (4 0 ) e n tre  e l extremo Ae descarga 

25 Ael tubo Ae reg u la c ió n  ^18) y l a  s u p e r f ic ie  (3 8 ) A el tam­

bor g ir a to r io  ( 3 4 ) .  E l  esp acio  l i b r e  (4 0 ) se puede reg u la r 

haciendo g ir a r  e l  botón (2 2 ) Ael tubo Ae reg u lació n  ( 1 8 ) ,
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a f in  de v a r ia r  l a  p o s ic ió n  lo n g itu d in a l de dicho tubo de 

re g u la c ió n . Dentro de la  cámara (32) y debajo  d e l tambor 

magnético (3 4 ) g ir a t o r io ,  va una pieza de fr o ta c ió n  (4 2 ) 

con o b je to  de q u ita r  l a  capa de m a te r ia l en polvo d el tam- 

S bor y p e rm it ir le  p a sa r , b a jo  l a  in f lu e n c ia  de la  gravedad, 

a tra v é s  d e l paso de s a lid a  (4 4 ) de l a  cámara de medida 

( 3 2 ) .

Hí m a te r ia l en polvo pasa a tra v é s  d e l con­

ducto (4 6 ) a l a  cámara de inye e d é n  ( 4 8 ) ,  en l a  que se in -  

10 y e c ta  a gran velocid ad  una c o rr ie n te  de gas de a r r a s tr e  me­

d ian te  l a  to b era  ( 6 0 ) ,  que se comunica con e l  conducto de 

acceso d el gas ( 8 2 ) .  E l m a te r ia l en polvo suspendido en l a  

c o rr ía n te  de gas dentro de l a  cámara ( 2 8 ) ,  se  descarga por 

e l  conducto de sa lid a  (5 4 ) h a sta  e l  punto en que desee em- 

18 p le a r s e .

E l in t e r io r  de l a  to lv a  cerrad a ( lo )  y de 

la  cámara cerrada de medida (32) e s tá  a una p resió n  de gas 

p o s it iv a , e s ta b le c id a  por l a  co n trap resió n  en e l  sistem a 

desde e l  conducto de g a s . S i  se  d esea , puede i r  una tube- 

20 réa  de compensación de l a  p resió n  desde e l  conducto dáLgas 

(52) de a r r a s t r e ,  h asta  l a  to lv a  ( 1 0 ) ,

E l  mecanismo de v ib ra c ió n  e s tá  p re v is to  para 

im pedir e l  atascam iento d e l m a te r ia l en polvo dentro de la  

to lv a , asé como para conseguir una v elocid ad  uniforme de 

25 sa lid a  de dicho m a te ria l de la  to lv a , a tra v é s  de un tubo 

de reg u lació n  ( 1 8 ) ,  Como se  ve en l a s  f ig u r a s  2 a 4 de lo s  

p lan o s, va dispuesto  un mecanismo de marcha, que consta de
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tuia caáena de transm isión  (56) y una corona para cadena 

( 8 8 ) ,  que, a sa vez? pone en movimiento e l  mecanismo de 

v ib ra c ió n  y e l  tambor magnético ( 34) g ir a t o r io ,  por medio 

d e l e je  ( 6 0 ) .  La cadena Ae tran sm isión  ( 6 6 ) ,  u otro  -aeca- 

5 n i amo Ae marcha a so ciad o , va acoplado también p re fe re n te ­

m ente, a lo s  r o d i l lo s  de a lim en tació n  d e l e le ctro d o  de l a  

cabeza para so ld ar (que no se ve) a lo s  que se a p lic a r é  

e l  gas cargado Ae polvo, para que e l  tambor magnético (34) 

pueda g ir a r  a l  unísono con lo s  r o d il lo s  de a lim e n ta c ió n , 

lo  E l mecanismo Ae v ib ra c ió n  comprenAe una

le v a  ( 6 2 ) ,  que im pulsa e l  m a r t il lo  (6 4 ) co n tra  e l  m uelle 

( 6 6 ) ,  a f i n  de dar un golpe en e l  yunque ( 6 6 ) ,  que va 

montado rígidam ente sobre l a  p ie z a  ( 3 0 ) .  Dicha v ib ra c ió n  

que pasa a l a  p ieza  (3 0 ) se  tran sm ite  a l a  to lv a  1 0 , que 

15 va montada sobre e l l a  de forma f i j a .

E l e je  (60) va montado también para impul­

s a r  e l  tambor magnético (34) g ir a to r io  dentro de la  cáma­

ra  ( 3 2 ) .  E l tambor magnèti co g ir a to r io  consta Ae un imán 

permanente (7 0 ) encerrado en una c u b ie r ta  d iv id id a  c ir c u - 

20 la m e n te  (7 2 ) Ae m a te r ia l fe rro m ag n etico , por ejem plo

a c e ro , con lo  cu al e l  c i r c u i to  magnético se com pleta has­

ta  e l  m a te r ia l m agnético pulverizado depositado en la  su­

p e r f i c i e  (38) d e l tambor magnético ( 3 4 ) .

Alrededor d el reducido o r i f i c i o  de s a l i -  

26 da (14) de la  to lv a  ( 1 0 ) ,  va una bobina e l é c t r i c a  ( 7 6 ) .

La e x c ita c ió n  de e s ta  bobina hace que l a s  p a r t íc u la s  de 

composición m agnética que estén  dentro d el tubo Ae a t r a i -
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gan y formen una masa se m irr íg id a , cesando a s í  l a  s a lid a  

de polvo en e l  in y e c to r . De e s te  modo, se puede im pedir 

eficazm ente e l  anegamiento de l a  oamara (32) con e l  ma­

t e r i a l  p u lv erizad o , cuando no pasa e l  gas a tra v é s  d e l 

5 in y e c to r .

Se empleo u& d is tr ib u id o r  del t ip o  que se 

ve en e l  p lan o , para in tro d u c ir  en una c o r r ie n te  de gas 

de a r r a s tr e  de anhídrido ca rb ó n ico , una com posición pulve­

rizad a  para so ld a r , a una v e lo cid ad  de s a l id a  del polvo 

10 comprendida, aproximadamente, e n tre  10 y 160 grs+ por mi­

n u to . Dicho d is tr ib u id o r  tendía un tubo de re g u la c ió n , que 

te n ía  t r e s  pasos de 3 ,6 1  cms. x  3 ,4 9  em e., un diám etro in ­

tern o  de 16 mms. y un esp acio  l i b r e  de 1 ,6  mma. en tre  e l  

extremo de descarga d el tubo de reg u la c ió n  y l a  s u p e rf i-  

15 c ié  d e l tambor m agnético . Se observé que e l  c itad o  d i s t r i ­

buidor funcionaba a una velocidad  de a lim en tació n  d e l gas 

de a r r a s tr e  de unos 0 ,1 4  a 1 ,4  m etros cú b icos por h o ra .

La mínima v elocid ad  de l a  c o r r ie n te  de g as con la  que se 

podía op erar para suspender en e l l a  convenientem ente m ate- 

20 r i a l  finam ente p u lv erizad o , pasando a tra v é s  de lo s  o rE .fi- 

c io s  de un tamiz de 0 ,1 4 7  mm., e ra  de unos 0 ,1 4  m etros cú­

b ic o s  por h o ra , y e l  mínimo de velocid ad  de la  c o rr ie n te  

de gas con que se podía operar para suspender en e l l a  con­

venientem ente m a te r ia l más gru eso , pasando a tra v és  de lo s  

25 o r if ic io s -  de un tamiz de 0 ,8 3 3  mm., e ra  de aproximadamen­

te  0 ,2 8  a 0 ,4 2  m etros cú b icos por h o ra .

Dentro d el a lca n ce  a que se puede o p erar,
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e l  d is tr ib u id o r  de polvo d e l p resen te invento proporcio­

na una reg u la c ió n  autom ática muy ex a c ta  de la  velocid ad  

de a lim en tació n  d el m a te r ia l  m agnético p u lv erizad o , dea- 

de l a  to lv a  h a sta  l a  c o r r ie n te  de gas de a r r a s tr e  de 

acuerdo con l a  velocidad de l a  a lim en tación  d e l e le c t r o ­

do, y e l  espesor del rev estim ien to  que se a p lic a  a l  e le c ­

trodo permanece co n sta n te , ea  s u s ta n c ia , para cu a lq u ie r 

a ju s te  dado d el tubo de re g u la c ió n .

E sta  s o l ic i t u d ,  que corresponde a l a  pre­

sentada en lo s  Estados Unidos de America e l  17 de Febre­

ro de 19S5 , b a jo  e l  S o . 4 8 8 .8 2 3 , se acoge a lo s  b en efi­

c io s  d el a r t íc u lo  81 d e l v ig e n te  E s ta tu to  sobre propiedad 

I n d u s tr ia l .

- o  -  N O T A  -  o -

l o s  puntos de in ven ció n  propia y nueva 

que se presentan para que sean o b je to  de e s ta  P a ten te  

de Invención en España, por VEINTE añ os, son lo s  s i ­

g u ie n te s :

1 3 . -  D is tr ib u id o r  de polvo adecuado 

para s e r  empleado con una composición pu lverizad a para
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so ld a r , de propiedades m ag n éticas, que comprende una 

to lv a  de polvo de base có n ica , que converge en un redu­

cido o r i f i c i o  de s a lid a , e l  cual comunica con un m ecanis­

mo para m eaciar (por e jem p lo , un mecanismo de a sp ira c ió n ) 

g apropiado para in tro d u c ir  e l  polvo descargado de d ich a  

to lv a  en una c o rr ie n te  de g a s , y que se c a r a c te r iz a  en 

que va p ro v isto  de un tambor magnético montado en forma 

g ir a t o r ia  dentro de una cámara cerrada colocada en tre  e l  

o r i f i c i o  de s a lid a  de d icha to lv a  y e l  o r i f i c i o  de en- 

10 trada d el polvo del citado^ mecanismo de m ésela , para con­

d u cir  e l  polvo desde dicho o r i f i c i o  de s a lid a  h a c ia  e l  

o r i f i c i o  de entrada mencionado, estando unido a dicho 

tambor un fro ta d o r para r e t i r a r  e l  polvo adherente del 

mi smo .

1S 2 3 . -  Aparato según se  re iv in d ic a  en l a

re iv in d ic a c ió n  1 ,  ca ra cte r iz a d o  en que e l  o r i f i c i o  de 

sa lid a  de l a  to lv a  va p ro v isto  de una pro longación  tu­

b u la r , cuyo extremo puede moverse h a c ia  e l  tambor magné­

t ic o  o a le ja r s e  de é l ,  con lo  que se reg u la  e l  espesor 

25 de l a  capa de polvo depositado en dicho tambor y , de e s ­

te  modo, l a  velocidad a que se d is tr ib u y e  en la  co rr ie n te  

de gas l a  com posición de soldadura, a f i n  de p e rm itir  l a  

v a r ia c ió n  d e l espesor del rev estim ie n to  d e l e le c tro d o *

3 3 . -  A p arato , según se re iv in d ic a  en la  

25 re iv in d ic a c ió n  &, ca ra cteriz a d o  en que d icha prolongación 

tu b u lar comprende un tubo de reg u la c ió n  que va colocado 

de forma co rre d iz a  dentro d el o r i f i c i o  de s a lid a  de la
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to lv a  y que va p ro v isto  en su p a rte  in f e r io r  de pasos 

l a t e r a l e s  para la  entrada del polvo, que se comunican 

con un o r i f i c i o  a x ia l  d e l extremo in f e r io r  del tubo ex­

tendiéndose dicho tubo por l a  pared su p erio r de l a  to lv a  

6 h a sta  un medio de a ju s te  e x te rn o , mediante e l  cual puede 

d esp lazarse  e l  tubo en d ir e c c ió n  a x i a l ,

43 . -  A parato , según se re iv in d ic a  en cu a l­

q u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, ca ra c te r iz a d o  

en que e l  reducido o r i f i c i o  de s a lid a  de la  to lv a , e s tá  

10 rodeado por una bobina que cuando se  e x c i t a ,  d e tien e  la  

s a lid a  de l a  com posición p u lverizada a tra v é s  d el c itad o  

o r i f i c i o  de s a l id a ,

5 3 . -  A parato , según se r e iv in d ic a  en cual­

q u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  preced entes que comprende 

15 un mecanismo de v ib ra c ió n  para a g i ta r  e l  polvo su m in istra ­

do a l  mecanismo de m ezcla , ca ra cte r iz a d o  en que dicho me­

canismo v ib r a to r io  va impulsado por e l  mecanismo empleado 

para mover dicho tambor m agnético y va d isp u esto  para dar 

golp es re p e tid o s  a l a  p ieza  que a lo ja  dicho tambor,

20 6 3 , -  A parato, según se re iv in d ic a  en

cu alq u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a ra c ­

terizad o  en que e l  tambor magnético comprende un imán 

permanente encerrado en una c u b ie r ta  d iv id id a  c ir c u la r ­

m ente, de m a te r ia l ferro m ag n ético .

73 . -  Aparato d is tr ib u id o r  de polvo para
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se?  empleado con una com posición p ulverizada para so ld a r .

Tal y como se  ha d e s c r ito  en la  Memoria 

que an teced e, representado en e l d ibu jo  que se acompaña 

y con lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria con sta  de t r e c e  h o ja s  e s c r i ­

ta s  por una so la  c a ra .

M aSrlt, * 7  FEB.11H
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