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MBIORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCIORN
en
ESPANA

por YRINTE afios
@ nozbre de ULION CARBIDE AND CARBON CORPORATION, enti-
dad norteanericuna, estsblecida en 30 Bast Porty-Second
Street, Nueva York, N.Y,, Estados Unidos de Andrica,

por:

waoPpARLTO DISTRILUIDOR DE POLVO PARA SER ELPLEADO
"ol UKA COMPOSICION PULVERIZADA PARA SOLDARY,-

-
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El presente invento se refiers a un dis-
tribuidor de polve y en particuler a dicho aparate, para
arrastrar en suspensidn una composicidn pulverizada pare

soldar, de propledales magnéticas, en una corriente por-
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tadora de gas,

En la solicitud de putente ném; 236;070,
se expuso un proceso, en 8l que una composicidn pulveri-
zada para soldar, de propiedades magnéticus, era arrastra-
da en suspensidn en una corriente de gas de proteccidn
y conducida hasta un punto adyacente al extremoc de forme-
cidn de arce de un electrodoc pars soldar de metal consu-
mible portador de corriente, al cual se adhiere bajo la
influencia del campo electromagnético que le rodea, El gas
protector, despuds de llevar la composicidn en polve hasta
la varilla, se distribuye alrededor de la zona del arco
de tal manera, gue slrve péra proteger del eire atunosfé-
rico la zona de soldadura y la pudelacidn de soldadura,
La composicidn en polvo para =ollar ss un material fan-
aido y ligado, gue contiene un componente nconédtico, €ouS-
tituido por cualquier material ferromagnético conveniente,
gomo hierro eu polve o una ferrits pulverizadw, por lo
que se hace gue el materizl compuesto en polvo se adhiere
a la supsrficie de un cuerpo rodsaio de un caupo magné—
tico;

Los distrivuidores de polvo aupleados
para iantroducir una corriente uniforme de polvo en gas
Ae arrastre, comprenden generzlmente una tolva hermétl-
ca para polvo, de fondo cénico, gue conduce a un orifi-
cio de s5alida provislte de un mecainlsmo valvelar gjustae
ble; %1 polvo pasa per el orificio de salida, bien por

la gravedad o por presidn del gas aplicada a la tolva,
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a una cdmara de inyeccidn de gas, desie la que es aspi-
rado por un chorro del gas de arrastre ea un tubo gque
conduce sl aparate consuinidor, Con objeto de facilitar
el libre paso del polvo fuera de la tolva, ze emplea con
frecuencla une &isposicidn vibratoria pars mantener en
cont{muo estado defgitacidn el contenido de la tolva,

En sl particular proceso de soldadura an-
tes mencionado, el revestimiento dsl electrodo con la
composicién para soldar, con aespesor uniforme, necesita
la regulacidn del paso del polvo, siempre que sea nece-
sario cambiar la velocided a la que se alimenta el elec-
trodo hacla la zona de soldalura, Ademds, habrd que hacer
otra ragulacidn si se desea aunnentar o dilsminuir el espe-
sor 8sl revestimiento, a la velocidad escogida del elsc-
trodo,

Un £in del presente invento es= proporcio-
nar un distribuidor de polvo capaz Ge degjar pasur de forma
segura una corriente uniforme de coaposicidn magnética
para soldar, a uha corriente de gas de arrastre, Otro fin
es el de proporcionar dicho distribuidor, ¢ue regula auto-
mdticamente la properecidn de la conposicidj para soldar
introducida en la corriente de gas fe acusrdo con la ve-
locided de alimentacidn del electrode, ¥y que, ademds,
permite fdcilmente la regulacidn de esta proporcién;

El presents invento proporcicna un gis-
tribuidor d4e polvo apropiado para ser emplsado con una

composicidn pulverizada para soldar de propiedades magné-
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ticas, gue consta de uana tolva para el polvo 8e bhase
cdnica, que converge en un reffucido orificio de sallds,
que se comunica con ube disposicidn para mezclar {por
ejenplo, un mecanismo de aspiracidn) apropiada para in-
troducir el polvo descargalo desle la tolva en una co-
rriente de gas, y que se caracteriza en gque va provisto
de un tambor magnético, montado en iorma giratorie den-
tro d4e una cdmara cerrada colocada entre el orificioc de
salida de la tolva y el orificioc de eatrada del polvo
de la disposicidn para mezclar, para conducir sl polvo
desde el oltado orificlo de salida al de entrada mencio-
nado, estando unido &l tambor un f£rotador para gquitar
del mismo el polve adherente;

En la forma preferida de este invento, el
tanbor magnético va acoplade a los cilindros de alimen-
tacidn del slectrodo de la cabeza para scldar, de suerte
gue la velocidad a la que se introduce en la corrients
de gas la composicidn para soldar, es proporcional a la
velocidad a que el electrodo se alimenta hacia la zona de
sol@adura, ¥l electrodo va provisto asf de un revestimien-
to de espesor uniforme en sustancia, indespendiente de la
velocidad del electrodo; Ademds, el orificio de salida
de la tolva puede ir provisto de una prolongacicn tubu-
lar, cuyo extremo pueds moverse hacla el tambor magnéti-
co o alejarse de €1, a fin de variar el espacio interme-
dio entre el tubo y el tambor, modificdndose asf el es-

pesor de la capa de polvo depositalo sobre el teumbor, EL
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caubio regulado del espesor 8¢ lu capa sobre sl tambor
prigina ur cambio corresponfiente de la velocidad de
distribucion del polve, lo eual, a su vez, influye en
el espesor del revestimiento aplicado al electroao;

4 contimacidn se hace referencia a loa
plancs que se acompafian:

La figura 1 es la seccidn vertical de un
distribvuidor de polvo de acuerdo con el presente inven.-
to;

La figura 2 muestra una seccidon parcial
del distribuidor, megin la lfnea 2-2 de la figura 1,

La figura 3 represeanta una seccidn par-
cial del distribuidor sezin la lfnea 3-3 de la figu-
ra 8; ¥y

En la figura 4 se aprecia la elevacidn
parcial del distribuidor, segin la 1fnea 4-4 de la figu-
ra 2, ¥y gue muestra en detalle una parte del mecanismo
de marcha del vibrador y del tambor magnético,

En cuantoh la figura 1 dsl plano, en ella
se aprecia una tolva cerrada (10), preferentemente fe
materisl transpareante, como un pldstico clarc, que tie-
ne base cdnica {12), gue la converge ea un reducide ori-
fioio de salida (14), La parte superior de la tolva (10}
va provista 4e un tapdn (16) para meter ea la tolva el
material pulverizado;

Pentro de la tolva (10) ve un tubo de re-

sulacidn (18) del polvo y se extiende desde la tolva hasta

da-
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un punto en que se puede hacer el ajuste manual, El tubo
de regulacidn (18) consta de un prolongado véstago hueco
cilfndrico, que en su parte superior va roscado (20) ¥
lleva un boidn (22) asegurado al tubo, El roscado (20)
encaja en la parte superior (84) de la tolva (10) y per-
mite elevar o bajar el tubo ds regulacidn (18) dando
vueltas al botdn (82). El extremo infarior de dicho tubo
de regulacidn (18) pasa a travds del orificio de salida
(14) de la tolva (10) y contiens pasos (26}, que Se Co-
munican entre la parte inferior de la tolva (10) y el in-

- terior del tubo de regulacidan (18), a través de los cualss

pasa el material en polvoe desde el interior de la tolva
(10) al interior (28) del tubc &e regulacidn le);

Debajo de la tolve (10) va colocada una
pleza (30), gue tlene una cdmara cerrada de medida (32),
de suerte gque la cdmara (32) estd en comunicacidn con el
extremo de dezcarga del interior (223) del tubo de regula-
¢idn {18), En la cémara {32), debajo dcl extremo de des-
carga el tubo de”regnlacién {18), va colocalo un tanbor
magnético giratorio (34), con objeto de recibir el materiud
en polvo que se descarga del mismo, Bl material en polvo
forna una capa (36) mobre la superficie (38) asl tambor
magndtico (%4) y el espesor de la misma estd determinado
por el egpacioc libre (40) entre el extremoc de descarga
del tubo de regulacidn §18) y la superficie (38) del tam-
bor glratorio {24), E1 éspacio libre (40) se puede regular ..
haciendo girar el botdn (28) 4el tubo de regulacidn (18),
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a fin de variar la posicicn longitudinal de dicho tubo de
regulacidn, Dentro de la cdnara (32) y debajo del tambor
magnético (34) giratorio, va una pleza de grotacidn (42)
con objeta de gultar la capa de materi§1 en polvo del tam-
bor y peraitirle pasur, bajo la influencia de la gravedad,
a través del paso de sulida {44) de la cdmara de medida
(52).

El material en polve pasa a través del con-
tucto {46) a la cdmara de inyeccidn (48), en la qus se in-
yecta a gran velocidad una corriente de gas de arrastre me-
diante la tobera (50), que ss comunica con el corducto de
acceso dsl gas (52); El material en polvo mspendido en la
corriente de gas dentro de la cdmara (28), se descarga por
el conducto de salida (84) hasta <l punto en gue desee em-
plearse;

El interior de la tolva carrada (10) y de
la cdmara cerrada de melidu (32) eété a una presidn de zas
positiva, establecida por la contrapresidn en el sistema
desde el conducto de gas., §1 se desea, puede ir una tube-
»fa ds compensacidn de la presidn desde el conducto ddl gas
(52) de arrastre, hasta la tolva (10);

El mecanismo de vibracidn est{ previsto para
impedir el atascamiento del materizl en polvo dentro de la
telva, as!{ owo para cosmseguir una velocidad uniforme de
galida de dicho material de la tolva, a travéds de un tube

de regulacidn (18), Como se ve en las figurug & a 4 de los

" planos, va dispuesto un mecanismo de marcha, que consta de
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una calena de transnisida {56) ¥y una corona para cadena
(58}, cue, a su vez, pone en movimlento el mecanismo de
vibracidn y el teubor megnético (34) giratorio, por mefio
del eje (60); La cadena de transuisidn (56), u otro meca.
nismo de marcha asocisdo, va acoplado también preferente.
mente, & los rodillos de alimentacidu del electrodo de la
cabeza pura coldar (que no %e ve) a los gue se aplicard
el gas cargado 8e polvo, para gue sl tambor maznético (34)
pueda zirar al unfsono con los rodillos de alimentacidn,
¥l mecanismo de vibracidn comprende una
leva (62), que impulsa =l martillo (54) contra el muelle
(66), a fin de far un golpe en el yunque (68), que va
montado rigidamente sobre la pieza (50); Dicha vibracidn

gue pasa a la pleza (30) se transmite a la tolva 10, gue

Vva montada sobre ella de forma fija,

El eje (60) va montaio tumbién para impul-
sar el teuoor magnético (34) giratorio dentre de la céma-
ra (32), E1 tembor megnético giratorio consta de un imédn
peraanente (70) encerrado en una cubierta dividida circu-
larmente (72) de material ferromagnétice, por sjemplo
acero, con lo cual el circuito magnético se completa hase
ta el materisl magnético pulverizulo depositado en la su-
perficie (28) del tambor magnético (34).

Alrededor del reducido oriiicio de sali-
da {14) ds la tolva (10), va una bobina aléctrica (76’.
La excitacidn de ssta bobina hace que las partfculas de

composicidn magnética que estdn dentro del tubo &e atrai-
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gan y formen una masa semirrfgida, cesando asf la salida
de polvo en el inyector; De este modo, se puede iapedir
oficuzmente el anegamiento de la cdmara (32) con el ma-
terizl pulvertzadoe, cuandc no pasa el gas a través del
inyector;

Se aempled uk distribuidor el tipo que se

ve en el plano, para introducir en una corriente de gas

‘de arrsstre de anhfdrido carhénieo, una composicidn pulie.

rizada para soldar, a una velocidad de sazlida del polvo
conprendida, aproximadamente, eatre 10 y 180 grs; por mi.
nuto, Dicho distribuidor tenfa un tube de regulacidn, que
tenfa tres pasos de 3,81 cms; x 3,49 cms,, un didmetro in-
terno de¢ 16 mm®, y un espacio libre de 1,6 mmﬁ; enire el
extremo de descarga del tubo e regulacidn y la superfi-
cie dsl tambor magnético; Se observd que el citado distri-
buidor funcionaba a una velocidad de alimentacidn del gas
de arrastre de unos 0,14 a 1,4 metros cubicos por hora;
La minima velocided de la corriente de ga® con la gue se
pod{a operar para suspender en ella convenientemente mate-
rial finamente pulverizedo, pasendo a travée de los orifi-
cioc de un tamiz de 0,147 mm,, era de unos 0,14 metros ci-
bicos por inora, y el mfnimo de velocidad &s la corriente
de gas con que se podia operar para suspender en ella Con-
venilentemente material més gruese, pasando a través de los
orificio® de un tamiz de 0,833 nam,, era de aproximadamen-
te 0,28 a 0,42 metros cﬁbicoa‘pbr hore,

Dsatro del alcance a gue se pusde opsrar,
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el distribuidor de polvo del presente iavento proporcio-
na una regulucidn automdtica muy exacta de la velocidad
de alimentacidn del material magnético pulverizslo, des-

de lu tolva hasta la corriente de gas de arrastre de

™

acuerdo con la velocided de la alimentacida del electro-
do, y el sspecsor del revestimiento que se aplica ul elec-
trodo permanece.constante, en sustauncia, para cualguier
ajuste dado del tube de reguiacién,

Esta éolicitud, que corresponie a la pre-
1o sentada on los Estados Unidos de América el 17 de Febre-
ro &2 1986, bajo el No., 488,820, se acoge a los verefi-
cios del artfoulo 51 del vigente Estututo soire Propiefad
Industrial;

-0 = NOTA -0 -

18 Ios puntos de invencidn propia y nueva
gue se presentan para que sean objeto de esta Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE aics, son los sie
gulentes:

12, . Distribuidor de polvo adecuado

20 para ser empleado con una composicidn pulverizada para
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soldar, de propiedades magnédticas, gque comprende una
tolva de pelvo de base conica, que converge en un redu-
eldo orificio de salida, al cual comnica con un mecanis-
mo para mezclar (por ejemplo, un mecanismo de aspiracidn)
aproplado para introducir el polvo dsscargade de dicha
tolva sa una corriente de gas, y gque se caracteriza en
que va provisto de un tanbor magnétice montado en forma
giratoria dentro de una cdmara cerrada colocada zntre el
orificio e sallda de dicha tolva y el orificioc de an-
trada del polvo del citado mecanismo @e mezclz, para conle
fucir el polvo desde dicho orificlo de salida hacia el |
orificio de entrada mencionado, estanio unido a dicho
taator un frotadcr para retirar sl polvo adberente del
mismo,

89; - Aparato sepin se reivindica en la
reivindicacidn 1; caracterizsio en gque el orificio de
sallda de la tolva v#hprovisto de una prolongacidn tu-
bular, cuyo extremo puede moverse hucia el tambor magné-
tico o alejarse de 61, con lo gue se rezula el espesor
@e la capa de polvo depositado en dicho tambor y, de es-
ta modo, la velocidad a gue se distribuye en la corriente
de gas la composicion de soldadurs, a #in de peruitir la
variacién del espesor del revestimisante del electrodo;

59; - Aparate, segun se reivindica en la
reivindlcacidn a; caracterizadc en que dicha prolongacidn
tubular cemprende un tubc de regulacidn gue va colocado

de forma correcliza dentro del orificio de salida de la
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tolva y que va provisto sn su parte inferior de pasos
latercles para la entrada del polvo, gue se comunican
con un orificio axial del extremo inferior del tubo ex~
tendiéndose dicho tubo por la pared superior &e la tolva
hasta un melio de ajuste externc, mediznte &l cual puede
8esplazarse el tubo en direccidn axial;

48, . Aparato, segln se reiviniica en cual-
guiera ds las reivinﬁicaeiqnes precelentes, caracterizade
en gue el reducido orificio de salida de la tolva, estd
rodeado :por una bobina gue ocuando se sxcita, detiens la
salida de la composicidn pulverizada a través del ci tado
orificio de s&lida;

52, - Aparato, segin se reiviniica en cual-
quiera de las reivindicacionea pracedentes que couprende
un mecanismo 8e vibracion para agitar el polvo suminlstra-
do al mecanismo de mezcla, caracterizado en que dicho me-
canismo vibratorio va impulsado por el mecanismo empleado
para mover dicﬁo taﬁhor magnético y va dispuestorbara dar
golpes repstidos a la pieza que aloja dicho tambor,

68, - Aparatoc, segin se reiviniica en
cualgquiera Qde las reiviniicaciones precefentes, carac-
terizuio en que el tambor magnético comprende un imdn
permanente encerrado en una cublerta dividida circular-
mente, de nuterial ferromagndtico,

72, - Aparato distribuidor de polvo para

- 18 =
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ser empleado con una composicidn pulverizada para scldar;
Tal y como se& ha descrito en la Memoria
gue antscele, representado en el dibujo gue Se acompsafia
y con los iines gque %e han e‘speciﬁcado‘.
Esta Memoria consta de trece hojas escri-
tas por una sole cara..

Medrid, ‘-7 FEB.195%

P. A.

Lizal

DG/. - 15-
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