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E x is te  has ta  hoy un problema no r e s u e l to  on l a  esp ec ia -  ; 

l i t i g a  ael p rec in tado  para toda c lase  tta paqueteo, y en espe 

c i a l  para aqu e l lo s  f r á g i l e s  de en vo ltu ra ,  o l o s  que gen er ica - j  

mente podrían  denominarse como paquetes o envo ltu ras  compren­

didas en e l  grupo de pequeña y me ai a r i g i d e z .

Cuanao l a  m ate r ia  con ten ida , por sus c a r a c t e r í s t i c a s  

e s p e c ia le s ,  ya sean ae ca l id a d ,  p resen tac ión  o económicas 

r e q u ie ra  e l  uso de envolvences y envases ¿e escasa r i g i d e z ,  

como puede se r  e l  embalaje de c a r to n e r ía  y nodos l o s  s u s t i ­

tu tos  do l a s  m ater ias  r íg id a s  de madera, anteriorm ente em­

p lead as ,  se hace p re c is o  r e c u r r i r  a  un procedim iento qua 

reúna princ ipa lm ente  la s  c a r a c t e r í s t i c a s  de s im p lic id a d ,  se­

guridad  y economía para todo p r a in t a j e .  p

Especialmente en e l  embalaje da c a r to n e r ía ,  se v ienen   ̂

empleando métodos conocidos desde hace muchos años y con s is -  p 

ten te s  en e l  uso de banoas de pape l más o menos fu e r t e ,  pe— 

gadas, cubriendo la s  costuras y  p l ie g u e s  de l embalaje. Este 

p roced im ien to , que s i  b ien  os s e n c i l l o  y  ú t i l  cuando se trata;, 

de conten idos de escaso peso y dimensión, no reúne ga ra n t ía  í

n i seguridad alguna cuando l o s  bu ltos  exceden en peso y d i ­

mensión de c i e r t o s  l ím i t e s  muy redu c íaos  en l a  p rá c t ic a .

Por o t ra  p a r t e ,  s i  l a  mercancía ob je to  de l embalaje ha 

de e fe c tu a r  v i a j e s  y t ra s la d o s  m ú lt ip lo s  a r te s  de su u t i l i ­

za c ión ,  debiendo conservar naturalmente sus c a r a c t e r í s t i c a s  

i n i c i a l e s  sn ouanuo a ca l id a d  y p resen ta c ión ,  n i que d ec ir  

'Giene que e l  procedim iento de p rec in tado  por bandas de papel 

pegado en estuche de c a r to n e r ía  o s im i la r ,  no ha resu ltado  

p rá c t ic o  a lguno.

P r inc ipa lm en te  en nuestros productos de exportac ión  

t í p i c a ,  se v ienen  empleando en l a  a c tu a lidad , en muchos ca­

sos, embalajes comprendidos en loo; grupos a que se hace r e ­

f e r e n c ia  anteriorm ente , y por e l l o  se v ien e  dejando sentir '
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en e l mercado l a  neces idad  ce d isponer d^u fT iB&vo p ro ced i­

miento y s istem a de p rec in tado  que p roporc ione  la s  v en ta ja s

v cubra la s  neces idades apuntadas.

Atendiendo a l o  a n t e r io r ,  después de m ú lt ip le s  ensayos 

y e s tu d ios  conducentes a l a  t o t a l  innovación  ae l o s  sistemas 

empleados, se  ha logrado p ro y ec ta r  un d is p o s i t iv o  que s i r ­

v iéndose ue un nuevo p roced im ien to , perm ite r e s o lv e r  de una 

v e z  y con e f i c i e n c i a ,  e l  problema apuntado.

Entre o tra s  v en ta ja s ,  e l  nuevo d is p o s i t i v o  y p ro ced i­

miento de p rec in ta d o ,  reúne la s  s ig u ien te s  p r in c ip a le s .

LS *-  S im p lic idad  de operac ión , aun p o r  person a l s in  

e s p o c ia l i z a c ió n  alguna.

23.-G aran t ía  abso lu ta  del p re c in to  en cond ic iones  nor­

males de tran sporte  de l a  m ercancía , ya sea por medios t e ­

r r e s t r e s ,  marítimos o aeraos.

33 . - E f i c i e n c ia  y economía no logradas  hasta  l a  fecha  

con l o s  proced im ientos y medios conocidos.

R ea l izad a  e s ta  in tro d u cc ió n ,  se pasa SGguifiamen<^e a l a  

p a r te  d e s c r ip t iv a  de e s ta  Biemoria, s i  b ien , se ^ace lo. s a l ­

vedad de l a  op os ic ión  por e s ta r  pa rte  in te re sa d a  a toda modi 

f ic a c iÓ n  de d e ta l le  o p r in c ip io  que no v a r í e  en l o  sustan­

c i a l  la s  c a r a c t e r í s t i c a s  p r in c ip a le s  a e l  d is p o s i t i v o  y p ro ­

cedim iento ob je to  del nuevo r e g i s t r o *

Con e l  f i n  ae f a c i l i t a r  l a  in t e rp r e ta c ió n  de l o s  s i s t e ­

mas o b je to s  de d esc r ip c ión ,  en cuanto s igue  se hace r e f e r e n ­

c ia  a la s  f ig u ra s  del p lano ad ju n to , que representan :

F igu ra  3J3 corresponde a una v i s t a  l a t e r a l  del conjunto 

del d is p o s i t iv o  montado y  en d is p o s ic ió n  de operar.

F igu ra  28, muestra una v i s t a  l a t e r a l  de e s te  mismo con-

j  unto *

P o r  su p a r t e ,  l a  f i g u r a  3- corresponde a una v i s t a  en 

p e r s p e c t iv a  de una banda de p rec in to  con cos tu ra , ya te rm i-
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-an dichas f i g u r a s  se pueden observar la s  s igu ien tes  í 

p ie za s  que conforman la s  partes  p r in c ip a le s  del d isp os it ivo   ̂

oo je to  ae e.-;ta d esc r ip c ión .  í

( 1 )  . —Palanca  tensadora , p r o v is t a  en su extremo in f e — ! 

r i o r  de una mordaza ( 1 ^) y- ana e x c é n tr ic a  de maniobra ( 1 " " ) .  L

( 2 )  . -R eso rte  de ten s ió n  del d is p o s i t iv o  de ex cén tr ic a  1

de l a  palanca ( i ) .  1

( 3 )  . "Pal-anca de l a  mordaza. í

( 4 )  . -Tope p r e v is t o  p. ya  l a  p o s ic ió n  l im i t e  de l a  palan- ¡ 

ca (3 ) que perm ite e ie c tu a r  e l  desplazamiento n ecesar io  para t

le v a n ta r  l a  mordaza y  sacar s in  d i f i c u l t a d  la  banca sobran- í
7
4 .

(51).-Tope in fe r io r  en forma de uña en el que hace con- { 

ta c to  e l  extremo i n f e r i o r  de l a  pa lanca ( 3 ) quedando l a  mor- f  

daza ( 1 * ) en p o s ic ió n  de in trod u cc ión  de l a  banda nuevamente.^

( 6 )  . -Pa lanca  de gobierno de la  l e v a  ( 7 ) que permite des-§ 

p la z a r  en senriaos ascendentes y  descendente con rap id ez, e l  

punzón cortador ( 0) que actúa sobre l a  m atriz ( 9) para  pun- 1 

zonar y p lega r  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  lo s  cosidos de la s  ban- o

das, como puede apreciarse por l a  p os ic ión  que éstas ocupan y  

en l a  í ' i g .  1 &.

( 7 )  . -Leva de maniobra del punzón (8 ) .  §

( 8 ) . -Macho p unz o na do r  . j-

( 9 )  . -M a tr iz . 1

( lC ) .-B an das  de cos tu ra  ya  punzonadas y p legadas en ,t 

p o s ic ió n  v e r t i c a l .  ^

( 1 1 )  . -L eva  de manióora del p le gad o r .  ¡a

(1 2 ) . -Tacón superior  en escalonamiento de 90 S del equ i-  1 

po p le ga d o r .

(1 3 )  . -Costuras de banda ya plegaüE^s. 7

( l t ) . —e x c é n t r ic a  que actúa sobre l a  mordaza ( l 5 ) a cc io— c:
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nada po r  l a  palanca (16 ) sobre l a  base i ' i j a  (*17).

( 1 5 )  . -Mordaza m óvil de apris ionam iento de l a  banda, de 

entrada ( i d ) .

( 1 6 )  .-P a lan ca  de maniobra de l a  mordaza (1 5 ) .

( 1 7 )  *-Base f i j a  de mordaza.

( id ) . -B a n d a  de entrada.

(1 9 )  . -B o d i l i o  que o b l ig a  a l a  banda de s a l id a  (2 0 ) a. 

p le ga rs e  en p o s ic ió n  determinada por l a  moraaza ( l * )  y l a  

m atr iz  ( 9) .

( 20)  . —Banda de s a l id a .

( 2 1 )  . -Pa redes  l a t e r a l e s  del d is p o s i t iv o  que a l o j a  y 

gu ía  e l  puntero y punzonador ( 8) .

( 2 2 )  .-Bancada formada por aos paredes l a t e r a l e s  y  una 

base soldadas sobre la s  que se montan todos l o s  mecanismos 

de l d is p o s i t iv o  d e s c r i t o .

( 23)  . -E je  de l a  palanca ( i ) .

( 24)  . -E je  de l a  pa lanca ( 6 ) .

Enumeradas la s  p a r te s  p r in c ip a le s  del d i s p o s i t i v o ,  s e -  

guiasmante se hace una d esc r ip c ión  de sus c a r a c t e r í s t i c a s

p r in c ip a le s  y base d e l procedim iento que se v ien e  d e ta l la n ­

do.

Mediante l a  palanca ( l )  que g i r a  sobre e l  e je  (23 ) y 

se encuentra prolongada en aL in t e r i o r  del d is p o s i t i v o ,  en­

lazando en su cuerpo i n t e r i o r  con l a  palanca ( 3 ) ,  que ss r e ­

ten id a  en p o s ic ió n  i n i c i a l  por e l  r e s o r t e  de t e n s ió n  ( 2) y 

accionada mediante l a  e x c é n t r ic a  ( l " )  se puede graduar a 

vo luntad  l a  p res ión  de l a  mordaza ( l ' )  que r e t ie n e  l a  banda 

del f l e j e  de p re c in to  en su extremo a n t e r io r .

Esta banda de p re c in to  pasa por  e l  r o d i l l o  ( 1 9 ) - - e  l a  

tensa  y  o b l ig a  a l cambio de d ir e c c ió n  para  s egu ir  l a  hor izon  

t a l  por la  oara superior de l a  m atriz ( 9 ) ,  sá llenos la  banca 

por e l  extrem o ( 20) para dar l a  vu e lta  a l  paquete ob je to  aei
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precintado y penetrar nuevamente por su extremo ( l 8) en l a

mordaza ( l5 )  y ( l7 )  accionadas por l a  excén trica  ( 1 4 ) y l a  

palanca ( 1 6 ) .

Hedíante e s te  sistema d es c r ito , de palancas ( l  y  16) &

por la  primera se r e t ie n e  e l  extremo de ¡entrada de la  banda f  

y por la  segunda, con gran fa c i l id a d  se lo g ra  e l tensado [ 

adecuado al desplazar es ta  palanca ( l )  e l  ángulo necesario  t< 

en cada caso* En todo caso , l a  tensión  dada a la  banda de  ̂

p rec in ta r  y su d u c tib ilid a d  y f le x ib i l id a d  l a  perm iten adap- i!: 

ta rse  rigurosamente a l contorno p o ligon a l dgL paquete o b je -  í 

to del p rec in to , s in  d e ter io ro  o "mordimiento" alguno de h 

sus su p e r fic ie s  e x te r io re s . *'

Una vez dispuesta la  banda de precin tado según se ha ¡n 

d esc r ito , accionando sobre l a  palanca ( 6 ) que g ir a  sobre e l  [}' 

e je  (2 4 ),  se lo g ra  que la  le v a  de acción  in ic ia l  ( 7 ) g. en- í 

pu jar sobro o l tacón  superior del punzonador ( 8 ) desplace a ^ 

este en sentido v e r t ic a l  descendente y  punzone en lo s  va rio s  § 

cosíaos que l le v a  la  banda en su c ie r r e ,  dejando estos en (n 

forma de pestañas v e r t ic a le s ,  t a l  y como in d ica  la  pos ic ión  n 

( 10 ) .  $

Continuando e l  movimiento angular la  palanca ( 6 ) ,  hace o 

que la  le v a  ( U ) ,  calada defasada con respecto de la  ( 7 ) ,  

trop iece  sobre e l tacón con escalonamiento en 90& ( 1 2 ) ha- 4 

cíendo desplazarse a l a  m atriz ( 9 ) que p lie g a  la s  pestañas S, 

v e r t ic a le s  (lO ) hasta ocupar estas l a  pos ic ión  lim itad a  por 

\ l3 ),  quedando entonces perfectam ente ccsidaá la s  banda de 

precinto,-Sal y como muestra e l d e ta l lo  de la  f ig u ra  38.

A l maniobrar en sen tidos con trarios  sobre la s  palanc 

(1  y 16) se e lim in a  la  p res ión  e je r c ic a  por la s  mordazas 

( ! '  y 15) perm itiendo s o lta r  la  banda de precin taoo y que 

dando e l d isp o s it iv o  l i s t o  para una nueva u t i l iz a c ió n .

De la  descripc ión  a n te r io r  se deduce la  sim plic idad



-  7 -
%

165*-

T

170

175*-

1 Ó0 . -

135 .-

190. -

r )  ^0786
ven ta ja s  y ga ran t ía s  del d is p o s i t iv o  y procedim iento de ta lla -^  

dos, y únicamente r e s t a  a e s ta  pa rte  in te resad a  hacer cons- i  

t a r  qu.e l a  fa b r ic a c ió n  de todas y cada una de sus p ie za s  no i  

p resen ta  problema alguno a l a  in d u s t r ia  n a c ion a l .  y

Asimismo, en su fa b r i c a c ió n  pueden empicarse m a te r ia -  t 

l e s  de d i fe r en te s  ca lidades  y cond ic iones , p re feren tem ente  ¡!l 

l o s  f é r r i c o s  de a leac ion es  aceradas u t i l i z a d a s  en e s ta  c ía — §=

se de d is p o s i t iv o s  mecánicos.

R E I  V I  N D I  C A C I  C II E S

1 6 ) . -"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PRECINTAR ENVOL § 

TURAS JE PEQUERA Y MERCA RIGIDEZ, MEDIANTu BANDAS METALICAS 

CON COSTURA", c a ra c te r iza d o  por una palanca de gob ierno de }i 

tensado de banda que g i r a  sobre un e je  su per io r  y se encuen-N 

t r a  pro longada en e l  i n t e r i o r  del d i s p o s i t i v o ,  enlazando en {í 

su cuerpo i n t e r i o r  con una segunda pa lanca  re ten id a  en p o a i-  li­

c ión  determinada por la  acc ión  de un re so rte  de ten s ión . y 

2 6 ) . -"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PRECINTAR ENVOL ¡I 

TURAS DE PEQUEÑA Y MEDIA RIGIDEZ, HEDIANTE BANDAS METALICAS }f 

CON COSTURA", según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a ra c te r iz a d ^  

porque l a  pa lanca segunda c i ta d a  en l a  r e iv in d ic a c ió n  ante- H

r i o r  es gobernada mediante un o is p o s it iv o  de e x c én tr ic a  para ^
¡y

e fe c tu a r  e l  c i e r r e  de p re s ió n  sobre l a  mordaza de ten s ión  M 

que gob ie rn a  l a  pa lanca e x t e r i o r .  o

36) . -"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PIECINTAR ENVOL 

TURAS DE PEQUEÑA Y HELIA RIGIDEZ, MEJKANTE BANDAS METALICAS 

CON COSTURA", según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca ra c ­

t e r iz a d o  porque l a  banda de p rec in to  pasa a t ra v és  de un ro- 

d i l i o  que cambia su d ir e c c ió n  a l a  s a l id a  ae l a  mordaza de

{í.,
§1.1'

íí'"

ten s ión  c i ta d a ,  continuando; en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l  por l a  ji­

cara  su per io r  de l a  m a tr iz  y equipo de punzo na do; sa liendo !,
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por su. ^xtremo l i b r o  para en vo lv e r  e l  paquete ob je to  de p re­

c in tad o ,  entrando per  e l  ex tren o  opuesto del d is p o s i t iv o  en 

una mordaza de bocas t i j a  y m ó v i l ,  con accionamiento de ex­

c é n t r ic a  y pa lanca e x t e r i o r .

4 6 ) . -"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PRECINTAR ENVOL 

TURAS DE PEQUERA Y MEDIA RIGIDEZ, HEDlANTn BAJADAS METALICAS 

CO.. COSTURA", según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca rac­

te r iz a d o  por disponer ae una t e r c e r a  palanca e x t e r io r  que 

g i r a  sobre un e j e  s ituado horizouta lm ent e en e l cuerpo medio 

del d is p o s i t iv o  y  va  p r o v is ta  ae una e x c én tr ic a  de dos f a ­

ses ; l a  primera que actúa sobro e l  tacón su p er io r ,  en ángu­

l o  a b ie r to  del equipo punzonador, a l  que p res iona  y hace des 

cenaer v e r t i c a l  sobre l a  m a tr iz .

56 ) . -"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PRECINTAR ENVOL 

J-URAS Dn PEQUEi-A Y MEDIA RIGIDEZ, MEDTAMIE BANDAS METALICAS 

COn COSTURA", según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c ­

t e r iz a d o  porque aL s egu ir  actuando l a  pa lanca a n te r io r ,  en­

t r a  en acción l a  segunda fa s e  de l a  l e v a  m&s pro longada, que 

actúa sobre un tacón  en escalonamiento de 902 ael equipo 

punzonaaor, desplazando la  m atr iz  que p l i e g a  la s  uñetas 

v e r t i c a l e s  del cosido un ángulo de 902, quedando es tas  en 

sentiuo in v e r t id o  con l a  cos tu ra  de l a  banda.

6 6 ) . -"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PRECINTAR ENVOL

^URAS DE P-aQUErA Y MEDIA RIGIDEZ, MEDIANTE RANDAS METALICAS 

CON COSTURA".

La p resen te  memoria d e s c r ip t i v a  consta de ocho ho jas  

f o l i a d a s  y mecanografiadas por  una soma cara , componiendo un 

t o r a l  ae dosc ien tas d iec iocho  l in e a s ,  in c lu id a s  é s ta s .
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