Corrasponaisnte o una PATENTE DE IIVENCICH, cuyo reglisiro se
solicita por veinte aflos.
A Tevor de
D.Luis MAHAS SAIPRUYO5, ae necionulicad ospaiiola.
ggidente cn MAURID,-Avdea. de liensndeg Pzlayo, 6
P OIS
WDIZPOSILIVO Y PRCCEDIMIEINTO PARA PR:ZCINTAR ENVCOLILURAS LE

PUQUANA Y MEUIA RIGILEZ, MELTANTE BAINDAS L9ALTICAS COI COS—
TURAM. '
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Bwiste haste hoy un probleng No resuslto en la especla-

~r
g%

&

1igsa osl precintaas para toda class de pagustss, ¥ en c8p&—

cisl pura aquellos friglles de snyelture, o los gue generica—.

mente pourlan denominarse OO paguetes o snvolturas compren—=

didas en el grupo de pequefla y medla rigldez.

Cyando la materia contenida, por sus éar&uteristicaa
sgpecialcs, ya ssan ae callaad, present&cibn ¢ econdmicas
requisra el uso dg envolventes y envasega de sscasa rigiaez,
como pucae ser el embalaje de cartoneria y todos los susti-
tutos ds las materias rigldas de naders, anbteriormente em-
pl=ades, se hace préciso recurrir a un procedimiento gue
reuna principalmente las caracter?sticas ag simplicidad, se-
guridad y economfa pare todo predntajes

BEspecialmente en el embalaje 43 cartonerfa, se vienen
empleando métodos conociaos desde hace muchos aflos y consls-
tentos en el uso de banuas de papcl mAs O menos fuerte, pe-

gadas, cubriendo las costuras y pliegues del embalaje. Egte

proceaimiento, gque si bien s sencillo ¥y Atil cuando se trata

ni seguridau alguna cuando los bultos exceden gn peso y ui-
mensidn cde ciertos limites muy reauciaos en la préctica.

Por otra parte, si la mercancia cbjeto del embalaje ha
de efectuar viajes y traslados mdltiples antes ue su utili-
zacidn, cebiendo conservar naburalments sus ceracteristicas
iniciales en cuanw & calidad y prESeﬁtacién, ni que decir
siena gue &l proceaimiento ds precintaco por bandas de papel
pegato en &stuche de cartonerta ¢ similar, no Hda resultado
préctico al guno e

Principalmente en nuestrosg productos de gxportacidn
tfpica, se viencn empleando en la actualided, en nmuchos ca-
sos, embalajes comprendiaos en los grupos & queé so hace ro-

fercncia anteriormente, y por ello se Vviens aejando sentir

i
i
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en el nercadc la necesidad ce digponsr deg evo procedi-
miento v sistsua de precintado gue sroporcione las ventajas
v cubra 1as neceglduades apuntadas.

Atendizncdo & lo anterior, después de mfltiples ensayos
v esTtuwios conducentes a la total innovacién ae lLos sistemas
empleados, se ha lograco proysctar un aigpositivo que sir-
visndose te un nusvo procedimiento, permite resclver de una
vez ¥y con ericiencia, €l problema apuntacoe

Entre otras ventajas, el nusvo dispositivo y procedi-
miento de precintado, reune las siguientes principaless

18.~ Simplicidad de operacidn, aun por personal sin
especializacidén alguna.

28 ,~Garantta absoluta del prezcinto en convicicnes nor-
males de transporte de la nercangla, ya sea-por mgdios te-
rrestres, meritincs O aereos.

3¢,-Eiicisencia y cconomla no logradas hasta la fecha
con los proccaimientos y medics conocidose

Realizada esta introducclidn, se pasa seguégamente a la

parte descriptive de egta memoria, si bien, se hacc la sal=-

vedsd de la oposicidn por estar parte interesada @ to da mo die-

ficacldén de detalls o principio queé 1o varts en lo sustan=-
ciel las caractertsticas principales cel dispesitivo y pro-
cad*m*ento objeto ael nuevo registro.

Gon el tin ce facilitar la intsrpretacién de los glste~
mes objetos de descripeidn, en cuanto slgue se hace raefersn—
cia a lasg figuras del plano aujunto, que repregentans

Fisura 18 corresponde a una vista la :beral del conjunto
dal disposgitivo montado y en disposicidn de cperar.

Pigure 28, muestra una vista lateral de ssbe miswmo con-
juntoe

Por su parte, la ITigura 32 corrssponde a una vista en

perspectiva de una banda de precinto con costura, ya termi-

¥
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Zn alchus figuras se puedeén observar 1 guientes
piczas gus conforman las partes principales del d&ispositivo
onjeto des e.ta deseripcidn.

(1).~Palanca tensadora, provista sn su exitremo infe—
rior de una mordaze (1’) y una excéntrica de maniobrs (1*7).

(2)«-Resorte de tensidn del dispositivo de sxcéntrica
de la salance (1),

(3).~Palanca de la nordazsa

(4)+.~Tope previsto p.ra la posicidn lfmite de 1a palan-
ca (3) que permite efsctuar el cesplazaniento necesario para |
levantar la morcaze v sacar sin d&ficultad lu banua sobran—
Te.

(5)e=Tope inferior cn Fforma de ufa sn el gue hace con-
tacto el extremc interior de 1a palanca (3) guedando la mor-
daza (1”) en posicidn de introduccidn de la bandg nueVamente.:

(6)e=Palanca de gobiernc de la leva (/) que permite des—[
plazar en sentidos ascendentsc i descenaents con rapidez, el
punzén cortador (8) que actfda sobre la matriz (9) pare pun-
zonar y plegar en posicidn vertical los cosidos de lag ban-
das, como pusde apreciurse Por la posicidn gne Zstas ocupan
en la fig. 18,

(7)-Loeva de maniocbra del punzén (8),

(8)e=llacho punzonador.

(9) e=latriz.

(10)e~Bandas de costura ya punzonadas v plegadas en
poeicidn vertical.

(11).-Leva de manioora del plegadors

(12),-Tacén superior en sscalonamiento de 9C# del sgui-
Po rlegador. ’

(13)+.~Costuras de banda va plegadas.

(14).~Excéntrica que actlla sobre la mordaza (15) accio-
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nada por la palanca (16) sobre lu base fija (17).

(15).~llordaza mévil de aprisionamicnto de la banda de

entrada (18).
(16)«~Palanca de maniobra de la mordaza (15).
(17)«~Base fija de mordaza.
(18) «~Banda de entrada.
(19)e-Rodilio que oblige a la banca de salida (20) a

plegarse sn posicidn determinada por la mordaza (%) vy 1a

natriz (9).

(20)+s-3anaa de salida,

(21)«=Paredes laterales del dispositivo due aloja y
gufa el punterc y punzonador (8).

(22).~Bancada fomuada por dos paredes laterales y una
base soldadas sobre las que se montan todos los mecanismcs
del dispositivo descerito.

(23).-Eje de lu palenca (1).

(24).—Eje de la palanca (6).

Enumeradas las partes principalss del dispositivo, se-
guidemente se hace una descripeidn de sus caracterdsticas
principales y base del procedimiento qus se viene detallan—
do.

lediants la palanca (1) que gira sobre el eje (23) ¥
Se encuentra prolongada aﬁ g interior del dispositivo, en-
lazando en su cuerpo interior con la palanca (3), qQueé es re- ;
tenida en posicidn inicial por el rescrte de tensidn (2) y |
acclonada mediante la excéntrics (1”*) se pueds graduar s "
voluntad la presidn de lg mordaza (1°*) que retiens la banda éi
del fleje de precinto en su = xtreno anterior. |

Esta bands de precinto pasa por o1 rcdillo (19) gue la
tensa y obliga al cembio de direccidn para seguif la horizon ;
tal por la cara superior de lg matrigz (9), saliendo la bande, ?

por el e xtremo (20) para dar la‘vuelta‘al Paguete objeto del .
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precintado y pﬂnvtrar nuevamente por su extremo (18) en la
mordaza (15) y (17) accionadas por la excéntrica (14) y la
palance (16).

lediante e ste sistema descrito, e palancas (1L y 16)
por la primera se retiens el e xtremo de entrada de la banda

¥y por la segunda, con gran facilidad se logra el tensado

adecuado al desplazar ests palanca (1) el angulo necegario
en cada cuso. En todo caso, la tensidn dada & la banda de :
Precintar y su ductibvilidad hg flexibilidad la permiten adap-— j
tarse rigurosamente al contorno poligonal del paquate ocbje—
to del precinto, sin deterioro o "mordimiento" alguno ds
sus superficiesg exteriores, i

Una vez dispussta la banda ée precintado segﬁn s& ha
descrito, accicnando sobre la palanéa (6) que gire sobre sl
eje (24), se logra que la leva de aceidn inicial (7) a4 en-—
pujar sobre cl tacén superior del punzonador (8) degplace a
este en sentido vertical descendente y punzone en los varios ;
cosicos gue lleva la banda en su clerre, dejando estos en
forma de pestafias verticales, tel v como indics la posicidn
(10).

Continuando el movimiento angular la palanca (6), hace
que la leve (11), calads aefasada con respecto de la (7)),
tropiece sobre el tacén con escalonamiento en 90% (12) ha-
ciendo desplazarse a la matriz (9) que pliega laé vestafias
verticeles (10) hasts ocupar estas la posicién limitada por
(13), guedando entonces perfectamentes cosidad las bands de
precinto,¥al y como muestra el detallc de la Tigura 38,

Al maniobrar en sentidos contrarics sobre las palancas
(L v 16) se sliming la Presidn sjercica por las mordazas
(l"y 15) permitiendo soltar la banda de prscintaasc y que=
dando €l digpositivo lis+to Para une nuevs utiligacidén,

De la desecripeidn anterior sa dsduce 1lg simplici aad,
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venvajas y garantfas del dispositivo y procedimiento detalla~

dos, ¥ dnicomente resta a csta purte intersesada hacer cons-
tar que la Tabricacidén de todas 7 cada una de sus plezas no
presenta problemas alguno a la industria naclonal.

Asimlisno, en su fabricazcidn pusden ewmplearse nateria—
les de diferentes calidades y condicicones, préferenfemante
los férricos de mloscionss aceradus utilizadas en esta cla—

se de dispositivos necdnicos.
REIVINDICACICIHIES

18).-"DISPOSIWIVO Y PROCEDIMIEN'O PAﬁA PRUCIIIAR ENVOL
TURAS I8 PBQUENA Y LiZITA RIGIDEZ, LEDIANT . BATTDAS [ETALICAS
COI CCBPURAM, caracterizado por una palanca de gobierno de
tensado de banda que gira sobre un sjs supsriocr y se encuan~?§
tra prolongada en el interior del dispositivo, enlazando en
su cuerpo interior con ura segunds palanca retenida en posi- ?
cién detsrmirzda por la accidn de un resorte de tansidén.

25).—'*DISPfr SITIVO ¥ PROCLIDIEIENTC PARA PRuCINTAR ENVOL
TURAS Ok PEQUﬁNA Y IIEDIA RIGIDLZ, HEDIAWE BATDAS LETALICAS

CON CCSILURA", seghn la reivindicacién enterior, caracterizadg

porgue la palanca ssgunda citada en ls reivindicacidén ante—

rior es gobernada mediante un aispositivo de excsnirica parai;
elfsctuar el cierre de presidn scbre la mordaza de tensidén &
que goblerng la palanca extsrior.

38).="DISPOSITIVC Y PROCLDIMIEITO PARA PRECIIIUAR aivol
TURAS DLE PEQUDHA 7 Y“IVA RIGIUEZ, LiBDTANDL BANDAS HuTALICAS
COIr CCSTURAY, scegdn las reivindicaciones anteriores, carac-
grizado porque la bandg ds precinto pasa a través de un ro—{;
dillo gue cambia su dirsceldén a la salida ue la mordaza de
tensién citada, continuando en posicién horizontal por la

carsa superior de la matriz y cquipo de punzonado; saliendo
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por su extromo libre para envolver ol pagquete objevo de pre- o
cintado, entrendo por el extreno cpuestc dsl dispositivo en
una mcerdaze de bocas fija y mévil, con accionamicnte de ex-—

céntrica y palanca extericr,

48).="DISPOSIZIVO Y PROCELIMINIIIC PAMA PRECITZAR BNVOL
iUk BANTDAS 1ETALICAS

TURAS DE PrQUeNA Y LisLTA RIGIDEZ, LIEDIA
COLl COSTURA", segfin las reivinaicaciones anteriores, carasc-

terizado por wisponer de una tarecrs palarca exterior que

¢ira sobre un eje situado horizonitalmente sn ol cuerpo medio
Gel dispositive y va provista ae una eXcénirics de dos fa-

Sses; la primera gue actfia sobre ¢l tacédn supericr, en angu-
lo abierto del equipo bunzongdor, al gue presiona v hace des—é
cenoer vertical sobre la matrig.

58 ) ="IUTEPOSLUIVE Y PROCEDILIT HLLO PAKA PRECIIV ETVCL

"URAS D& PEQUEIA ¥ IEDrA RIGIDEZ, 1B FUn BATDAS MeTALTCAS
CCIl CCSTURAM™, segfin las TuLVILdlc .clones anteriores, ¢ arac-
terizado porque =l segulr actuando la palanca anterior, en-

tra en accidn la segunda fase de la leva mis prolongada, gqus

actfs sobre un tacdn en escalonamiento de 902 wel equipo

bunzoneacor, dssplagando la natriz gue pliega‘las urnetas

Ve ru‘CulQS agl cosido un &ngulo de 908, quedando estasg en

sentiao invertido con la costur 2 de lz banda.
65).~"DISPOSIEIVO Y PROCEDIIITENYO PARA PRICIIMWAR ZIVOL

TURAS DE PEQU

COIT CUSTURAY,.

LA Y MDA RIGILEZ, LEDIANTE BAVDLAS L OUALTCAS

La prosente memorie descriptiva ccnsta de occho hojas
foligaus v mrcanografiadas por una sola cale, componlendo un

toval ae doscientas dieciocho 11r 2as, incluldas &stas.

Madrid, 17
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