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POR VEINTE ANGOS

| EN ESPARKA
Solicitado a favor de D. VICENTE APARISI BELARTE, de nacionali-
dad espafiola, con domicilio en BENIWAMET (Valencia) Camino Nue-—
vo de Paterna n2 257,

por
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La invencidn que vamos a describir an la presente me-
moria, auxiliados de los dibujos anexos, .trata de umna original
montura para cepillos industriales cilindricos, gue supcne un
importante perfeccionamiento frente a las monturas empleadas -
actualmente en esta clase de cepillos.

Los cepillos afectados por la invencidn son de los -
que se utilizan en las magquinas para la limpieza de naranja y
otras frutas, en los almacenes_de manipulacidén y envasado y en
general en los cepillos cilindricos para cualquier otro fin in
dustrial., |

Las monturas para la citada clase de cepillos indus-
triales vienen estando constituidos por una barra de madera -
torneada, para darle la forma cilindrica adscuada en cuya su-
perficie externa se insertan las cerdas integrantes de los -
mechonzs del cepillo, debiéndose tornear tamtién internamente
para practicar en 21 centro ce la barra el orificio adeccado -
nara montaje y sujecidn del cepillo en el eje motriz que le ha

ra girar. Esta clase de monturas de madera tienen numerosos-
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inconvenientes, entre los cuales pu:iden citarse la necesidad
de utilizar maderas selectas y por tanto caras, el mecanizado
y diversas cperaciones que reguliere su preparacidn gque deter-
minan un bajo rendimiento O posibjlidades de produccidn de las
cantidades a fabricar y un encarecimiento en los costes y, fi-
nalmente la necasidad de disponer de una gran variedad de mon-
turas con orificios de diferentes didmetros para acoplarsz a
los ejes, también de diversos diimetros de las maquinas en -
que han de montarse.,

Para eliminar los referidos inconvenientes se ha crea
do la nueva montura objeto de la invencidn que, entre otras, -
tiene la ventaja de poderse fabricar por mecldec y per tanto -
con un procedimiento ripido de gran rendimiento; su coste es -
mas econdmico; su duracidén mayor al no deformarse; su estruc-
tura es tal que permite ahorrar material, aln siendo de pldsti
co, con posibilidad de obtener monturas adaptables a ejes de -
diferentes diametrcs, sin qus se pracise mas material en los -
ge diametro interno menor. Otra vantaja de gran interds resids

en el dispositivo de acoplamiento de que =stdn dotadas, que per

mite ensamblar a testa unas monturas a otras, para constituir

cepillos mas o menos largos y ello en un ajusts de gran fijeza
Yy seguridad. |

Para lograr las ventajas snumeradas, se ha recurrido
a constituirla montura de plistico, moldeando al efecto un tu-
bo de esta materia, al que se le dard la longitbd mas o menos
corriente en estcs cepilles, con la particularicad ce que en
la superficie interna del tubo, se le habrdn conformado en la

operacién de moldeo, varios nervios longitudinales, regularmen
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te espaciados y ce orientacidn radial, cuyos nervios tendran
configurado su borde o lomo con cierta concavidad curva, para
formar superficies destinadas a apoyarse tangentemente sobre la
superficis del eje de la miquina en que ha ce actuar el cepillo
en sus funcionss, A causa de esto, se fabricaran monturas de -
igual grueso de pared del tuZo pero con sus nerviocs radiales -
internos de alturas diversas, al objeto de que 21 especio dia-
metral entre sus cantos sirva para ajustarse a ejes de diferen
tes diametros. Otra particularidad de estas monturas tubulares
de pléstico con nervios radialas intsernos, consiste sn gque, en
la testa ds ambos extremos tendrin configurados unos entrantes
y salientes, a manera de dientes o espigas y cajas da ensambla
dura, al objeto de unir a testa unas monturas con otras, para
fermar cepillos de la longitud que requieran las maquinas en -
ques se monten,

Con el fin de facilitar 1a comprensidén de las carac-
teristicas generalss expuestas, se azcompafia una ldmina de dibu
jos que repressenta un ejemplo de realizacién de una de éstas -~
monturas, la cual debe ssr interpretada con amplitud de crite-
rio y sin ningdn sentido restrictivo,

Dichos dibujos representan en sus figuras comoc sigue:

Fig. 1.- Lateral en alzado de una montura segin la in
vencidn, antas de practicarle los grificios para la insercidn
de los mechones ds cerdas,

Fige 2.- Alzado de la montura vista por un extremo.

Fig. 3.- Seccidn longitudinal por A-B, de la figura

Fig. 4.- Seccidn transversal por C-D, de la figura 1.
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Fig. 5.~ Vista en alzado por un extremo, de un cepi-

llo provisto cde la montura objeto de la invencidn y montado en

un eje.

De acuerdo coh los referidos dibujos, vemos que el -
ejemplo de montura representado en ellos, tiene la siguiente -
constitucidn:

Adopta la forma de un clindro tubular -1-, de plds-
tico moldeado, los que, como es natural, pueden fabricarse de
diversos diametros y longitudes, as{ como de plisticos de di-
ferentes clases y calidades, seqin la finalidad de los cepi-
llos a los que hayan de aplicarse las maonturas, En este cilin
dro tubular -1- el orificio interno se sefiala con -2-, siendo
de advertir que generalmente se mantendra el mismo diametrp -
intgrno del orificio en monturas para diversos éjes, al obje-
to de que el gruesovde la pared del tubo sea siempre el mismo,
con miras al ahorro de material, Como elementas caracteristi-
cos se sefialan los nervios longitudinales -3- situados espa-
ciadamente en las superficies del orificio interno -2- y con
orientacidn radial, Aunque en el caso del ejemplo hay cinco -
nervios, es obvio advertir que podran fabricarse molduras con
mas o menos nervios, Estos nervios longitudinéles -3- no al-
canzan hasta la boca del tubo, quedando junto a cada una de di
chas bocas una zona -4~ lisa y exenta de nervios, que podra -
ser mas o menos extensa, e incluso desaparecer,.si se creyera
conveniente, llegando los nervios hasta las bocas del tubo.

En cada extremo o testa del cilindro tubular -1- hay
unos entrantes -5-, alternados con unos salientes -6- a manera

de dientes o almenas que estan alternados los de un extremo -
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respecto al otro, dado que su finalidad es la de podar ensam-
blar a testa unas monturas con otras.

Estas monturas -1-, se fabricaran con sus nervios in
ternos -3- de alturas diversas, con objeto de qus el espacio o
diametro entre sus céntos scza Qgiferante, para que puedan aco-
nplarse ajustadamente a ejes de diferante diametro, pues, como
se ve claramente en la figura 5, el eje -7- de la miquina, va
ajustadamente fijado entre los nervios radiales del interior -
de la montura -1-,sobre la cual se insertan los mechones de -
cerdas -8- en los orificios practicados en el cilindro tubular,
constituyendo asi el cepillo cilinzrico,

Finzlmante debs hacerse constar la posibilidad de gue
éstas monturas se fabriguen en variedad de tamafiosyclases de -
pliastico, asi como gque los cepillos cilindricos sn que se usen

se apliquen a cualquier finalidad.
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NOTA REIVINDICATCRIA

Los puntos no conocicdos ni practicados en Zspaifa, que
se reivindiczn en éste Modelo de Utilidad, son:

1.- Montura perfeccionada para cepillos industriales
cilindricos, esencialmente caracterizada por estar constituida
por un cuerpo de plistico moldeado en forma ds cilindro tubular,
provisto en las superficies internas del orificio ds varios ner
vios longitudinales dispuestos a espacios regulares, con oriep
tacidn radial, y extendidos hasta las bocas del tubo o dejando
junto a ellas una zona lisa exenta de nervios, actiando los lo
mos o cantos de dichos nervios de lineas tangentes cdz acoyo y
ajuste de la montura sobre al.eje de giro, para lo cual la al-
tura de déstos nervios radiales serd distinta en monturas gue -

tengan que ajustarse a sjes de didmetros diferentes,

Z.- fMontura perfeccionada para cepillos industriales
cilindricos, caractsrizada porque en las testas de ambos extrg
mos de los cilindros tubula;es de plastico moldeaae, seqln la
feivindicacion anterior, hay conformados varios entrantes y sa

lisntes alternados a manera de dientes o almenas, que actdan -

‘'de caja y espiga para unir ensambladamente a testa las monturas

de unos cepillos con otros, situados en el mismo 8 je.

3.~ “IONTURA PERFECCIGNADA PARA CEPILLOS INDUSTRIG-
LES CILINDRICOS™.
De conformidad en un todo en lo esencial y fines in-

dustriales a lo descrito en la precedente memoria descriptiva
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y graficamente representado esn los adjuntos planos para su mejor
comprensidn,
tsta memoria consta de SIETE hojas, escritas o mecano

grafiadas por una sola cara a doble espacio,

Madrid. < MAR 1077

Por autorizacidn del interssado.
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