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El presente invento se refiere a paños superiores para ar­

tículos absorbentes tales como pañales, compresas sanitarias, muletones, 

empapaderas, toallas, vendajes y similares y, de un modo más particular, 

se refiere a estructuras absorbentes que permiten que pase el fluido libre 

mente al exterior de un elemento absorbente pero que tienden a inhibir el 

flujo inverso del fluido. Un paño superior o paño encarado es la parte de 

un articulo absorbente que cubre una superficie del elemento absorbente 

que normalmente se pone en contacto con la piel de la persona que utiliza 

el articule absorbente.

Los artículos absorbentes son artículos de manufactura con 

cébidos para recibir y retener descargas de fluido del cuerpo del usuario 

en el interior de un elemento absorbente del articulo. Los artículos ab­

sorbentes como son los pañales, compresas sanitarias, tapones catamenia- 

les, edredones, empapaderas, toallas, vendajes y similares, son artículos 

de comercio conocidos. En los últimos tiempos, los artículos absorbentes 

permanentes concebidos para ser lavados y vueltos a utilizar. A ppsar de 

que la estructura absorbente perfeccionada del presente invento se puede 

utilizar con artículos absorbentes reutilizables, encuentra mayor utili­

dad cuando se utiliza con artículos absorbentes desechables por lo que se 

expondrá en dicho contexto.
* °

Los artículos absorbentes desechables que comprenden una 

compresa absorbente cubierta por un paño superior que se pone en contacto 

con el cuerpo, son artículos bien conocidos. Igualmente se conoce el pro* 

cedimiento de cubrir la parte exterior del articulo absorbente con un pa­

ño posterior resistente a la humedad o impermeable al fluido para evitar 

que los fluidos absorbidos se escapen del articulo absorbente y ensucien 

la ropa, ropa de cama, etc. El componente de compresa absorbente de los 

artículos absorbentes desechables puede comprender materiales perfectamen 

te conocidos tales como almohadillas de celulosa rizada, fieltro fabrica­

do por deposición neumática, o similares. El paño posterior impermeable j
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al fluido puede comprender cualquiera de los diversos materiales bien co­

nocidos en esta rama de la industria, como puede ser una película de po- 

lietileno.

Uno de los inconvenientes principales de los artículos ab­

sorbentes tradicionales es la imitación de la piel causada por un contac­

to prolongado por fluidos absorbidos. Una manifestación especialmente co­

mún de esta irritación es la clásica irritación de los pañales que ocurren

en general alrededor de la base del tronco de los niños de pecho. Para re

ducir al mínimo el efecto que produce el contacto prolongado del liquido

con la piel, se han producido artículos absorbentes, como son los pañales

con el paño superior de contacto con el cuerpo concebido para poseer un

mayor grado de sequedad superficial. Por ejemplo, la patente EE. UU.

3.327*625 concedida a Johnson, el 1 de Marzo de I.966, enseña el empleo de

un material hidrófobo en el área de la entrepierna del pañal para^ hacer

que la humedad se separe de la piel por acción de mecha y proporcionar

por lo tanto una superficie prácticamente seca en contacto con lafpj.^1 dejL

niño de pecho. La patente EE.UU. Re. 26.151, concedida a Duncan el 21 de

Enero de I.967, enseña el empleo de telas sin tejer porosas, hidrófobas,

como paños superiores. La patente EE.UU 2.916.037 concedida a Hansen.el 8

de Diciembre de 1.959* es otro ejemplo del empleo de un paño superior de
**.*

tela sin tejer. J

La patente EE. UU 3-814.191 concedida a Kozak el 4 de*Junib 

de 1.974, ataca el problema de un paño superior húmedo de una forma lige­

ramente diferente al empleo de materiales hidrófobos sin tjer. Kozak su­

giere un paño superior de película hidrófoba no fibrosa que está provista 

de una pluralidad de ranuras valvulares que restrigen al flujo inverso de 

liquido desde el elemento absorbente del articulo. La patente EE. UU 

3.929.135 concedida a Thomson el 30 de Diciembre de 1.975, sugiere un pañb 

superior de material impermeable al liquido provisto de capilares conifi 

cados, cuyos capilares tienen una base en el plano del paso superior y unj
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vértice superior y un vértice contrario al plano de dicho paño superior. i

La patente EE. UU. 3*934.588 concedida a Mesek et al el 

27 de Enero de 1.976, sugiere un paño superior provisto de áreas de flujo 

de liquido preferenciales rodeadas por áreas de mayor repulsión al agua 

con relación a las áreas de flujo de líquido preferencial. Las áreas de 

flujo de liquido preferencia!, en las modalidades preferibles, tienen la 

forma de áreas adelgazadas, áreas de mayor humectabilidad o áreas de hu- 

mectabilidad normal rodeadas por límites que repelen el agua. Las áreas 

de flujo de liquido preferencial se extienden al menos sobre la parte cen 

tral de la capa encarada para dirigir el liquido a la compresa absorbente.

En una modalidad particularmente preferible del presente 

invento, se utiliza un pañal desechable que tiene una capa absorbente de
!

humedad, prácticamente plana, colocada entre un paño encarado con la pie3 

del usuario, voluminoso, permeable a la humedad, y un paño posterior re­

sistente a la humedad. El paño encarado o paño superior comprende,prefe­

riblemente una estructura enteriza que contiene una pluralidad dep áríeas 

deprimidas que se ponen intimamente en contacto con la superficie supe­

rior de la capa absorbente prácticamente plana cuando se utiliza el arti­

culo. Las áreas sin deprimir del paño superior, que tisen prácticamente 

la misma densidad que las áreas deprimidas, se ponen en contacto,con.la 

piel del usuario. Debido al mayor espesor general del paño superior,, las 

áreas no deprimidas tienden & aislar la piel del usuario de la humedad 

contenida dentro de la capa absorbente de humedad, proporcionando de es­

te modo una mejor sequedad superficial y una mejor resistencia a la rehu­

mectación. En una modalidad particularmente preferible del presente inve:, 

to, el paño superior está compuesto por un material prácticamente hidrófo 

bo que ofrece resistencia a la humedad, v.g, la estructura tiende a con-! 

servar sus características propias de resiliencia aún en estado húmedo. [ 

Por consiguiente, cuando la estructura del pañal se somete a una presión 

que tienie a abatir temporalmente el carácter tridimensional del paño su-
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perior debido a los oovimientos del cuerpo del usuario, produciendo por 

lo tanto un contacto más íntimo entre la piel del usuario y toda la super­

ficie superior del paño superior, dicho paño superior tiende a recuperar 

su carácter prácticamente tridimensional al desaparecer la presión. Esto 

tiende a volver a aislar la piel del usuario de la capa absorbente de la 

humedad colocada inmediatamente por debajo del paño superior.

Una estructura absorbente del presente invento es un per­

feccionamiento sobre las estructuras absorbentes de la tecnología anterior 

en el sentido de que permite la libre transferencia del líquido descarga­

do del cuerpo del usuario al interior del emento absorbente del articulo 

y tiende después a aislar peí del usuario de los fluidos absorbidos en 

el interior del elemento absorbente de humedad prácticamente plano coloca­

do por debajo del paño superior. A pesar de haberse concebido principal- ! 

mente para un solo uso, los artículos absorbentes desechables, como.son 

los pañales desechables,se pueden utilizar modalidades del presente inven­

to como forro desechable con artículos absorbentes reutilizables come pa­

ñales de tela, etc.

Por consiguiente, el presente invento tiene por objeto 

proporcionar una estructura absorbente que permite la libre transferencia 

de fluidos descargados del cuerpo del usuario al interior del elemento 

absorbente del articulo absorbente y tiende después a aislar la piel del j 

usuario de los fluidos absorbidos en el interior del emento absorbente.

Otro objeto del presente invetto es proporcionar un paso 

superior para artículos absorbentes que presenta al usuario una superficie 

suave y seca no irritante.

Otro objeto adicional del presente invento es proporcionar 

un paño superior Para un pañal desechable con una mayor área de contacto 

con la piel del usuario cuando utiliza el articulo. Otro objeto del pre­

sente invento es proporcionar una estructura de paño superior tridimen­

sional que posee resiliencia en húmedo, de modo que al desaparecer la prei
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sión producida por movimiento del cuerpo del usuario, la estructura busca j 

de nuevo un equilibrio que tiende a aislar la piel deltsuario de humedad I 

contenida dentro del elemento de núcleo absorbente prácticamente plano. j
i

Finalmente, el presente invento tiene por objeto propor- [
!clonar un procedimiento y un aparato para producir un paño superior tridiJ 

mensional del presente invento.

A pesar de que la memoria descriptica concluye con reivin­

dicaciones que indican de un modo particular y reivindican de una forma 

distinta el asunto del presente invento, se cree que el invento se compre^ 

derá con mayor facilidad por la descripción que sigue, tomando como refe­

rencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una representación en perspectiva de un pal 

ñal desechable, desplegado con partes de sus componentes cortadas.

La figura 2 es una vista en sección transversal a mayor 

escala del pa&L ilustrado en la figura 1, tomada a lo largo de corte 2,2 

de la figura 1.

La figura 3 es una ilustración en sección transversal a 

mayor escala de una parte del pañal del presente invento en contacto con 

la superficie*' de la piel del usuario en condiciones prácticamente sin Car ­

ga.

La figura 4 es una ilustración en sección transversal com 

parable a la figura 3, e ilustra un pañal desechable de la tecnología an­

terior en circunstancias similares.

La figura 3 es una fotomicrografía en sección transversal 

ampliada aproximadamente 25 veces su tamaño real, de un paño superior de 

preferencia que ha pasado a través de la linea de presión formada entre 

un rodillo estampador de acero con dibujo y un rodillo de soporte de cau­

cho.

La figura 6 es una vista en sección transversal, similar 

a la figura 5. de un paño superior preferible estampado entre superficies
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de acero ccáncidentes. ¡

La figura 7 es una vista en sección transversal, similar a 

la figura 5, de un paso superior preferible estampado entre un rodillo es­

tampador de acero con dibujo y un rodillo de soporte o espaldar de papel.

La exposición que sigue se refiere principalmente al empleo 

del invento como estructura de paño superior permeable a la humedad, uni­

do en su género, incorporada en un pañal desechable. A pesar de ser esta 

la forma preferible de uso, se comprenderá que el presente invento tiene 

también una gran utilidad en una amplia variedad de artículos absorbentes 

tanto desechables como reutilizables, como pueden ser compresas sanita­

rias, tapones catameniales, muletones, empapaderas, toallas, vendajes y 

similares. La descripción detallada de'lá ̂ estructura de paño superior y 

su uso en un pañal desecSáble permitirán fácilmente al experto en la mate 

ria adaptar el invento a otros artículos.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un pañal desecha

ble en estado sin plegar. Se han cortado varias capas para demostrar con
. '2 9  9

mayor claridad los detalles estructurales de esta modalidad particular.

El pañal superior de novedad del presente invento está indicado por la re 

ferencia 22. Los otros dos componentes principales del pañal desechable 

21 son el elemento absorbente o compresa 23 y el paño posterior 24. En 

general, las solapas laterales 25 #el paso posterior 24 se pliegan ^ara c¡! 

brir los bordes de la compresa absorbente 23 y el paño superior 22. 51 

paño superior 22 se pliega en general para comprender completamente los 

extremos de la compresa absorbente 23. El dibujo del pañal 21 en la figu­

ra 1 es una representación simplificada de un pañal desechable. Una des­

cripción más detallada de una modalidad preferible de pañal desechable se 

encuentra en la patente EE.UU. Re 26.151 concedida a Duncan et al el 31 

de Enero de 1.967, y que se incorpora en la presente a título de referen­

cia.

Un paño superior 22 del presente invento se fabrica prefe­
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riblemente de una tela fibrosa sin Tejer, generalmente hidrófoba permeable 

a la humedad. En una modalida particularmente preferible, la tela compues 

ta aproximadamente de un 65% de fibras de poliester cortadas largas que 

tienen un denier de aproximadamente 1,5 por ejemplo fibras de poliester 

Kodel tipo 411 que se pueden obtener de Tennessee Eastman Corporation de 

Kingsport, Tennesseee; aproximadamente un 15% de fibras de rayón rizadas 

y cortadas que tienen un denier de aproximadamente 1,5 y aproximadamente 

un 20% de aglutinante de copolimero acrilico, por ejemplo Celanese CPE 

8335 que se puede obtener de Celanese Corporation de Charlotte, North 

Carolina. Según se utiliza en la presente memoria, las fibras cortadas 

son fibras que tienen una longitud de por lómenos aproximadamente 16 mm. 

La tela se carda preferiblemente, se satura con solución aglutinante, se 

seca y se cura por medio bien conocidos por los expertos en esta rama de 

la industria. La tela tiene un peso del orden de aproximadamente i &  a 

22 gramos por cada 0,836 m y un espesor comprendido aproximadamente en­

tre 177 y 228 micrones, madido bajo una carga de aproximadamente lO^gra-
2 '" ^mos por cada 6,45 cm . ^

La tela preferiblemente se caracteriza además por tener una 

resistencia a la tracción mínima en húmedo de por lo menos aproximadamen­

te 1000 gramos por cada 25,4 mm en dirección longitudinal y por lo menos
+ ^ *

aproximadamente 140 gramos por cada 25,4 mm en dirección transversalJ

La tela se somete preferiblemente a un proceso de estampado 

similar al utilizado para estampar las capas de papel extensibles utili­

zadas en una estructura de toalla de tapas múltiples descrita en la pa­

tente EE. UU 3.414.439, concedida a Wells el 3 de Diciembre de 1.968, cu­

ya patente se incorpora en la presente a titulo de referencia. La tela 

sin tejer se hace pasar preferiblemente entre un rodillo de acero con di­

bujo que tiene salientes macho y un rodillo recubierto de neopreno o de 

caucho de silenona con una dureza P&J aproximadamente entre 110 y 150,
i

En una modalida particularmente preferible, los rodillos estampadores de i
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acero contienen protuberancias con formas helipticas con una altura gene­

ral de aproximadamente 1,76 mm y que miden aproximadamente 2,13 mm por 

aproximadamente 1,06 mm en su vértice, v.g., en su superficie de contacto 

con la tela, -̂ as protuberancias se organizan en una formación rómbica que 

contiene 6 protuberancias por cada 25,4 mm en cada fila existiendo 12 fi-
t

las por cada 25,4 mm. Esto da por resultado un total de aproximadamente
2

72 protuberancias por cada 6,45 cm que corresponde a un área de contacto 

total con la tela que alcanza aproximadamente el 20% de la superficie de 

la tela, medido en el plano del vértice de las protuberancias. La tela se 

hace pasar preferiblemente a través de la linea de presión formada entre 

el rodillo estampador macho y el rodillo espaldar o de soporte de caucho 

a una presión de trabajo comprendida aproximadamente entre 7.140 y 10.710 

Kg metro lineal. La figura 5 es una fotomicrografía en sección transver­

sal, ampliada aproximadamente 25 veces su tamaño real, de un paño: superio! 

22 estampado por el proceso mencionado. .I.

Aunque la técnica de la estampación caucho con acároIdee-*****
crita anteriormente representa el método preferible para formar elJpaño 

superior, se comprenderá que se pueden emplear también otros medios per­

fectamente conocidos por la tecnología. Por ejemplo se puede prodpcir un 

dibujo estampado similar en el paño superior haciendo pasar la te^a sin 

tejer entre rodillos macho y hembra coicidentes fabricados de acero y con 

dibujos de estampación complementarias formados en sus periferias. Esta 

última técnica comprendería, como es lógico, presiones de trabajo en la 

linea de unión de los rodillos generalmente del orden de aproximadamente 

892 Kg/m linéalo menos. La figura 6 es una fotomicrografía en sección
¡

transversl, similar a la figura 5t de una modalidad de paño superior 22* 

preparado utilizando dibujos de estampación macho y hembra coincidentes. 

La superficie superior 22a* de la tela se pone en contacto con el dibujo 

de estampación machó, mientras que la superficie inferior 22b* se pone 

en contacto con el dibujo de estampación hembra. Las áreas deprimidas )
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resultantes 27' y las áreas sin deprimir 26' son en general similares a 

l=-s producidas por el dispositivo de caucho y acero. }

En otra modalidad, un rodillo de soporte fabricado de pa­

pel se utiliza para sustituir al rodillo revestido de caucho descrito an­

teriormente. En esta última circunstancia, el rodillo de papel es suficie 

temente blando para adoptar una estampación hembra permanente, proporcio­

nando de este modo una superficie coincidente para el rodillo macho con 

dibujos. La figura 7 es una fotomicrografía en sección transversal, simi­

lar a la figura 5, de una modalida de paño superior 22, preparada utili­

zando dicho dispositivo de papel y acero. La superficie superior 22a" de 

la banda continua se pone en contacto con el dibujo de estampación macho 

sobre el rodillo de acero, mientras que la superficie inferior 22b" se 

pone en contacto con el rodillo de papel. Las zonas deprimidas resultan­

tes 27" y las zonas sin deprimir 26" son en general similares a laa prot^ 

cidas por el dispositivo de caucho y *̂ cero. Se aplican presiones tra­

bajo inferiores que con el dispositivo de caucho y acero descrito!' aníe- 

riormente, v.g. en general inferiores a aproximadamente 892 Kg/m lineal.

Además, en paño superior del presente invento podría.for­

marse directamente con áreas deprimidas y sin deprimir en su superficie 

por técnicas de formación de tela en banda continua en lugar de hacerlo 

por estampación, v.g. por formación por vacio mientras las fibraa se,en­

cuentran a una temperatura superior a sus puntoB de reblandecimiento.

La estampación de la tela sin bjer cardada según se ha des 

crito anteriormente, produce un dibujo permanente tridimensional estampa­

do en la tela con lo que se aumenta notablemente su espesor general. Se­

gún se ilustra en la figura 2, el dibujo estampado descrito en párrafos 

anteriores, produce un paño superior 22 que tiene áreas sin deprimir 26 y 

áreas deprimidas 2? correspondientes a bs puntos de estampación compren­

dido aproximadamente entre 177 y 22 8 micrones, medido bajo una carga.de 

10 gramos por 6,45 cm ., posee un espesor general entre 330 y 457 micro-
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nes después de la estampación, medido bajo una carga de 10 gramos por 6,4$ 
2cm . No obstante, es importante hacer observar que, aunque los procedimien 

tos de estampación descritos anteriormente producen una fijación permanen-' 

te de la tela del presente invento, no crean zonas de densificación en la 

tela. Esto se ilustra con mayor claridad no solamente en la figura 2 sino 

también en las figuras 5$ 6 y 7*
Las figuras 5 a ?! son fotomicrografías, ampliadas aproxi­

madamente 2$ veces su tamaño real, de paños superiores del presente inven 

to después de la estampación. La figura 5 es una fotomicrografía en sec­

ción transversal de un paño superior 22 que ha pasado entre un dispositi­

vo de rodillos de acero y caucho, según se ha descrito anteriormente. La 

figura 6 ilustra un paño superior 22' elaborado por medio de un dispositi 

vo de estampación coincidente de acero con acero, mientras que la figura 7 

ilustra un paño superior 22" que ha pasado entre un rodillo estampa&or

macho fabricado de acero y un rodillo de soporte de papel. Según resulta­

rá fácilmente evidente por las fotomidrografias menionadas, no se*produce
. 1

densificación de las áreas deprimidas con relación a las áreas sin -depri­

mir del paño superior.

Según se ilustra en la figra 2, el paño superior 22 §3

orienta preferiblemente en una estructura de pañal desechable 21 de modo
.

que las preas sin deprimir 26 estén generalmente en contacto eon la piel 

del usuario mientras que las áreas deprimidas 27 se ponen en contacto con 

la superficie superior 23a del elemento de compresa absorbente 23.

En úna modalidad particularmente preferiblemente del pre* 

sente invento, la superficie del paño superior estampado 22a que se pone 

en contacto con el rodillo estampador macho forma la superficie en contac 

to con la piel del usuario del pañal, mientras que lasiperficie 22b, que 

se ponen en contacto con el rodillo revestido de caucho o un rodillo hem­

bra dependiendo del tipo de proceso de estampación utilizado, forma pre­

feriblemente la superficie del paño superior que se pone en eodacto con
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la compresa absorbente. Esta orientación del paño superior es generalmente 

preferible para aumentar el máximo el efecto aislante proporcionado por las 

áreas deprimidas 2? en el paño superior 22. Las areas deprimidas 27 cons­

tituyen preferiblemente entre el 10 y el 30% aproximadamente de toda el 

área superficial del paño superior. Cuando las áreas deprimidas 27 constiy 

tuyen menos de aproximadamente el 10% del área superficial total del paño 

superior, existe la tendencia de que las áreas sin deprimir 26 se pongan 

en intimo contacto con la superficie superior 23a del elemento de compre­

sa absorbente 23 a presiones muy bajas, mientras que en las áreas deprimí 

das én más del 50% existe la tendencia a que la piel del usuario se confojp 

me con más facilidad a las áreas deprimidas 27 debido a la falta de sus­

tentación ofrecida por las áreas sin deprimir 26.

La figura 3 ilustra una parte de un pañi desechable, del 

presente invento en contacto con la piel del usuario en condiciones esen­

cialmente sin carga, v.g, el pañal se ha sujetado apretado alrededor! de le

cintura del usuario, pero el usuario no ejerce una presi&n notable^coittra*.* *-
la estructura como podría producirse si se sentara sobre la misa. Según 

resultará evidente por la ilustración, las áreas sin deprimir 26 tienden 

a aislar la piel del usuario del contacto directo con el núcleo absonbente 

de humedad 23. Como el paño superior 22 está compuesto por un material-hi­

drófobo de densidad prácticamente uniforme, que se pone en contacto con el 

núcleo absorbente hidrófilo 23 a lo largo de su superficie superior 23a en 

las áreas deprimidas 27, se crea un gradiente favorable al flujo del flui­

do entre el paño superior 22 y el núcleo absorbente 23 en las áreas estam­

padas 27. De este modo la humedad descargada sobre la superficie superior 

del paño superior 22a se transmite fácilmente de una forma directa a tra­

vés de las áreas sin deprimir 26 hasta el núcleo absorbente 23 durante los 

periodos de gran flujo o por atracción capilar hacia las áreas deprimidas 

27 que, a su vez, transmiten el fluido hasta el núcleo absorbente hidrófi­

lo 23, en contacto con las mismas. La separación física prevista entre el
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núcleo absorbente de la humedad 23 y la piel del usuario en virtud del ma-¡)j
yor espesor general del paño superior 22 en condiciones prácticamente sin j 

carga, tiende a ofrecer una superficie de tacto más seca próxima a la piel! 

del usuario. Ademas, el solicitante ha determinado que un paño superior tii 

dimensional del presente invento resulta en general más blando y suave que 

los paños superiores prácticamente plano de la tecnología anterior utili­

zados en aplicaciónes similares. Se cree que esto se debe a la mejor volu- 

minosidad y flexibilidad de los paños superiores del presente invento.

Además, como el paño superior 22 es de carácter general­

mente hidrófobo con relación al núcleo absorbente hidrófilo 23§ su densi-¡ 

dad general y sus características de resiliencia no se ven relativamente 

afectadas por la humectación. Así aun cuando las presiones inducidas en 

el núcleo absorbente de la humedad 23 por los movimiento del cuerpo del 

usuario tienden a abatir temporalmente la estructura tridimensional dél 

paño superior 22, haciendo de este modo que la humedad vuelva a penetrar 

por el paño superior, la resiliencia de dicho paso superior hace que vuel­

va a adoptar su carácter ̂  tridimensional al desaparecer las presiones apli 

cadas. Cuanto esto ocurre, el fluido pasa de nuevo rápidamente al núcleo 

absorbente de la humedad 23 en virtud del gradiente de flujo de fluido fa^ 

vorable que existe entre las áreas deprimidas 27 del paño superior hidró-j 

fobo y la superfice superior 23a del elemento de compresa absorbente de la 

humedad hidrófilo 23. Este efecto de aspiración tiende a retirar la hume-j
i

dad contenida en las áreas sin deprimir 26 hacia las zonas deprimidas 27#!
)

reestableciendo de este modo una superficie más seca en contacto con el j
¡)

usuario en las zonas sin dqrimir 26.

La figura 4 ilustra la condición que prevalece con una

estructura de pañal desechable de la tecnología anterior que emplea un pa-¡
i

So superior 30 similar en todos los aspectos al.paño superior 22, pero ! 

que no tiene áreas deprimidas 27 y áreas sin deprimir 26. En aquellas con-j 

liciones en las que prácticamente no existe carga habrá una separación fí-¡
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sica muy pequeña entre la piel del usuario y la superficie superior 23a !

del núcleo absorbente de la humedad 23. El aislamiento físico previsto en 

la estructura de la tecnología anterior es aproximadamente equivalente al 

espesor del paño superior sin estampar 30. Por lo tanto, la piel del usua­

rio se vuelve a humedecer con mucha más facilidad al aplicar presión debi­

da a los movimientos del cuerpo del usuario contra el núcleo absorbente 

húmedo 23. Además, el paño superior prácticamente plano 30 no puede tener 

el mismo grado general de recuperación del espesor que el paño superior 

tridimensional del presente invento al desaparecer las presiones inducida: 

temporalmente, puesto que su recuperación máxima está limitada por su es­

pesor inicial. Por lo tanto, un paño superior del presente invento es mu­

cho más eficaz no solamente para establecer inicialmente una superficie 

más Beca en contacto con la piel del usuario, debida al aislamiento'-fíaiv 

co mayor del núcleo absorbente de la humedad, sino también para restable­

cer dicho estado al desaparecer las presiones aplicadas temporalmente,cau* 

sadas por los movimientos del cuerpo del usuario. / .

I*a compresa absorbente 23 del pañal desechable ejempli­

ficado en la figura 1 puede comprender materiales utilizados comúnmente 

en artículos absorbentes y bien conocidos en esta rama de la industrial 

Una forma preferible de material absorbente apropiado para utilizarse en 

la compresa 23 es la pasta de madera molida y conocida generalmente copo 

"fiéLtro de aire". Cuando se utiliza un fieltro, normalmente se emplea una 

envoltura de papel tisú resistente en estado húmedo, para encapsular el 

fieltro de aire y proporcionar una compresa absorbente 23 que posee una 

integridad satisfactoria cuando se utiliza. También se pueden emplear otr: 

materiales para la compresa absorbente 23, por ejemplo una pluralidad de 

capas de almohadillado de celulosa rizada o crepé o cualquier equivalente.

Según resultará evidente por la descripción anterior, es 

preferible que la superficie superior 23a de la compresa absorbente 23 se: 

prácticamente plana para evitar el encajamiento de material absorbente en
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intimo contacto con las zonas sin abatir 26 del paño superior 22. Dicho 

encajamiento entre la superficie superior 23a de la compresa absorbente
!

23 y las zonas sin deprimir 26 del paño superior permeable a la humedad 
22 tenderían evidentemente a reducir al mínimo el aislamiento físico pro­

porcionando entre la compresa absorbente de la humedad 23 y las superfi­
cies sin deprimir 26 del paso superior en contacto con la piel del usua­

rio. Por lo tanto, las áreas de contacto preferibles entre el paño supe­

rior 22 y la superficie 23a de la compresa absorbente 23 se limitan, al 

menos en condiciones prácticamente sin carga, a las áreas deprimidas 27 

del paño superior.

&1 paño posterior resistente a la humedad 24 puede ser 

de cualquñr material conocido en esta rama de la industria. Cn material 

preferible es un polietileno de baja densidad impermeable a la humedad 

con un espesor de 0,025 a 0,050 mm. Si se desea, se puede emplear/támbiér 

un paño posterior respirable, impermeable a la humedad, conteniendo sa­

lientes perforados, como el que se describe en la patente Belga 811.067 

concedida a Sisson, el 18 de Agosto de 1.974.

Los elementos de un pañal desechable acabado del preseji 

te invento: paño superior permeable a la humedad generalmente hidrófobo 

22, compresa absorbente de la humedad 23 y un elemento discrecional como 

es el paño posterior impermeable a la humedad 24, se pueden ensamblar"en 

un pañal desechable económico y práctico por medios bien conocidos en 

esta rama de la industria. Un ejemplo de dicha unión en pañales desecha- 

bles se describen de un modo admirable en la patente EE.UU. citada ante­

riormente Re 26.151.

Según se ha descrito, el paño superior 22, que contiene 

las áreas deprimidas 27 y las áreas sin deprimir 26 de densidad prácti­

camente uniforme se ha descrito en lo que se refiere a pañales desecha- 

bles. Otros artículos absorbentes, bien conocidos, como son las compre­

sas sanitarias, tapones catameniales, muletones, empapaderas, toallas,
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vendajes, y similares, 6e pueden fabricar convenientemente empleando un i 

paño superior del presente invento. Se pueden encontrar ejemplos específi-
i

eos de compresas sanitaria y tapones catameniales, con los que se puede ¡
i

emplear el paso superior de este invento, en la patente EE. UU 3*800.797 i
i

concedida a Tune el 2 de Abril de 1.974 y en la patente BE.UU 3.815-601, j

concedida a Schafer el 11 de Junio de 1.974, cuyas patentes se citan en la
!

presente memoria a titulo de referencia.

Para contribuir a una mejore comprensión del presente in­

vento, pero no a titulo de limitación, se exponen a continuación los ejem 

píos siguientes: i

E J E M P L O  I

Se fabricó un pañáL desechable en general según las ense­

ñanzas de la patente E^.UU, Re 26.151 utilizando un paño posterior de po- 

lietileno de 25 micrones de espesor; un núcleo absorbente de pasta de ma­

dera molida que tenia un peso de aproximadamente 0,2 gramos por cada 6,45
2 * cm y una densidad de aproximadamente 0,15 gramos/cc, medido bajo una car

2 -ga de aproximadamente 0,035 Kg/cm , encapsulado por ambos lados por una 

capa de envoltura de tisú de resistencia en húmedo con un^peso de aproxi- 

madamente 5t52 Kg por 278 m ; y un paño supedor del presente invento super 

puesto. El paño superior estaba compuesto por: aproximadamente 65% de fi* 

bras de poliester cortadas, brillantes, que tenían un denier de aproxima­

damente 1,5 por ejemplo fibras de poliester Kodel Type 411 obtenibles de 

Tennessee Eastman Corporation de Kingsport, Tennessee; aproximadamente

15% de fibras de rayor rizadas y cortadas que tenían un denier de aproxi­

madamente 1,5} y aproximadamente 20% de aglutinante de copolimero acrili­

co como el Celanese CPE 8335 que se obtiene de Celanese Corporation de 

Charlotte North Caroline. La tela cardada se saturó con solución agluti­

nante, se secó yese curó por medios conocidos en esta rama de la industria 

para producir una tela acabada que tenia un peso comprendido aproximada- 

mente entre 18 y 22 gramos por 0,836 m ,30 un espesor sin estampar compren-
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dido aproximadamente entre 177 y 228 micrones, medido bajo una carga de
2aproximadamente 10 gramos por 6,45 cm , y una resistencia a la tracción ep 

húmedo de por lo menos 1000 gramos por 25,4 mm en dirección longitudinal 

y por lo menos 140 gramos por 25,4 mm en dirección transversal. La tela 

se hizo pasar entre un rodillo estampador macho de acero y un rodillo de 

soporte de caucho del tipo que se describe con detalle en esta memoria
A*descriptiva. Las áreas deprimidas en el paño superior resultante compren­

derían aproximadamente un 20% del área superficial total del paño superior 

medido en el plano de las áreas deprimidas. El dibujo de estampado en re­

lieve comprendía protuberancias con una forma helíptica y separada regu­

larmente que totalizaban aproximadamente 72 protuberancias por cada 6,45 

cm . Se empleó una presión de trabajo, comprendida aproximadamente entre 

7.140 y 10.710 KG/m para estampar permanentemente la tela a un espesor ge! 

neral comprendida aproximadamente entre 330 y 457 picrones, medidó bajo 

una carga de aproximadamente 10 gramos por cada 6,45 mm . El paño supe­

rior se instaló sobre el pañal de modo que la superficie de la tela en 

contacto con el rodillo estampador macho estuviera en contacto con la piel 

del usuario.

E J E M P L O  II

Se fabricó una estructura de pañal idéntica a la,del* 

ejemplo 1, siendo la única diferencia que el paño superior no se sometió

a ningún tipo de operación de estampado en relieve antes de instalarse en 

el pañal.
i

Para comparar la humectación superficial de las dos es­

tructuras del pañal, se realizó una prueba ideada para medir la cantidad 

de líquido que surge de una estructura absorbente a través del paño supe­

rior para producir humectación sobre la superficie del paño superior. La 

cantidad de humedad absorbida a través del paso superior se denomina "hu­

mectación superficial" y sirve como cálculo aproximado qjím lo seca que que-!- 

daría la piel del usuario si se pusiera en contacto con la estructura ab-l
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sorbente. j

Expuesta brevemente, la prueba comprende humedecer una !
¡

muestra de 101x101 mm de cada estructura de pañal (después de quitar el ¡ 

paño posterior impermeable a la humedad) con una solución de orina simula 

da que tiene una tensión superficial de aproximadamente 45 dinas hasta 

que las partes absorbentes de la estructura, v.g. el paño superior y el 

paral absorbente, incluyendo el tisú envolvente, ha alcanzado un factor de 

carga de 5t5 v.g. hasta que la muestra absorbente, contiene 5*5 gramos de 

solución de orina simulada por gramo de muestra absorbente. Se aplica una
2 icarga de presión uniforme de 0,35 Kg/cm en cada muestra durante un perioj 

do de 3 minutos de modo que el fluido se distribuya uniformemente por to­

da la muestra. La presión se libera momentáneamente, se inserta una mues­

tra previamente pesada de papel de filtro de aproximadamente 15 cm de diá'
i

metro sobre la superficie superior del paño superior de la muestra absor­

bente, y se vuelve a aplicar una carga de presión predeterminada a la 

muestra durante un periodo de dos minutos. Li papel de filtro se quita en 

tonces y se vuelve a pesar y la cantidad de fluido absorbido por el papel

de filtro se denomina "humectación superficial" de la muestra, ^as prue-
2bas se realizaron a cargas de presión aplicadas de 0,008 Kg/cm , 0,0,175 

2 2Kg?cm y 0,35 Kg?cm para simular condiciones variables en la práctica, que
>* ¡

oscilarán desde un ligero contacto^superficial entre la superficie de.i j 

paño superior y la piel del usuario, por ejemplo hasta una presión sustan} 

cial entre el paño superior y la piel deL usuario, por ejemplo cuando el 

usuario se sienta sobre la estructura absorbente. Según resultará eviden­

te, un número inferior de "humectación superficial" es indicativo de un 

tacto superificial más seco.

Los datos expuestos en la Tabla I a continuación se basan 

en un promedio de por lo menos 5 muestras individuales:
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E J E M P L 0 1

Carga de presión aplicada Humectación Superficial Humectación Super-

(Kg/cm^) (gramos de solución de 

orina simulada absorbida 

por el papel de filtro).

ficial (gramos de 

solución de orina 

simulada absorbida 

por el papel de 

filtro.)

0, 035 1,01 1.34

0,0175 0,53 0,68

0,008 0,28 0,68 , ;

Por los datos sxpuestos en la Tabla I, se pone de manifies-*
!

to que un paño superior del presente inveAo, v.g. Ejemplo 0, supon&*una 

mejora considerable en sequeda superficial sobre el paso Buperior prácti­

camente plano de una composición idéntica cuando se utiliza en una estruc­

tura absorbente de otro modo idéntica.

El presente invento se ha descrito con detalle particular 

relativo a una modalidad particularmente preferible, por lo que no se pre­

tende limitar su alcance a las modalidades particulares ilustradas o des­

critas. Eos expertos **e3i la material encontrarán muchas otras variaciones 

del presente invento.
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- REIVINDICACIONES -
1. - Pañal desechable, que tiene una capa absorbente de la 

íumedad prácticamente plana, colocada entre un paño superior permeable a 

La humedad, en contacto con la piel del usuario, blando y voluminoso, y 

m  paño posteñor resistente a la humedad; caracterizado porque el paño su­

perior comprende una estructura integral que contiene una pluralidad de 

u*eas deprimidas que se ponen en intimo contacto con la superficie superic 

le dicha capa absorbente de la humedad, prácticamente plana, en la prácti- 

:a, poniéndose en contacto con la piel del usuario en la práctica las áreal
sin deprimir de dicho paso superior, teniendo dichas áreas deprimida y sin 

leprimir una densidad prácticamente uniforme en todo el paño, tendiendo 

Lichas áreas sin deprimir a aislar la piel del usuario de la humedad con­

fuida dentro de la capa absorbente de la humedad, con lo que proporciona 

ma sequedad mejorada y una mejor resistencia a la rehumectación.

2. - ^añal desechable, según la reivindicación 1, caracteri 

sado porque las áreas deprimidas en el paño superior están compuestas^ por 

sstampado en relieve.

3. - Pañal desechable, según la reivindicación 1, caracteri-j
i

tado porque las áreas deprimidas comprenden aproximadamente entre unl3% } 

r un 50% del área superficial total del paño superior, medido en el,plano 

le las áreas deprimidas. ^

4. - Pañal desechable, según la reivindicación 3t caracteri- 

sado porque el paño superior está compuesto por un material sin tejer gene­

ralmente hidrófobo que posee resiliencia en húmedo, y las áreas deprimidas 

ístán provistas prácticamente en toda la superficie de dxho paño superior.

5. - Pañal desechable según la reivindicación 4, caracteri- 

f  do porque las áreas deprimidas están previstas al menos en aquellas áreas 

leí pañal que reciben humedad descargada del cuerpo del usuario!!

6. - Pañal desechable, según la reivindicación 1, caracteri- 

sado pocque la capa absorbente de la humedad, prácticamente plana, es gene-
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raímente hidrofila.

7. - Pañal desechable, según la reivindicación 6, caracteri­

zado porque la capa absorbente de la humedad prácticamente plana está com­

puesta por una capa de almohadillado de celulosa mullido encapsulado por 

ambas superficies por una capa de papel tisú.

8. - Pañal desechable, según la reivindicación 6, caracteri­

zado porque la capa absorbente de la humedad prácticamente plana está com­

puesta por almohadillado de celulosa rizada o crepé.

9. - Pañal desechable, según cualquiera de las reivindica­

ciones anteriores, caracterizado porque cuando una estructura para absor­

ber fluido del cuerpo comprende una capa absorbente de la humedad, general 

mente hidrófila, prácticamente plana, y una paño superior permeable a la 

humedad, en contacto con la piel del usuario, blando y voluminoso, general 

mente hidrófobo, situado superpuesto a la anterior en la práctica; el paño 

superior comprende una estructura integral que contiene una pluralidad de 

áreas deprimidas que se ponen intimamente en contacto con la superficie dt 

la capa absorbente de la humedad, prácticamente plana, en la práctica, po­

niéndose las áreas sin deprimir el paño superior en contacto con la piel 

del usuario en la práctica, teniendo las áreas deprimidas y sin deprimir 

una densidad prácticamente uniforme en todo el paño, tendiéndolas áreah 

sin deprimir a aislar la piel del usuario de la humedad contenida dentro 

de la capa absorbente de la humedad en la práctica, con lo que proporcione 

sequedad superficial mejorada y una mejor resistencia a la rehumectación.

10. - Pañal desechable, Begún la reivindicación 9* caracteri­

zado porque el paño superior permeable a la humedad, comprende un forro 

desechable para el pañal.

11. - Pañal desechable, según la reivindicación 9t caracteri­

zado porque el paño superior está compuesto por un material sin tejer ge­

neralmente hidrófobo que posee resiliencia en húmedo.

12. - Pañal desechable, según la reivindicación 9t caracteri*30
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zado porque las áreas deprimidas están previstas por lo menos en aquellas 

áreas de la estructura que reciben humedad descargada y del cuerpo del usua 

rio.

13.- Pañal desechable, tal y como queda sustancialmente des­

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a máquina por una so­

la cara.
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