WMINISTERIO DE INDUSTRIA
RESISTRC DE LA PRGPIEDAD INDUSTRIAL

NUMERO Y
226.754

FECHA DE PRESENTACION

IR-2-1)

®
a

® ®3

MODELO DE UTILIDAD

ESPANA

=
{30) PRIORIDADES:

@NUMEHO @ FECHA PAIS

663,022 2 de marzo de 1.976 EE. UU. de A.

47} FECHA DE PUBLICIDAD CLASIF‘ICACION INTERNACIONAL

Lyl

@TITULO DE LA INYENCION

PANAL DESECHABLE

@ SOLICITANTE (9)

TEE PROCTER & GAMBLE COMPANY, entidad norteamericana

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

201 East Sixth Street, Cincinnati, Ohio 45202, EE, UU. de A. 0. ?

@ INVENTOR (ES)

S

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

GCMEZ-ACEBO

INE A& MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

70

El presente invento se refiere a pafios superiores para ar=
ticulos absorbentes tales como pafiales, compresas sanitarias, muletones,
empapaderas, toallas, vendajes y similares y, de un modo mids particular,
se refiere a estructuras abeorbentes que permiten que pase el fluido libre
mente al exterior de un elemento absorbente pero que tienden a inhibir el
flujo inverso del fluido. Un pafio superior o pafio encarado es la parte de
un articulo absorbente que cubre una superficie del elemento absorbente
que normalmente se pone en contacto con la piel de la persona que utiliza
el articulo absorbente.

%os articulos absorbentes son articulos de manufactura com
cebidos para recibir y retener descargas de fluido del cuerpo del wsuario
en el interior de un elemento absorbente Ael artfculo. Los articulos ab-
sorbentes como son les pafiales, compresas sanitarias, tapones catameunia-
les, edredones, empapaderas, toallas, vendajas y similares, son g?tiéulos
de comercio conocidos. En ios Gltimos tiempos, los articulos absortentes

permanentes concebidos para ser lavados y vueltos a utilizar. A pesar de
gue la estructura absorbente perfeccionada del presente invento sefpuede
utilizar con articulos absorbentes reutilizables, encuentra mayor utili-

dad cuando se utiliza con articulos absorbentes desechables por lo gue se

expondréd en dicho contexto. o,

"o

Los articulos absorbentes desechables que comprend;ﬁfuna
compresa absorbente cubierta por un pafio superior que se pone en ééﬁ%acto
con el cuerpo, son articulos bien conocidos. Igualmente se conoce el pros
cedimiento de cubrir la parte exterior del articulo abserbente con un pa-
fio posterior resistente a la humedad o impermeable al fluido para evitar
que los fluidos absorbidos se escapen del articulo absorbente y ensucien
la ropa, ropa de cama, etc. E1l componente de compresa absorbente de los
articulos absorbentes desechables puede comprender materiales perfectamen
te conocidos tales como almohadillas de celulosa rizada, fieltro fabrica-

do por deposicidén neumidtica, o similares. El pafio posterior impermeable
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al fluido puede comprender cualquiera de los diversos materiales bien co-
nocidos en esta rama de la industria, como puede ser una pelicula de po-
lietileno.

Uno de los inconvenientes principales de los articulos ab-
sorbentes tradicionales es la imitacidén de la piel causada por un contac-
to prolongado por fluidos absorbidos. Una manifestacidn especialmente co= |
min de esta irritacibn es la clésica irritacidén de los pafiales que ocurren
en general alrededor de la base del tronco de los nifios de pecho. Para re
ducir al mfnimo el efecto que produce el contacto prolongado del lfquido
con la piel, se han producido articulos absorbentes, como son los pafiales
con él paiio superior de contacto con el cuerpo concebido para poseer un
mayor grado de sequedad superficial. Por ejemplo, la patente EE. UU.
3.327.625 concedida a Johnson, el 1 de Marzo de 1.966, enseiia el'éqéleo de
un material hidr&fobo en el area de la entrepierna del pafial parql@i%er
que la humedad se separe de la piel por accidén de mecha y proporcianar

por lo tanto una superficie praécticamente seca en contapto con la’pi€l del

a2
a® v

nifo de pecho. La patente EE.UU. Re. 26.151, concedida a Duncan el:2l1 de
Enero de 1.967, ensefia el empleo de telas sin tejer porosas, hidréfobas,

como pafios superiores. La patente EE.UU 2.916.037 concedida a Hansen. el 8

L]

de Diciembre de 1.959, es otro ejemplo del empleo de un paifio supggfér de

°
-

tela sin tgjer. .

©
-

La patente EE. UU 3.81#.191.concedida a Kozak el 4 &é;Junip
de 1.974, ataca el problema de un pafio superior hiimedo de una forma lige~-
ramente diferente al empleo de materiales hidréfobos sin fjer. Kozak su-
giere un paiio superior de pelicula hidréfoba no fibrosa que estd provista

de una pluralidad de ranuras valvulares que restrigen al flujo inverso de

1fquido desde el elemento absorbente del articulo. La patente EE. UU

. l

34929.135 concedida a Thomson el 30 de Diciembre de 1.975, sugiere un paiib
Vo
superior de material impermeable al liquido provisto de capilares conifivl

I

: . . ]
cados, cuyos capilares tienen una base en el plano del paso superior y un



10

15

20

30

-I+-

vértice superior y un vértice contrario al plano de dicho pafio superior.
La patente EE. UU. 3.934.588 concedida & Mesek et al el
27 ée Enero de 1.976, sugiere un pafio superior provisto de &reas de flujo
de liquido preferenciales rodeadas por Areas de mayor repulsidn al agua
con relacidn a las areas de flujo de liquido preferencial. Las &reas de
flujo de liquido preferencial, en las modalidades preferibles, tienen la
forma de Areas adelgazydas, &reas de mayor humectabilidad o &reas de hu-

mectabilidad normal rodeadas por limites que repelen el agua. Las &reas

de flujo de liquido preferencial se extienden al menos sobre la parte cen
tral de la capa encarada para dirigir el liquido a la compresa absorbente
En una modalidad particularmente preferible del presente

invento, se utiliza un pafial desechable que tiene una capa absorbente de

humedad, précticamente plana, colocada entre un pafio encarado coéﬂlgipieﬂ
del usuario, voluminoso, permeable a la humedad, y un paio postef%éﬁire-
sistente a la humedad. El pafio encarado o paiio superior comprende, prefe=-
riblemente una estructura enteriza qﬁe contiene una pluralidad da‘ég?as
deprimidas que se ponen intimamente en contacto con la superficie;sﬁée-
rior de la capa absorbente practicamente plana cuando se utiliza éi_artiﬁ

culo. Las Areas sin deprimir del pafio superior, que tieen précticamente

la misma densidad que las éreas deprimidas, se ponen en contacto,gon.la

L3
By

piel del usuario. Dehido al mayor espesor general del pafio superior, las

a

areas no deprimidas tienden a aislar la piel del usuario de la humedad

contenida dentro de la capa absorbente de humedad, prbporcionando de es-

]

te modo una mejor sequedad superficial y una mejor resistencia a la rehuj
mectacidén. En una modalidad perticularmente preferible del presente inven
to, el pafio superior estd compuesto por un material pricticamente hidr6£g
bo que ofrece resistencia a la humedad, v.g, la estructura tiende a con-
servar sus caracteristicas propias de resiliencia afin en estado himedo.

Por consiguiente, cuando la estructura del pafial se somete & una presidn

gque tieme a abatir temporalmente el caracter tridimensional del paifio su=-
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perior debido a los movimientos del cuerpo del usuario, produciendo por !
lo tanto un contacto mids intimo entre la piel del usuario y toda la super-
ficie superior del pafio superior, dicho pafio superior tiende a recuperar !
su carfcter practicamente tridimensional al desaparecer la presidén. Esto |
tiende a volver a aislar la piel del usuario de la capa absorbente de la
humedad colocada inmediatamente por‘debajo del pafio superior.

Una estructura absorbente del presente invento es un per-
feccionamiento sobre las estructuras absorbentes de la tecnologia anterior
en el sentido de que permite la libre transferencig del liquido descarga=-
do del cuerpo del usuario al interior del emento absorbente del articulo

y tiende después a aislar & pel del usuario de los fluidos absorbidos en

el interior del elemento absorbente de humedad pricticamente plano coloca~

do por debajo del pafio superior. A pesar de haberse concebido prinzipal- !

mente para un solo uso, los articulos absorbentes desechables, como_son

los pafiales desechables,se pueden utilizar modalidades del presénﬁq_inven-
to como forro desechable con articulos absorbentes reut@lizables p;é% pa-
fiales de tela, etc. c

- Por consiguiente, el presente invento tiene por objeto
proporcionar una estructura absorbente que permite la 1ibre‘bansf§r§§cia
de fluidos descargados del cuerpo del usuario al interior del eleﬁ&ﬁgo
absorbente del articulo absorbente y tiende después a aislar la piéi}del

usuario de los fluidos absorbidos en el interior del emento gbsorbente.

Otro objeto del presente inveito es proporcionar un paso

superior para articulos absorbentes gque presenta al usuario una superficie
suave y seca no irritante.
Otro objeto adicional del ﬁresente invento es proporcionar
un pafio superior para un pafial desechable con una :mayor Area de contacto
con la piel del usuario cuando utiliza el articulo; Otro objeto del pre=-
sente invento es proporcionar una estructura de pafio superior tridimen~

sional que poeee resiliencia en himedo, de modo que al desaparecer la pre
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si6n producida por mévimiento del cuerpo del usuario, la estructura busca
de nuevo un equilibrio que tiende a aislar la piel del wuario de humedad
contenida dentro del elemento de nlicleo absorbente practicamente plano.
Finalmente, el presente invento tiene por objeto propor=-
ciopar un procedimiento ¥y un aparato para producir un pafio superior tridid
mensional del presente invento.
A pesar de que la memoria descriptica concluye con reivin-
dicaciones que indican de un modo particular y reivindican de una forma
distinta el asunto del presente invento, se cree que el invento se compren
'
derd con mayor facilidad por la descripcidn que sigue, tomando como refe=-
rencia los dibujos adjuntos, en los que:
La figura 1 es una representacidn en perspectiva de un pa<
nal desechable, desplegado con partes de sus componentes cortadas.
La figura 2 es una vista en seccidén transversal aﬁm&&pr

escala del pafEl ilustrado en la figura 1, tomada a lo largo de corte 2,2

LT
o

de la figura 1. woos
La figura 3 es una ilustracién en seccidn transversal a
mayor escala de una parte del pafial del presente invento en contacfo_con

la superficie* de la piel del usuario en condiciones précticamente sin cart

ga.

°
8,

La figura 4 es una ilustracidn en seccidn transvefsﬁf com
parable a la figura 3, e ilustra un pafial desechable de la tecnoibgia an-
terior en circunstancias similares;

La figura 5 es una fotomicrografia en seccién transversal
ampliada aproximadamente 25 veces su tamafio real, de un pafio superior de
preferencia que ha pasado a través de la linea de presién formada entre
un rodillo estampador de acero conm dibujo y un rodillo de soporte de cau-!

cho.

La figura 6 es una vista en seccidn transversal, similar

a la figura 5, de un pafio superior preferible estampado entre superficies
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La figura 7 es una vista en seccidn transversal, similar a
la figura 5, de un paso superior preferible estampado entre un rodillo es-
tampador de acero con'dibujo y un rodillo de soporte o espaldar de papel.

La exposicidn que sigue se refiere principalmente al empleo
del invento como estructura de pafio superior permeable a la humeded, uni=-
do en su género, incorporada en un pafial desechable. A pesar de ser esta
la forma preferible de uso, se comprenderd que el presente inyento tiene
también una gran utilidad en una amplia variedad de articulos absorbentes
tanto desechables como reutilizables, como pueden ser compresas sanita-
rias, tapones catameniales, muletones, empapaderas, toallas, vendajes y
similares, La descripcidn detallada dé la:estructura de pafio superior y
su uso en un pafial desecheble permitirdn fécilmente al experto en:}agmaﬁg
ria adaptar el invento a otros articulos. o

La figura 1 es una vista en perspectiva de un paﬁal?aés;cQQ

.9 e

ble en esiado sin plegar. Se han cortado varias capas para demostggiipon
mayor claridad los detalles estructurales de esta modalidad partiéﬁi:;.
El pafial superior de novedad del presente invento estd indicado pdf:ia re
ferencia 22. Los otros dos componentes principales del pafial deseéﬁégie

o a

21 son el elemento absorbente o compresa 23 y el paiio posterior 24. En

general, las solapas laterales 25 &el paso posterior 24 se pliegan para cu
brir los bordes de la compresa absorbente 23 y el pafo superior Zé;wéi
paifio superior 22 se pliega en general para comprender completamente los
extremos de la compresa absorbente 23. El dibujo del pafial 21 en la figu=-
ra 1 es una representacidén simplificada de un pafial desechable. Una des-
cripcién més detallada de una modalidad preferible de pafial desechable se
encuentra en la patente EE.UU. Re 26.151 concedida a Duncan et al el 31

de Enero de 1.967, y que se incorpora en la presente a titulo de referen-

cia.

Un pailo superior 22 del presente invento se fabrica prefe-
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riblemente de una tela fibrosa sin fjer, generalmente hidrofoba permeable
a la humedad. En una modalida particularmente preferible, la tela compues
ta aproximadamente de un 65% de fibras de poliester cortadas largas que
tienen un denier de aproximadamente 1,5 por ejemplo fibras de poliester
Kodel tipo 411 que se pueden obtener de Tennessee Eastman Corporation de
Kingsport, Tennesseee; aproximadamentée un 15% de fibras de raydn rizadas
y cortadas que tienen un denier de aproximadamente 1,5 y aproximadamente
un 20% de aglutinante de copolimero acrilico, por ejemplo Celanese CPE
8335 que se puede obtener de Celanese Cbrporation de Charlotte, North-
Caroline. Segin se utiliza en la presente memoria, las fibras cortadas
son fibras que tienen una longitud de por lomenos aproximgdamente 16 mm.
La tela se carda preferiblemente, se satura con solucidn aglutinante, se
seca y se cura por medio bien conocidos por los expertos en esta.qua de
la industria. La tela tiene un peso del orden de aproximadamente:}&f@
22 gramos por cada 0,836 mz y un espesor comprendido aproximadamente en=-
tre 177 y 228 micrones, madido bajo una carga de aproxipadgmente,}é{gra-
mos por cada 6,45 cmz. . f}g

La tela preferiblemente se caracteriza adem&s por teﬂer una|

resistencia a la traccidn minima en hiimedo de por lo menos aproximadamen-

te 1000 gramos por cada 25,4 mm en direccidén longitudinal y por lphﬁénos

. 2

aproximadamente 140 gramos por cada 25,4 mm en direccidn transversaf;

La tela se somete preferiblemente a un proceso de e;£éépado
similar al utilizado para estampar las capas.de papel extensibles utili-
zadas en una estructura de toalla de tapas miltiples descrita en la pa=-
tente EE. ﬁU 3.414,459, concedida a Vells el 3 de Diciembre de 1.968, cu-
ya patente se incorpora en la presente a titulo de referencia. La tela
Bin tejer se hace pasar preferiblemente entre un rodillo de acero con di=-
bujo que tiene salientes macho y un rodillo recubierto de neopreno o de

caucho de silenona con una dureza P&J aproximadamente entre 110 y 150,

En una modalida particularmente preferible, los rodillos estampadores de
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acero contienen protuberancias con formas helipticas con una altura gene-
ral de aproximadamente 1,78 mm y que miden aproximadamente 2,13 mm por
aproximadamente 1,08 mm en su vértice, v.g., en su superficie de contacto
con la tela. “as protuberancias se organizan en una formacién rdémbica que
contiene 6 protuberancias por cada 25,4 mm en cada fila existiendo 12 fi;
las por cada 25,4 mm. Esto da-por resultado un total de aproximadamente
72 protuberancias por cada 6,45 cm2 que corresponde a un Area de contacto
total con la tela que alcanza aproximadamente el 20% de la superficie de
la tela, medido en el plano del vértice de las protuberancias. La tela se
hace pasar preferiblemente a través de la linea de presidn formada entre
el rodillo estampador macho y el rodillo espaldar o de soporte de caucho
a una presidén de trabajo comprendida aproximadamente entre 7.140 y 10.710
Kg metro lineal. La figura 5 es una fotomicrografia en seccibn trabéver-
sal, ampliada aproximadamente 25 veces su tamafio real, de un paﬁohéﬁéerio
22 estampado por el proceso mencionado. ees
Aunque la técnica de la estampacidn caucho con ac§ggédes-
crita anteriormente representa el método preferible para formar el ‘paiio
superior, se comprenderi que se pueden emplear también otros mediqéﬁygr-

fectamente conocidos por la tecnologia. Por ejemplo se puede producir un

- .

dibujo estampado similar en el pafio superior haciendo pasar la telé gin
tejer entre rodillos macho y hembra coicidentes fabricados de acggo f con
dibujos de estampacidn complementarias formados en sus periferias.‘ﬁéta
Ultima técnica comprenderia, como es lbgico, presioﬁes de trabajo en la
linea de unidén de los rodillos generalmente del orden de aproximadamente
892 Kg/m linesal o menos. La figura 6 es una fotomicrografia en seccidn
transversl, similar a la figura 5, de una modalidad de pafio superior 22*
preparado utilizando dibujos de estampacidn macho y hembra coincidentes.
La superficie superior 22a' de la tela se pone en contacto con el dibujo

de estampacién macho, mientras gue la superficie inferior 22b' se pone

en contacto con el dibujo de estampacidn hembra. Las &reas deprimidas
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resultantes 27' y las &reas sin deprimir 26' son en general similares a
l:-s producidas por el dispositivo de caucho y acero.
En otra modalidad, un rodillo de soporte fabricado de pa-"—

pel se utiliza para sustituir al rodillo revestido de caucho descrito an-

-

teriormente. En esta (ltima circunstancia, el rodillo de papel es suficien
temente blando para adoptar una estampacibdn hembra permanente, proporcio=-
nando de este modo una superficie coincidente para el rodillo macho con
dibujose. La figura 7 es una fotomicrografia en seccidn transversal, simi-
lar a la figura 5, de una modalida de pafio superior 22, “Jreparada utili-
zando dicho dispositivo de papel y acero. La superficie superior 22a" de
la banda continua se pone en contacto con el dibujo de estampacidn macho
sobre el rodillo de acero, mientras que la superficie inferior 22b" se
pone en contacto con el rodillo de papel. Las zonas deprimidas réég}#an-
tes 27" y las zonas sin deprimir 26" son en general similares a L%éféroqE
cidas por el dispositivo de caucho Y =cero. Se aplican presiones ¢é, tra-
bajo inferiores que con el dispositivo de caucho y ace:oudescritQ’ggge-
riormente, v.g. en general inferiores a aproximadamente 892 Kg/m ;ipéal.

Ademds, en pafio superior del presente invento podgi;;gor-
marse directamente con &reas deprimidas y sin deprimir en su supqrgifie
por ﬁecnicas de formacibn de tela en banda continua en lugar de héé;%lo
por estampacién, v.g. por formacidn por vacio mientras las fibrag ;éfen-
cuentran a una temperatura superior a sus puntos de reblandecimien;;i

La estampacidn de la tela sin ®jer cardada seglin se ha des
crito anteriormente, produce un dibujo permanente tridimensional estampa-
do en la tela com lo que se aumenta notablemente su espesor general. Se-
gun se ilustra en la figura 2, el dibujo estampado descrito en pérrafos
anteiores, produce un pafio superior 22 que tiene Areas sin deprimir 26 y

areas deprimidas 27 correspondientes a bs puntos de estampacién compren-

dido aproximadamente entre 177 y 22 8 micrones, medido bajo una carga. de

10 gramos por 6,45 cma. posee un espesor general entre 330 y 457 micro-
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nes después de la estampacidn, medido bajo una carga de 10 gfamos por 6,45
cmza No obstante, es importante hacer observar gque, aunque los procedimien
tos de estampacibén descritos anteriormente producen una fijacidén permanen=
te de la tela del presente invento, no crean zonas de densificacién en la
tela. Esto se ilustra con mayor claridad no solamente en la figura 2 sino
también en las figuras 5, 6 5 7.

Las figuras 5 a 7, son fotomicrografias, ampliadas aproxi-
madamente 25 veces su tamafio real, de pafios superiores del presente inven
to después de la estampacibébn. La figura 5 es una fotomicrografia en sec-
cidén transversal de un pafio superior 22 que ha pasado entre un dispositi-
vo de rodillos de acero y caucho, segiin se ha descrito anteriormente. La
figura 6 ilustra un pafio superior 22' elaborado por medio de un dispositi
vo de estampacidn coincidente de aceo con acero, mientras que la figgra ?
ilustra un pafio superior 22" que ha pasado entre un rodillo estamﬁaab?

IR

macho fabricado de acero y un rodillo de soporte de papel. Segan resulta-

-

ré fAcilmente evidente por las fotomidrografias memionadas, no se sproduce
densificacibén de las &reas deprimidas con relacidén a las &reas sin depri-

mir del pafio superior.

©
sSed o

Segin se ilustra en la figra 2, el paifio superior 22 ge¢

orienta preferiblemente en una estructura de pafial desechable 21 g;'hpdo

que las freas sin deprimir 26 estén generalmente en contacto eon la ﬁiel
del usuario mientras que las areas deprimidas 27 se ponen en contaé¥é con
la superficie superior 23a del elemento de compresa absorbente 23.

En una modalidad particularmente preferiblemente del pree
sente invento, la superficie del pafio supgrior estambado 22a que se pone
en contacto con el rodillo estampador macho forma la superficie en contac
to con la piel del usuario del pafial, mientras que la aiperficie 22b, gue

se ponen en contacto con el rodillo revestido de caucho ¢ un rodillo hem-

bra dependiendo del tipo de proceso de estampacibén uwtilizado, forma pre-

feriblemente la superficie del pafio superior que se pone en codacto con
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la compresa absorbente. Esta orientacidn del pafio superior es seneralmenté
preferible para aumentar el mlximo el €ecto aislante proporcionads por las
édreas deprimidas 27 en el pafio superior 22. Las areas deprimidas 27 cons-
tituyen preferiblemente entre el 10 y el 50% aproximadamente de toda el

édrea superficial del pafio superior. Cuando las &reas deprimidas 27 consti-

tuyen menos de aproximadamente el 10% del Area superficial total del paiio

en intimo contacto con la superficie superior 23a del elemento de compre-

das én mis del 50% existe la tendencia a que la piel del usuario =me confqi
me con mAs facilidad a las reas deprimidas 27 debido a la falta de sus~
tentacidn ofrecida por las &reas sin deprimir 26,

La figura 3 ilustra una parte de un paiil desechable, del
presente invento en contacto con la piel del usuario en condicioneé_éé%n-
cialmente sin carga, v.g, el pafial se ha sujetado apretado alrededoride 1l
cintura del usuario, pero el usuario no ejerce una presibn notable{cpgﬁra
la estructura como podria producirse si se sentara sobre la misa. Seghn

resultarf evidente por la ilustracidn, las &reas sin deprimir 26 tienden

a aislar la piel del usuario del contacto directo con el nucleo abgonbent%

- -
Y

de humedad 23. Como el pafio superior 22 estd compuesto por un materiali:hi-

dro6fobo de densidad practicamente uniforme, que se poﬁe en contacto can el

nficleo absorbente hidréfilo 23 a lo largo de su superficie superior éﬁa en
las Areas deprimidas 27, se crea un gradiente favorable al flujo del flui-
do entre el pafio superior 22 y el nficleo absorbente 23 en las &reas estam-
padas 27. De este modo la humedad descargadg sobre la superficie superior
del pafio superior 22a se transmite fécilmente de una forma directa a trae-
vés de las Areas sin deprimir 26 hasta el nﬁc1e6 absorbente 23 durante los
periodos de gran flujo o por atraccidén capilar hacia las areas deprimidas

P7 que, a su vez, transmiten el fluido hasta el nficleo absorbente hidrofi-

lo 23, en contacto con las mismas. La seperacidn fisica prevista entre el
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nicleo absorbente de la humedad 23 y la piel del usuario en virtud del ma-
yor espesor general del pafio superior 22 en condiciones préacticamente sin

carga, tiende a ofrecer una superficie de tacto méas seca prdxima a la piel

dimensional del presente invento resulta en general mas blando y suave que
los pafios superiores practicamente plano de la tecnologia anterior utili=-
zados en aplicacidnes similares. Se cree que esto se debe a la mejor volu-
minosidad y flexibilidad de los pafios superiores del presente invento.
Adembs, como el pafio superior 22 es de caricter general-|
mente hidré6fobo con relacidn al niicleo absorbente hidrdfilo 23, su densi-
dad general y sus caracteristicas de resiliencia no se ven relativamente
afectadas por la humectacidn. Asf aun cuando las presiones inducidas en

el nficleo absorbente de la humedad 23 por los movimiento del cuerpq'dal E
usuario tienden a abatir temporalmente la estructura tridimensional'dél

pafic superior 22, haciendo de este modo que la humedad vuelva a penetrar

o =

cadass Cuanto esto ocurre, el fluido pasa de nuevo rapldamente-almnu;leo~-

absorbente de la humedad 23 en virtud del gradiente de flujo de fluido fa=<

vorable que existe entre las freas deprimidas 27 del pafio superlor h;dr6-|
fobo y la superfice superior 23a del elemento de compresa absorbente’ de la
humedad hidrofilo 23. Este efecto de aspiracibn tiende a retirar la hume-
dad contenida en las &reas sin deprimir 26 hacia las zonas deprimidas 27,,
reestableciendo de este modo una superficie ms seca en contacto conm el ;
usuario en las zonas sin derimir 26.

La figura 4 ilustra la condicidn que prevalece con una

estructura de pafial desechable de la tecnologia anterior que emplea un pa-

i
1
i

fio superior 30 similar en todos los aspectos al pafio superior 22, pero

que no tiene Areas deprimidas 27 y &reas sin deprimir 26. En aquellas con-

L3 - 3 - > '.
diciones en las que prActicamente no existe carga habré una separacién fi-

i
del usuario. Adem@s, el solicitante ha determinado que un pafio superior tri

por el paifio superlor, la resiliencia de dicho paso superlor hace que vuelu‘

va a adoptar su caricter trldzmen51onal al desaparecer las pres;ones aplﬂw
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sica muy pequefia entre la piel del usuario y la superficie superior 23a E
del nficleo absorbente de la humedad 23. El aislamiento fisico previsto eni
la estructura de la tecnologia anterior es aproximadamente equivalente al,

espesor del pafio superior sin estampar 30. Por lo tanto, la piel del usua+

rio se vuelve a humedecer con mucha ms facilidad al aplicar presibn debi=
da a los movimientos del cuerpo del usuario contra el niicleo absorbente
himedo 23. Adem&s, el pafio superior précticamente plano 30 no puede tener
el mismo grado general de recuperacidn del espesor que el pafio superior
tridimensional del presente invento al desaparecer las presiones inducidas
temporalmente, puesto que su recuperacidn mlxima estd limitada por su es-
pesor inicial. Por lo tanto, un pafio superior del presente invento es mu-
cho mées eficaz no solamente para establecer inicialmente una superficie
més seca en contacto con la piel del usuario, debida al aislamientéﬁgibiv

- -

co mayor del nficleo absorbente de la humedad, sino también para reg%able-

cer dicho estado al desaparecer las presiones aplicadas temporalmenté caux

sadas por los movimientos del cuerpb del usuario.
La compresa absorbente 23 del pafial desechable ejempli-

ficado en la figura 1 puede comprender materiales utilizados comﬁnmehte

Ner®

en articulos absorbentes y bien conocidos en esta rama de la industriai

PN

s ~
R

Una forma preferible de material absorbente apropiado para utilizarse en

la compresa 23 es la pasta de madera molida y comocida generalmentg como
"filtro de aire”. Cuando se utiliza un fieltro, normalmente se empiedv%na

envoltura de papel tisi resistente en estado humedo, para encapsular el

integridad satisfactoria cuando se utiliza. También se pueden emplear otrg

materiales para la compresa absorbente 23, por ejemplo uma pluralidad de

capas de almohadillado de celulosa rizada o crepé o cualquier equivalente.
Segin resultarf evidente por la descripcibén anteior, es

preferible que la superficie superior 23a de la compresa absorbente 23 seg

prédcticamente plana para evitar el encajamiento de material absorbente en
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intimo contacto con las zonas sin abatir 26 del pafio superior 22. Dicho
encajamiento entre la superficie superior 23a de la compresa absorbente
23 y las zonas sin deprimir 26 del pafio superior permeable a la humedad
22 tenderfan evidentemente a reducir al m{nimo el aislamiento fisico pro-
porcionando entre la compresa absorbente de la humedad 23 y las superfi-
cies sin deéprimir 26 del paso superior en contacto con la piel del usua-
rio. Por lo tanto, las &reas de contacto preferibles entre el pafio supe=-
rior 22 y la superficie 23a de la compresa absorbente 23 se limitan, al

menos en condiciones pricticamente sin carga, a las &reas deprimidas 27

del pafio superior.

E]l pafio posterior resistente a la humedad 24 puede ser
de cualqu¥r material conocido en esta rama de la industria. Un material
preferible es un polietileno de baja densidad impermeable a la humaggd
con un espesor de 0,025 a 0,050 mm., Si se desea, se puede emplearé%éﬁ?iéq

un pafio posterior respirable, impermeabie a la humedad, conteniendo-asa-

EEENRY

-

lientes perforados, como el que se describe en la paten@e Belga 8}129§7
concedida a Sisson, el 18 de Agosto de 1.97h4. o
Los elementos de un paiial desechable acabado del presen
te invento: pafio superior permeable a la humedad generalmente hid%éfégo
22, compresa absorbente de la humedad 23 y un elemento discrecionq%jh;mo
es el pafio posterior impermeable a la humedad 24, se pueden ensamle};en
un papfial desechable econdmico y préctico por medios bien conocidos‘eh
esta r#ma de la industria. Un ejemplo de dicha unidn en paﬁales desecha=
bles se describende un modo admirable en la patente EE.UU. citadg ante~
riormente Re 26.151. .
Segﬁn se ha descrito, el pafio superior 22, que contiene
las &reas deprimidas 27 y las Areas sin deprimir 26 de densidad practi-

camente uniforme se ha descrito en lo que se& refiere a pafiales desecha-

bles. Otros artficulos absorbentes, bien conocidos, como son las compre=-

sas sanitarias, tapones catameniales, muletones, empapaderas, toallas,
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vendajes, y similares, se pueden fabricar convenientemente empleando un %
paifio superior del presente invento. Se pueden encontrar ejempios especifi%
cos de compresas sanitaria y tapones catameniales, con los que se puede g
emplear el paso supérior de este invento, en la patente EE. UU 3.800,797 |
concedida a Tunc el 2 de Abril de 1.974 y en la patente EE.UU 3.815.601,
concedida a Schafer el 11 de Junio de 1.974, cuyas patentes se citan en la
presente memoria a titulo de referencia.

Para contribuir a una mejor: comprensidén del presente in-
venfo, pero no a titulo de limitacidn, se eXponen a continuacidn los ejem

plos siguientes:

EJEMPLO I

Se fabricd un pafil desechable en general seghn las ense-
fanzas de la patente E&.UU, Re 26.151 utilizando un pafio posterior de po-
lietileno de 25 micrones de espesor; un nficleo absorbente de paata;dé aa=-
dera molida que tenia un peso de aproximadamente ©0,2 gramos por ca&é_G;hs

»

cm2 y una densidad de aproximadamente 0,15 gramos/cc, medido bajo qpé CRY|-

2 3
2 -

ga de aproximadamente 0,035 Kg/cmz, encapsulado por ambos lados pofnﬁﬁh
capa de envoltura de tisi de resistencia en hiimedo con un;peso de aproxi-
madamente 5,52 Kg por 278 ma; y un pafio superor del presente invento'sﬁpqg

puesto. El pafio superior estaba compuesto por: aproximadamente 65% de- fiw

»
¥ .

bras de poliester cortadas, brillantes, que tenian un denier de aprokiha-
damente 1,5 por ejemplo fibras de poliester Kodel Type 411 obtenibiésuAe
Tennessee Eastman Corporation de Kingsport, Tennessee; aproximadamente

15% de fibras de rayor rizadasvy cortadas que tenian un denier de aproxie
madamente 1,5; y aproximadamente 20% df aglutinante de copolimero acrili-
co como el Celanese CPE 8335 que se obtiene de Celanese Corporation de

Charlotte North Ceroline. la tela cardada se saturd con solucidn agluti-
nante, se secd ycse curd por medios conocidos en esta rama de la industria

para producir una tela acabada que tenia un peso comprendido aproximada-

mente entre 18 y 22 gramos por 0,836 mz, un esresor sin estampar compren-
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dido aproximadamente entre 177 y 228 micrones, medido bajo una carga de
aproximadamente 10 gramos por 6,45 cmz, Yy una resistencia a la traccién en
hiitmedo de por lo menos 1000 gramos por 25,4% mm en direccidn longitudinal
¥ por lo menos 140 gramos por 25,4 mm en direccidn transversal. La tela
se hizo pasar entre un rodillo estampador macho de acero y un rodillo de
soporte de caucho del tipo que se describe con detalle en esta memoria
descriptiva. Las &reas deprimidas en el pafio superior'resultante compren=-
derfian aproximadamente un 20% del Area superficial total del pafio superior
medido en el plano de las ireas deprimidas. El dibujo de estampado en re-
lieve comprendia protuberancias con una forma heliptica y separada regu-
larmente que totalizaban aproximadémente 72 protuberancias por cada 6,45
cmz. Se empled una presidn de trabajo, comprendida aproximadamente entre
7.140 y 10.710 KG/m para estampar permanentemente la tela a un espesor Ee
neral comprendida aproximadamente entre 330 y 457 micrones, medidq¥iajo
una carga de aproximadamenté 10 gramos por cada 6,45 am>, El paiio s?pe-
rior se instald sobre el pafial de modo que la superficie de la tela .en
contacto con el rodillo estampador macho estuviera en contacto con la piel
del usuario. |

EJEMPLO II

Se fabricd una estructura de pafial idéntica a 1aggéij
ejemplo 1, siendo la Gnica diferencia que el pafio superior no se sgﬁ;iié
a ningtin tipo de operacidn de estémpado en relieve antes de instalafse en
el paifial.

Para comparar la humectacidn superficial de las dos es-
tructuras del pafial, se realizd una prueba ideada para medir la cantidad
de liquido que surge de una estructura absorbente a través del paiio sﬁpe-

rior para producir humectacidn sobre la superficie del pafio superior. La

cantidad de humedad absorbida a través del paso superior se denomina "hu-|
mectacién superficial” y sirve como célculo aproximado gz lo seca que quer

N . . . |
darfa la piel del usuario si se pusiera en contactc con la estructura ab-|
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sorbente.

Expuesta brevemente, la prueba comprende humedecer una
muestra de 101x10l mm de cada estructura de pafal (después de quitar el
pafio posterior impermeable a la humedad) con una solucidn de orina simula
da que tiene una tensibn superficial de aproximadamente 45 dinas hasta
que las partes absorbentes de la estructura, v.g. el pafio superior y el
pafdl absorbente, incluyendo el tis@ envolvente, ha alcanzado un factor de
carga de 5,5 v.g. hasta que la muestra absorbente, contiene 5,5 gramos de
solucibn de orina simulada por gramo de muestra absorbente. Se aplica una,

carga de presidn uniforme de 0,35 Kg/cm2 en cada muestra durante un perio

do de 3 minutos de modo que el fluido se distribuya uniformemente por to-
da la muestra. La presién se libera momentineamente, se inserta una mues-
tra previamente pesada de papel de filtro de aproximadamente 15 cﬁ‘dg'dié
metro sobre la superficie superior del pafio superior de la muestrgl%béor-
bente, y se vuelve a aplicar una carga de presidn predeterminada a_ la

muestra durante un periodo de dos minutos. El papel de filtro se gquita en

R

tonces y se vuelve a pesar y la cantidad de fluido absorbido por e;fpapel
de filtro se denomina "humectacidn superficial" de la muestra. las brue-
bas e realizardn a cargas de presidn aplicadas de 0,008 Kg/cma, 0,0175
Kg?cm2 y 0,35 Kg?cmz para simular condiciones varidles en la précé@éa‘que
oscilarén desde un ligero contacto:superficial entre la superficie é;i
paiio superior y la piel del usuario, por ejemplo hasta una presi6nvsustgg
cial entre el pafio superior y la piel dd.usuario..pb?feje@plo cuando el
usuario se sienta sobre la estructura absorbente. Segin resultard eviden-
te, un nimero inferior de "humectacidén superficial" es indicativo de un
tacto superificial mas seco.

Los datcs expuestos en la Tabla I a continuacidén se basan

en un promedio de por lo menos 5 muestras individuales:
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EJEMPLO I

Carga de presidén aplicada Humectacidn Superficial | Humectacidn Super=
(Kg/cmz) (gramos de solucidn de ficial (gramos de
orina simulada absorbida| solucidén de orina
por el papel de filtro) simulada absorbida

por el papel de

£iltro.)
0, 035 | 1,01 1,34
0,0175 0,53 0,68
0,008 | 0,28 . 0,68:i:2

Por los datos sxpuestos en la Tabla I, se pone de &anifies»
to que un paiio superior del presente inveto, v.g. Ejemplo O, suponquia
me jora considerable en sequeda superficial sobre el paso superior p;ééti-
camente plano de una composici&n idéntica cuando se utiliza en una es£ruc-
tura absorbente de otro modo idéntica.

El presente invento se ha descrito con detalle particular
relativo a una modalidad particularmente preferib2e, por lo que no se pre=
tende limitar su alcance a las modalidades particulares ilustradas o aee-
critas. Los expertos en la material encontrarén muchas otras variaciones

del presente invento.
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~ REIVINDICACIONES -

l.- Pafial desechable, que tiene una capa absorbente de la
humedad prlcticamente plana, colocada entre un pafio superior permeable a
la humedad, en contacto con la piel del usuario, blando y voluminoso, y
un pafio postenor resistente a la humedad; caracterizado porque el pafio su-
perior comprende una estructura ihtegral que contiene una pluralidad de
Ereas deprimidas que se ponen en intimo contacto con la superficie superigr
de dicha capa absorbente de la humedad, précticamente plana, en la précti-
ca, poniéndose en contacto con la piel del usuario en la prdctica las ﬁreﬁs
sin deprimir de dicho paso superior, teniendo dichas &reas deprimida y sin
deprimir una densidad préActicamente uniforme en todo el pafio, tendiendo
dichas &reas sin deprimir a aislar la piel del usuario de la humedad con-
tenida dentro de la capa absorbente de la humedad, con lo que proporc¢iona
una sequedad mejorada y una mejor resistencia a la rehumectacién.

2.- Fafal desechable, segiin la reivindicacién 1, caracteris
zédouporque las &reas deprimidaé-;n el pafio superior estén compuestas, por
lestampado en relieve. .o
3.- Pafial desechable, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque las freas deprimidas comprenden aproximadamente entre qplO%

y un 50% del Area superficial total del paifio superior, medido en ellpiano

de las Areas deprimidas. R

4.~ Pafial desechable, segiin la reivindicacidén 3, caracteri-

ado porque el paifio superiof estd compuesto por un material sin tgjer gene-
almente hidréfobo aue posee resiliencia en hiémedo, y las &reas deprimidas
stan provistas practicamente en toda la superficie de diho pafio superior.

S.- Pafial desechable segiin la reivindicacién b, caracteri-
kado porque las &feas deprimidas estin previstas al menos en suellas ireas
del pafial que reciben humedad descargada del cuerpo del usuariol

6.- Pafial desechable, segin la reivindicacidn 1, caracteri-

zado pague la capa absorbente de la humedad, practicamente plana, es gene-



10

.15

20

-2 -

ralmente hidrofila.

7.- Pafial desechable, segin la reivindicacidn 6, caracteri=-
zado porque la capa absorbente de la humedad practicamente plana estd com-
puesta por una capa de almohadillado de celuloga mullido encapsulado por
ambas superficies por una capa de papel tist.

8.~ Fafial desechable, segilin la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque la capa absorbente de la humedad précticamente plana esti com-
puesta por almohadillado de celulosa rizada o crepé;

9.~ Pafial desechable, seglin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque cuando una estructura para absor-

ber fluido del cuerpo comprende una capa absorbente de la humedad, general

mente hidréfila, practicamente plana, y un: pafio superior permeable a la
numedad, en contacto con la piel del usuario, blando y voluminoso,;éenerqi
mente hidrbéfobo, situado superpuesto a la anterior en la préctica;féi éaﬁo
superior comprende una estructura integral que contiene una bluralid;d de
éréas deprimidas que se ponen intimamente en contacto con la superfég%? de
la capa absorbente de la humedad, pricticamente plana, en la préctiqé, po-
niéndose las Areas sin deprimir el pafio superior en contacto con la piel
del usuario en la préctica, teniendo las &reas deprimidas y sin dep;iqir
una densidad pricticamente uniforme en todo el pafio, tendiendolks éré;s
sin deprimir a aislar la piel del usuario de la humedad contenida dgnt;o
de la capa absorbente de la humedad en la practica, con lo que propoféionﬁ
sequedad superficial mejorada y una mejor resistencia a la rehumectacidn.

10.~ Pafial desechable, seglhn la reivindicacidn 9, caracteri-
zado porque el pafio superior permeable a la humedad, comprende un forro
desechable para el paiial.

1l.- Pafial desechable, segin la reivindicacidn 9, caracteri-

zado porque el pafio superior estd compuesto por un material sin tejer ge~

neralmente hidr6fobo que posee resiliencia en hamedo.

12.- Pafial desechable, segin la reivindicacién 9, caracterid
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zado porque las Areas deprimidas estan previstas por lo menos en aquellas
Streas de la estructur; que reciben humedad descargada y del cuerpo del usua
rio.

13.- Pafial desechable, tal y como gqueda sustancialmente des-
crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a mAquina por una so-
la cara.

Madrid, 925 ..
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