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PATENTSE DL INVENCION
por 20 atios
por "UN PROCEDIMIENTO CON SUS ESPECIFICOS RESULTADOS
DaRA PABRICAR OBJETOS D& METAL O DE AIEACIONES METALT
0AR UTILIZAWDO UNA SERIE DI SECCICHESY, a favor de
Alrtieboluget Bofors, de nacionalidad sueca, domicilia-
da en Bofors {3uecia). Con prioridad de la Patente sue

ca n? 1515/55, presentada en 17 de febrero de 1955.

MEMORTIA DESCRIPDIVA

Bl pregente invento se refiere a un procedimien-
t0 ¥y sus espec{ficos resulfados para fabricar objetos
de metal o de aleaciones metdlicas, utilizando una se
rie de gecciones, intimamente entreligadas entre si.

Ila experiencia ha demostrado que en la fabrica-

cidén de objetos de metal por manipulacidn morfoldgica,
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log objetos resultantes pueden tener propiedades mecd-
nicas distintas, al ser sometidos a esfuerzos en dig-
tintas direcciones, segin sea la constitucién que sur-
ja en los objetos fabricadog. Si el objeto estd fabri
cado con metales de punto de fusidn moderado, © sea con
puntos de fusidn de hasta unos 15002, la anisotropie
mecdnica no tiene mayor importancia cuando el objeto
se gomete a egfuerzog a temperatura ambiente. Si, en
cambio, se utilizan metales de punto de fusién més ele
vado, congistiendo por ejemplo en aleaciones de molib-
deno y tungsteno, lag propiedades mecdnicas sujetas a
tropismo son evidentes incluso a la temperatura ambien
te.

81 el objeto de metal tiene verbigracia la forma de
un tubo, generalments se desea que su mayof resistencia
gsea en sentido radial. Si se forma un tal cuerpo tubu-
lar, forjando a partir de una sola pieza, tendrén, en
cambio, las mejores propledades mecdnicas en direccién
axial. Dicha direccidn es, por tanto, distinta de aque
lla en que actien los mayores esfuerzos.

El objeto del presente invento es crear un procedi
miento, segin el cual pueda fabricarse un objeto de me-
tal gue tenga la mayor registencia en la migma direc-
cibén en que actien los mayores esfuerzos sobre el obje-
to, v asimismo eg objeto de esta patente los mismos re-
sultados conseguidos con tal procedimiento.

Segin el presente invento, el procedimiento para
fabricar objetos de metal o de aleaciones metdlicas,
utilizando verias secciones, se caracterizarid porque
las secciones de la i{ndole mencionada, con propiedades

anisétropas dependientes de su constitucidn, y en cu-~
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yvas sgeccionesg, todas, la congtitucidn es la misma, se
colocan uﬁa junto a otra, por provocar luego la fntima
adherencia entre ellas y por estar las secciones colo-
cadas de tal manera que el objeto compuesto obtenga las
dptimas propiedades mecdnicas en una cierta direbcién
predeterminada.

El presente invento se describird mds detallada-
mente en relacidn con el adjunto plano, en el cual ls
fig. 1 ilustra un objeto tubular fabficado seguin el
procedimiento del presente invento y donde la fig. 2
muestra un despiece del objeto.

En la fabricacidn del objeto.ilustrado en los di
bujos ge estampan gecciones anulares -l- de plancha
del grueso que se desee, por ejemplo, de un par de mi
limetros. Debido a que la plancha fué sometida a tra
tamiento pléstico, por ejemplo, una leminascidn en frio,
cada una de las secciones tendrd la mayor resistencia
mecénica en la direccidn que coincida con el mismo pla
no de la plancha y por tanto con el de la seccién anu-
lar. Ia plancha puede ser de hierro, cromo, molibdeno,
tunggteno, niquel o cualguier otro metzal aprocpiado, o
de cualquier aleacidn en que los citados metales compon
gan la base. Para formar el cuerpo mostrado en el di-
bujo, las sececiones anulares deben amontonarse o super-
ponerse y mediante nmedios adecuados es preciso lograr
la adherencia entre ellas, a fin de que el cuerpo resul
te coherénte y compacto. Uno de los medios puede con-
sistir en alguna cola adecuada o en algin metal, En el
presente caso se ha escogido un metal como medio de
unién. Dicho metal se aplica en forma de una capa, que

en el dibujo se ha.designado -2-, entre cada una de las
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secciones anulares. Ias capas metdlicas deben tener
la nmisma forma gque lasg gecciones anulaeres -l-. Una

vez aplicadas taleg capas de metal entre las seccio-
nesg anulares, se calienta el cuerpo asi formado, y el
metal -2- guedard adherido a la seccidn anular adya-
cente. =En lugar de colocar la capa de metal -2- en-
tre las secciones anulares -l-, &l gpilarlas, pueden
aplicarse las capas a las mismas secciones anulares ;
-l- antes de apilarlas. En tal caso la aplicacibn pue
de efectuarse por una deposicidn electrolitica y cada
una de lag secciones puede pues cubrirse total o par-
cialmente con una capa. En este dltimo caso las sec—

ciones anmulares recubiertas electroliticamente se amon

tonan y se calientan, con lo cual tendrd lugar la adhe
gién. En ambos casos, es conveniente gque el cuerpo

compuesto se halle sujeto a una presidn axial durante

v

el calentamiento. Es ventajoso poder utilizar para la
capa de adherencia, un metal de una dureza superior a
la de las secciones anulares. Ias capas metdlicas pue
den ser, por ejemplo, de niquel, hierro, cobalto, alu-
minio o cobre.

£1 objeto descrito arriba, en forma de tubo, ten-
dré su mayor resistencia en sentido radial, o sea en la
direccidn en la cual el tubo estd sujeto a los esfuerzos
mayores. En caembio, si se hubiese fabricado el tubo sge-

gun los métodos corrientes y usuales conocidos hasta sho

ra, se habria obtenido de una sola pieza y hubiese teni
do su mayor resistencia sblo a los esfuerzos en-una di-
reccidn coincidente con la del eje del tuﬁo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique

la esencia del procedimiento descrito, serd variable a
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los efectos de la actual Patente.

NOTaA.

Se relvindice como objeto de esta Patente de in
vencidn:
1, - Un procedimiento con sus especificos resultados
para fabricar objetos de metal o de aleaciones metdli
cas utilizando una gerie de secciones, caracterizado
esencialmente porgue se colocan,una junto a otra, una
serie de secciones de dicha indole metdélica, en las
que las propiedades anisotropas dependen de la consti
tucidn y en las que la constitucidn es la misma para
todas las secciones; porque se logra luego la Intima
adherencia entre dichas secciones, y porque tales sec
cioneg han sido colocadas‘de tal manera que el cuerpo
formado obtenga sus 6ptimas propiedades mecdnicas en
una cierta direccidn predeterminada.
2. - El propio procedimiento de la reivindicacién an-
terior, caracterizado por aplicarse una cepa de metal
entre las dlstintas secciones apiladas o yuxtapuestas.
3. = El propio procedimiento de las reivindicagciones
anteriores, caracterizado porque las citadas secciones
se recubren total o parcialmente de un metzsl, por gal-
vanoplagtia, antes de ser apiladas o yuxtapuestas.

4. - Bl propio procedimiento de las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque las mencionadas sec-

ciones son obligadas a adherirse entre si, al ser some
tidas a calentamiento.

5. = Bl propio procedimiento de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las mencionadas sec-
ciones son obligadas a adherirse bajo presibn.

6. - E1 propio procedimiento de lag reivindicaciones
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anteriores, caracterizado porque sus especificos re-
sultados estdn fabricados segin una © varias de las
precedentes reivindicaciones.,

7. ~ #1 propio procedimiento de las reivindicacionss
anteriores, con sus egpecificos resultados, eatd ca-
racterizado porque las capas tlenen mayor dureze gue
las secciones.

€. - Bl propio procedimiento de las reivindicaciones
anteriores; con sus especificos resultados, caracte—
rizado porqué las capas tienen un punto de fusiébdn
mds bajo que el de las secciones.

9., = E1 propio procedimiento de las reivindicaéiones
anteriores, con sus especificos resultados, caracte-
rizado porcue las repetidas seccioneg consigten en
planchas preferiblemente de molibdeno, niquél, tungs
teno, hierro, cromo, cobalto o gimilar o aleaciones
bagadas en dichos metales.

10. - 41 propio procedimiento de las reivindicaciones
anteriores, con sus especificos resultados, caracte-‘
rizado por ser lag citadas capas de interposiciédn,
por ejemplo, de niquel, hierro, cobalto, aluminio o
cobre o aleaciones a base de dichos metales.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-

rran con la esencialidad de la Patente de invencidn
definida en las anteriores reivindicaciones, cual ob-
jeto es:
11, - "UN PROCEDIMIENTO CONW SU3 ESPECIFICOS RESULTADOS
PERA PABRICAR OBJETOS Di METAL O DE ALEACIONES METALI
CA3 UTILIZAWDO UHA SERIE Di SECCIOHAS".

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas,

mecanografiadas por una sola cara y del dibujo unido a
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Barcelona, dos de febrero de mil novecientosg cin-

la misme.

cuenta y seis.

P.A. de Aktiebolaget Bofors,

sy
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