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AGRICOLA REG. TRUST, seeiedad constituida y demi-
eiliada en VADUZ ( Prineipade de Liechtenstein ),
o por:
» Precedimiente de fabricacién de colchenes, cojii
" nes; tapieerda, revestimiéntes aislantes del ca-
ler y el sonide y artfoules similares ;.
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Memorxria Descriptiva

La presente invencidn se refiere a la fabrica-

¢ién de colshenes, cojfnes; tapieerfa, revestimientes
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y envelturas aislantes del ealer y del ruide y similareé.

Especialmente se refiere &l eproveechamiente de las
propiedades aislantes y amertiguddoras del ealer y del rui-
do de aguella clase de materiales pléstices flexibles y elds-
tices debide £ la presencia de pores en todas partes del ma—
terial, generalmente eonecide baje el nembre de material
pléstiee eldstiee expansionade. Un ejemplo de este material
es el pelyurethane dilatade que se vende baje el nombre de
"NMoltepren”, Diehe material se puede fabricar en una va-
riedad de %exﬁurasi desde la textura sumamente poresa y muy
eldstiea hasta la textura muy blanda y poce porosa; as{ ceme
tembién en la forma de copes, grénules, astillas y fragmen~
tes que se pueden utilizar para el rellenamiente de tapice~
rfes.

Muy bien se sabe que se puede utilizar una hoja grue-
se de un material pldstice dilatade eldstiee, eome celchén,
per ejemplo} pere ne se obtiene el méjor aprovechamiente per- ?
que se esparce el material y, per deoirle asf{, tiende a des- }

lizarse bajo la cargas Igualmente, en el case de un cejfn

 para una silla, el materiel en el gruese del cojin se despla-

za radialmente y para peder sostener adeeuadamente el pese
de la carga, se neceesita un espesor de material mds grande
de 1o gque serfa el caso si ne tuviese lugar ese desplaza~
miente radial, Clare es que dishe desplazamiento del mate-
rigl no oourrirfa en el case en gue la superficie de la sar=
ga fuese la misma que la superficie del material eldstice y
81 el material quedase retenide alrededer de sus berdes, _
pere este, naturalmente, no sucede en la préctica euando se
trata de colchones; cojinéa ¥y en la mayoer parte de las ebras

de tapicerfa.

La inveneidn tiene por ebjete, evitar les incenve-
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nientes anteriermente indicades y consiste en la censtruccién
de eolchones, cojinee; tapicerfa y similaresglobtenidos por
le menes parcialmente, en material plédstice eléstico‘dilata;
do y que se caracterizan per el hechoe de gue en ausencia

de una carga, el material centigue € la superficie que debe
venir en contacte cen la carga, estd semetido & una tensidn

en direccién transversal £ la direccién de la carga, mien—

E

tras que el material alejade de 1a‘snperficie_en cuestidén es- %

t€ sometido € una sompresidn en direccidn transversal £ la
direeeidn de la carga.

La ferma de construseién mfs simple se refiere a un

sojin ciroular para use en el asiente de una sille y de acuer-

do con la invencién, se ebtiene utilizande una sela hoja del
material pldstice el{éﬁieo dilatade, de un greser de unes

7 1/2 a 10 centfmetros., Se pone el material sobre una mesa
llana ykse‘oomﬁrime por mediacién de un molde circular, de.
apreximadamente el misme tamafie que el que se desea para el
eojfn; y cuande se ha comprimide el material £ un grosor de

6 milfmetres, por ejemple, se suelda el material alrededor
del borde del molde superior per mediaeidn de un {til de forma
apropiada y con calefaccién, o bien una rueda ¥ etre medie
conveniente, con el fin de que les poros desaparezcan ente-
ramente de esta parte y, después de retirar el molde superier,
la hoja del material vuelve aproximadamente a su gresor ori-
ginal, pere queda fijada y eomprimida alrededor de la peri=
fer{a del cojfn. El material que sobra se recorta del ex=
terier de la soldadura. BSe comprenderd que en la accidn de
regobrar su espeser primitive, el material de las partes ex~
terieres del cejfn se enouentra bajo tensién, mientras que

el material de la zena del centro del cojfn se comprime de

tal manera que cuande se coleca una earga sobre el ¢ojfn,
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esta accidn impidé que el material se desplace radialmente
por debajo de la cargsa, |

Otra forma de construceién de un cojin similar, con~
siste en disponer tres capas de material en hojas, una sobre
otra, antes de someterlas 4 la compresidn y a la soldadura,
selecciondndose especialmente los materiales de las super—
ficies exteriores del conjunte para que resistan al estira-~
miento baje la tensidn producids, mientras que el material
intermedlie se escoge para resistir € la compresién. ILes ma-—
teriales que oenvienen para este casoe tambié€n pueden convenir
para otras aplicacienes gue puedan tener; por ejemple, las
capas exterieres del grupe citado pueden ser de una textura
mds compacta y formar una superficie gque convengs para impe-
dir desgaste y resbalamiento, mientras que el material in-—
terier puede sonsistir en grénulos sueltos, ecpoé5 agtillas y
similares & ho jas reconstituides de copes ¢ materiales de des- -
perdicies gue se aglomeren entre.s{, sea per mediacién de ad-
hesives, ses per aplicecién de una calefaccidn moederada, es
decir, gue no sea bastante fuerte para fundir el material, -

Segén otre manera alternativa de construir esta for—
ma de cojin simple, las capas exteriores del grupo pueden con-
sistir en material pldstico eldstico, mientras que la capa
intermedia puede consistir en cerdas ¢ fibras cesuchadas ¥ otra
clase de material de tapicerfa eldstico conocido que pueda
resistir 4 las fuerzas de compresidn originadas por el es—
tiremiento de las capas exterleres duranie la cempresi&n del
cojine

En esta dltima forma de construccidn, es natural que
ne puede eomprimirse el cojfn, por ser la capa central del
grope de menor elasticidad, hasta el mismo punte gque en el

caso del material pldstico dilatado, y puede ser necesarie
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utilizar fuerzas estirantes en las capas exteriores mien—
tras se comprime el cejin para poder as{ asegurar que queden
fuerzas tensionales adecuadas en las capas exteriores des-—
pués de haber completado el procedimiento de soldadura.

Sin embargo, per ejemple, cuandoe se necesita un re-
lleno pldstico de gran porosidad para el cojfn de varias ce-~
pas, como se emplea, digamos, en una butaca de cine, diche
material puede tener un mimere de perforaciones gque se extien-
den de parte £ parte de la capa interior, siendo dichas perfo-
raciones cerradas & sus exfremidades sea por mediaecidn de las
capas exteriores del cojfn, sea per la construccién de la bu~
taca,; resultandc as{ huecos cerrados en la espesor del asien~
toe.

Cuando se desea obtener una resistencia considerable
€ la carga, se puede construir un cojin § colchdn de tres d
nds hojas de material en el cual cada una de las hojas puede
ser de elasticidad progresivamente sumentaende & reduciéndose
de parte £ parte del artfcule. Dicha construccién ddra una
considerable elasticidad donde la carge es ligera, mientras
que la elasticidad bajard progresivemente con el aumento de la
cargae

Aunque sea preferible unir las capas del cojin per
mediacién de soldadura, pues se trata de un procedimiente nds
rédpido y méds simple y utilizando un material termopléstioce,
también permite la invencién unir las capas del cojfn alre—
dedor de la periferfa del mismo per mediacidn de costura,
pinzas, grapes € de cualguier etre medio conveniente, segin
ge desee.

Resumiendo, puds, la ferma simple de construceidn
hasta ahera descrita, comprende la formacién del cojin por

una sola capa de material pldstico eldstico dilatado al cual
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se le han proporcienadeo, durante el procedimiento de fa-
bricacién, unas fuerzas tensionales en y £ proximidad de
las superficies y, fuerzas comprimientes alrededor del plane
central, ponidndose en préxima yuxtaposicidén las supeffié
cies por soldadura, costura d otros medios de fijar alre-
dedor de la periferfa, as{ es que dichas fuerzas se produ-
cen y existen en el cojfn hasta el momente en que una carga
se aplique £ dicho cojfn. La naturaleza del coj{n puede
variar en su corie seccional, por ejemplo, con la formacién
de un eajin de varias capas de tal manera que el material
contiguo € las superficies externas se escoge parg resistir
€ las fuerzas tensionales mientras que el material entre
ellas se escoje para resistir £ las fuerzas de oombresiéno
Se comprenderd que la magnitud y la disposicién de
las fuerzas per tedo el cojin dependen de la relacidn entre
el didmetro del cojfn y del grueéo total del mismo y que,
si resulta el cojfn de poco grueso en comparacidn con su
didmetro, las fuerzas solamente deben ser relativamente pe-
quefias en el centro y a este fin, de acuerdo con las inven-

cidn, se procede s soldar el material de parte a parte y

a trav€s de las superficies, por ejemple, en un punte central

de un cojin circular, obteniendo asf oire punto de agarre

del cual pueden partir las fuerzas tensionales y de compresiéné

Dicho punte de agarre se puede producir por el primer métedo

ya indicado, es decir, por compresién del material entre hejas§

paralelas y soldadura a través de un asgujero situado en el
centro de la placa circular superior.

La invencidn tembién comprende la disposicidn de 1a

placa de compresidn en cuestidn, de modo que presente porcie-—
nes salientes en relacidn con el resto de la placa que formen

' electrodos de calefaccidn, per mediaeddn de las cuales se

i

O —
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efectda la soldadura sobre le superficie de una mesa in—
ferior, & sobre electrodos formados en otra placa andloge
que se colosa debajo del cojfn, para asi obtener una dis-
posicién simétrica.

Ademéé, se puede estampar un dibujo en relieve sobre
la superfioie del cojfn  objetos similares, por mediacién

de configuraciones previstas en la placa de compresién € por

‘mediacién de otra placa separada dispuesta para tal objetos

Cuendo se desea obtener un artfcule tal como un col-
chdn; cuyas dimensiones de un lado & otre de la hoja de ma-
terial son mucho mds grandes que su espesor, se pueden dis-
poner varios puntos de soldadura distribuidos en la superfi-
cle para as{ poder incorporar tensiones adecuadas en la es~
tructura y obtener une resistencia adecuada & la tendencia
del material de deslizarse por la accidn de la carga que se
le pone encimae. Estos puntos de agarre se pueden formar a
distancias regulares & irregulares unos de otros para asi
producir un dibujo interesante sobre el colchdn.

En afin otra forma de construccidn, ademds de soldar—

se el colchdn alrededor de sus bordes por lfneas rectas & curS?

vadas, se pueden estableser puntos de agarre dentro del drea
de las superficies, por medio de 1{neas trectas & curvadas,
ademds de los puntos de agarre § como alternativa de ellos,
por ejemplo, para fermar nervios de un lado € otro € de una
extremidad & otra del colehdn, segin un dibujo acolchade con-

veniente,

El colchdn, cojin, la tapicerfa y similares se pue-

den formar por una sola capa laminar o per trés eapas en forma 3

de hojas para asf{ conseguir un econjunte como ya se ha indi-
cado, 6 bien por un nimero indeterminado de capas cuando hay

que manejar el articulo independientemente de cualgquier apoye

o
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rfgido al cual puede unirse sea provisionalmente, sea per-
manentemente, en cuyo case las fuerzas al interior del ma-
terial estdn distribuidas simétricamente alrededor de un pla-
no central, pero cuando el artfculo se bede unir £ un fondo
rigido, por ejemplo, al respaldo & asiento de una silla, se
puede utilizar un nidmero par de capas, dos por ejemplo, en
los cuales la capa exterior conserve las fuerzas de tensidn
mientras gue la capa interior mantiénelas de compresidn, im-

idiendo que la tapicerfa se arrolle por estar ligada, sea
directa, sea indirectamente, al fondo rigido.

Alternativamente, este disposicién para tapicerfa
también puede obtenerse por una sola capa de pequeilo espesor
que normalmente serfa simétriea después de ser soldada; dicha
capa, por consiguiente, tendrf{a fuerzas tensionales en y £
proximidad de las superficies y después se fija por sus bor-
des £ una superficie llana y rfgidg, tal como, por ejemplo,
de madera contraplacada, en la cual la accidn del agarre aumen-
tard las fuerzas tensionales en la superficie exterior desde
el centro del artfculo hasta la superficie adyacente al res-—
paldo. Dicho modo de construccidn, convierte la fapicerfa, de-
uns disposicidn simétrice en una disposicidn no-simétrica, que-
dando tembién, esta disposicidn dentro del obﬁeto de la inven-
cidn.

Para que se disponga de superficie adecuada para la

fijacidn 4§ un respaldo, sea en la forma susddicha, § en cual~

‘quier otra forma de comstruccidn, la soldadura se puede hacer

relativamente mds ancha para formar una pestafia alrededor del
artf{cule & bien disponer dos soldaduras separadas situdndo-
las adyacentes una £ la otra para el mismo fin.

Teniendo en cuenta, que, cuando se construye un col-

chén & cojfn, segin uno de los modos descritos, por la apli-



10

15

20

25

30

cacidn de presién entre superficies paralelas durante el pro-
cedimiento de la soldasdura y que, en aquel periddo, no exis~
ten fuerzas tensionales y fuerzas de compresién; se compren-—
dexrd bien que cuando se aplica una carga &€ tal colchdén & co-
jdn que cubre casi toda la superficie durante el use, las
fuerzas tensionales y de compresidn se alivien y la elasti=
cldad del material sostilene la carga entera normalmente a sus
gsuperficies y el desplazamiento transvérsal del material que-
da eliminado.

Cuando, por una razén d otra, no conviene utilizar
uns prensa de tamafio suficientemente grande para un colchdén
S para cualgquier superficie grande de material que se desee
fabricar segin la presente invenciﬁn, se puede formgr un gru-—
po de verias capas y las superficies exteriores del material
se pueden someter § medios de estirarlos en su propio planc
sin compresidn entre superficies paralelos antes de que se
efectde la costura § soldesdura alrededor de su periferfa,

La soldadura se puede entonces efectuar por mediacién de una
rueda de mano més pequefia; con calefaceidn, que se puede des-
plazar en una direccién curvada segin un disefio paificular ¥
al mismo tiempo & posteriormente, se pueden introducir inde-
pendientemente € mano puntos o lfneas de agarre, en aguellos
sitios en que se necesite unir las superficies de delante y
de detrds. Por consiguiente, se comprende gue la invencidn
no se limite el método de compresidn entre superficies para—
lelas aunque dicho método dd prueba de ser el mds efective,
pues asi se puede realizar el trabajo mds rdpidamentes

Cuando convenga dar forma ondulada U otra forma and-
loga al artfculo acabado, las superficies entre las cuales
el grupo é una sola capa se comprime, pueden ser curvadas o

moldeedas y por consiguiente, el método de compresidn durante
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el procedimiento de la soldadura no se limita 4 piezas planas

paralelas. Por ejemplo, cuando se necesite un colchén para

aislar el calor 4 sonido & para amortiguacidn y haya que cubrir

une guperficie semiesfériea, se pueden emplear superficies
compresoras adecuadas para que tenga el artf{culo terminado la
curvatura deseada.

Se puede utilizar el método de la presente invenci&n;
de un modo particular en los casos en gque se trata de tapice-~
r{a de grandes superficies tales como asientos de aviones, di-
vanes y similares, mientras que las partes curvadas & cilin-
dricas deseadas se pueden obtener durante la formacidn de las
superficies del asiento y del respaldo que deben sostener la
carga principal, gquedando ligada toda la estructura 4 un fondo
plano sea a lo largo de las lfneas de las seldaduraé é por
mediacidn de adhesivos sobre el dorso enterce

Las hojas de material que se forman segiin la invencidén
son particularmente Ytiles cuando se tratea de revestir pare-—
des, teches interiores, etc., para aislamiento del calor y del
ruido y euando se trata de amortiguacidn; pudiéndose obtener

por un procedimiento continuo en el cusl se aplica la presidn

4 una sola hoja 6 al grupo de hojas de material por mediacidn

de un cilfndro & sistema de cilfndros mientras que ge aplican
las soldaduras simultdneamente de una manera parecida. Dicho
material se puede unir segin convenga al fondo a lo largo de
las lineas de las soldadurase

Si se desea, se puede aplicar una tela decorative &
resistente 4 la usura, sobre la superficie de la hoja ¥nica &
del grupo de hojas durante el procedimiento de fabricaecién y,
sl es de naturaleza termopldstica, se fija al colchdn, cojfn

8 & la tapicerfa final a lo largo de las 1lineas de las solda-

dures incorpordndose al producto acabado; debido al procedimien=
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to de compresidn, se mantiene esiirada entre las soldaduras
por la aceildn eldstica de la capa é de las capas cuando se
afloja de la presidn.

8i se utiliza el colchdn; cojin, la tapicerfa f art{-
cules similerss con el fin de sostener el cuerpo humano, es
preferible que el material sea de la categorfa en la cual los
poros estén interconectados para que el material pueda Yres—
pirax” y as{ impedir gue se formen condensaciones, peroNouann
do no se usan dichos artfoulos con el susddicho fin, el ma-
terial en el cual no se hallan los poros interconectados tam—
bién se puede usar satisfactoriamente.

Cojfnes pequefios § colchonetas gue se fabrican segin
la invencidn se pueden utilizar como almohadillas para lim-
piar vehfculos automéviles y similares, colocando una man-
guera en un hueéo previsto en el material y soldéndola alre~
dedoxr del mismo, de modo que el agua que viene de la mangue-
ra sale por los poros del materigl a través de la superfi-
cie de la colchoneta., También se puede insertar un auricular
é pequefio altavoz en un cojfn antes de que se suelde siendo
tal cojfn de utilidad particular en hospitales y 1ugarés si-
milarese ‘

" En otra construccidn también segiin la presente inven-—
cién; se pueden incorporar en el grupo de hojas tejidos de
nembranas, es decir, una red que se puede extender en todas
direcciones para resistir al estiramiento total del colchdén
é de la tapicerfa, particularmente en tales situaciones cuan~
do el artfculo se fija‘alreaedor de sus bordes y que no estd
dotado de un refuerzo total y también se pueden efectuar otras
variaciones en la formacidn del artfculo sin apartarse del

alcance de la invencidn.
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S8e reivindica aeme ebjeto de esta patente:

1l.- Procedimiente de fabricaeién de cclchones, eo~

_3inesi tapiser{a, revestimientes aislantes del caler y del

sonide y artfoules similares econstitufdes, per leo menes par=
eialmente, por material pléstice eldstieo dilatade, gue eon-~
siste en semeter el material a un precese de compresién y a
la 2ccidén del caler en lugares determinades, per medie dol
eual se obtiene una censtitueién interna partieular carae=
terizada per el hecho de gue en auseneia de uns oargaiAiﬁs
perciones de material adyaeentes a la superficie destinada
a reeibir la earga; se hallan baje tensidn en una direscidén
transversal a la diresecidn de la carga; mientras que las
poreienes del material alejadas de la ciiada superficie; se
encuentran baje compresidn en diresscidn transversal a le i~
receidn de la carga.

2.= Precedimiente segin la reivindicacién anterier;
caracterizade en gue el material utilizado es homegénee on
todas sus partes & por lo menes en la mayor parte del artf-
culoe

3+= Procedimiente segin la reivindicaeidn 1; earac~—
terizade en que el material de partida estd censtituide por
material en forma de hoja U de placﬁo

4.~ Precedimiente segin la reivindicaeién anterier,

.carasterizado por el empleo, cone material de partida, de

des hojas de material pléstice eldstice dilatade.

Se= Pregedimiente segin la reivindicacidn 3; earac=
terizade por el empleo de trés & mds hejas de material gue
se dispenen superpuestas uns a otra.

6e= Progediniente segdn la reivindicacidn 5, earass
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terizade en que eada una de las hojas puede estar detada
de una elastieidad que va aumentande e disminuyende progresi-
vamente en el cuerpe del artfeuleo.

Te= Precedimiente segln la reivindicaeién 1; saras=
terizadeo en que el material aiejado de la superficie desti-=
nada a ponerse en eontacto eon la carga, es un material en
forma de grénules sueltes, copos, astillas y/é similares.

8.~ Precedimiente segin las reivindicasienes 1 y 3?
caracterizade en que el material alejade do la superfieie
destinada a estar en contacte eon la carga, tiene ferma de
grénules, eepes; astillas y/€ similares ligades entre s{ en
forma de hojas § plasas.
| 9.~ Precediniente segéin la reivindieasidn 7, earae=
terizade en gque el material alejade de la superficie desti~
nada a estar en eentaeto cen la carga estd constitulde par=
ecialmente por gréhploa sueltes, cepos y astillas y/& simila-
res ligades juntes..

10,~ Procedimiente segdn la reivindicaeién 4; carac<
terizade en que se emplean des hojas superpuestas de mate= |
rial que cemprenden entre una y otra una capa de grénules,
sopes; astillas y/é similares, sea sueltes, sea Unidos entre
sf.

11.- Precedimiente segiin la reivindicacién 1, caras—
terizade en que las tensienes aplicadas al material se ob=—

tienen uniende o fijande el artfeule per su bowde en forma

eemprimida a un seperte o refuerze rigide.

12.5 Precedimiente segfn la reivindicaeién 1, ecarae-
terizade en gque las tensienes en ¢l material se pioporoionaa'
comprimiende el artdcule slrededer de sus berdes para redus
elr su espeser en agquella parte y empleande medios adecuades

para manitener vste eapeser reducide,.
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13.~ Procedimiento segin la reivindisacidn anterier,
earacterizado en que el espeser reducide se mantiene calen~
tande el artdfecule en la parte eomprimida y formande una sol—
dadura € través de esa parte.

14.< Procedimiento segin la reivindicacién 12, carae-
terizgdo en gue el espeser reducide se mantiene practicande
fins costura en las partes comprimidas del artfeule.

; 15.- Precedimiente segin las reivindicasienes 10, 11
é 12, caracterizado en que se eomprime el artfecule en lugares
situades en el interier de la superfieie limitada per les
berdes en cuestién, menteniende estes puntes en estade eom=
primide por seldadura y/& cestura. |

16.~ Precedimiente segin la reivindicacidn 15, carae~
terizade en que les sitades 1ngaros de eompreai‘n, presentan
puntes de agarre o de.fijaci‘ﬁ;

17.- Precedimiente segdn la reivindicaeidn 15; carac=~
terizade en gue les lugares en euestidn eomprenden lfneas
eurvadas § reetas,

18.~ Precedimiente segdn la reivindicaeién 15; ca~
rasterizade en que les citades puntes de agarre y/e 1dneas
sonstituyen una plantilla e didbuje.

19.~ Procedimiente segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anterieres, earacterizade en que el material ale-
Jado de la superfiecie destinada a estar en eontacte cen la
carga, estd dotade de perforacienes en forma de hueess cerra-~
dose :

20.= Procedimiento segfn eualquiera de las reivindies
saeiones 1 a 13, earacterizade en gque el art{ecule se eemprime
entre des superficies ds un molde; antes de aplicar les me-
dies necesaries para mantener el espeser reduecides

21.% Proeedimiente segin la reivindicasién 20; caraes
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terizade en gue las eitadas superficles constituyen partes
de una prensa; mévibles una sen relaecién a otra. _

22+% Procedimiente segin las reivindicacienes 20 &
21, earasterizade en que una de las superficies tiene la
ferma que se desea ebtener en el arifoule.

23+ Procedimiente segdn la reivindieaeidn 22; ea=
rasterizade en que la superfieie que tiene la forma, eens=
tituye la plasa superier de un melde de compresién de dos
Plaease

24+- Precedimiente segin la reivindieaeién 23, earae<
terizade en que algumas pereienes de la plaea superior, estan
leventadas en relaeién con las partes restantes de la placa,
y forman electredes de calefrccién, per medie de les eunales
se efectia la seldadura sobre la placa inferiers

25,- Presedimiente seg¥n la reivindicacién 24, earae=
terizado en gue la plaea inferier estd dotada de partes elel
vadas que constituyen electredos de ealefaccién.

26+= Precedimiente segdin las reivindicacienes 24 &
25, earacterizede en gue la placa & placas estén dotadas de

medios para estampar lea superficie € las superficies del ar~

tdenle..

27.= Precedimiente segin las reivindieaecienes 1 & 13;
earacterizade per la dispesicidn de medies para fijar y para
estirar el material en direceidn transversal £ la direeceién
de la earge antes de aplicar les medles para mantener el
espeser reducide alrededor de sus bordes.,

28.% Procedimiente segdn la reivindicacién 27, earacs
terizade en que el material estirado es seoldade para fermar
los bordes del artfoule per mediacién de un ¥til aprepiade

econ calefaccidn,. |
29.= Procedimiente segfn la reivindicaeidn 27, earae-
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terizade en gue el material estirade se suece para fermar les
berdes del arifenle. ‘ ’

30~ Precedimiente segfin la reivindieaeién 20; earsc=
terizado en que per le menes una de las superfiecies tiene
forma eilfndriea.

‘3le= Precedimiente segiin la reivindicaeién 30, earaes
terizade en que las soldaduras se efeotan en el material
por mediacidn de eenfiguraeiohes de calefsecién situadas
sobre el susédiche cilfndre § eilfndres. _

32.- Procedimiente segén cualquiera de las prece-
dentes reivindicacienes, earacterizade per la aplicacidn de
un meterial decorative € resistente £ la usura, per le menos
en una de las superfieies del artfeule, al cusl estd ligade
por les medies que sirven para mantener el espesor reducide,

33+~ Proecedimiento de fabricacién segin la reivin-
dicaeidn anterier, caracterizade per el heeho de que el ma=
terial de partida en ferma de hoja, se semete 2 una compre-
sidn por medie de dtiles apropiades, para redueir el espe=
sexr eriginal de dieche material a un valer relativamente pew
quefio, y una vesg eomprimidd el material, se apliecan medios
aprepiades para mantener y conservar el espeser ninime ob-
tenide, en aguelles lugares o porciones determinades per les
berdes del artfcule ascabade,; pudiende también mantenerse este |
espegsor reducide en etres puntos dentre del drea definida
pexr les c¢itades bordes.

34~ Precedimiente de fabricacién de celchenes, co-
jdnes; tapicerfa, revestimientes aislantes del calor y el
senide y artieulos similarese

zaRoETonA; -3 FEB, 1956
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