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1 El invento es refiero a una vaina de cartucho .

De la 0T-A3 14 79 541 es sabido fabricar vainas do cartu­

cho a base de Material sintético según el procedimiento de nolc!eo por in­

yección, siendo estructuraos la vair^ y la parte de fondo, de antemano,

5 como una sola pieza. Do la DT-A3 14 53 845 se conocen además vainas de 

cartuchos do dos partes, eh las cuales la vaina y la parte de fondo son 

fabricadas por separado. La unión de los dos partos so efectúa, por ojén-
1 s> *, pío, incorporando por inyección la parto do fondo directamente en la vai-
.  ̂t na previamente fabricada, o soldando la parte de fondo fabricada según

io
 ̂ "

ol procedimiento de moldeo por inyección con la vaina a baso de un tubo 

bioxialmente estirado con utilización do un disolvente o con aportación

. * *... *

dé calor desdo el exterior. En estos procedimientos conocidos de fabri­

cación es desventajoso el hecho de que el gasto para la fabricación es
#-w indoéoabiomento gmnda o do que no son satisfactorias hi la resistencia

.3''ÜA.
;..*JP mecánica ni la estanquoidad a loa gasas do la ühión ontro la vaina y la 

párta da fondo, ó da que sa modifican indessablententa debido a la unión 

con la parto do fondo la resistencia mocónica y la forea do la vaina.

El invento tione establecida la misión de evitar las dos- 

Vahtajao antea Mencionadas, as decir realizar ol procedimiento de acuer-

2 0 do Con el ohunoiado do la reivindicación 1", do manera tal quo junto con 

un gáste lo más pequeño posible para la fabricación so lográ una unión 

irreprachablameñtá estanca y firme entre lá vaina y la parte do fondo, 

sin que en tal caso aa modifiquen daavantajaaamanto on cuanto a sus pro­

piedades ni la vaina ni la parto da fondo.

2 6 Do acuerdo con el invento, esta misión es resuelta con las 

madidaa que so indican en la parte caracterizante do la reivindicación 

13, Lo3 elementos de transferencia estructurados principalmente junto a 

la parte de fondo, poro que fundamentalmente también pueden ser estruc­

turados junto a la superficie interior de la vaina, o también junte a

3 0 ambas a la vez, !¡ocen posible de manera ventajosa un intencionado proco-
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so do fusión co la zona do uni<5n' entro la vaina y la parto do fondo. -Ba­

jo oí efecto do las oscilaciones oceánicas de, por ejemplo, 20 al 

efectuar la soldi duia por ultrasonidos, los elementos de transferencia 

son fundidos y so reparten entre la superficie de envolvente interior de 

la vaina y la suporficio de envolvente exterior de la parte do fondo, co¡ 

lo cual sa produce la soldadura do óstas. En este caso el calentar .lento 

do la vaina os tan pequeño quo tampoco on el caso do su fabricación pro­

ferida a partir de un tubo estirado biaxialmcnts aparoce ninguna defor­

mación ni reajuste ni tampoco ninguna disminución do resistencia mecáni­

ca por consecuencia del proceso da soldadura. La soldadura de acuerdo 

con el invento hace posible, además do ello, junto con un pasto compara­

tivamente pequeño para lá fabricación, producir una unión'irreprochable­

mente firmo y estanca a los pasea entre la vaina y la parte do fondo, 

sin quo séa necesaria una caperuza de fondo metálica exterior adicional.

quo preferí**

blcmento consistan en osbilaoibnes longitudihales, bon transforicho me­

diante un déndminádo sonotrodo a las partes qua [ion do ser soldadas en­

tra Si. El sdliotrodo puedo sor apretado fundamontalmonto do modo radial 

dáadá ai ext^^or eant^a lá' supórtela da onvnlvoiitá da la vaina que no 

aplica sobro la parta de fondo, doblándose prever entonces no obstante, 

por lo monos dos sonotrodos movibles relativamente entro oí, para no al­

canzar irradiaciones acústicas demasiado irregulares. En una forma de 

realización adicional conveniente del invento, en lugar tío ello está 

previsto, no obstante, introducir en la parto do fondo las oscilaciones, 

de acuerdo con la parto característica do la reivindicación 23, a tra­

vés de la superficie frontal trasera do la párte do fondo insertada en 

iá vaina, cotí lo cual se logra Ufó irradiación acóstica muy uniformo de 

la. parto do fondo oon un gasto oompamtivamnnta pequeño para la realiza­

ción del piucedimiento y ol corrasi andiento dispositivo do calcia dura.

La superficie de unión entro la vaina y la parte do fon-
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do es proferiblemente al nonos on lo esencial cilindrica, es decir está 

estructurada extendidndose on dirección axial. Tal cono so ha encontra­

do, en este caso la soldadura se efectúa en la zona ds los elementos de 

transferencia do nodo especialmente ventajoso si se utilizan do acuordo 

con la reivindicación 33, partes dé fondo que, de manera en si conocida, 

tienen un rebajo que parte de su extreno delantero, cuyas paredes vis­

to desdo la superficie frontal trasera do la parto ds fondo - cotón incl:. 

nadas tiacia ol exterior. Las paredes están estructuradas profcriblenen- 

te en lo osoncíal cono superficie cónica, poro tambión podrían estar es­

tructuradas por ejemplo en foma de casquete esfórico o curvadas de otro 

modo en dos planos cuando esto so manifiesto cono conveniente en cual-* 

quior caso particular. Do este modo so loara una transferencia favora­

ble do las oscilaciones introducidas a travÓs c!o la superficie frontal 

trasora do la parto de fondo a la superficie de soldaciura situaría prác-

a ella.

Do aouordo oon ol invento está provisto estructurar la 

vainO do cartuoíio do modo correspondiente a la reivindicadón 43. La 

parto da fonda os fabricada, al monas en su zona extoríor qué ha do sor 

áóictida con la vaina, poro preferiblemente do modo total, a base do ma­
terial aintótleo, Si nómero, loa dimensiones, a saber la anchura, la al­

tura radial y la longitud, asi como la forma do loo elementos de trans­
ferencia so establecen de modo correspondiente a los requisitos dol c¡>- 

rrespondiento caso particular, entro otras cosas do manora tal que por 

un lado exista a disposición suficionto cantidad do matorial para solda­

dura y qué ss eviten caminos do fluidez indeseablemente grandes on la 

zona do unión; y que por otro lado sé logre una conversión favorable do 

la energía mecánica de oscilación on energía tórr.iica, con ol fin de evi­

tar una aportación etc anorgía demasiado intonsa y demasiado larga con un 

calentamiento correspondientemente indeseable do las partos que [Tan de

ser soldadas. El diámetro exterior de la superficie envolvente ce nodo
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preferente cilindrica de la parto-da fondo y el diámetro interior do la 

vaina están ajustados entre si de modo tal Que la vaina, incluso después 

de la fusión ds los elementos de transferencia nao ori[iinal: ¡ante sobresa­

len radialmente cíesete la o las superficies envolventes sea apretatía con 

suficiente fineza contra la parte de fondo, para garantizar el apriete 

necesario paro la soldadura.

En una fona de realización conveniente del invento os 

tá provisto cstructunr los elementos do transferencia cío acuerdo con la 

reivindicación*. 28-, Esta disposición se manifiesta como ventajosa on lo 

qua so refiera a la estanqucidad a los gases en la zona cía solchdura. In­

fluye favorablemente en igual senticío Ixanbión la estructuración de la 

parto ció fondo ció modo correspondiente a la reivindicación 3 o,

Una vaina, cíe cartucho ventajosa fabricada do acuerdo 

con el procedimichto dói invento se ospócífica en la roiVíncÜcádión 43,

La parto rio fonde ocnata attui tambión, ,ai nonos on suzona oxtoríor aun 
iia do sor aoltiath con la \/aina#; do ^tar^.al ointótioo. No nbotñnto, so 
prefiora una parto do fondo fabricada totalníonto a ijaso do material sin- 
tótioo. La velina tiano profóriblsmonto una auporficio envolvente ciliti- 
cirioa intoridr, lisa^ oe deoir libro do ^saltcja o rebajos. Loo olemort- 
tos do transferencia satán satruoturádcá on Soto caso proforentomonto 
junto a la auporfioie onvolvonte exterior do ía parto eia fendo oxtondión- 
dosé en dirocoión axial / p^'fóriblfádóñtá tái^bióñ en dirección periféri­
ca. '

El invonto oa oapooialmbntè vontajoso p a m  voinaa do 

cartuchos do perdigones, cuya vaina ea fabriccnh a baso do tubo estíi-a- 

do biaicialmqnte. El tubo conpisto prafoílbíomcnta en polietilene do ba­

ja presión. También la parto do fondo está fabricada profaribler.iontn a 

baso do polietilene'do baja'presión# eapecialmente sopón el procedimien­

to de moldeo por inyección. Para la .-realización dal procedimiento cíe 

acuerdo con el invento so cía manifestado como ventajoso un polietilene
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de presión del tipo que se indica en la reivindicación 53, El índi­

co do fusión ir- fus determinado con una carga do 3 kp y a 19030.O
Para la transferencia del sonido ce manifiesta enrío 

vcctajona una estructuración da la vaina de cartuclto segtln la reivindi­

cación 63,

El invento so nuestra en loe dibujos en ejemplos de 

realización y es explicado todavía con mayor detalle con ayuda de datos. 

En ellos:

Las figuras 1a y 1b muestran la parto de fondo do una 

vaina do cartucho en sección longitudinal y on sección troasVersal;

La figura 2 nuestra la vaina de una vaina do cartucho

do pordinonos;

té;

perdigones;

La figura 3 muestra otra parto do fondo algo diferon-

La figura 4 muestra una vaina soldada dó cartucho do

3 0

Loo figuras 5a y 5b r.iuostmn una parto do fóndo aritos 

y despuós do la soltrtadum, eri cada caso on sscciórt transversal, y

La fifjdra s muestra atra vaina noldada do cartucho do 

pordiganoo on cscoidn longitudinal.

La parto cío fondo 1 a baso do material cintò tico, por 

ejemplo poliotilnño do bajá presión, mostrada en la figura 1á, fabrica­

da por soparado según. ol procedimiento cto moldoo por inyección^ tiens 

junto a su superficie envolvente exterior 2 los alcmóntoa do tranoforen- 

cia ándalos 3̂  qua en esté cabo están estructurados como norvioo longi­

tudinales con una altura radial do aproximachütorito 0,3 mm. Los oloi'.ion- 

tns do tiancferencia 3, qué nir\/on páiti la adecuada troné foronda loíKil 

do las oaoilacianao niaodnicas y como material do soldadura, so entien­

dan en este caso a travós do aproximadamente dos tercias de la longitud 

axial do la superficie envolvente 2 de la parto do fondo 1, que !¡a de
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sor introducida en la vaina, pueden ser, dependiendo de la circustnn- 

cías cié cada caso, tanbiún más largos o r.iás cortos, y tar.ibián pueden ser 

divididos mediante espacios intermedios adecuados, en dirección axial, 

en dos o más tramos dispuestos uno detrás de otros. El borde delantero 

4 tria la par be de fondo 1 está ligo ranente resaltado, do modo que - ob­

servando en dirección axial - sobresale hacia el exterior por encima de 

la superficie envolvente cilindrica 2 y cío esto modo actúa como elemen­

to de transferencia adicional, que en el estado soldado produce mía unió i

firme y estanca adicional con la vaina,

lO Tal como lo permite reconocer la finura 1b, que pre­

senta una sección transversal a lo largo de la línea A-3 en la fi guiri 

1a, la parto de fondo 1 tiena sobro su superficie envolvente 2, reparti­

dos uniformemente a lo largo de la periferia, ocho elementos cíe transfe­

rencia 3 a modo cío nervios con sección transversal triangular, Kvidsnto-

' 1 "5t* ̂ monto se puado prever tambidn otro número diferente do elementos do

tranaferonciat asi como tambidn su sección transversal puede tener otra 

forma diferente, por ejemplo una rectangular ó semicircular, si esto se 

manifestase cerne más conveníante en cada casó particular córrespondian-

tó,

2 0  La figura 3 mueatra on sección Ion gitudinal una par­

to do una vaina Cilindrica 5 que está provista para una vaina da cartu­

cho dó perdigónos y ostá fabricada por ejemplo a base da Un tubo do po- 

liotilnñó do baja presión estirada biaxíalmente, 81 diámotro de su su- 

porfioio onuolvonto oilíndriM interior 3 oo lígommonte menor quo ol

2 5  diár.ictro exterior da la superficie onvelvénte cilindrica 2 de la parte 

do fondo 1, con él fin do lograr durante ol proceso do soldadura el 

aprieto radial deseado entre la vaina y la parte do fondo sin ¡tedios 

auxiliares oxtcrloros adiciónalas. Con un dispositivo cíe aprioto 03 po­

sible, no obstante, por ejemplo tambión soldar entro si las partes con

3 0 iguales diámetros
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Los elementos -do tronofoí'encia 3 pueden os ear ;¡is:i?uos— 

tos también, tal como lo nuestra la fisura 3, extoncíiértdose en dirección 

periférica sobre la superficie envolvente 2 de la parte do fondo 1. Pre­

feriblemente se extienden sin ninguna interrupción por to:¡a la peí-i feria, 

pero fundamentalmente pueden estar divididos también en tramo3 indivich ta­

les mediante espacios inteia:icdios actecuados. Ele;:icntos do transferencia 

axiales y que se extienden en dirección periférica pueden también ser es; 

binados entro si, y también con posibles otras forras, par ejemplo for­

mas de zig-zag, foíieas do líneas es espiral, o similares. El borde 4 es-* 

tá en esto caso ta:.tbión ligeramente resaltado y por consiguiente esté 

estructurado como elemento do tronsfcrcncict adicional.

La figura 4 muestra la vaina de cartucho do perdigones 

soldada por ultrasonidos con zona do soldadura o de unión 7 entro la par­

te do fortdo 1 y la vaina S, Los elementos da transferencia 3 estén lubri­

cados o encrasadas on la zana da soldadura ó provistos da inclinación, de 

Manera nao la parta do fondo 1 y la vaina 5 satén prácticamente soldadas 

entre sí por toda su superficie do contacto cilindrica. Esta vaina de 

cartucho do perdigones os utilizada como vaina do cartucho de perdigones 

totalmente do plástico Sin caperuza do fondo metálica exterior adicional.

La parto ds fondo 1 mostrada on la figura 5a, tiene 

junto a su superficie envolvente 2, igualmente, ocho elementos de trans­

ferencia 3 en forma do vóstagoo o nervios, que so extienden en dirección 

axial, los cuales so tienden sobro aproximadamente dos tercios ds la al­

tura da la parto de fondo 1. En lugar do la forma triangular ds la sec­

ción transversal, los elementos do trancfcroncia 3 pueden ser por ejem­

plo también de forma de crásta o puedan estar estructurados ta.;¡!iién só­

lo como arista reeditada ertti-o dos tramos de superficies etivolventos de 

dlotintaa üioiinaoiprMa ontw sí. t;l diámetro do la nu¡^crficio onvolvan- 

tc cilindrica circular 2 es ligeramente mayor que el diámetro interior'da 

la vaina cilindrica circular, de modo que la parte de fondo 1 es inserto '
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ble en la vaina con una ligera aplicación de presión.

De acuerdo con la figura 5b, los elementos de transfe­

rencia están ensancbtados después de leí soldadura, cié nodo Que se extien­

den sobre una parte algo mayor de la periferia cío la superficie envolver) 

te 2, tal cono se indica por lineas gruesas que señalan las zonas de sol 

dadura 8. La vaina 5 so aplica en tal caso con su superficie envolvente

10

interior 6 a la superficie envolvente 2 de la parte da fondo 1.

La figura G nuestra la vaina de cartucho al final del 

proceso de soldadura, apretándose el sonotrodo 9, indicado esquemática­

mente, del dispositivo do soldadura de acuerdo con la flecha C todavía 

contra la superficie frontal trasera 10 do la parte do fondo 1, Oe nodo 

correspondiente al procedimiento do acuerdo con el invento so necesita 

sólo un sonotrodo 9, quo taco posiblo una irradiación acástíca extraer-

dinariamenta unifórme do la parto de fondo 1, En general es ventajoso

* *+ * * * 18

2 0

25

paro lo soldadura comprimir la vaina 0 adiciotialmeñto tambión desde el 

exterior cío Modo radial contra la parto do fondo 1 por medio do un útil 

do aprieto no mostrado, La parto do fondo 1 y la vaina 5 ostdn snlciadas 

ontrd si dn la región do las zortáó dó soltladurá axiales Oc modo adi­

cional, oátó prevista orí Oats caáó cdocido úna aoldaduMa on ¡lireccíón 

pórifórica on la aorta dól bordo dolantora 11 da la parta da fontío 1, po­

ro temblón puado ranunaiaran a olio si la ostartquaicbd a les gaoos puo- 

do logmrso por obturación o rollono, quo so ofectóa bajo el nfccto do 

la presión dol gas, del extremo delantero do la parto do fondo 1 contra 

las parcdó3 tío la vaina. La parto cío fondo 1 tiene el rebajo 13 on for­

ma do paqucfla copa quo parta da au extremo dolantoro 13, cuyo diániotro

interior so reduce en dirocoión a la superficie frontal 10. Las paret-íec 

14 cotón estructuradas como superficie cónica, do manera que el suplemen 

to 10 con ferita anular da la parto do fondo 1 oo ¡taco catti voz t.tás dá­

til hacia delante y finalmente so prolonga en el borde delgado 11, Al 

rebajo 13 sigue íiacia atrás la perforación 1G, que sirvo para el al-aja-3 0
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Los puntos que como característica de novedad s 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Rodela 

de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 'se re­

cogen en las reivindicaciones siguientes:

1^,- Vaina de, cartucho,especialmente una vaina 

de cartucho de perdigones, con una vaina a base do material 

sintético y una parte de fondo insértádá en esta, carácter! 

zada porque la parte de fondo (i) y la vaina (5) están uni­

das entré si, mediante unos elementos de transferencia (3) 

a modo de vástagos, nervios, crestas: o similares, formados 

en la zona de sus superficies envolventes (2, 6 ) -dispuestas 

una junto a otra. A  A - " "  <E - ' ' A , ' ' ,  / A ; . . ' ' . - . . ' ; ' : ' ! .  A ,  : *.

2^.-- Vaina de cartucho segó:; la reivindicación A  

1', caracterizada porque los elementos de transferencia (3) 

se extienden junto a la parte de fondo (1) en la dirección 

periférica. - . /A'-'-A" ' ApA/ AELtL ̂ AAAAA lj' . , ̂

5^.- Vaina de cartucho según ras reivindicacione 

l-'i 6 2", caracterizada porque el borde delantero (4) de la 

oarte de fondo (1) está estructurado cono elemento de trans

s
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Vaina de cartucho según una cualquiera de 

las reivindicaciones Id a 3-V caracterizada ronque está he- 

caa de polietileno do una densidad mayor de 0,945 g/cnr' y 
un íncice de fusión i^ menor de 2 g por diez minutos.

5-.- Vaina de cartucho según la reivindicación 
94, caracterizada peroné la parte de fondo (1) es de mayor 

densidad cue la vaina (5).

fió.- VAINA DK CARTUCHO.
Tal y como se ha descrito en la memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 

para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a 

máquina ñor una sola cara.
; o a s h  i r ?  .

Madrid,
i.A.
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