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El presente modelo de utilidad se refiere a un prendedor

para stiquetas, gque causa poco entrelazado y enredado. Ya
se han conocido prendedores para etiquétas, que tenian ung
porcidn de cabeza, una porcidn de filamento, extendiéndose]
lateralmente desde la porcidn central de dicha parte de cg
beza y una porcidén de barra transversal fijada a la porcidh
de filamento en su porcidn de centro, que se moldean inte-|
gralmente a partir de una resina sintética (por ejemplo,
segin se ilustra en la patente de EE.UU. 3.103.666).Tales
prendedores para etiquetas se moldean como un grupo de un
de un gran ndmero de tales prendedores para etiguetas en
un estado, en que un extfemo de los mismos se fija a una -
barra conectadora, de modo que particularmente sus porcio-
nes de cabeza son faciles de enredarse mutuamente y, por 1lp
tanto, la manipulacidn de los prendedores para etiquetas,
al tiempo de empaquetarlos sn una caja o de egxtraerlos de
la misma, es muy dificil.

El presente modelo de utilidad puede impedir el enredamient
to de las porciones de cabeza y la interconexidn entre port
ciones de cabeza adyacentes por medio de un cordén conec-
tador y se caracteriza porque la porcidn ds borde de la =~
parte de cabeza opuesta a la porcidn de barra transversal,
se formen de modo que se expansione gradualmente hacia los
lados desde el centro de la porcidn de cabeza a semejanza
de una forma de émbudo.

De acuerdo con el presente modelo, puesto que la porcidn dg¢
borde de la parte de cabeza opuesta a la porcidn transversgl

estd expansionada hacia fuera, a semejanza de una forma de

embudo, cuando las porciones de cabeza se entrelazan mutua:

mente, es posible soltar dicho entrelazado de las porcio-




10

15

20

25

30

nes de cabeza tirando de los grupos de prendedores para o-

tiquetas entre si, dos o tres veces, permitiendo por ello
que las porciones de cabeza se deslicen a lo larqgo de di=
chas porciones de borde actuando como caras guiadoras, Tam-
bién, la porcidn de cabeza del prendedor para etiquetas del
presente modelo de wutilidad no tiene encima ninguna protec-~
cién, que pudisra engancharse con la textura de géneros de
punto o telas, de modo que no hay ninguna peosibilidad de
que se enganchen varias clases de art{culos,.

El presente modelo de utilidad se refiere a un prendedor
para etiquetas de resina sintética, usado para sujetar una
etiqueta con precios vy otfo rétulo indicativo (etiqueta pa-

ra un artfculo) a un artfculo o para intercenectar dos o ma

L%

artfculos entre sf.

Tal prendedor para etiquetas, que utiliza resina sintética
particularmente nylon, tiene la porcién de fiiamento y la
porcién de cabeza moldeada integralmente a una forma de H
como un todo y ya se ha propuesto todo esto,-por ejemplo,
por la patente de EE.UU, 3.103.666, tecy

Este prendedor para etiquetas de la técnica anterior tiene
una funcién superior de tal modo que pueda sujetar una eti-
queta de precios o semejante, a un artfculo, tal como un

traje, etc., usando un dispositivo sujetador en una simple ¥

sencilla operacién. El1 tamafio de este prendedor para etique:
tas es tal, gque en el caso de uno normalizado, el gfosor de
la porcién de barra transversal es de 1,0 mm., su longitud

de 9,0 mm., y el largo de la porcién de filamento de 15,0 a

60,0 mm., su grosor en la porcién estirada, de 0,5 mm., siei

do el tamafio lateral de la porcién de cabeza de 39,0 mm. vy
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1 su dimensidn longitudinal, en la porcidén del centro, de
alrededor de 4,0-6,0 mm.

En cuanto a la forma de la porcién de cabeza, se ha cono-
cido una rectangular, y otra teniendo un lado superior en
forma de montafia. En cualquier caso, el borde inferior de
la cabeza, opuesta a la porcidn de barra transversal, se

forma paralela a dicha porcidn de barra.

Este tipo de prendedor para etiquetas es muy pequefio en SU
dimensidn segln se cita como ejemplo arriba y su:.peso, POI
una piezé, llegé alrededor da 0,8-2,0 gr., es decir, uno

10 individual es muy pequefio, tal como se ha descrita. Ademas,
puesto que existe un problema en la produccién individual
de prendedores para etiquetas desde los puntos de vista de€
produccidén y de su manipulacidén, en la prictica se moldean
5 una cant;dad de prendedores para etiquetas (por ejemplo ”"-,:
20-50 piezas) integralmente en un lotes
En el caso presente, la longitud de las porciones de fila-
mento 2, en un grupo de prendedores para etiquetas, es re-
lativamente corto, manteniendose la posicién de las porcio
20 nes de cabeza 3 generalmente en su lugar. Sin embargo, in- -

crementando la longitud de las porciones de filamento 2,

aumenta la flexibilidad de estas porciones de modo que la

¥

posicién de las porciones de cabeza 3 resulta f3cil de des
plazar, dando por ello como resultado la ocurrencia de en-
25| . redado de las porciones de filamento 2, En el caso de que
los prendedores para etiquetas se fabriquen de resina de

nylon, tienen una forma de retencidn relativamente buena,

apropiadamente hasta inmediatamente despdes de su moldeo,

pero el nylon causa absorcidn de humedad en el transcurso

30
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del tiempo y, por consiguiente, las porciones de filamento
se hacen gradualmente blandas y por ello los grupos de pref
dedores para etiquetas resultan ficiles de enredarse mitua
mente, en particular en el caso de que las porciones de ca
beza se entrelacen o enreden,

En el proceso de empaquetado de los prendedores para etiqu
tas desples de su moldeo, es una prictica general acomodar
alrededor de 5,000 a 10,000 piezas de prendedores para eti
quetas en una caja y, en el curso del transporte, si fuera
necesario/gn el tiempo de uso, se saca un nlmero de prends
dores para etiquetas de la caja y despdes las restantes se

vuelven a colocar de nuevo en la caja. Sin embargo, en ta-

les casos, los grupos de prendedores para etiguetas se en-=|

redan mutuamente, como ya hemos sefialado. Por consiguiente
un méiodo para moldear integralmente un grupo de prendedo
res para etiquétas con sus oabezas adyacentes interconeg-
tadas por medio de un fino cordén en condicién espetada, s
ha propuesto anteriormente, (por ejempio, en la patente de
EELUU. 3.733.657)+ Sin embargo, los grupos de prendedorss
para etiduatas}moldeados por dicho método son dificiles de
separar en piezas individuales desde el grupo al tiempo

de su uso y puesto que dicho cordén conectador tiene que
ser retirado, el corddn conectador puede quedarse en el la
do de la porcién de cabeza como proyeccidn y también de la
porcién de punta de dicha proyeccisn ha sido sometida a es:
tiramiento por ello dejando en una condieidn puntiaguda,
de modo.que dicha proyeccién puntiaguda puede enganchar de
licados géneros de punto o telas y esto da por resultado

dafios en los mismos.

17
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-de cabeza, opuesta a una porcién de barra transversal de ca

Como es bien conocido en la técnica, el modeo de una delica
da cuerda conectadora es muy diffcil y desde el punto de
vista de la técnica el 1f{mite de moldeo de la misma estadn en
el alcance de 0,1 a 0,15 mm., de didmetro. También si este
cordol conectador debe ser f&4cil de cortar, frecuentemente
se cortard durante el transporte o durante su manipulacién,
y cuando una parte del corddén conectador se corta, la mani-
pulacidén de los prendedores para etiquetas resulta mis moleg
ta de lo conveniente., Con el fin de moldear este cordén confc
tador, se requieren delicados trabajos sobre un molde de met

tal, de modo que el molde de metal en s{ resulta costoso y

también porque se mecesita suficiente administracién del mo

Y Lund

de de:metal, as{ como demasiado trabajo delicado en el mis=
mo y su vida de servicio resulta breve,

El presente modelo de utilidad tiene por objeto eliminar
los incowenientes arriba escritos, de que adolece la técni-
ca anterior y se caracteriia porque en un grupo de prendedo|
res para etiguetas sin cordén conector para interconectar

sus porciones de cabeza, la porcidn de borde de una parte

da prendedor para etiquetas, tiene una forma semejante a un
embudo, en que la porcién central de la porcién de borde se
acerca a la porcién de barra transversal y, segin el borde
se acerca a ambos lados de la porcifén de cabeza, se aleja
gradualmente de la porcién de barra transversal.

En los dibujos:

Las figs. 1 y 2, son vistas frontales mostrande varios pren+

dedores para etiquetas del presente modelo de utilidad, res

\

pectivamente,
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- forma de H que comprende una porcién 3 de cabeza, una por-

Las figse. 3 y 4, son vistas frontales mostrando varias for-
mas de las porciones de cabsza de prendedores para etigue-
tas del presente modelo de utilidad, respectivamente;

La fig. 5, es una vista frontal y lateral, respectivamente,
ilustrando varias porciones de cabeza del presents modelo
de utilidad,

£l objeto del modelo de utilidad se describird en detalle a
continuacidn con referencia a los dibujos.

La fige 1, es una vista frontal mostrando una primera eje-
cucién del presente modelo de utilidad, en‘que un prendedor
A para etiquetas esti moldeado integralmente a partir de uni

resina sintética teniendo elasticidad, tal como nylon, en

cién 2 de filamento y una porcién 1 de barra transversal’,
Naturalmente, que en el tiempo de moldear los prendedores
para etiquetas, una pluridad de prendedores para stiquetas,
(por ejemplo 35 o 50 piezas) se conectan a una barra conec-
tadora 5 por via de porciones conectadoras 4 para format

un gQrupo integralmente;'Inmediatamente despides del moldeo,

la porcién de filamento 2, no es de una fuerza muy elevada,

de modo que es ficil de doblar y no tiene una resistecia tal

que se restaure a su forma original desples de haber pasado
a través de un articulo por medio de un dispositivo sujeta-
dor. Por lo tanto, las porciones del filamento son sometidag
a un tratamiento de estiramientolpara me jorar su reéistehcia
Existen dos métodos en el tratamiento de estiramiento, es
decir, uno es un método empleando el mismo molde de metal

para la operacifn de estiramiento, y el otro es un método,

'Y . : P é . . -
en que; el estiramiento se realiza en una maquina estirado-
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ra separada, desples de haber completado el moldeo. La por-
cién del filamento 2 se extiende desde la porcién 3a cen-
tral de la porcidn de cabeza 3 y la porcién 3b de borde y
3b' de la porcién de cabeza 3 inclinadamente se expandiona
desde dicha porcién 3a central hacia ambos lados de la por-
cién 3 de cabeza, a semejanza de una forma de embudo. En

la ejecucién ilustrada en la fig. 1, las porciones de bor-
de 3b y 3b' se forman en una configuracién curvada, de modo
que, cuando una fuerza X se aplica en la direccidn de la -
flecha, por ejemplo, en el punto B, sus fuerzas componéntes
Y y Z se manifiestan y, debido a esta fuerza componente Z,
la porcibn de cabeza de otro prendedor para etiquetas puede
deslizarse fuera de esta porcién de cabeza. Particuiarmente

en el caso de que porciones de cabeza se encajen entre sf{,

de cabeza mutuamente, de modo que resulta facil desenganchal
las porciones de cabeza.

La fige 2, muestra otra ejecucién,rque tiene 4angulos redon-
deados en la porcién 3 de cabeza y una parte de la porcién
2 de filamento conectando con la porcién de cabeza 3 se de-
ja sin estirar y, por lo demis, es similar a la ejecucién
ilustrada en la fig. 5.

Las figse 3 y 4, ilustran otras ejecuciones, una en forma
de tridngulo invertido, y la otra en forma de abanico des-
plegado.

La fige 5, muestra una ejecucidén teniendo una muy delgada
porcién de cabeza, que se forma con una proyeccién 6 seme-~

jante a una barra transversal, para impedir la deformacidn

de la porcién de cabeza.

o3

T

dicha fuerza componente Z puede ser aplicada a las porcioneT *.
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De acuerdo con el presente modelo de utilidad pueden pro-

curarse varios tipos de porciones de cabeza, perc el punto
importante es determinar la forma de la porcidn de borde

3b y 3b' de la porcifn de cabeza 3 de tal modo que, cuando
otra porcién de cabeza se engancha sobre dicha porcién de
borde 3b y 3b', una fuerza componente de la direccifn 2 del
diagrama de vectores, mostrado en la fige 4 se produce.,
Esta forma es preferentemente la configuracidn de un embu-
do o la forma de una flor de ipomea en conjunto,

Como se ha mencionado arriba, el presente modelo de utilida
se caracteriza porgue la porcién 3b y 3b' de lé porcién de
cabeza 3, opuasta a la porcién 1 de barra transversal se
forma de modo que se aleje de dicha porcidén 1 de bérra‘tran_
versal segln se expandiona hacia fuera desde el centro de
cabeza 3 y, como resultado de tal formacién de la porcién
de borde, es posible desencajar ficilmente una pluralidad
de grupos de prendedores para etiquetas en grupos separados
s6lo aplicando ligera fuerza de tiro a los mismos, en el
caso de que estén enredados entre sf.

Por consiguiente, de acuerdo con el presente modelo deui~-
lidad es innecesario adoptar medios para interconectar las
porciones de cabeza por medio de un cordén conectador, etc.
de modo que.no se produciran productos de calidad inferior
en el proceso de moldeo de los prendedores para etiquetas,
y el molde de metal puede ser simplificado. En adicién, puef
to que la porcién de cabeza no tiene ningdn corddn conecta-
dor en sus dos caras, la operacidén de sujecién del prendedo

para etiquetas puede realizarse ficilmente y no hay ninguna

posibilidad de producir dafio a delicadas prendas de punto o




1 de seda enganchando el corddn conectador a las mismas, por-
gue ningdn corddn conectador necesita dejarse en la superfi
cie de la porcidn de cabeza en condicién proyectada,

El presente modelo de utilidad recaerd sobre las siguienteg

reivindicaciones,
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REIVINDICACIONES

=1t At

1.~ Prendedor para etiquetas, caracterizado porque la cabe
za estd constituida por una porcién laminar en forma de
copa, con los bordes superiorss ligeramente rectos’y

2.~ Prendedor, segdn la reivindicacién anterior, caracteri
zado porque la cabeza estd constituida por una porcién la-
minar sensiblemente triangular, con los vértices curvados
y eventualmente dichos vértices tienen una porcién verti=-
cal, lo que origina su transformacidn pentagonal,

3.- Prendedor, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque la cabeza adopta la forma de un abanico
abierto, complementario a una forma triangular, cuyo lado
mayor eS Curvo,.

4,- Prendedor, seglin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque la cabeza esti formada por una porcién
laminar delgada en forma de copa, con el borde ligeramente
curvado, provista de un refuerzo longitudinal.

S+~ "Prendedor para etiquetas",

Segin se describe y reivindica enm la presente memoria des-
criptiva. Consta de 10 hojas foliadas y escritas a miquina

por una sola de sus caras y de los dibujos qug la misma

se acompafian. CAl BROER

Madrid, a, 26 de fFebrero de 1,977

Fdo.; Padry '?ﬁa'ﬁmoran
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