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Con la  presente so lic itu d  se trata de'proteger 

un nuevo procedimiento para la obtención de tubos a is­

lantes para conducciones e lé c tr ica s , consiguiéndose un 

resultado altamente sa tis fa c to r io  sobre los tubos o con­

ducciones que.actualmente se conocen en e l mercado#

La materia prima de que se componen estos tu­

bos es a base de cloruro de p o liv in ilo ,  añadiendo mate­

r ia le s  de caracterís ticas d ie léc tr ica s  especiales, con 

o sin p la s tific á n tes  pasando dicha composición a una má­

quina inyectora de donde salen ya fabricadas en sus diá­

metros y gruesos que se cree conveniente.

El color de los tubos es in d iferen te , pudién­

dose rea liza r  en varios de e llo s , pero preferentemente 

en blanco, marrón y gris.
El empleo;se dedica con preferencia a insta­

laciones e léc tr ica s  empotradas, ¿anq.ua también es sucep- 

t ib le  de rea liza rse  la  instalación  por fuera del muro 

sin hacer roza alguna.

Lás caracterís ticas y ventajas principales 

de lo s  tubos conseguidos por medio del procedimiento 

que más adelante se describ irá , son ta les  como e l ser 

prácticamente inatacable por la  mayor parte de lo s  agen­

tes químicos, aceites minerales y vegeta les, ácidos, 

sa les, bases, sales marinas, e tc . ;  tairñién es absoluta­

mente res isten te a l envejecimiento e insensible a la  

acción del ozono (a l  contrario de la  goma y sus deri­

vados); es incombustible bajo la acción Continua de la  

llama, se carboniza pero no la  propaga; es perfectamen­

te a islan te u aislado (a d iferencia  de lo s  varios t i ­

pos de tubos de acero, revestidos de caspa fina metá­
l ic a ,  que son a islantes pero no a :s lados); garantiza

por lo  tanto las. instalaciones por e l periodo de J la  sí'

« .

d ; spereiones a t ie r ra  también de ambiente h.tSmeddfí!-
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no os h igroscópico.

Por todas las  características anteriormen­

te mencionadas los  tubos que se consiguen pueden ser em­

pleados en cualquier caso: en e l ex terio r del muro, de­

bajo del reboco, expuesto a la intemperie, en lugares 

húmedos o entre cualquier masa de cemento, cemento ar­

mado, e tc .,  conservándose en cualquiera de estos casos 

inalterafi&ee inatacable.

La colocación para las  instalaciones de 

onducciones e lé c tr ico s  es sumamente f á c i l ,  ya que de­

bido a la  v irtud  de poderse reblandecer por e l calor, 

es posible calentando e l tubo a la  temperatura de 70— 

-802 C., con un tubo de a ire  ca lien te , con agua ca lien te 

o directamente con la  llama, cualquier curvatura o per­

f i l ,  que será conservado volviendo a la  temperatura am­

b ien te.

Las piezas de unión $r embocaduras se logran 

por e l mismo procedimiento descrito en e l párrafo ante­

r io r .

Consiste la  presente invención en un nuevo 

procedimiento para la  obtención de tubos aislantes para 

conducciones e lé c tr ica s , caracterizado porque en primer 

lugar se procede a la preparación de un granulado de c lo ­

ruro de p o liv in ilo  e l  cual está compuesto por

Cloruro de p o liv in ilo  de baya viscosidad especifica 

0,35 (ensayo 0,4% solución nitrobenceno

a 2G2C . . . . . .......................... ..ICO partes

Carbonato s á lc ic o . ................áO ”

D roctil I t a la to . . . . ^ 

ío s f i t o  dibásico de p lom o.... 3 

iüstearato de plomo................... 1

Ftalocianiftír ........ 1 , 5
i  -  '
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Una ves conseguido el granulado ani
indicado se introduce por una to lva  de un tubo calen­

tado por resistencias e lé c tr ic a s , en cuyo in te r io r  un 

to rn illo  s in -fin  (accionado por un motor) empuje e l p 

p lástico  fundido hacia e l extremo de la  máquina donde 

se encuentra una hotju illa, la  cual obliga a dal e l diá­

metro requerido de tubo, oeguiuaiúente se procede a in-
 ̂ , ¡. 

yeotar a ire  a presión mediante un compresor, por e l in - |, í
te r io r  de la  boqu illa con objeto de que e l tubo no se |

iaplaste a la  salida de la  máquina y continué su forma I£
cilíncurica, procediendo por ó lt ia o  a l enfriado del tu*f |

fe
bo por un chorro de agua s i f in a l del recorrido y como §• 

última manipulación.

has ventajas de. la  presente invención, se de«r 

ducen de lo  anteriormente expuesto.

En e l procedimiento descrito podrán introdu-» 

c irse modificaciones en cuanto a- su manipulación y forma §? 

de rea liza rse  siempre y cuando no se desvirtúe la  esen« 

c ia lidad  que se reiv ind ica  en la  siguiente

- ~N O T A

En resumen, la  presente so lic itu d  de patente de 

Invención recaerá sobre las siguientes reivi.ndicacio>- 

nes;

la * -  Nuevo procedimiento para la  obtención de 

tubos a islantes para conducciones e lé c tr ica s , caracte­

rizado porqae en primer lugar se procede a la  prepara­

ción de un granulado de cloruro de p o liv in ilo  compues­

to del propio cloruro de p o liv in ilo  de baja' viscosidad 

especificas OV35 (ensayo 0,4-% solución nitrobenceno a 

2 0 o c . )  en 10$ partes} carbonato c a lc ic o '20 partes}

d io c t i l  ftalat.O;- 4 partes; io s f i t o  dibásico de plomo
• “ ■ ’ '

3 partes; e^tééj^tp jie plomo 1 parte y ftalocijÍQ ina
JÉ,Ú*\ v

1,5 par tes

MÜÉfi
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2¿ .- Nuevo ¿VocediMento, segínf la  "áfiterlor réáivinl'-■ 

dicación caracterizado porgue una vez conseguido e l gra­

nulado mediante I 03 componentes citados en e l punto an­

te r io r  se introduce en una tolva que lo  conduce a un tu­

bo calentado por resistencias e lé c tr ica s , en cuyo in te­

r io r  un to rn illo  s in -fin  accionado por motor empuja e l 

p lástico  tundido hacia e l extremo de la  máquina donde se 

encuentra una boqu illa , la  q e obliga a dar e l diáme­

tro requerido de tubo*

3_*- Nuevo procedimiento, según las  anteriores r e i­

vindicaciones caracterizado porque seguidamente se pro­

cede a inyectar a ire a presión mediante un compresor, 

por auMinterior de le  boquilla con objeto de que e l tu­

bo no se aplaste a la  salida de la máquina y-continué 

su forma c ilin d r ica *

4&>- Nuevo procedimiento, según las anteriores r e i­

vindicaciones caracterizado porque como última operación 

se procede a l en triado del tubo obtenido mediante e l pro­

cedimiento descrito por un chorro de agua t r ia  o corrien­

te de a ire*

3¿ *— li üEVü PROCBD xiv. jjí'juLü -tutRii i_A Oií'x* aNvJXuN m  TU— 

BG¿I A l&u AN üiS PARA CONDüGdxüi.» áB úLuBUI'RXCA ¡b *

•Según se describe en la  presente memoria que cosn- 

ta de cinco hojas escritas a máquina por una sola cara*

y dibu litadrid a 15 ¿e febrero de 1956
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