MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia &

lg sollcltud de
una PATENTE DE INVENCION por VEINTE AMOS EN ESPAIA,

a favor de
DON RENATO WERMEULEN, residente en MADRID, calle de
Peralejo n® 5, (Villaverde),
por
»PROCEDINMIENTC Y DISPOSITIVO DE FABRICACION DE BOVE-
DILLAS PARA FORJADO DE PISOS8»

ET SRR

Inventort El solicitante, de nacionalldad belga.
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La invencién que se refiere esta Memorla, constltuye una
novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la ha-
cen merecedora del privileglo de explotacldén exclusive que por
ella se sollcita, de acuerdo con 1o preceptuasdo en el vigente
Estatuto de 1s Propledad Industrial, de 26 de Julio de 1929,
texto refundldo publigado el 30 de Abril de 193C,

La invencién que se describe séguidamente, tlene por ob-
jeto un procedimiento y dlspositivo de fabricecién de bovedi-
llas para forjsdo de plsos, medlante los cukles se conslgue
un gran rehdimlento, muy por enclma del conseguide en la sac=-
tualildad por los sistemas conocldos. v

*otualmente, l1a fabricecidédn de tales bovedillaw, se lle.
va a cabo mediaente 1s utilizecidn de moldes fijos, provistos
de los correspondientes moldes interiores; sobre é€stos actda
la mdquina vibradoras, que vierte el hormigdén entre unos y -
ot#os, Pars la extracclidédn de 1as plezas, es preciso utilizar
un sistems de palsncas, por el cusl son extrafdos primeramen-
te los moldes interiores, y 2 continuscidn 1os exteriores fi
jos, quedando las bovedlllas depositadas en el planc donde -
se haya llevado 2 efecto la operacidn.

Bs evidente los grandes inconvenlentes que este sistemsa
presenta. En primer lugar, resudta dificil el conseguir que
las bovedillas queden exentas, puesto que tanto los moldes
exterlores como los Interiores tienen que ser levantados des-
prendiéndose de ellas, ¥y & ello existe uvhs resistencia que -
hay que vencer determinada por el contacto del hormigdén coh
sus peredes,

Por otra parte, uYnlczmente se pueden fabricar bovedilles
de un temaio determinado, y de no muy grandes proporciones,

¥ en cuanto a la cantldad de unldades que se reallzan de uns
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sola vez, no pasa de dos. Por esta razén, la fabricaclén es
indiscutiblemente lenta.

Tales Inconvenientes quedan perfectamente resueltos con
el procedimiento y dispositivo objeto de la presente Ilnven-
c¢idén, y gque describimos seguidsmente.

Consiste en la2 utilizaecldn de unos moldes rectangulares,
cuyos ludos menores estdn sujetos a los mayores en la l{ne=a
de sruzamiento por medlio de tornillos, gge tienen las dimen-
slones que se demee en cada cago, puesto que pueden admitir
haste dlez bovedillas. Estos moldes rectangulares, exterio-
res, estfn provistos en su interlior de adecuados medlos de
separacidn entre las bovedillas que contiene,

3n cuanto a los moldes 1nterior¢s, estdn dilspuestos Ae
forme que en su parte inferlor presentan dimensiones ligera-
mente menores 2 la superior, lo que permite su fdct1 extra-
elén, sin Jes dificultades apuntadas anteriormente.

Con estos moldes, el procedimiento es el sigulente: se
colocan sobre el suelo de la fébrica, y se hace actuar sobre
ellos las mdquinas vibradoras. Una vez termineda la operacidn
de vlibrado, se extrzen, medlante mecanlsmo de palancas, los
moldes interliores, 10 que se hace sin eafuerzo dedbldo a la
conformacidn de su parte inferior, menor que la superior. Una
vez qultsdos los moldes Interiores, se aflojan los tornillos
y se abren los moldes exterlores, desmontdndolos, y quedando
las bovedlllas exentas, y dlspuestas pare su transporte.

Es evidente que de esta forma los moldes pueden tener las
dimensiones de un tamsafio mucho mayor que el conocido, ya gque
no es preclso levantarles del suelo pars poder extraer las bo-
vedillse, sino que se desmontan allf mismo. Por otra parte, y

debido a2 1la misma rezén, en vez de dos bovedillas como méximo
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se puede obtener hasta dlez en cada operscidn, y esto con une
duracién de vibrado absolutamente lgual. Es decir, que sin em
plear mis tiempo del que se emplea con los sl stemas conocidos
se obtitne un rendimlento infinitsmente superlor, No cabe du-
da, por tanto, de las ventajas que enclerrs el procedimlento
descrito, y el avance que supone en la industrlis del ramo, mo
tivo por el cual ha de encontrar sin duda uns excelente acogl
da entre los industriales, y es merecedor de 12 proteccién gque
ge gsolicita.

A titulo de ejemplo aclaratorlo, se acompaia una 14minea
de dibujes. Asf, la figure 1% representa una bovedilla flan-
queada por dos viguetes; la filgurs 28, un molde fljo, en cuyo
interior se encuentran dos bovedillas, con los moldes Interlo
res n® 1, 2, 3, 4, 5y 6; la flgura 32 representa un bovedills=
exenta; la flgure 4&, es un wolde desmontable, como el que se
peivindieca., Bl né 1 es el tornillo de clerre que permlte sepa-
rar 10s lados menores; los ne 2 y 5 seflalan la separaclidn de
una y otrs bovedilla; el n? 8 es el lado mayor del molde pro-
plamente dieho, y el n® 4 es la chaps interna de recubrimien-
to del mismo.

Hecha la descripcidn que anteced¢, es preclso aiadlr que
los detalles de realizaclén de la ldea expuesta pueden variar
sin que ello signifique el combio de la esencla de la inven-
B1dn, que es la que se desprende de los pdrrafos que antece-
den, y la que se reivindica.en la sl g@lente

N O T A

En resumen: la Patente de Invencidn gue se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones slgulentes:

18, PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE FABRICAGCION DE BOVE-
DILLAS PARA FORJADO DE PISOS, caracterlzado esenclalmente por
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el hecho de utilizaer unos moldes rectangulares desmontahles,
payos 1sdos menores estdn provistos en lz= 1fnea de unidn del
dngulo dledro que forman con 1o0s lados mayores, de unos tor-
nillos de spertura, habléndose previsto en el interior de ai
chos moldes elementos adecuados de separazcidén para las plegzas
que contenga en el proceso de fabricaciédn, y tenlendo los -
moldes Interlores, que producen los huecos de las bovedillas,»
dimensiones ligeramente menores en su parte inferior que en

l1a superior, para facllitar la extraccidn de los mismos.

2&,. PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO, segdn la reivindica-
¢ién 18, carscterizado porque une vez montados los moldes, se
someten a la ac€idn de las mdquines vibradoras, y una vegz ter
minade ésta, se extraen medlante palancas los moldes Interio-
res, pero los exteriores se desmontesn en el propio lug;r del
proceso de fabriecacidn, quedando, sin necesidad de operacidn
de ebevado alguna, las bovedillas exentas y dispuestes para
su transporte,

58.- 8e relvindicz, por dltimo, como objeto sobre el que
hs de recser la Patente de Invencidn gue se sollcltsa: PROCEDI
MIENTO Y DISPOSITIVO DE FABRICACION DE BOVEDILLAS PARA FORJA-
DO DE PI30S.

Todo conforme se dikscribe en la presente Memoria, que -
consta de cineo pdginas escritas a mfquina y dlbujos due se
sgompaiia.

Madrid, 11 de Febrero de 1956
ALFONSO UNGRIA
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