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domiciliada en BASILEA, Suiza.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a nuevos oxdiaeol- 
compuestos prácticamente no coloreados, fluorescentes, que, 
como per ejemplo el compuesto de fórmula
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están exentos de grupos oxi y contienen a lo menos un radical 
arilo que está enlazado unilateralmente con un anillo de oxdia 
zol, y en posición para con respecto a éste, con un anillo de 
l,2,3«»triazol) cuyos dos átomos de carbono son simultáneamente 
eslabones de anillo de otro radical arilo.

Los nuevos compuestos, por lo tanto, contienen a lo 
menos Una vez la agrupación atómica

( 2 ) 0,N---8F— B.— V^C-
l \ i  1 lí iiR--- N

en la cual significan
A un radical arilo condensado del modo indicado por los

trazos indicadores de valencias con el anillo de triazol,
y

B^ un radical arilo enlazado en posición para con los dos 
liet ero anillos.

Se llega a estos nuevos compuestos si, en ácidos aril- 
carboxílicos que presentan en posición para con respecto al 
grupo de ácido carboxllico un grupo amino diazotable o un 
substituyente que oontienqé.itrógeno, transformable en tal gru­
po amino diazotable, por una parte se diazota el grupo amino, 
eventualmente después de la transformación del mencionado subg 
tituyente en un grupo amino primario, si se copula el diazo- 
compuesto con aminoariIcompuestos exentos de grupos oxi y que 
copulan en posición vecina al grupo amino, oxidando las agru-
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paciones o-aminoazoicas así formadas en anillos de trlazoli y 
si se lleva a cabo por otra parte en los grupos de ácido car- 
boxíllco una condensación con hidrazinas, y cierres de anillo 
de oxdiazol con medios que disocian agua.

Es evidente, sin más, que las transposiciones m cesa­
rlas para la preparación de los nuevos compuestos, pueden ser 
realizadas en una sucesión diferente.

Así se puede, por ejemplo, diazotar un ácido p-amino- 
arilcarboxílico, copular el dlazo compuesto con un amlnoaril- 
compuesto que copula en posición vecina con respecto al grupo 
amino, oxidar la agrupación o-aminoazoica en anillo de triazaL 
y de este modo se obtiene un compuesto de fórmula 

(3) N---M ,

A significa un radical arllo exento de grupos oxi, conden­
ando del modo indicado por los trazos indicadores de va-: 

13 léñelas con el anillo de trlazol, y
un radical arilo qur contiene en poslclángara con respete 
to al enlace con el anillo de triazol, un grupo de ácido 
carboxílico, en caso dado modificado funcionalmente.

De este compuesto se obtiene, por condensación con 
20 hidrazinas y por tratamiento con medios que disooían agua, 

los deseados oxdiazolcorapuestos.
Como áoidos p-aminoarilcarboxílicos se utiliza venta­

josamente ácidos p-aminobenzoicos, por ejemplo el ácido p-ami 
nobenzoico no ulteriormente substituido. Como azocomponeates 

23 se puede utilizar aminoar i1compuestos de la serie de los ben­
cenos o, preferentemente, de la serie de las naftalinas, que 

v copulan en posición vecina al grupo amino, a cuyo efecto son
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particularmente apropiados los ácidos arainonaftalinsulfónicos 
que contienen uno hasta tres, pero preferentemente dos grupos 
de ácido sultánico* Entran en consideracián 2-aminonaftalinas 
que copulan en posicián 1, o 1-aminonaftelinas que copulan en 
posición 2. Como ejemplo se cita:
Acido l-arainonaftalin-4- o -5-sulfónico, 
ácido 2-aminonaf talin-5-, -6- o _7-sulfónico,
¿cido 2-aminonaftalin-5 ,5-disulf¿nico, 
ácido 2-aminonaftalin-5,7-áisulfónico,
ácldo 1-aminonaftalln-3,8-disulfónico,

*áci do 1-aminonaftalin-4,8-disulfónico.
Los productos intermedios de fórmula (3) ahora pueden 

ser condensados en forma de los ácidos libres, o como los de­
rivados funcionales de los mismos, particularmente como halo- 
genuros de ácidos, con hidrazinas* En el caso indicado en pri 
mer lugar, se presta particularmente bien como medio de con­
densación el trióxido de azufre, preferentemente disuelto en 
ácido sulfúrico anhidro (Oleum), puesto que no solo ocasiona 
la condensación en la hidrazida de ácido oarboxílico, sino 
también adicionalmente, aun la conversión por cierre de ani­
llo en el oxdiazol, en una fase operatoria. En general se 
muestran como ventajosos los medios sulfonadores, o sea, ade­
más del Oleum ya mencionado, por ejemplo, también ácido doro 
sulfónico. 31, como en el caso de los halogenuros de ácidos, 
no se necesita ningún medio de condensación particular, se 
puede emplear también otro medio que disocie agua para el cié 
rre del anillo, como por ejemplo, cloruro de tionllo, triclo­
ruro de aluminio o fosgeno. Esta forma de realización resalta 
apropiada para aquellos casos en que los medios sulfonadores 
producirían, además de la condensación y del cierre de anillo,

i

i



aun una sulfonación no deseada. Desde luego hay que observar 
a este respecto que tampoco es fácil que con el Oleum tenga 
lugar tal sulfonación ni en los radicales ni en los radi­
cales A, puesto que los radicales A ya contienen uno, o inclu 

5 so dos grupos de ácido sulfónico.
Según la constitución de las hidrazinas se puede pre­

parar, según el presente procedimiento, variadas materias fina 
les. Así, por ejemplo, se puede condensar hldrazina no subs­
tituida IfJgN-NHg) i convenientemente como sulfato de hldrazina, 

10 bilateralmente con ácidos carbozíIleos de la composición indJL 
cada, y efectuar el cierre de anillo. De modo parecido se pue 
de condensar bilateralmente dlhidrazidas de ácido dicarboxí- 
lico, por ejemplo la dlhidrazida del ácido oxálico (HgN-NH- 
-OC-OO-HIÍ-HHg)* o del ácido tereftálico (HgN-KH-OC-CgH^-CO- 

15 -HN-UHg) bilateralmente con los ácidos carboxllicos menciona­
dos, y llevar a cabo, en estos casos, un doble cierre de ani­
llo. Pinalmente, también se puede hacer reaccionar dihidrazi- 
das de ácido dlcarboxllieo aroliadas unilateralmente o, de 
preferencia, monoaroilhidrazinas, como benzoilhidrazlna 

20 (HgN-NH-OC-CgH^) unilateralmente con un ácido carboxílico 
de la composición mencionada y cerrar otra vez el anillo.
Según estos métodos se obtiene oxdiazoIcompuestos de fórmula

en la cual significan
A un radical arllo condensado del modo indicado por los 

25 trazos indicadores de valencias, con el anillo de trla-
zol;

R^ un radical arilo enlazado en posición para con los hete-
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! i*2roanillosj
cualquier radical, preferentemente un radical benceno, 
enlazado en posición para con los anillos de oxdiazol; 
un radical arilo, o igualmente un radical de la composi­
ción
(5) -M-—  -W

m y n sendos números enteros que valen a lo sumo 2.
Según otra forma de realización del presente procedi­

miento, se procede de la manera siguiente:
Un ácido p-amlnoarllcarboxllico, o un ácido arilcar- 

boxílico que contiene en posición para con respecto al gnqpo 
de ácido carboxilico un substituyante transformable en un gru 
po amino, es condenando, eventualmente en forma del halogenu- 
ro de ácido, con una hidrazina, y se produce el cierre de anl 
lio en el oxdiazol» Después de que el mencionado substituyante, 
siempre que áste exista, ha quedado transformado en el grupo 
amino (por ejemplo, reducido un grupo nitro), el aminocompues 
to es dlazotado y el diazocompuesto es copulado con un amino- 
arilcompuesto que copula en posición vecina al grupo amlno.

Finalmente, en el compuesto obtenido de este modo y 
que oontiene un grupo azo que está enlazado bilateralmente 
con núcleos de arilo exentos de grupos oxi, de los cuales uno 
presenta un grupo amlno en posición vecina al grupo azo, y el 
otro está enlazado en posición para con respecto al grupo azo 
con un anillo de oxdiazol, la agrupación aminoazoica es oxida 
da en el anillo de triazol.

Lo que se ha dicho en conexión con la forma de reali- 
zación mencionada en primer lugar, particularmente los datos
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sobre la selecoión de las materias de partida, aquí es váli­
do, asimismo, según su sentido. De ello resulta que se recu­
rre, para la oxidación en tríaseles, ventajosamente a compuejg 
tos que responden a las siguientes fórmulas:

(7)

( 8 )
0 -a — -w- ■ - -w

n 1 i
— -w

En estas fórmulas, A, R¿, Rg y n tienen la significa» 
ción ya indicada anteriormente.

La oxidación en los tríaseles puede ser llevada a 
cabo de modo conocido, por ejemplo con compuestos de cobre y, 
ventajosamente, con tetrasminas de cobre; puede efectuarse 
también con Mpoclorlto sódico. Del mismo modo pueden llevar­
se a cabo todas las demás reacciones necesarias para la prepa 
ración de las materias finales del procedimiento, así como ta^ 
bien de las materias de partida, según los métodos usuales co­
nocidos.

Los nuevos oxdiazoIcompuestos que presentan la compo­
sición transcrita al principio, son apropiados para la mejora 
de las propiedades ópticas, por regla general para el adra d> 
óptico de los materiales más diversas, a cuyo efecto pueden 
ser ennoblecidos, particularmente los materiales orgánicos y 
entre éstos, ante todo materiales textiles, de una manera va­
liosa.
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La aplicación de los compuestos fluorescentes que sirven 
para el aclarado, puede tener lugar impregnando el material a 
ennoblecer con soluciones, particularmente acuosas, o disper­
siones de los compuestos, y secando después del centrifugado 
o exprimido. Además de las soluciones acuosas citadas, entran 
en consideración para el ennoblecimiento según la invención, 
también soluciones en disolventes orgánicos. Además, es posi­
ble tratar materiales con los compuestos en forma dispersada, 
por ejemplo con dispersiones que han sido obtenidas con dis­
persantes como jabones, materias jabonosas, éteres poliglicó- 
licos de alcoholes grasos, lejía residual de sulfito, o pro­
ductos de condensación de ácidos naftalinsulfúnicos con for- 
maldehído.

Se puede aplicar los compuestos apropiados como medios 
aclaradores, también en el transcurso del procedimiento de 
preparación de los materiales a ennoblecer, agregándolos, por 
ejemplo a una masa papelera, o a una solución de viscosa desa­
tinada para la producción de películas o de filamentos o, ade 
más, a otra masa de hilatura, por ejemplo de una poliamida 
sintética lineal, o a una solución de acetilcelulosa destina­
da para la hilatura.

Los compuestos que sirven como medios aclaradores tam 
bién pueden ser utilizados como sigue:
a) En mezcla con colorantes, o como adición a baños tintóreos, 

a pastas de estampación, substractivas o de reserva. Ade­
más, también para el tratamiento posterior de coloracio­
nes, estampaciones y estampaciones substractivas.

b) En mezcla con medios de blanqueo químico, o como adición 
a baños de blanqueo.

c) En mezcla con medios de apresto, como almidón o aprestos
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sintéticamente accesibles. Los productos según la inven­
ción pueden ser adicionados, por ejemplo, asimismo a los 
baños utilizados para el logro de un apresto contra el 
arrugamiento.

d) En combinación con productos para lavar. Los productos 
de lavado y los medios adoradores pueden ser añadidos 
por separado a los baños de lavado a utilizar. También 
es ventajoso utilizar productos de lavado que contienen 
incorporados en su mezcla los medios adoradores. Como 
productos de lavado son apropiados, por ejemplo, Jabones, 
sales de productos de lavado a base de sulfonates, como 
por ejemplo bencimidazoles sulfonades, substituidos en 
el ¿tomo de carbono 2 por radicales alkilo stqper lores, 
además sales de esteres monocarbozllieos del ácido 
4-sulfoftálico con alcoholes grasos superiores, además 
sales de sulfonatos de alcoholes grasos, ácidos alkil- 
arllsulfúnicos, o productos de condensación de ácidos 
grasos superiores con ácidos ©xi~ o aminosulfúnicos ali- 
fáticos. Además se puede recurrir a productos de lavado 
exentos de iones, por ejemplo éteres poliglicóllcos que 
se derivan de óxido de etlleno y alcoholes grasos supe­
riores, aikilfenoles o aminas grasas.

Los productos para lavar de la naturaleza indicada, 
pueden contener también las adiciones usuales en productos de 
lavado, como carbonatos alcalinos, fosfatos, pirofosfatos, 
pollfosfatos, metafosfatos, silicatos, perboratos o percar­
bonatos, siempre que los medios adoradores sean compatibles 
con tales adiciones. También es posible preparar productos 
para lavar que consistan sola y preponderantemente en com­
puestos inorgánicos de efecto detergente y en los medios acia

9

30
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r ador es. La preparación de las mezclas a base de los produc­
tos para lavar y de los medios aelaradores ópticos tiene lu­
gar sencillamente por mezclado y/o molido de los componentes. 
Al efecto, puede ser ventajoso utilizar el uno o el otro de 
los componentes, para la más fácil dispersión, en estado di­
suelto o fundido. Por regla general basta con una reducida 
cantidad de los medios aelaradores ópticos como adición a los 
productos de lavado. Entran en consideración, por ejemplo, 
cantidades de 0.1-5$, referidas al producto de lavado. Tam­
bién se puede añadir cantidades menores, por ejemplo de 0.01$ 
o menos aun. También se puede utilizar mezclas con otros me­
dios aelaradores conocidos.

El empleo de los medios para lavar tiene lugar según 
los procedimientos de lavado usuales. De esta manera, los ma­
teriales a limpiar pueden ser lavados y aclarados al mismo 
tiempo.

Como materiales que pueden ser ennoblecidos en sus 
propiedades ópticas, se cita los siguientes:
A) Materiales textiles muy en general, los cuales pueden

estar presentes en cuáLquier forma, por ejemplo como fi­
bras, filamentos, hilos, tejidos o géneros de punto, o 
como fieltro, y todos los artículos fabricados a base de 
los mismos; tales materiales textiles pueden consistir 
en: materiales naturales de origen animal, eomo lana, 
seda, pero ante todo materiales que contienen celulosa, 
como algodón, cáñamo, lino, yute y ramio, además en ma­
teriales semislntéticos, como celulosa regenerada, por 
ejemplo seda artificial, viscosas, incluso lana celulósJL 
ca, además en esteres celulósicos, como butirato celuló­
sico y, particularmente, acetilcelulosa; además en mate-
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ríales sintéticos o los que son obtenidos mediante poli- 
condensación, por ejemplo poliamidas, como Nylon o «Perlón

B) Materias fibrosas de otra naturaleza y que no son mate­
rias textiles, puliendo ser de origen animal, como plu­
mas, pelos, además pieles curtidas o sin curtir, y cueros 
obtenidos a base de estos últimos mediante curtición na­
tural o química, así como artículos fabricados a base de 
ellos; además aquéllas de origen vegetal, como paja, ma­
dera, papilla de madera o materiales fibrosos que consis 
ten en fibras condensadas, como papel, cartón o madera 
prensada, así como artículos fabricados a base de esta 
última.

C) Materias artificiales muy en general, las cuales pueden 
estar presentes en cualquier forma, por ejemplo como pe.1 
vo, película, laca, resina, o piezas prensadas; además 
coloides naturales o sintéticos, como gelatina o almidón, 
goma natural o sintética, vidrios producidos sintética­
mente, o bien emulsiones fotográficas, así como pelícu­
las o papeles fabricados a base de estas últimas, otras 
materias de origen orgánico natural o sintético, como 
aceites, grasas, asi como hidratos de carbono destinados 
para finalidades de alimentación, por ejemplo harina, 
azúcar, etc», o, finalmente, preparaciones cosméticas, 
como productos para el cuidado de los dientes y del cabg 
lio, o medios de protección contra el sol.

Si se utiliza los nuevos oxdiazolcompueetos en combi­
nación con otros medios ennoblecedores, por ejemplo combina­
dos según los métodos reseñados bajo a) a d), entonces este 
tratamiento combinado tiene lugar ventajosamente con ayuda de 
preparaciones adecuadas. Estas preparaciones estables se ca-
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racterizan porqué contienen compuestos de la composición indi 
cada al principio, por ejemplo aquéllos de formula (4), así 
como ulteriores medios para el tratamiento de textiles, por 
ejemplo colorantes, medios de blanqueo químico, medios de 

5 apresto o, particularmente, productos de lavado.
En los siguientes ejemplos, en tanto que no se observe 

otra cosa, las partes significan partes en peso, los tantos 
por ciento porcentajes en peso, y las temperaturas están indj: 
cadas en grados Celsius.

10 E J E M P L O  1.
Se adiciona a una solución de 6.5 partes de sulfato 

de hidrazina en 190 partes de OléUm (27$ de 50^), bajo agita­
ción y enfriamiento, 52 partes de la sal trisédioa del ácido 
4-/51.7t-dlsulfonafto-lt.2*:4.5-triazolll-(2)7-banzoico de 

15 fórmula
N- -COONa

NaOjS-

3iNaO^S
paulatinamente y de tal modo que la temperatura no pase de 50°• 
Seguidamente se lleva la temperatura, dentro de 50 minutos a 
65° y se agita a continuación durante 8 horas a 65-70°• Se 
deja enfriar, se vierte la solución pardo oscura en agua hela 

20 da y se neutraliza con solución de hidróxido sódico al 50$,
enfriando de modo que la temperatura no exceda de 50°. Segui­
damente se calienta a 70-80°, se filtra de reducidas impure­
zas y se precipita el filtrado mediante cloruro sódico. Des­
pués del enfriamiento, filtración por aspiración y secado del 

25 material de filtración, se obtiene el producto de condensación 
de fórmula
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como polvo claro, ligeramente coloreado de amarillo, el cual 
resulta soluble en agua. La solución acuosa, expuesta a loa 
rayos ultravioleta, presenta fluorescencia azulada.

Si en lugar del ácido 4-^5* ̂ '-disulíoaafto-l' ,2» i4,5- 
-triazolil-(2^7-benzoico antes mencionado, se utiliza cantida­
des equimoleculares de ácido 4-^5*,6,-disulfonafto-l*,2':4,5- 
-triazolil-(2j^-benzoico, de ácido 4—/5,-sulfonafto»l,,2t:4,5- 
-triazolil-(2j7“lj61155°i°0 » ° de ácido 4~/s,-sulfonafto-l,,2*i-
4,5-triazolil-(2j7-benzoico, entonces se llega a productos 
con propiedades similares.

El ácido 4-/5*,7’-disulfonafto-1*,2*:4,5-triazolil- 
-(2jJ^-benzoico utilizado como materia de partida, puede ser 
obtenido por diazotación de ácido p-amino-benzoico, copula­
ción con ácidq£-aminonaftalin-5>7~disulfónico y ebullición 
del colorante obtenido con solución de sulfato de cobre amo­
niacal.
E J E M P L O  2 .

25.2 partes de 2,5-bis-^l-aminofenil-(l,J^-l,3,4- 
-oxdiazol son tetrazotadas a 0-2° en 250 partes de agua hela­
da y 50 partes en volumen de ácido clorhídrico concentrado, 
con 50 partes en volumen de solución 4n de nitrito sódico.
Al cabo de una hora la solución tetrazoiea es agitada durante 
10 minutos con un poco de carbón de sangre y filtrada de re­
ducidas impurezas. Se adiciona a 0-3°, a gotas y dentro de 30
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rnináos, la solución tetrazolea a una solución neutra de 60.6 
partes de ácido 2-aminonaftalin-5>7-clisulfóaico en 250 partes 
de agua. Seguidamente se hace desaparecer la reacción ¿clda 
al congo, por adición a gotas de solución de acetato sádico, 
y se sigue agitando aun durante 16 horas a 20°. Después de 
terminada la copulación, el colorante obtenido es segregado 
completamente con cloruro sódico, filtrado y el material de 
filtración es purificado por repetida disolución en agua, prg 
cipitado mediante sal y secado del material de filtración. El 
colorante, de color rojo escarlata, de fórmula

N-MT
I \--- / II II

NaOjS- N N

NaOjS

O -c' NC-/ \-N-N
il n N___/ i

HgN— -SO^Na

es disuelto en caliente en 1000 partes de agua y oxidado por 
ebullición durante 7 horas con 120 partes de sulfato de cobre 
cristalizado, en presencia de 240 partes en volumen de solu­
ción de hidróxido de amonio al 20$, en el ditriazolcompuesto. 
Después del enfriamiento el ditriazolcompuesto es separado 
con cloruro sódico, filtrado, y el material de filtración es 
descuprificado a 80-85°, para su purificación ulterior, en 
2000 partes de agua caliente por adición de 100 partes en vo­
lumen de solución de hidróxido sódico al 30$. Se filtra en 
caliente y se segrega del filtrado el ditriazolcompuesto, por 
adición de cloruro sódico. Se agita en frío, se filtra y se 
seca el material de filtración. El ditriazolcompuesto de 
fórmula
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forma un polvo claro, ligeramente coloreado de amarillo, cuya 
solución acuosa, expuesta a los rayos ultravioletas, presenta 
fluorescencia azulada.

Si en lugar del ácido 2-aminonaftalin-5,7-disulfónico 
antes citado, se utiliza cantidades equimoleculares de ácido 
2-axninonaf talin-3,6-disulfónico, de ácido 2-aminonaf talin-5- 
-sulfónico, de ácido 2-amlnonaftalin-6-sulfónico, o de ácido 
2-aminonaftalin~7-eulfónico, se llega a productos con simila- 
res propiedades.

El 2,5-bis-/4,*aminofenil-(l,É]7“1>3>4-oxdiazol m en cijo 
nado al principio, puede ser preparado según las indicaciones 
de la patente francesa N* 1 080 106, ejemplo 8, párrafo 5 y 
siguientes.
E J E M P L O  5 .

Se adiciona paulatinamente en 190 partes de Oleum 
(27% de SOj), bajo agitación y enfriamiento, 13.6 partes de 
monohidrazida de ácido benzoico y 32 partes de la sal trisé*
dica del ácido 4 - ¿ 5 ' ,7 * -d is u lfo n a f to -1», 2*: 4 ,5 - t r i a z o l i l - ( 2 j 7 -
-benzoico de tal modo que la temperatura no exceda de 30°. 
Seguidamente se lleva la temperatura dentro de 30 minutos 
a 65° y se agita a continuación durante 12 horas a 65-70°,
Se deja enfriar, se vierte la solución reaccional parda en 
agua helada y se neutraliza con solución de hidróxido sódico 
al 50$ bajo enfriamiento, de manera que la temperatura no 
rebase de 30°. Seguidamente se calienta a 70-80° y, el pro­
ducto de condensación, de fórmula

25
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es segregado con cloruro sódico. Después de enfriamiento, fil 
tración por aspiración y secado del material de filtración, 
se obtiene un polvo claro, cuya solución acuosa, expuesta a 
los rayos ultravioleta, presenta fluorescencia azulada.

Si en lugar del ácido 4-/5,,71-áisulfonafto-l,,2,s-
4.5- triazolil-(2j7-benzeico antes indicado se emplea cantida» 
des equimoleculares de ácido 4-/3,»6,-disulfonafte-l,,2,:4,5- 
-triazolil-(2j[7-beazoico, de ácido 4-2Í51-sulfonaíto-l* ,2* :4,5- 
-triazolil-(2j[7~benzoico, de ácido 4-2^6*-sulfonafto-1* ,2’:4,5- 
-triazolil-(2j7-benzoico, o de ácido 4-^7,-sulfonafto-l,,2,j-
4.5- triazolÍl-(2i7“k®azoico, entonces se llega a productos 
con similares propiedades.

Se llega igualmente a productos con propiedades simlft 
lares si se utiliza, en vez de la monohidrazida del ácido ben­
zoico antes mencionada, cantidades equimoleculares de mono­
hidrazida de ácido p-clorobenzoico, monohidrazida de ácido 
p-metoxi-benzoico, monohldrazida de ácido o-metoxl-benzoico, 
o monohidrazida de ácido cinámico.
E J E M P L O  4 .

En 190 partes de Oleum (2?# de SO^) son adicionadas, 
bajo agitación y enfriamiento, 9*7 partes de dihldrazlda de 
ácido tereftálico y 52 partes de la sal trisódica del ácido
4-^5* ,7*-disulfonafto-l, ,2* s4,5-trlazolil-(2<27"’kenzolco> tan
despacio que la temperatura no excede de 30°• Seguidamente se 
lleva la temperatura dentro de 30 minutos a 65° y a continua-



ción se agita durante 12 horas a 65-70°. Se deja enfriar, se 
vierte la solución reaccional parda clara en agua helada, y 
se neutraliza con solución de hidróxido sódico al 30$ bajo 
enfriamiento, de modo que la temperatura no exceda de 30°. 
Después se calienta a 70-80°, se filtra de reducidas impure­
zas y se segrega el filtrado con cloruro sódico. Después de 
enfriamiento, filtración por aspiración y secado del mate­
rial de filtración, se obtiene el producto de condensación 
de fórmula

como polvo claro cuya solución acuosa, expuesta a los rayos 
ultravioleta, presenta fluorescencia azulada.

Si en lugar de la dihidrazida de ácido tereftálico
antes citada se emplea 5.9 partes de dihidrazida de ácido oxá 
lico, entonces se obtiene el producto de fórmula

como polvo claro, ligeramente amarillento, de similares pro­
piedades*

Se llega igualmente a productos con propiedades similares, 
si en vez del ácido 4-,¿5f ̂ ’-disulfonafto-l1,2-;4,5-triazolil» 
-(2j7-benzoico se utiliza una cantidad equimolecular de ácido 

,6*-disulfonafto-1*,2* :4,5-triazolil-(2ii7-benzoiCo.
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E J E M P L O  5 .
Se trata durante 30 minutos a 50°, hilo de algodón no 

tefiido, con una proporción de baño de 1:30, en un bailo que 
contiene 0.o5 g del compuesto preparado con arreglo al ejem­
plo 1, por litro. Después del enjuagado y secado, si hilo así 
tratado presenta un contenido blanco m¿s elevado que el corres 
pendiente material no tratado.
E J E M P L O  6 .

A un baño a base de hipoclorito sódico que contiene 
2 g de cloro activo por litro, se adiciona 0.1-0.5 g del com­
puesto obtenido según el ejemplo 2, por litro. El material 
celulósico tratado en este baño, aparece más blanco que el 
material que ha sido tratado sin adición del compuesto indi­
cado .
E J E M P L O  7 .

Se trata durante 1 hora a 85°, material textil no 
teñido, a base de fibras de poliamida sintética, por ejemplo 
Nylon o Perlón, con una proporcién de baño de 1:40, en un ba­
ño que contiene 0.4 g de ácido fórmico y 0.2 g del compuesto 
descrito en el ejespío 3, por litro. Después del enjuagado y 
secado, el material textil así tratado, presenta un aspecto 
más blanco que el correspondiente, tratado sin este compuesto. 
E J E M P L O  8 .

Se me2cla la sal sódica del ácido 2-heptadecil-N-bendl- 
-bencimidacil-disulfónico con 0.1-0.5# del compuesto descrito 
en el ejemplo 4-. El algodón no teñido, lavado de modo usual 
con la mezcla descrita, presenta un aspecto más claro que el 
algodón que ha sido lavado con la antes citada sal sódica del 
ácido 2-heptadecil-N-bencilbencimidacil-disulfónico sola.

18
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A una masa papelera gue contiene 100 partes de célu- 

losa de sulflto blanqueada, se le adiciona en el molino holán 
des, primero 2 partes de cola resinosa y, al cabo de 15 minu­
tos, 0.5 parte del compuesto obtenible según el ejemplo 1, 
Después de otros 15 minutos más se adiciona 3 partes de sul­
fato de aluminio. La masa papelera tratada de este modo, lle­
ga entonces por la cuba mezcladora a la máquina papelera.

El papel fabricado de esta manera presenta, a compa­
ración con un papel que no recibe la adición del compuesto 
según el ejemplo 1, un contenido blanco más elevado.

La invención, en su esencial!dad, puede ser desarro­
llada en otras variantes que difieran en detalle de las indis 
cadas y a las cuales alcanzará Igualmente la protección que 
se recaba. Podrá, pues, ser practicada con los medios y apa­
ratos más adecuados, por quedar todo ello comprendido en el 
espíritu de las reivindicaciones.

sOOOs

N O T A

Descrito el objeto del invento, se declara nuevas 
las siguientes reivindicaciones, con prioridad suiza N*
16 050 de 15 Febrero 1955.

1. Procedimiento para la preparación de nuevos 
oxdiazoleompuestos fluorescentes, caracterizado porque, en 
ácidos arilcarboxíllcos que presentan en posición para con 
respecto al grupo de ácido carboxllico un grupo amlno dlazo- 
table, o un substituyente que contiene nitrógeno, transforma-

^9WÍÉÍ
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ble en un tal grupo amlno, por una parte se diazota el grupo 
amino, eventualmente después de la transformación del substi­
tuyante mencionado en un grupo amino primario, porque se co­
pula los diazocompuestos con aminoarllcompuestos exentos de 

5 grupos oxi y que copulan en posición vecina al grupo amino, 
porque se oxida las agrupaciones o-aminoazolcas así formadas, 
en anillos de triazol, y porque, por otra parte se lleva a 
cabo, en los grupos de ácido carboxílico, una condensación 
con hldrazinas, y cierres de anillos oxdlazólicos con medies 

10 que disocian agua.
2. Procedimiento según la reivindicación 1, carác­

ter leado porque se lleva a cabo, en compuestos de fórmula
N--N— fi­

20

en la cual significan
A un radical arilo exento de grupos oxi, condensado del mo- 

15 do indicado por los trazos indicadores de valencias con
un anillo'de triazol, y

S1 un radical arilo que contiene en posición para con res­
pecto al enlace con el anillo de triazol un grupo de áci 
do carboxílico, en caso dado funcionalmente modificado,

20 una condensación con hidrazinas, y cierres de anillos oxdia- 
zólicos, con medios que disocian agua.

3. Procedimiento según la reivindicación 1, caracte 
rizado porque, en compuestos que contienen grupos azo que es­
tán enlazados bilateralmente con núcleos de arilo, exentos de 

23 grupos oxi, uno de los cuales presenta, en posición vecina al 
grupo azo un grupo amino, y el otro está enlazado en posición 
para con respecto al grupo azo a un anillo oxdiazólico, se
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226 702 u
oxida las agrupaciones o-aminoazoicas en anillos de triazol.

4. Procedimiento según una de las reivindlcaciónes 
1 a 3, caracterizado porque las materias de partida son ácidos 
aminocarboxílieos de la serie de los bencenos, o bien compues­
tos que responden a la fórmula de la reivindicación 2, en la 
cual R^ significa un radical de benceno, o bien azocompuestos 
cuyo grupo azo está enlazado con un núcleo bencénico que pre­
senta en posición para con respecto al grupo azo un radical 
ozdiazol.

terizado porque las materias de partida son compuestos de la 
composición indicada, los cuales contienen radicales de fór­
mula

6. Procedimiento según una de las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizados porque las materias de partida son áci­
dos 2-aminonaftalinsulfúnicos que copulan en posición 1, o 
bien compuestos que responden a la fórmula de la reivindica­
ción 2, en la cual A significa un radical de naftalina que 
contiene grupos de ácido sulfónioo, condenando en posiciones 
1,2 con el anillo de triazol, o bien azocompuestos que contie 
nen en una de las posiciones 1 y 2 radicales de naftalina que 
presentan grupos de ácido sulfónico, enlazado con el grupo azo 
y en la otra de estas dos posiciones un grupo amino.

7. Procedimiento según la reivindicación 6, carac­
terizado porque las materias de partida son compuestos de la 
composición indicada, cuyos núcleos de naftalina están subs­
tituidos por dos grupos de ácido sulfónico.

8. Procedimiento según una de las reivindicaciones 
1 a 7, caracterizado porque se condensa bilateralmente hidra-

5* Procedimiento según la reivindicación 4, carac-
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zina no substituida, con ácidos carboxílicos de Xa composición 
indicada, o bien se oxida compuestos de la composición rese­
ñada en la reivindicación 3» los cuales corresponden a la 
fórmula

5 en la cual significan.
A un radical arilo exento de grupos oxi, y

un radical arilo enlazado en posición para con el grupo 
azo y con el anillo de oxdiazol.

9. Procedimiento según una de las reivindicaciones 
10 1 a 7» caracterizado porque se condensa unilateralmente mono-

aroilmonohá.drazinas con un ácido carboxllico de la composición 
indicada, o bien se oxida compuestos de la composición indica­
da en la reivindicación 3, que corresponden a la fórmula

en la cual significan
15 A un radical arilo exento de grupos oxi, y

R^ un radical arilo enlazado en posición para con el grupo 
azo y con el anillo de oxdiazol.

10. Procedimiento según una de las reivindicaciones 
1 a 7» caracterizado porque se condensa bilateralmente dihi- 

20 drazidas de ácido di carboxllico con ácidos carboxílicos de 
la composición indicada, o bien se oxida compuestos de la 
composición indicada en la reivindicación 3» los cuales co­
rresponden a la fórmula
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Ifc=N-- R] i r (ÊN-- N

C^°^0-- R1¡L-S
en la oual significan
A un radical arilo exento de grupos oxij 
R1 un radical arilo enlazado en posición para con el grupo 

azo y con el anillo de oxdlazol;
Rg cualquier radical, preferentemente un radical benceno

enlazado en posición para con los anillos de oxdiazol, y 
n un número entero que vale a lo sumo 2.

11. Procedimiento según una de las reivindicaciones 
1, 2 y 3 a 10, caracterizado porque el medio disociador de 
agua para el cierre del anillo, es un medio sulfonador, pre­
ferentemente un ¿cido sulfúrico que contiene trióxido de azu­
fre libre.

12. Procedimiento según una de las reivindicaciones 
1 y 2 a 10, caracterizado porque la oxidación se efectúa con 
compuestos de cobre, particularmente con tetramminas de cobre.

13. Procedimiento para la preparación de nuevos 
oxdiazolcompuestos.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de veintitrés hojas, foliadas y mecanografiadas 
por \ma sola cara.

Madrid, a 14 de Febrero de 1956. 
CIBA SOCXETE ANONYME 
p. a.

JAIME ISERN MURALLAS 
l* Ptr:jpt O.mo
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