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a nombre de PAUL ADOIF LiULLER, de n a c io n a lid a d  su iz a , 
r e s id e n te  en Rosenhifgel, H e r r l ib e rg , S u iza , p o r:

"UIí PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA COÎ FEOOION DE MAT3B 
RIAL PIANO .jR IZADO A PAR'ÜR DE UNA CINTA LISA DE MATERIAL".

E l p re sen te  in v en to  se r e f i e r e  a u n  p ro ced i­
m iento y a un a p a ra to  para l a  f a b r ic a c ió n  de un m a te r ia l  
p lano  r iz a d o , o se a , p ro v is to  de e s t r í a s ,  en p a r t i c u la r  
c in ta s  de papel r iz a d o  p ara  f i l t r o s  de o i g a r r i l l o s .

Los p ap e le s  r iz a d o s  san ya oonocid&s y , ade-
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oías de a p l ic a r lo s  a o tro s  muchos u so s , se l e s  v ien e  usan 
do en gran e sc a la  para l a  e la b o rac ió n  de f i l t r o  para ma­
n u fa c tu ra s  de tab aco , espec ia lm en te  c i g a r r i l l o s .  Como quig. 
ra  que en e s ta  c la se  de f i l t r o s  es n e c e sa rio  dar a la s  c ln -  

5 ta s  de papel p lan as una forma de tapón  c i l in d r ic o  , han de
te n e r  la s  mismas solam ente una escasa  r ig id e z ,  por lo  manos 
en una d ire c c ió n . Al oomprimir una c in ta  de papel no r iz a d o  
para form ar un r o l lo  c i l i n d r i c o ,  se  fo rm arían  en e l l a  p lie . 
gges i r r e g u la r e s  y a r b i t r a r i o s  ap la s ta m ien to s  con e l  resu j. 

10 tado  de una secc ió n  de r o l l o  i r r e g u la r  p ro v is ta  de cav ida­
des y de can a le s  in c o h e re n te s , o s e a , de una e s t ru c tu ra  to ­
ta lm en te  inadecuada para usos de f i l t r a j e .  En cambio, e l  pja 
p e í r iz a d o  no ado lece  de e s to s  in co n v en ien te s  y , por co n s i­
g u ie n te , ha lle g a d o  a s e r  usado c a s i  exclusivam ente p ara  lo s 

15 tapones f i l t r a n t e s  de p ap e l.
E l r iz a d o  de l a s  c in ta s  de p ap e l f a c i l i t a  tam­

b ién  la  c in fe c c ió n  mecánica de e s to s  tapones f i l t r a n t e s  y , 
además, c o n f ie re  a e s to s  la  p lena g a ra n tía  de porosidad  re  
q u e rid a .

20 H asta ah o ra , e l  papel r iz ad o  se venia fa b r ican
do c a s i  exc lusivam ente según un proced im ien to  in iversalm eárte  
conocido en e l  c u a l ,  una c in ta  de p ape l s in  f i n  y húmeda 
pasa sobre un c i l in d r o  c a l i e n te ,  seoándose en é s te  y sepa­
rá n d o la  luego oon ra sc a d o r  s in  f i l o ,  en cuya op erac ió n  la  

35 c in ta  de p ap e l an te s  l i s a  es re c a lc a d a  en d ire c c ió n  de la
marcha y do tada de p lie g u e s  t r a n s v e r s a le s ,  por lo  c u a l, t ie ,  
ne lu g a r  a l  mismo tiempo una com presión d e l m a te r ia l  y , a s i ,  
l a  o in ta  r iz a d a  viene a te n e r  siem pre por un idad  l a  le n g i -
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tud  un mayor peso que an te s  cuando e ra  l i s a ,  es d e c i r ,  e l  
aumento de peso es p ro p o rc io n a l a l a  llam ada r e la c ió n  de rizadn  
d u ra . S i ,  por e j . ,  se transfo rm a l a  c in ta  de p ap e l o r ig in a l ­
mente l i s a  en papel r iz a d o  con una r e la c ió n  de r iz a d u ra  de 
3$1, una un idad  de lo n g itu d  d e l producto confeccionado pue­
de ex ten derse  en tonces h a s ta  t r e s  veces su lo n g itu d  y quedar 
a l is a d a  en forma de una c in ta  l la n a  o s e a , que en  estado  r i ­
zado t ie n e  t r e s  veces e l  peso de la  c in ta  l i s a .

En una c in ta  de papel r iz a d o  confeccionada según 
e s te  p ro ced im ien to , lo s  p lie g u e s  r iz a d o s  y  e s t r í a s  e s tá n  co­
locados tra n sv e rsa lm e n te  a l  se n tid o  de l a  marcha d e l p a p e l.
Aún cuando e l  rizad o  de d icha c in ta  es in d isp e n sa b le , e l  sen 
t id o  d e l mismo tra u sv e rsa lm e n te  a l a  c in ta  haoe cada vez más 
com plicadas l a s  máquinas e lab o rad as de f i l t r o s  y com plica 
e l  proceso re s p e c t iv o . Como q u ie ra  que e l  re i-lo  de f i l t r o  se 
confecciona juntando una o v a r ia s  t i r a s  de p ape l de una am- - 
chura p re e s t ip u la d a , lo  cual no es p o s ib le  más que v e r t i c a l -
mente a lo s  p lie g u e s  r iz a d o s , hay que c o r ta r  cada v es de l a s  i!
anchas c in ta s  de p ape l rizad o  unas t i r a s  de l a  ind ioada an­
chura , por lo  cual no pueden se r  é s ta s  más la rg a s  que la  an­
chura de la  c in ta  r iz a d a  en  c u e s tió n . A co n tin u ac ió n  e s ta s  
t i r a s  aon conducidas en se n tid o  lo n g i tu d in a l ,  o sea p a ra le la , 
mente a lo s  p lie g u e s , a l  d is p o s i t iv o  fru n c íd o r  de la  máqui­
na e lab o rad o ra  de tapones f i l t r a n t e s .

Para haoer p o s ib le  una fa b r ic a c ió n  con tinua se 
co locah  e s ta s  t i r a s  de papel r iz a d a s  lo n g itu d in a lm en te  en í l ,  
l a  y se la s  in tro d u ce  in in terrum pidam ente  en e l  d is p o s i t iv o  
f rú n o id o r . P resc in d ien d o  d e l mecanismo de c o r te  y tra n s p o r ­
tad o r de e fe c to  in te rm ite n te  n e c e sa r io  para e l lo  y que pnesu
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pone una elevada p ropensión  a l a s  a v e r ia s ,  l a  escasa  
lo n g itu d  de la s  t i r a s  mencionadas ocasiona  una s e r i e  de 
In s u f ic ie n c ia s  a ltam en te  p e r ju d ic ia le s .  Al o b je to  de que 
la  en tra d a  de la s  t i r a s  su ces iv as  s i  e l  d is p o s i t iv o  fru n  
o id o r se d e s a r r o l le  con se g u rid ad , no se  pueden u t i l i z a r  
t i r a s  más anchas de 4 a 5 cms. lo  c u a l ,  dadas la s  n e c e s i­
dades de m a te r ia l  cond icionadas por l a s  dim ensiones y den 
s id a d  d e l r o l l o  de f i l t r o ,  o b lig a  a a p i l a r  de cu a tro  a s e is  
t i r a s  r iz a d a s  unas sobre o tra s  y m an ip u la rla s  conjuntamen­
te  en e l  d is p o s i t iv o  f ru n c id o r , v in iendo  a s i  a com plicarse 
más to d av ia  e l  ap a ra to  de a lim e n tac ió n . Puesto que h a s ta  
ahora no es conocida ninguna o tra  modalidad de fa b r ic a c ió n  
co n tin u a , se o rea ro n  in f in id a d  de aparato s m ecánicos para  
e l lo  (v e r p . e j . ,  s o l io i tu d  de p a te n te  alemana num. M 13.327 
/79b /27) con la  co n s ig u ie n te  in tro d u c c ió n  en la  p r á c t ic a .  
Asimismo fuá sugerido  oportunam ente pegar a mano e n tre  s i  
la s  re s p e o iiv a s  t i r a s  r iz a d a s  con la  id ea  de f a c i l i t a r  de 
e s te  modo un régim en de tra b a  jo con tinuo  ( v e r  p a te n te  alem .
nS. 8 26 .257).

Además de e s ta  d i f to u l ta d  de la  a lim en tac ió n  
ha re su lta d o  s e r ,  por o tra  p a r te ,  un in co n v en ien te  e l  heoho 
de que e l  prim ero y ú ltim o  f i l t r o  de oada t i r a  r iz a d a  de 
lo n g itu d  lim ita d a  haya de s e r  considerado  como d e sp e rd io io , 
puesto  que ambos pueden s e r  p rec isam en te  l a  u n ión  de l a s  
t i r a s  c o n se c u tiv a s . E sto  t ie n e  que s e r  ev itad o  p u es , a l  t r a ­
ta r s e  de t i r a s  no pegadas una d e trá s  de o t r a ,  puede fáo ilm en  
te  d esp renderse  del c i g a r r i l l o  una p a r te  del f i l t r o  y , s i
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efec tivam en te  van pegadas la s  mismas e n tre  s i ,  podría 
e l  borde plegado p e r ju d ic a r  e l e fe c to  f i l t r a n t e .

Por c o n s ig u ie n te , se d e ja  s e n t i r  la  n e c e s i­
dad de un p rocedim iento  s e n c i l lo  para l a  oonfacción  de 
m a te r ia l  plano riz ad o  en c u a lq u ie r  se n tid o  deseado a pa3? 
t i r  de una c in ta  l i s a  de m a te r ia l ,  y de un ap a ra to  para  
la  fa b r ic a c ió n  de una c in ta  de m a te r ia l  s in  f i n  r iz a d a  Ion 
g ltu d in a lm en te .

31 p resen te  invento  se r e f i e r e  a pn p ro ced i­
m iento de e s ta  c la se  y e s tá  c a ra c te r iz a d o  por e l  hehho de 
c o n f e r i r  a la  o in ta  l i s a  de m a te r ia l  un o a rá o te r  f le x ib le  
y porque se la  r i z a  y e s t i r a  por medio de un e s tr ia d o  sub­
s ig u ie n te ,  de t a l  modo que d icha c in ta  v ien e  a te n e r  por 
un idad  de lo n g itu d , a lo  sumo, e l  mismo peso que la  misma 
unidad de lo n g itu d  de l a  c in ta  l i s a  de m a te r ia l .

E ste  in v en to  se r e f i e r e ,  d esp ués, a un ap ara­
to  para la  c ita d a  f in a l id a d ,  c a ra c te r iz a d o  por unos d isp o ­
s i t iv o s  de tra ta m ie n to  para la  consecución  de l a  deseada 
f l e x ib i l id a d  de la  c i ta d a  c in ta  l i s a ,  por unos órganos 
que producen un  e s t r ia d o  de e s ta  c in tq  con e s t ira d o  sim ul­
táneo  de l a  misma, en donde la s  e s t r í a s  v ienen  a e s ta r  dij3 
p u es tas  aproximadamente en p a ra le lo  a l  se n tid o  lo n g itu d i­
n a l de la  o in ta  en c u e s tió n , y por una in s ta la c ió n  de se ­
cado para la  c i ta d a  c in ta  r iz a d a  de e s ta  manera.

La c in ta  de m a te r ia l  f i l t r a n t e  confeccionada 
según e l  in v en to  de acuerdo a e s te  p roced im ien to  en e l  apja 
r a to  meoionado, e s tá  c a ra c te r iz a d a  por una c in ta  s in  f i n
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oon una e s t ru c tu ra  lo n g i tu d in a l  p a ra le la  a l s e n tid o  d e l 
avance, compuesta a lte rn a tiv a m e n te  de ín a te r ia l  más compac 
to  y menos compacto.

^ base de l a s  f ig u ra s  1 a 13 describ im os d e ta ­
lladam ente  e l  in v e n to  con e l  ejem plo de una e je c u c ió n , en 
donde m uestran:
Las figa*  1 y 3 , la  p royección  v e r t i c a l  y h o r iz o n ta l  respeo.

tivam ente  de un ejem plo de e jecu c ió n  de l apa 
r a to  según n u es tro  in v en to , en rep rod u cc ió n  
esquem ática.

Las f i g s ,  3 a 10, cada una, una seo ció n  y p royección  ho rizo n ­
t a l  re sp ec tiv am en te , l a s  cu a le s  co rrespon­
den por p a re s , y que reproducen  en esoala  
am pliada e l  asp ec to  por d if e r e n te s  lu g a re s  
de la  c in ta  de m a te r ia l  que pasa p o r  e l  apa, 
ra to  en c u e s tió n .

Las f i g s .  11 y 12, seuda secc io n es de una c in ta  e s t i r a d a  y
ondulada.

La f i g .  13, una fo to g ra f ía  de algunas m uestras d e l m a te r ia l
obtenido según e l  in v en to .

E l p re sen te  proced im ien to  de r iz a d o  de m a te r ia l  
P lano se d ife r e n c ia  s is tem á ticam en te  de todos lo s  demás méto­

dos conocidos h as ta  ahora por e l  conocim iento , confirmado 
experim entalm ente , de que e l  proceso de r iz ad o  no ha de t e ­
n e r ,  como h as ta  ahora se supon ía , por consecuencia una fo r ­
zosa com presión del m a te r ia l  por unidad de lo n g itu d , s in o  
que, tam bién, puede s e r  llev ad o  a oabo merced a un a la rg a ­
m iento de l a  e s tru o tu ra  de l m a te r ia l .  De e l lo  r e s u l ta  enton
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oes una c in ta  r iz a d a  de m a te r ia l  que, por un idad  de lo n g i­
tud  t i e n e ,  a lo  sumo, e l  mismo peso y , en la mayoría de 
lo s  oasos , in c lu so  menor peso que la  c in ta  de m a te r ia l  l i ­
so . 1 p e sa r de e l l o  s - puede lo g r a r  una co n s id e rad le  r e l a ­
ción  de r iz a u u ra , por ejem plo , d e l orden de 1 :3 , por lo  
c u a l, después de re a liz a d o  e l  a lisam ie n to  de l a  c in ta  r i z a  
da, é s ta  v ien es  a te n e r ,  por unidad ue lo n g itu d  de la  c in ­
ta  o r ig in a l  y en id é n tic a  p ro p orc ió n  unas dim ensiones mayo­
r e s .  Unas p o rc io n es de id é n t ic a  s u p e r f ic ie  e l a  c in ta  o r i ­
g in a l  y de la  r iz a d a  y luego nuevamente a l is a d a  poseen en­
tone es un peso d i f e r e n te ,  o se a , que proporcloam lm ente a la  
r e la c ió n  de r iz a d u ra , la  c in ta  a l is a d a  es mas l i g e r a .

E l proceso de r izad o  y e s t i r a d o  se hace ue p re ­
f e re n c ia ,  aunque no n ec esa riam en te , a l mismo tiem po. A t a l  
f i n ,  previam ente hay que c o n fe r i r  una d u c t i l id a d  a l a  c in ­
t a  de m a te r ia l  p lano  que debe s u f r i r  e l  tra ta m ie n to , lo  
cu a l se hace por r ie g o  con un l iq u id o , por tra ta m ie n to  a 
v ap o r, por C alen tam ien to , m ediante un baño liq u id o  o por 
medio de ocro  proced im ien to  ap ro p iado , según sea la  c la se  
d e l  m a te r ia l .  E ste tra ta m ie n to  se l le v a  a cabo con ca rác ­
t e r  con tinuo  en l a  c in ta  de m a te r ia l  movida con una v e lo ­
cidad  c o n sv m te .

E l proceso de rizad o  y de e s t i r a d o  d e l mate­
r i a l  p lano oportunam ente d u o ti l iz a d o  se hace en marola con 
t in u a ,  por ejem plo, m ediante un d is p o s i t iv o  de estam pación 
ap ro p iad o s , en dende t ie n e  lu g a r  un e s tr ia d o  du ran te  e l  
o u a l se s u je ta n  dos zonas e s tre c h a s  de m a te r ia l  a lo  la rg o
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da oada e s t r í a  y se deforma l a  zona c e n t r a l  que queda en­
tre m e d ia s . Debido a la s  zonas l a t e r a l e s  s u je ta s ,  la  defor 
mación de la  zona c e n t r a l  no puede te n e r  lu g a r  más que con 
e l  e s t i r a d o  sim ultáneo  d e l  m a te r ia l  comprendido en ese lu ­
g a r . E ste  prooeso so d e s a r ro l la  sucesivam ente en un s in  f in  
de e s t r í a s  p a r a le la s  y su m in is tra  una c in ta  r iz a d a  con super, 
f i o i e  aumentada a co s ta  d e l  e sp eso r d e l m a te r ia l  en e l  lu ­
gar r e s p e o tiv o . Las d ife r e n c ia s  de densidad  en sen tid o  tra n s  
v e r s a l  a l  e s t r ia d o  de la  c in ta  pueden d a r , según se q u ie ra , 
e s t r í a s  de paredes más delgadas y bordes más g ruesos o , a l a  
in v e rs a , paredes más esp esas  y bordes más d e lg ad o s , ( f ig .
11 y 12. )

S i ,  por ejem plo, se e feo tu a  un e s tr ia d o  de la  
c in ta  d e l m a te r ia l  en su d ireo o ió n  lo n g itu d in a l  en to n ces, 
una vez re a liz a d o  e l  proceso de r izad o  y de e s t i r a d o ,  la  
miaña conserva aproximadamente la  misma anchura que a n te s .
De a l i s a r  nuevamente l a  c in ta  r iz a d a  de e s ta  m anera, r e ­
s u l ta  en tonces la  misma con una anchura agrandada en la  
r e la c ió n  de r iz a d u ra .

E l a la rg am ien to  d e l  m ate ria l, p lano  depende, sjo 
b re  to d o , de la  p ro fund idad  de cada una de la s  e s t r í a s  y , 
según sea la  c la se  de m a te r ia l ,  puede s e r  mayor o menor 
p ro p o rc ió n . S i hay que e s t r i a r  una c in ta  a mayor p ro fu n d i­
dad de la  que corresponde a la  oapacidad de a la rgam ien to  
d e l re sp e o tiv o  m a te r ia l ,  se p ra c t io a rá  en tonces un e s t r i a ­
do en v a r ia s  e ta p as  su c es iv as  en cuyo caso , e n tre  dos e ta ­
p as, la  c in ta  en c u e s tió n  puede a d q u ir ir  una anchura algo
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menor. Al f in a l  se t i e n e ,  en to n ces, una c i n ^ ^ ^ f m a t e r i a l  
r iz a d o , pero con menor anchura en com paración con la  c in ­
ta  l i s a  p r im it iv a , aún cuando experim enta aqu í tam bién un 
aumento s u p e r f i c i a l  a c o s ta  de la  densidad  d e l  m a te r ia l .

La mencionada c in ta  de m a te r ia l  r iz ad o  r e q u ie re , 
generalm en te , un tra ta m ie n to  u l t e r i o r  para re c o b ra r  la  cansía, 
t e n c ia ,  p o ^ jem p lo  un secado , pudiéndosela  luego d iv id i r  en 
t i r a s  más e s tre c h a s  y e n r r o l l a r l a  en bobinas de re se rv a  o 
tra n s fo rm a rla  inm ediatam ente.

P ara  algunos u so s , por e j . ,  para la  confecc ión  
de c in ta s  de m a te r ia l  para f i l t r o s ,  puede s e r  d eseab le  una 
p e rfo ra c ió n  d e l m a te r ia l  p lano  la  cual so l le v a  a cabo con­
venientem ente a n te s  de c o n fe r i r  d u c t i l id a d  a d icha c in ta ,  
o b ie n , después de haber recuperado la  c o n s is te n c ia  a con­
tin u a c ió n  d e l proceso de r iz ad o  y e s t i r a d o ,  con o s in  t r a ­
tam ien to  u l t e r i o r .  Los proced im ien tos de p e rfo ra c ió n  más 
conven ien tes para e s ta  f in a l id a d  e s tá n  d e s c r i to s  en la  so­
l i c i t u d  de p a te n te  p r in c ip a l  su iz a  n&. 95.066 y , en c ie r ­
to  modo, t ie n e n  a p lic a c ió n  a l o b je to  que aq u í nos csupa.
Para sem ejantes c in ta s  de papel para f i l t r o s  puede s e r  tam­
b ién  v e n ta jo s o  in te rru m p ir  e l  e s t r ia d o  r e g u la r  d e l  m a te r ia l  
r iz a d o , lo  c u a l puede co n seg u irse  por medio de un segundo 
e s tr ia d o  con d i f e r e n te  se n tid o  de la s  e s t r í a s .  P e ro , como 
es n a tu r a l ,  e s te  e s t r ia d o  cruzado ha de l le v a r s e  a cabo en 
un momento en que e l  m a te r ia l  sea to d av ía  d ú c t i l ,  por ú l t i ­
mo hemos de r e f e r i r n o s  to d av ía  a l  hecho de que, para f in e s  
de f i l t r a j e ,  e l  a la rg am ien to  del m a te r ia l  t ie n e  que h ac e r-
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se  con t a l  in te n s id a d  que en la  c in ta  de m ate ria l, r iz ad o  
aparezcan  a b e r tu ra s  y g r ie ta s  a rb i tr a r ia m e n te  d i s t r i b u i ­
d as .

Las f i g s .  1 y 2 m uestran a t i t u l o  de ejem plo, 
la  e je cu c ió n  de un a p a ra to  para co n fecc io n a r c in ta s  s in  f i n  
de m a te r ia l  para f i l t r o s  o en r iz a d o  lo n g i tu d in a l ,  ap ro p ia ­
dos para la  fa b r ic a c ió n  ra c io n a l  de tapones f i l t r a n t e s .  En 
a q u e lla  c in ta  l i s a  de m a te r ia l  1 , por ejem plo , de p ap e l atm 
so rb e n te , c i r c u la  desde la  bobina de re se rv a  2 a t ra v é s  de 
un d is p o s i t iv o  de p e rfo ra c ió n  compuesto de un c i l in d ro  denta^ 
do 5 y d e l co rre sp o n d ien te  o o n tr a c i l in d ro  4 , o de o tro s  ór­
ganos ap rop iados de p e rfo ra c ió n . Por d e trá s  de e s te  d isp o ­
s i t i v o  p e rfo ra d o r , la  c in ta  de m a te r ia l  queda en tonces pro­
v i s ta  de lo s  ag u je ro s  de lo s  órganos d e s fib rad o s  de l a  ma­
nera  re p re se n ta d a  en la s  f ig u r a s  3 y 4 . La c in ta  p erfo rad a  
l le g a  después a l  d is p o s i t iv o  5 , en e l c u a l se  l a  humedece 
o se la  expone a l a  aooión de vapor de agua para  que tenga 
la  deseada f l e x ib i l id a d .  Lógioacm ente, ha de te n e r  e l  ma­
t e r i a l  tüa r e s i s t e n c ia  a l a  tra c o ló n  su fic ien te m e n te  grande 
a l  o b je to  de g a ra n t iz a r  e l  paso p sfe o to  de l mismo por todo 
e l  d is p o s i t iv o .

La c in ta  de m a te r ia l  d u c t i l iz a d a  y p erfo rad a  
su fre  a c to  seguido una deform ación en e l  a p a ra to  de r i z a r  
y e s t i r a r  6 de v a r ia s  e s c a la s .  Se supone aqu í que la  estam ­
pación  t ie n e  lu g a r  por meció de un c i e r to  número de p a re ja s  
de c i l in d r o s ,  de l a s  cu a le s  l a  p rim era e s tá  numerada con 
? ,8  y l a  segunda, con 9 ,1 0 . Al ob je to  de lo g ra r  una red u cc ió n

10
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de anchura, que se empone d e se a b le , ha sido  d ism inuida 
l a  sep a rac ió n  de la s  a r i s t a s  de estam pación de l a s  p are ­
ja s  ue c i l in d ro s  c o n se c u tiv a s . E l aumento de la s  re v o lu ­
c io n es de l a  p a re ja  9 ,1 0 , obra en id é n tic o  se n tid o  f re n te  
a la  p a re ja  7 ,8 . La red u cc ió n  de anohitra de la  c in ta  de 
m a te r ia l  1 no t ie n e  que s e r  necesariam en te  ta n  grande co­
mo se e s p e o if ic a  en l a s  f ig u ra s  1 y 2 . La anchura de c in ­
ta  punteada r e s u l t a ,  sobre todo cuando e l  m a te r ia l  e x p e r i­
menta un in te n s o  a la rg am ien to .

mencionada c in ta  1 d e tr á s  de l a  prim era p a re ja  de c i l i n ­
dros 7 , 8 y , la s  f ig u ra s  7 ,8  d e tr á s  de la  ú ltim a  p a re ja  
9 ,1 0 . Según sea la  co n fig u rac ió n  de lo s  c i l in d ro s  estampa 
d o res , l a  densidad  d e l  m a te r ia l  puede s e r  mayor, lo  mismo 
en lo s  bordes de la s  e s t r í a s  según f l g .  11 que en la s  pa­
re d e s , según f i g .  12.

lo n g itu d in a lm en te  y p erfo rad a  abandona e l  ap a ra to  de r iz ad o  
y de a la rg am ien to  6 , para en tonces por una p a re ja  de c i l i n  
d ro s l l ,  12, compuesta de c i l in d r o s  de p u n tea r o de g r a f i -  
l a r ,  o de o tro s  debidam ente conform ados, lo  cu a l deforma 
de manera i r r e g u la r  lo s  p lie g u e s  r iz a d o s  lo n g itu d in a le s  r e ­
g u la re s , de modo que l a  c in ta  Ondulada en sen tid o  lo n g itu ­
d in a l  venga a te n e r  un sinnúmero e e s t r í a s  lo n g itu d in a le s  
e n tre la z a d a s , como señ a lan  la s  f ig u ra s  9 y 10 . A co n tin u a­
c ió n , l a  c in ta  1 va a p a ra r  a un a p a ra to  de tra ta m ie n to  u l ­
t e r i o r  que, en e s te  c a so , se compone de una p laca  secadora

Las f ig u ra s  5 y 6 m uestran e l  appeoto de la

Después que la  o in ta  de m a te r ia l  1 , ondulada
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13 oon c a le fa c c ió n  e lá o t r ic a  14 . En estado  d ú á t i l ,  l a  c in ­
ta  1 r iz a d a  lo n g itu d in a lm en te  puede fác ilm en te  s u f r i r  de­
te r io r o s  y , por c o n s ig u ie n te , no debe s e r  oprim ida co n tra  
la  p laca seoacora  13 por n ingún medio m ecánico, Para e s ta  

g f in a l id a d  ha s id o , más b ie n , p ro v is ta  de una c o r r ie n te  de 
a i r e  d i r ig id a  co n tra  la  mencionada c in ta  1 a tra v é s  de l a s  
to b e ra s  15 que, s i  se d esea , puede a su v ez se r ca len tad a  
o s e r v i r  tam bién para e n f r ia r  l a  c in ta  1 .

Al se c a r  la  p re o ita d a  c in ta  r iz a d a  lo n g itu d in a l  
10 m ente, l a  misma ex p erim en ta l normalmente una redu cc ió n  de

anchura í no señalada en l a s  f i g s .  1 y 2 ) .  En caso de d esea r 
l o ,  e s te  e fec to  puede se rc to d a v ia  aumentado, llev an d o  a ca­
bo una l ig e r a  compresión l a t e r a l ,  por e jem plo , merced a unas 
c o r r ie n te s  l a t e r a l e s  de a i r e  comprimido desde unas to b e ra s  

15 e s p e c ia le s .  La medida de l a  c o n tra c ió n  l a t e r a l  de la  c in ta
que se e s tá  seoando depende aún, como es n a tu r a l ,  de la  c la ­
se de m a te r ia l  a s i  como de la s  v a r ia c io n e s  de densidad  pro­
vocadas oon e l  proceso de a la rg am ien to  la s  c u a le s , a su v ea , 
e s tá n  determ inadas por la  forma de la s  e s t r í a s  estam padoras. 

30 S i se d esaa , l a  c in ta  de m a te r ia l  1 ya c o n s is te n
te  p receden te  d e l  ap a ra to  de tra ta m ie n to  u l t e r i o r  puede a t r a ­
v esa r un segundo d is p o s i t iv o  de p e rfo ra c ió n  compuesto de lo s  
c i l in d r o s  16 y 17, en cuyo caso se puede eventualm ente p re s ­
c in d i r  d e l p rim er d is p o s i t iv o  p e rfo ra d o r 3 ,4 .

25 La c in ta  de m a te r ia l  1 ob ten ida de la  manera
expuesta  en su es tad o  d e f in i t iv o  e s , ahora d iv id id a  por lo s  
r o d i l lo s  de c u c h i l la s  g i r a to r io s  1 8 ,19 , en t r e s  t i r a s  l a ,
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I b ,  l e ,  l a s  cu a les  se e n ro l la n  seguidam ente en bobinas de 
re se rv a  20, 21, 22.

E l ap a ra to  reproducido  en la  f i g d r a l  y 2 pue­
de s e r  sensib lem en te  d im p lif ic a d o , de acuerdo odn la  c la se  
de la  c in ta  de m a te r ia l a e la b o ra r  y a l  uso que se vaya a 
d a r a l a s  t i r a s  de m a te r ia l  f i l t r a n t e .  Por ejem plo , se pue­
de p r e s c in d ir  completamente de lo s  d is p o s i t iv o s  p e rfo rad o ­
r e s  5 ,4  y 1 5 ,1 ? , sobre todo  cuando, merced a un a largam ien­
to  b a s ta n te  in te n s o , aparecen  a b e r tu ra s  y g r ie ta s  d i s t r i b u i ­
das a r b i t r a r ia m e n te . D espués, e l  e s t r ia d o  con so lo  una pare­
ja  de c i l in d r o s  estam padores 7 ,8  o fre ce  ya una banda de mate­
r i a l  ondulada lo n g itu d in a lm e n te , s u s c e p t ib le  de una ex ce len te  
a p lio a o ió n , en donde l a  anchura de l a  c in ta  l i s a  p r im itiv a  
permaneoe p rác ticam en te  in v a r ia b le .  En e s te  caso , s in  embar­
go, es a co n se jab le  e l  empleo de una p a re ja  de c i l in d r o s  f in a  
mente g r a f i l a d a , l l ,  13, para e v i t a r  can a le s  lo n g itu d in a le s  
o o n tin u o s.

La f ig u ra  15 m uestra una fo to g ra f ía  de ouatro  
m uestras de m a te r ia l  A,B,C y D, la s  cu a le s  fueron  ob ten id as 
con un ap a ra to  de la  c la se  a n te s  d e s c r i t a ,  equipado  solamen­
te  can una p a re ja  de c i l in d ro s  estam padores. E l r iz ad o  en la s  
cu a tro  m uestras se ha llev ad o  a cabo de id é n t ic a  manera s i  
b ie n , en l a s  m uestras A y B tuvo lu g a r  una p e rfo ra c ió n  an te s
y después re sp ec tiv am en te  de l proceso de r iz a d o  y a la rg a d o ,

¡

pero d e s is t ie n d o  de l tra ta m ie n to  con ¡-.un c i l in d ro ^ g r a f i la d o  
Las m uestras 0 y D m uestran una c in ta  r iz a d a  y a la rg ad a  con 
tra ta m ie n to  p o s te r io r  con un o i l in d ro  g ra f i la d o  b as to  y f in o

13
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re sp e c tiv ^ n e n te . En to d o s lo s  casos es b ie n  v i s ib le  e l  
e s tr ia d o  lo n g i tu d in a l ,  habiendo ppooedido aqu í a a la rg a r  
e l  m a te r ia l  -un  delgado papel s e o a n te -  h a s ta  e l  punto de 
ap a recer un fu e r te  a g r ie ta m ie n to , lo  cu a l s im p lif io a  sen - 

5 sibjaaente e l  fruno ido  de la s  bandas de m a te r ia l  r e a l i z a ­
do en sen tid o  t r a n s v e r s a l  a l a s  e s t r í a s  lo n g itu d in a le s  y 
su m in is tra  unos r o l l o s  f i l t r a n t e s  a ltam en te  e f ic a c e s . A si­
mismo se  reoonooe laram ente l a  e s t r u c tu r a  lo n g itu d in a l  a l ­
ternando  una densidad  d e l m a te r ia l  mayor y menor r e s p e c t i -  

10 vam ente, en  sen tid o  t r a n s v e r s a l  a e s ta s  e s t r i a s  a la rg a d a s .
E sta  s o l i c i tu d  que corresponde a l a  p re se n ta ­

da en S u iz a , e l  15 de F ebrero  de 1 .9 5 5 , b a jo  e l  número 
1 6 .IOS, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t i c u lo  51 d e l v i ­
gente E s ta tu to  sobre P rop iedad  I n d u s t r i a l .

-oOo- N O T A  -oOo-

Los puntos de in v en c ió n  p ro p ia  y nueva que 
25 se p re sen ta n  para que sean  o b je to  de e s ta  P a te n te  de in ­

vención en España, por VEINTE años, son  lo s  s ig u ie n te s ;
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1 2 .-  P rocedim iento  para la  oonfecoión de mate­
r i a l  p lano r iz ad o  en un se n tid o  o u a lq u ie ra  a p a r t i r  de 
una c in ta  l i s a  de m a te r ia l ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  c in ta  
de m a te r ia l  es d u o ti l iz a d a  y , m ediante un e s t r ia d o  st&ei- 

§ g u íe n te , r iz a d a  y a la rg a d a , v in ien d o  a te n e r  con e l l o ,  por
unidad  de lo n g itu d , a lo  sumo e l  mismo peso que una id én ­
t i c a  un idad  de lo n g itu d  de la  c in ta  l i s a  m encionada.

8 2 .-  A parato para  e la b o ra r  una c in ta  s in  f i n  de 
m a te r ia l  r iz a d o  lo n g itu d in a lm en te  con e l  procedim iento  se -  

10 gún la  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  por d is p o s i t iv o s  de
tra ta m ie n to  para  c o n fe r ir  a l a  c in ta  l i s a  en o u es tió n  la  
deseada d u c t i l id a d ,  por elem entos para p ro d u c ir  un r iz a d o  
de l a  o in ta  de m a te r ia l  ten ie n d o  sim ultáneam ente en cuen­
t a  la  misma, en ouyo casa  l a s  e s t r í a s  r iz a d a s  t ie n e n  un 

15 curso aproximadamente p a ra le lo  a la  d ire c c ió n  lo n g itu d in a l
de la  c ita d a  o in ta  de m a te r ia l ,  y por un d is p o s i t iv o  para 
tra ta m ie n to  u l t e r i o r  de l a  o in ta .

3%.- P roced im ien to  según se  r e iv in d ic a  en e l  pun­
to 1 , para un m a te r ia l  p lano  adecuado para f in e s  de f i l t r a -  

30 o ión , c a ra c te r iz a d o  por una c in ta  sdn f i n  oon una e s t ru c tu ­
ra  lo n g itu d in a l  p a ra le la  a l  se n tid o  de avance, c o n s is te n te  
en un m a te r ia l  más compacto y menos compacto a lte rn ad am en te .

4 2 . -  P roced im ien to  según re iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  p lano  a e la b o ra r  es due- 

88 t i l i z a d o  por un p roceso  co n tin u o .
5 2 . -  P roced im ien to  según r e iv in d ic a c ió n  4 , ca­

ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  p lano  d e l t ip o  d e l papel
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es d u c ti l iz a d o  por r ie g o  con agua .

6 6 .-  Procedim iento  según  r e iv in d ic a c ió n  4, ca ­
ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  p lano  d e l  t ip o  d e l  p ap e l es 
d u c til iz a d o  por tra tam ien to  con vapor de agua c a l i e n te .

5 76 . -  P rocedim iento  según  re iv in d ic a c ió n  1, ca­
r a c te r iz a d o  porque e l  r iz a d o  y a la rgam ien to  se r e a l i z a  en r é ­
gimen contfbuo en una c in ta  de m a te r ia l  que c i r o u la  co j u n i­
form idad.

8 6 .- Procedim iento  según r e iv in d ic a c ió n  1 , c a ­
lo  ra o te r iz a d o  porque merced a l  alargam iento  se e s ta b le c e  una 

r e la c ió n  de r iz a d u r a  de b as ta  1 :2 .
9 e .-  Procedim iento  según r e iv in d ic a c ió n  1 , ca-3 

ra o te r iz a d o  porque e l  r iz a d o  y e l  a la rg am ien to  se  hacen a l  
mi ano t i  aupó y  e l  m a te r ia l  p lan o  e s  a la rgado  en sen tid o  ver­

is t i c a l  a  l a  d ire c c ió n  de la s  e s t r í a s  r i z a d a s .
1 0 6 .-  Procedim iento  según re iv in d ic a c ió n  9, ca  

ra o te r iz a d o  porque du ran te  e l  r iz a d o ,  quedan s u je ta s  cada 
vez dos zonas de m a te r ia l  co n tig u as  y  p a r a le la s  y  l a  zona 
c e n t r a l  in te rm e d ia  es  deformada a l  o b je to  de fo rm ar e s t r í a s  

20 r iz a d a s ,  quedando e l  m a te r ia l  e s t i r a d o  sim ultáneam ente.
1 1 6 .-  p roced im ien to  según re iv in d ic a c ió n  lo ,  

c a ra c te r iz a d o  porque e l  p roceso  de r iz ad o  y a largam ien to  se 
l l e v a  a cabo e n  zonas de m a te r ia l  c o n sec u tiv a s  y  muy ju n ta s .

1 2 c .-  p rocedim iento  según re iv in d ic a c ió n  10 y 
25 11 , c a ra c te r iz a d o  porque en  e l  p roceso  de r iz a d o  y  a la rg a ­

m iento l a  s u p e r f ic ie  es agrandada a co s ta  de la  d ensidad  del 
m a te r ia l  de la s  zonas e s t i r a d a s .
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1 3 3 .-  Procedim iento  segdn r e iv in d ic a c ió n  12, 

caracteETisado porque an régim en co n tin u o  se r i z a  una c in ­
ta  de m a te r ia l  en sen tid o  lo n g itu d in a l  y , a l  mismo tiem po, 
se l a  a la rg a  en sen tid o  t r a n s v e r s a l ,  e n  cuyo caso l a  an - 

5 o hura de e s ta  c in ta  permanece c o n s ta n te , a l  menos aproxim a­
damente .

1 4 3 .- p roced im ien to  segdn r e iv in d ic a c ió n  lg , ca­
ra c te r iz a d o  porque en régim en con tinuo  se  r i z a  una (A nta de 
m a te r ia l  ob licuam ente a l  s e n t í  de lo n g itu d in a l  y , de paso ,

10 se l a  a la rg a  en sen tido  tra n s v e rs a l  a  la s  e s t r í a s  r i z a d a s .
1 5 3 .-  p rocedim iento  aegdn r e iv in d ic a c ió n  12, ca­

ra c te r iz a d o  porque duran te  l a  con fecc ión  de la s  e s t r í a s ,  l a  
densidad de l m a te r ia l  permanece p rác ticam en te  in v a r ia b le ,  
pero disminuyendo en la s  p a re d e s .

15 1 6 .-  P roced im ien to  segdn r e iv in d ic a c ió n  13, c a ­
ra c te r iz a d a  porque du ran te  l a  caafeco ió n  de l a s  e s t r í a s  r i z a ­
das 3a densidad  de l m a te r ia l  dism inuye e n  e l  borde su p e r io r  
e i n f e r i o r  de l a s  mismas, pero permanece p rác ticam en te  in ­
v a r ia b le  en l a s  p ared es de é s t a s .

20 1 7 s .-  p roced im ien to  segdn r e iv in d ic a c ió n  l o ,  c a ­
ra c te r iz a d o  parque en  una su c es ió n  d i r e c ta ,  es r iz a d a  y  a l a r ­
gada escalonadam ente una c in ta  de m a te r ia l  p la n o .

1 8 3 .-  p roced im ien to  segdn r e iv in d ic a c ió n  1 , ca­
ra c te r iz a d o  parque e l m a te r ia l  p lano e s  tra ta d o  u l t e r i o r ­

a s  mente c o n f ir ié n d o le  de nuevo c o n s is te n c ia  después de r e a l i z a ­
do e l  r iz a d o  y  a la rg am ie n to .

1 9 3 ,- P roced im ien to  según re iv in d ic a c ió n  18, ca­
ra c te r iz a d o  porque la  c in ta  de m a te r ia l  p lano  movida de ma-
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ñ e ra  c o n tin u a  es c a le n ta d a  y , de p aso , re d u c id a  su  an ­
chura p o r c o n tra c c ió n .

2 0 3 .-  p rocedim iento  segdn r e iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  plano e s  perfo rado  an- 

6 te s  d e l  proceso  de r iz a d o  y  a la rg am ien to .
a i s . -  p roced im ien to  según re iv in d ic a c ió n  1 , 

c a ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  p lano  r iz a d o  y despro­
v is to  de nuevo de su d u e t iv i l id a d  es p e rfo ra d o .

2 2 3 . -  p roced im ien to  segdn r e iv in d ic a c ió n  1 , 
lo  c a ra c te r iz a d o  porque despuós del p roceso  de r iz ad o  y a l a r ­

gamiento , e l  m a te r ia l  p lano  to d av ía  d ú c t i l  es som etido a  
o t r a  deform ación, quedando a s í  l a s  e s t r í a s  r iz a d a s  in te rru m ­
p id as  y  deformadas en muchos lu g a re s .

2 3 3 .-  P rocedim iento  segdn r e iv in d ic a c ió n  22„ 
15 c a ra c te r iz a d o  porque se procede a l  punteado  d e l m a te r ia l  

p lano r iz a d o .
2 3 3 .-  Procedim iento segdn re iv in d ic a c ió n  22 , 

c a ra c te r iz a d o  porque se procede a l  g ra f i la d o  d e l  m a te r ia l  
plano r iz a d o .

20 2 4 3 .-  p roced im ien to  segdn r e iv in d ic a c ió n  1 2 ,
c a ra c te r iz a d o  porque d u ran te  e l  p roceso  de a largam ien to  l a  
densidad  d e l m a te r ia l  experim enta una re d u c c ió n  h a s ta  
l a  form ación de g r ie ta s  y  a b e r tu ra s  r e p e t id a s  a r b i t r a r i a - ,  
mente .

gg 2 5 3 .-  A parato segdn re iv in d ic a c ió n  2 , c a ra c ­
te r iz a d o  porque una p a re ja  por lo menos de c i l in d r o s  de­
form adores p ro v is to s  de un sinnúmero de a r i s t a s  a n u la re s
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de estam pación , que engranan rec ip ro cam en te .

3 7 8 .-  A parato según re iv in d ic a c ió n  86 , c a ra c te ­
r iz a d o  por v a r ia s  p a re ja s  de c i l in d r o s  deform adores s i tu a ­
dos sucesivam ente en e l  paso de la  c in ta  de l m a te r ia l ,  en 
donde la s  a r i s t a s  a n u la re s  de estam pación de la  p a re ja  de 
c i l in d r o s  su b s ig u ie n te s  t ie n e n  una se p a ra c ió n  a x ia l  e n tre  
s i  menor que en la  p a re ja  p reced en te .

2 8 8 .-  A parato según r e iv in d ic a c ió n  37, c a ra c te ­
r iz a d o  pvpque todos lo s  c i l in d r o s  t ie n e n  un d iám etro  ig u a l 
y e s tá n  equipados con medí os de acc io n am ien to , en donde la  
p a re ja  de c i l in d r o s  p reced en te s  g ira  con un número de re v o lu ­
ciones menor que e l  de la  p a re ja  s ig u ie n te .

298 . -  A parato  según r e iv in d ic a c ió n  8 , c a ra c te ­
riz ad o  por un d is p o s i t iv o  de tram ien to  u l t e r i o r  c o n s is te n ­
t e  en una plaoa secadora de s u p e r f ic ie  l i s a  y p ro v is ta  de ca­
le f a c c ió n , sobre la  que se  d e s l iz a  la  c in ta  deform adora de 
m a te r ia l  y por una to b e ra s  de a i r e  comprimido para la  opre­
s ió n  neum ática de e s ta  c in ta  co n tra  la  p ldoa mencionada.

30 8 . -  A parato según r e iv in d ic a c ió n  89, c a ra c te ­
r iz a d o  por to b e ra s  de a i r e  comprimido l a t e r a l e s  a u x i l ia r e s  
para l a  produoción de una p re s ió n  que reduzca la  anohura de 
la  c in ta  de m a te r ia l  r iz a d o .

Sl8.- Procedim iento  según re iv in d ic a c ió n  3, ca­
ra c te r iz a d o  por una re la c ió n  de r iz a d u ra  de 1 M h a s ta  l í S  
tra n sv e rsa lm e n te  a l  cu rso  de la s  e s t r í a s  e n tre  la  c in ta  
de m a te r ia l  r iz ad o  y la  a l i s a d a .

3 3 8 . -  P rocedim iento  según re iv in d ic a c ió n  3, ca -
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de 1 :1  h a s ta  1 :3  e n tre  s u p e r f ic ie s  id e n tio a s  de l a  c in ta  
r iz a d a  y l a  a l i s a d a .

33S P r o c e d i m i e n t o  según re iv in á& ión  3 , ca rac­
te r iz a d o  por e s t r í a s  r iz a d a s  con una mayor densidad  de mate­
r i a l  en l a s  a r i s t a s  su p e r io re s  e i n f e r io r e s ,  de la s  mismas 
que en sus p a red es .

3 4 3 .-  Procedim iento según re iv in d ic a c ió n  e ,  ca- 
r ^ e te r iz a d o  por e s t r í a s  r iz a d a s  con una densidad  de m ate­
r i a l  en l a s  a r i s t a s  su p e r io re s  e in f e r io r e s  más reduc ida  
(pie en l a s  paredes de i a s  mismas.

3 5 3 .-  Procedim iento  según re iv in d ic a c ió n  3, ca­
r a c te r iz a d o  per una p e rfo ra c ió n  ad io ionalm en te  p ra c tic a d a  
con re sp ec to  a l a  e s t ru c tu ra  lo n g i tu d in a l .

3 6 3 .-  P roced im ien to  según re iv in d ic a c ió n  3 , ca­
ra c te r iz a d o  por una e s t r u c tu r a  lo n g itu d in a l  oompuesta de 
un sinum ero de can a le s  lo n g itu d in a le s  con tiguos formados 
por l a s  zonas p a ra le la s  de m a te r ia l  en s e c to re s  c o rto s  
por medio de e s t r u c tu r a s  t r a n s v e r s a le s .

5?B .- Procedim iento  según re iv in d ic a c ió n  3, ca­
ra c te r iz a d o  por un sinnúmero de g r ie ta s  y a b e r tu ra s  re p a r ­
t id a s  a rb itr a r ia m e n te  en la s  zonas d ^ n a te r ia l  menos den sas .

3 8 3 .-  un  proced im ien to  y ap a ra to  para  l a  confec­
c ió n  de m a te r ia l  p lano  r iz a d o  a p a r t i r  de una c in ta  l i s a  
de m a te r ia l .

Tal y como se ha d e s c r i to  en la  Memoria que an­
te c e d e , re p re se n tad o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y con 
lo s  f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

-  a% -
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Beta Memoria consta  de v e in tid ó s  h o ja s , y 
la  p re s e n te , e s o r i t a s  a máquina por una so la  o a ra .

M adrid , i jun 1958
P .

Bzabt
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