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"ENTRAMADO METALICO PERFECCIONADO™. 9 4 T

| La presente invencidn; éegﬁn se expresa en el enun- =

ciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un entramado

metdlico, perfeccionado, el cual ha sido concebido y realiza-
5 do en orden a obtener numerosas y notables ventajas respecto

a otros entramados de anidlogas finalidades.

Actualmente, existen gran variedad de entramados --
constituidos a base de cuerpos laminares metilicos que se cru
zan entre si y forman una especie de rejilla de gran consis--

10. tencia para ser utilizados en industrias obras o cualguier lu
gar donde se requiera un piso provisional que proteja el pro-
pio piso y evite a la vez accidentes y desperfectos.

Todos los tipos de entramados metalicos estén reali
zados de forma que para la unién de unos elementos y otros o

15. pletinas que los forman, es necesario la soldadura para cons-
tituir una estructura dnica. Esto lleva consigo un gasto de -
energia y material, a la vez de que si la soldadura no se reg
liza de forma segura y cuidédosamente distribuida, puede oca-
sionar la desunién de los elementos o pletinas que constitu--

20. yen el entramado propiamente dicho.

Pues bien, a tenor de los expuesto, la presente in-
vencién presenta la particularidad de que el entramado se rea
liza de una forma especial que no necesita soldadura alguna,
resultando un entramado més seguro y resistente que los con--

25. vencionales y los hasta ahora existentes, consiguiéndose ade-
mis . una mayor superficie plana o de asiento- del entramado con
el mismo o menor cuantia de material utilizado para cualquier
tipo de entramado de los existentes.

Dicho entramado, objeto de 1la invencidén, se consti-

30. tuye mediante una serie de elementos o pletinas rectangulas -
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metilicas, dispuestas verticalmente con sus cantos longitudi-
nales quedando de forma horizontal, de tal modo que tales ple
tinas constitutivas de los portantes van dispuestas paralela
y eguidistantemente entre si y presentan unas pequefias venta-
nas rectingulares préximas y alineadas paralelamente al borde
superior longitudinal de tales portantes, a través de cuyas -
ventanas pasan otra serie de pletinas de menor anchura que --
quedan dispuestas paralelamente entre s{ y en un plano hori--
zontal. De este modo se forma un entramado de pletinas portan
tes y de pletinas separadoras horizontales, de tal forma que
la fijacién y solidarizacién de unas con otras, se realiza me
diante sendos cortes transversales practicados en las pleti-é
nas separadoras, cuyos cortes se realizan segin las lineas —-
continuas a las caras de las pletinas portantes, guedando una
especie de ala a uno y otro lado de las pletinas portantes, -
cuyas alas dobladas convéniente y ortogoﬁalmentg respecto a -
las pletinas sepéradoras de las que forman parte, constituyen
elementos de tope para la inmovilizacidén de las pletinas por—b
tantes y por consiguiente de las pletinas separadoras.

De este modo no se necesitatsoldadura alguna y el en
tramado queda perfectaménfe realizado, a la vez de que ofrece
una mayor superficie de asiento debido a que las pletinas se-
paradoras estdn dispuestas horizontalmente y no verticalmente
como .ocurre en los éntramé@os hasta ahora existentes.

Las extensiones a modo de alas que se doblan ortogo
nalmente, pueden ser realizadas, en el corte de las mismas, -~
de modo qde su borde o canto éuperior quede en coincidencia -
con el borde longitudinal superior de las pletinas portantes;
o bien pueden ser realizadas de forma que al doblarse y cons-

tituir los topes de inmovilizacién, queden ligeramente por en
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cima del mencionado borde de las pletinas portantes, para de
este modo constituir un medio antideslizante.

Por otra parte, las pletinas separadoras pueden aco
darse a si mismas determinando elementos angulares, con una -
rama horizontal y otra vertical y opuesta a las extensiones o
alas que constituyen los topes de inmovilizacién de unas y --
otras pletinas.

Para complementar la descripcidén que seguidamente -
se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor compren—-—
sién de las caracteristicas del invento, se acompafia a la pre
gsente memoria descriptiva de un juego de planos cuyas figuras
representan lo siguiente:

Figura l.~ Muestra una vista en perspectiva de la -
forma de realizar un entramado, segin la invencidén, apreciin-
dose Unicamente las pletinas portantes y las separadoras sin
cortes.

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de una
porcién de entramado totalmente acabado y realizado segin la
invencién.

Figura 3.~ Muestra otra vista en perspectiva de un
entramado metdlico, en el que las pletinas separadoras estén
dobladas longitudinalmente formendo elementos angulares, apre
cidndose asimismo que los cortes en las mismas estan realiza-
dos todos en el mismo sentido y mo en sentidos cohtrarios vy -
alternativos como se aprecia en la figura 2.

Sobre las mencionadas figuras, se han referenciado
las partes y elementos principales que determinan el entrama-
do metdlico propiamente dicho, correspondiendo tales referen-
cias de la forma siguiente:

l.- Pletinas portantes.
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2.- Ventanas rectiangulares de las pletinas portan—-—

tes (1).

3.~ Pletinas separadoras.

4.~ Cortes transversales.

5.- Exteriores o alas determinadas entre los cortes
(4).

6.- Doblez longitudinal de las pletinas separadoras
(3).

A la vista de las mencionadas figuras, puede obser-
varse el entramado metdlico, el cual estid constituido por una
serie de pletinas portantes (1) y otra serie de pletinas sepa
ra&oras (3), de tal forma que las pletinas portantes (1) es—-
t4n dispuestas con sus cantos longitudinales horizontalmente
y van dotadas de una serie de ventanas rectangulares (2) equi
distantes entre si ¥ segin una alineacién préxima y paralela
al borde o canto superior de las propias pletinas portantes.
A través de tales ventanas (2) se introducen las pletinas se-
paradoras (3), las cuales son de menor anchura que las ante--
riores y qdedan dispuestas horizontalméntg, constituyéndose -
as{ un entramado reticular con unas pletinas dispuestas orto-
gonalmente respecto a las otras.

La sujecidén entre las pletinas portantes (1) y ple-
tinas separadoras (3), se realiza mediante unas extensiones o
alas (5) que son determinadas merced a unos cortes transversg
les (4) realizados sobre los bordes de dichas pletinas separa
doras (3), cuyos cortes se realizan en las zonas contiguas a
las caras de las propias pletinas portantes (1), para que al
ser dobladas ortogonalmente dichas extensiones o alas (5), és
tas constituyan topes de retencién e inmovilizacidén de las -~

pletinas portantes (1) y por consiguiente de las pletinas se-
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paradoras (3), dando lugar a un entraﬁado conjunto de gran re
sistencia y seguridad.

Los cortes transversales (4) pueden estar realiza—-
dos, todos ellos, en un mismo sentido sobre las pletinas sepa
radoras (3), de tal modo que las extensiones o alas (5), al -
ser dobladas, quedarin orientadas en la misma direccién, tal
y como puede apreciarse en la figura 3. Asimismo, los cortes
transversales (4) pueden estar realizados en oposicién, los -
de una pletina separadora (3) respecto a la contigua, de tal
modo que el doblado de las extensiones o alas (5) quedarin —-
orientadas alternativamente en oposicién, como puede apreciar
se en la figura 2.

Por otra parte, las pletinas separadoras (3) pueden
presentar un doblez longitudinal (6) dando lugar a un perfil
angular, con una rama horizontal y otra vertiecal dirigida ha-
cia abajo y en oposicién a las extensiones o alas (5), pudién
dose apreciar esta caracteristica en la figura 3. |

Con esta realizacién de entramado metdlico, se evi-
tan 1as_soldadura5'en%re las pletinas portantes (1) y las se-
paradoras (3), a la vez de que existe mayor superficie de apo
yo debido = que las pletinas geparadoras (3) van dispuestas -
horizontalmente y no verticalmente, como ocurre en los eﬁtra—
.mados hasta ahora conocidos. | _

Asimismo, las extensiones o alas (5) pueden quedar
a la misma altura que el borde o canto superior de las pleti-
nas portantes (1), o bien, estar realizadas de tal forma que
emeigen ligeramehte de dicho borde superior, con el fin de --
constituir un medio antideslizante para el paso sobre las mis
mas.

El solicitante se reserva el derecho de extender es
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ta demanda a los palses extranjeros, reivindicando la misma -
prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio In-
ternacional para la proteccién de la Propiedad Industrial.

N O T A

El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte -
afios, para Espaﬁa, de acuerdo con la vigente Legislacidn debe
ra recaér sobre: "ENTRAMADO METALICO PERFECCIONADO", segin —-

las caracteristicas esenciales de las siguientes:
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REIVINDICACIONTES:

1l2,~ Entramado metdlico perfeccionado, que constitu

yéndose a partir de una serie de pletinas rectédngulares, dis-

puestas verticalmente y con sus cantos longitudinales horizon

tales, las cuales se acoplan con otra serie de pletinas meno-
res dispuestas ortogonalmente a las anteriores, formando un -
conjunto reticular, esencialmente se caracteriza porque las -
pletinas mayores o portantes van dotadas de una serié de pe--
quefias ventanas rectingulares realizadas préximas y paralela-
mente al canto superidr de las mismas, a través de cuyas ven-
tanas pasan las pletinas menores o separadoras, las cuales -—-
guedan dispuestas horizontalmente; con la particularidad de -
que sobre estas pletinas separadoras se han realizado unos --
cortes transversales contiguos a las caras de las pletinas --
portantes, cuyos cortes determinan unas extensiones a modo de
pequetias alas que dobladas ortogonalmente respecto a las pro4
plias pletinas separadoras de las que forman parte, constitu——
yen topes de retencién e inmovilizacién de las pletinas por--
tantes y por consiguiente de las separadoras.

28 ,~ Entramado metdlico perfeccionado, segin reivin
dicacién 18, caracterizado porque los cortes fueden estar rea
lizados en oposicidén alternada respecto a las propias pleti-—-
nas separadoras, pudiendo dar lugar a extensiones o alas que
al doblarse pueden ligeramente sobrepasar del canto longitudi
nal superior de las pletinas portantes, o guedar en el mismo
plano que el correspondiente a dicho borde superior; con la -
particularidad de que las pletinas separadoras pueden doblar-
se longitudinal y ortogonalmente, determinando un elemento an
gular con un ala horizontal y otro vertical hacia abajo y en.

sentido contrario a las alas constitutivas de los topes de re
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tencidén e inmovilizacidn.

38,- "ENTRAMADO METALICO PERFECCIONADO".

Segin queda sustancialmente descrito eh la presente
memoria que consta de ocho hojas, escritas a mdquina por una
sola cara y acompafiada de dibujos.

Madria, 24 FEB. 1q77
GALVANIZADOS ALAVESES CABA, S.A.

P.P.
FRANCY RCIACABRERIZE:
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