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MEMORIA DESCRIPTIVA
• « « • ■ v a a s f E s s E a s E s s

El presante Modelo de U tilidad consiste en Conjunto de pla­

to soporte de empleo múltiple con cubierta p lástica  de uso único 

perfeccionado•

5*- En restaurantes populares* campig, etc* se están empleando

cada día con más frecuencia sustitu tivos a l p lato convencional*

El empleo de v a j i l la  de v id rio* porcelana o derivados cerámicos 

tiene muchos inconvenientes* Entre los  principales podemos s ita r 

su frag ilidad , necesidad del lavado trás su u tiliaae ión , peso, vo 

10. ~ lumen y costo*

las v a j i l la s  de v id rio* porcelana o productos cerámicos son 

frá g ile s  y voluminosas* en restaurantes populares e l costo de una 

unidad rota, elimina o lesiona gravemente e l beneficio que hubiera 

dejado e l c lien te* Para su transporte en un dio de campo, se une 

1?*- a l inconveniente citado e l peso y volumen que ineludiblemente re­

presentan* Tras su u tiliaacián  es preciso lavarlas adecuadamente 

antes de recogerlas* no todas las veces en e l  campo esta opera­

ción es posible* y en restaurantes económicos donde los benefi­

cios son escasos por d ie n to , esta circunstancia, e l tener que 

20/* recogerlos de las mesas y lavarlos encarece sin duda e l precio 

del cubierto.

Han aparecido multitud de sustitutivos a l plato convencio­

nal, e l primero fue cambiar loo materiales convencionales* v id rio , 

cerámica etc, por derivados p lásticos inertes* Estos elementos no 

25*- eran en absoluto frág iles* y pesaban poco, pero su costo es e le­

vado y no suprimían la  operación de lavado posterior*

No eran lo  suficientemente baratos como para ser útillandos 

una sola ves y t ira r lo s , tampoco los  m aterides empleados para su 

fabricación eran óptimos para sor lavados automáticamente con es­

te r iliza c ión  a a ltas temperaturas, ni su presentación reunía ca-
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racteriáticamente estéticas ni prácticas para p re fe r ir lo s  

a la  v a j i l la  tradicional*

El conjunto cuyo modelo reivindicamos en la  presente memo­

r ia  Descriptiva no pretende hacer la  compentenela a los platos 

5*- convencionales de v id rio  o productos cerámicos* Reconocemos que 

este tipo de u tensilios tiene considerables ventajas para deter­

minados usos* Solo pretende suplir las múltiples deficiencias 

con que la  v a j i l la  tradicional cuenta en aplicaciones especificas* 

El Modelo reivindicado tiene indiscutiblemente ventajas en 

10*. su u tilisac ión  en comidas campestres porque en primer lugar es

ap ilab le ,-ve in te  cubiertas no ocuparaó más de un centímetro de gro­

sor-, de ba j i  simo precio, lo  cual permite que una ves ut i  Usados 

se tiren  sin preocupacián, y e l soporte no precisa de limpióse pos­

te r io r  y es de uso m&ltiple*

15*- Estas mismas circunstancies lo  hacen muy adecuado para su

adopción en restaurantes económicos, de tránsito , etc*

Consta esencialmente de un soporte r íg ido  ( l )  de material 

termoplástico, apto para ser fabricado por máquinas de inyección 

de gran tirada* Este soporte debe reunir algunas condiciones bá- 

20*- sicas en cuanto a capacidad y diseño a fin  de que pueda ser u t i l i ­

zado en todo tipo de comidas*

Sobre este soporte, se coloca la  cubierta (2 ) fabrieaso a 

base de un derivado p lásetico, también apta para ser obtenida en 

máquinas de inyección de p lásticos con la  forma adecuada para que 

25*- posicionada sobre e l soporte Cl) descrito en e l párrafo anterior, 

lo  tape en su totalidad por e l in te r io r  y que un borde exterior 

de diámetro ligeramente superior al máximo del soporte* En deta­

l l e  se observa esta circunstancia en e l corte a 1/á dibujado en la  

figura* ha base ( l )  o soporte queda arropada coa creces por las 

30*- cubiertas (2 )* También en esta figura y en la  sección prácticada
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puedeobservarse la  fac ilidad  de apilamiento que poseen, tanto 

las bases • soporte ( l )  como las cubiertas ( 2) .

La base - soporte ( l )  es du uso re ite ra tivo , mientras que 

la  cubierta ( 2) una ves u tilizada se t ira .

5 .« 21 material empleado para la  fabricación de ( 2) soporta

las temperaturas normales de las comidas liquidas sin deformar­

se. De idéntico modo puede manipularse en la  superficie ( 3) con 

e l cuchillo y tenedor sin riesgo de cortes o deformaciones por 

que dicha area, estécalculada para que posea la  su ficien te s o li-  

10. -  des como para no destruirse con cualquier manipulación normal de 

estos u tensilios.

Tiene asimismo ( 8) una solapa (4 ) localizada en su mayor 

di¿metro que fa c i l i t a  la  extracción de una unidad cuan estén ver 

rias piezas apiladas.

15.- N O ^TA

Por todo lo  anterior descrito, declaramos de novedad y u ti­

lidad las siguientes.

8 U U H 0 I C  A C I 0 8 I 8s a a a a a M s t R s a s B S B a e e o B s s s B S B d a c a

1 . -  Conjunto de plato soporte de em]ieo múltiple con cubierta 

30. -  p léstiea  de uso &nieo perfeccionado, caracterizado esencialmente p 

porque consta de una base - soporte ríg ida , de material termoplás- 

tico  apto para ser realizado en méquinas de inyección de gran t i ­

rada, con disolto y capacidad adecuados para ser empleados como 

contenedor de una cubierta p lástica.

25*- 8. -  Conjunto de plato soporte de empleo múltiple con cubier­

ta p lástica de uso ánico perfeccionado de acuerdo con la  re iv in d i­

cación anterior, caracterizado esencialmente porque la  cubierta 

p lástica se sitie en todas las superficies y aristas a la  pieza 

base - soporte in fe r io r , formando un conjunto-recipiente.

3. -  Conjunto de plato soporte de empleo múltiple con cubierta
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plástica de uso único perfeccionado de acuerdo con las re iv in d i- 

naciones 1 y 2, caracterizado esencialmente porque para no permi­

t i r  deslizamientos o juegos la tera les , la  envolvente recubre con 

un doblez a la  pieza base -  soporte*

5. -  Conjunto de plato soporte de empleo múltiple con cubier­

ta p lástica  de uso único perfeccionado caracterizado esencialmente 

porque, la  cubierta, por d i seño, es apilable en conjuntos de varias 

unidades y para fa c i l i t a r  su extraecciún del bloque, lle va  una 

pestaña en su circulo de mayor radio*

10*- 5*- Conjunto de plato soporte de empleo múltiple con cubier­

ta  p lástica  de uso único perfeccionado, de acuerdo con todas las r e i­

vindicaciones anteriores, caracterizado esencialmente porque e l 

area plana in fe r io r  do la  cubierta p lástica , posee la  suficiente 

resistencia costo para soportar sin deformaciones n i cortes las 

15*- manipulaciones normales de loo u tensilios de mesas tenedores cu­

ch illo s  etc , y lle va  un trazado que aporta resistencia adicional y 

fac ilidad  de manipulaeiún*

6*- CONJUNTO DE PLATO SOPORTE DE EMPLEO MULTIPLE CON CUBIEIU 

TA PLASTICA DE USO UNICO PERFECCIONADO.
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