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MEMORIA DESCRIPTIVA

- DE UN A

PATENTE DE INTRODUCCION
por diez afios.

Beom Cuyo registro se solicita a favor de ARTE TEXTIL,SeAs,de na-
cionalidad espafiola,residente en Barcelona,Nena Casas,71-75,
Yy se refiere a:
PROCEDIIIIENTO DE FABRICACION DE UN TEJIDO DE PUNTO
DE NYLON INDESLALLABLE ATERCIOPELADO.

10.- La patente de introduccidn que se solicite, hace referencia
cowo en el enunciado se indica,al procedimiento para fabricar -
un tejido de punto de nylom,que puede también ser perlon,indes~
mellable,y aterciopelado por una cara y liso por la otra,con
la elasticidad propia de un tejido de puntoj;ofreciendo la ca-

156w ra del terciopklo o veludillo una superficie formada por un
sin nimero de peguefias veguillas despeluzadas, apretadas y de- 3
rechas,al liguasl que los terciopelos,y arrasadas por igual,sin ;
llegar a cortarlas,determinadd un aspecto completamente uni-
forme y compactoe

20 ¢= Este tejidoyreune las maravillosas propledades del nylon,que

no se aplasta el pelo,se lava y seca rdpideamente,sin necesi-
dad de plancherlo,conservando todas sus caracterfsticas sin

deformaciones de ninguna clase y gran duracign.

PROCEDIMIERNRTDO

25 o= Radicae el secreto de éste tejido en dos fases principalese.
La construccidn o estructura del mismo y las operaciones de
acabadoe.



Para su fabricacign,se prepara dos plegadores de urdido de
nylon,con todos los hilos seguidos en ambos,én niimero nece--
. 30e=- sario para cubrir el doble de toda la anchura que se gquiera
dar al tejido una vez terminado,y ello en previsidn de la
pérdida de dicha anchura que sufrird el tejido en las opera~
ciones de acabado,por su encojimientoeLos dos plegadores,no
son iguales en longitud de metros de hilo #irdide, sino que
35e- guarden una relacién aproximada de: 5 , ¢ sea ,por cada cin~
co metros del uno,corresponden 3 netfos de hilo,al otro.
Una vez preparados el urdido de los plegadores en la propor--—
cidn sefialade,se colocan_éstos en la m'aguina situando el de
més largo metraje arriba,para alimentar la barra de pasadores

40 = 0 peine superior,y el de mfs corto metraje,abajo,para alimen—
tar la barra del pasador,o peine inferiore
Se enhebran las dos barras de pasadores con el pasado de hi~
los seguido,es decir,sin dejar pasadores huecos,y se colocan
luego en su posicidn de trabajo en le méquina.

450 Dispuesto ya el enhebrado de la mAquina,se pasa a la coloca-
cidn de las correspondientes dos cadenas de eslabones,o dos
discos de dibujo,segﬁn se disponga de uno u otro sistems,que
formen el otro elemento para obtener el ligado del tejido en
cuestiﬁn,pues con dichas cadenas montadas en la periferia de

50e— - un tembor al efecto,o0 con los equivalentes discos en su caso,

se gobiernan,por medio de palancas,los movimientos transversa-

les de los respectivos peines,en sus pasadas sucesivas através

de las agujaes del telar forméndose el ligado deseado,

Estos movimientos védn dados por las diferentes alturas de los
550 eslabones de las cadenas,o0 por las sinuosidades recortadas

en la periferis de los discos equivalentes a aquélias,

La diferencia de alture de los eslabones,viene expresada por

le numeracidn que llevan los mismos,comenzando por el 0,1,2,3,

4,etc.ctoce,de menor a mayore

60e~ La diferencia de altura entre dos nfimeros consecutivos,cual-
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gulera,corresponden ald desplazamiento del peine en una
aguja al producirse el paso de los pasadores de los peines
enhebrados entre ellas.Y segin el orden de los eslabones

0 sinuosidades de los discos,dan por resultade al trabe~-
jar la méquina el ligado deseado.,

Las cadenas que Siyemn pars lograr el tejido,cuyo proce-
dimiento de fabricacidn es objeto de la patente que se
golicita,son los sigulentes:

PARA GOBERNAR EL PEINE INFERIOR.

Eslabones nfs le0e¢/le2/eeerepitiendo,colocados en.el or-

den expresado las vedes necesarias parae cubrir le perife-
ria del tambor de cadenas. .
PARA GOBERNAR LL PEINE SUPERIOReE

Eslabones numeros 1¢0/3¢4/eee repitiendo,colocados en el
orden expresado,las veces necesarias para cubrir la peri- ;
feria del tambor de cadena. _ :
Estos mismos valores,pueden obtenerse con escalas superio-%
res que son equivalentes & la expresada,mientras las di-
ferencias de altura entre eslabones sucesivos sean las
mismas que las indicadas.Por e jemplosle0/le2 que equiva=~
len a 3+2/3¢4/ etce O sean suméndoles o restdndoles una
determinada altura,a todos los nimeros componentes de

las cadenas,.

Cada grupo de dos nimeros,o sea dos eslabones, separados
por una raya corresponden a los gque intervienen en la for—l
macign del ligado de una paseda.

En ciertos telares,se reguieren grupos de tres eslabones
para el mismo efecto,pero el tercero,sirve tan solo de
amortiguador del desplazamiento y no interviene en la for-
macidn del ligado del punto,en cada pasadae. '
Por tanto,son iguales dos cadenas,siempre que lleven igua-
les las diferencia s de alture entre sus dos primeros es—
labones,o sinuosidades sobre discos,por pasadese

Para obtener el mismo tejidb que se presenta hecho con



95— hilado de nylon 40 deniers,més fino o més grueso,basta
ten solo cambiar el grueso de la materia por 30de.,15d.,
70desess cualquier deniere '
Una vez asd obtenido el tejido en brute,oc en crude como
suele llamarse,salido de méquina;pasa a lag operaciones de
100e~ tinte y especiales de =zcabado a que aludimeos al principios
Primero,previe una operavidn de lavado y deserudado de las
sucliedades habidas durante el tejido,y limplar la materia
de impurezas de encimages,suavizantes o aceites gue suele
llevar al hilo,se pasa la pleza de tejido por la méquina
1050? de prehormar o fijar nylon,mediante elevadas temperaturas,
en cuye operacién la pleza pierde ya,gran parte de su an-~
chure de salida del telar,y el sin nimero de vaguillas,de
la cara gque seré terciopelo,que se hayan aplastadas,o me- i
jor dicho,tendidas sobre el tejldo:por ser nylon y por
110~ efectos ke éste operacidn,se levantan y ponen derechas,y
como & la par decimos gque el tejldo gme encoje,las aprieta
o tupe entre s, _
" Ya el tejido fijado y en #ste estado,pasa a las operaciones
normales de tintado,empleéndose los adecuados colorantese.
115~ Una vez seco y alisado el tejido,se pasa pbr la cara de
las vaguillas,por una percha especial muy fina y con cui-
dado para producir bien uniformemente el despeluzado de
las mencionadas vaguillas,sin llegar a romperlas del todo,
, lo cual se consigue gradualmente en varios pases por lsa
120e= percha.méquina de perchar.En cuysa operaciﬁn sigue perdiendo
anchura el tejido y tupiéndose mds ya,llegando aproximsda-
mente a la anchura final calculadae
Realizado ésto,se pese le pleza de tejido por le misma ca-
ra de las vaguillas ya perchadas,es decir,espeluzadas,por
1256 wne méquina de arrasar llamada Tondosa,que tiene por objeto
cortar todo el pelo sobrante por encimea de las vaguilllas,
cuidando de no cortar éstas e iguslando perfectamente la su- ;
perficie,operacién muy arriesgada,pues sl menor descuido
ge corta la pieza en trozose.

130.~ Y como operacién final,se pasa la pieza por la méquina sa
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"Rame',para su acabado definitivo y plegadoe

REIVINDICACIONES

l8.-5e reivindica pRocedimiento de fabricacidn de un tejldo
de punto de nylon indeamallable aterciopelado,caracterizado
porque en el procedimiento se preparan dos plegadores de ur-
dido de nylon con todos los hilos seguidos en ambos,en nime-
ro suficiente para cubrir el doble de toda la anchura que se
guiere dar al tejlido,los cuales no son lguales en longitud
de metros de hile urdido,sino que guardan una relaci¥n de

5 metros del‘uno,por 3 metros del otro,como iguelmente que
e vez prepérado el urdido de #stos plegadores se colpcan

estos en la mAquina,el de més largo metraje arriba,y el de

mas corto metraje abajo,aquél para alimentar el peine auperior,i

y éste el inferior,

28 +~5e reivindica procedimiento de fabricacion de un tejido

de punto de nylon indesmallable aterciopelado,caracterizado
porque dispuesto el enhebrado de la mAquina se pasa a la colo-
cacidn de las correspondientes dos cadenas de eslabones o dos
discos de dibujo,segﬁn se disponga de uno u otro sistema,para
obtener el ligado del tejido en cuestidn,gobernéndose por me-
dio de palancas los movimientos Bransversales de los respecti-
vos peines en sus pasadas sucesivas atravifa de las agujas del
telar,forméndose el ligado deseado,como igualmente que fstos
movimiento transversales vén dados por las diferentes alturas
de log eslabones de las cadenas ¢ por las sinuosidades recor-
tadas en la periferia de los discos equivalentes a aquefllse
32+=Se reivindica procedimiento de fabricacion de un tejido

de punto de nylon indesmallable aterciopelado,caracterizado
porque la diferencia de altura de los eslabones,viene expre-
sada por la numeracign que llevan los mismos,comenzendo por

el 0,1,2,3,4,etce de menor a mayor,y la diferencia de altura

entre dos nifimeros consecutivos cualquiera,corresponde sl des-
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plazamiento del peine en une aguja al producirse el pasc de
los pasadores de los peines enhebrados entre ellass

42,.-3e¢ reivindica procedimiento de fabricacion de un tejido
de punto de nylon indesmallable aterciopelado,caracterizado
porque las cadenas gue si#ven para fabricar el tejido,para
gobernar el peine inferior,estdn formadas en la proporcién
de sas eslabones 1.00/1.2/;..,repitiéndose,colocados en el
orden expresado las veces necesarias para cubrir la perife-

ria del tambor de cadena,como igualmente que para gobernar

" el peine superior,los eslabones,intervienen 1+0/3¢4/,.. ;re~

pitiendo,colocados en el orden expresado las veces necesa—-
rias para cubrir la periferia del tambor de cadenae.

58 »=Se reivindica procedimiento de fabricacidn de un tejido
de punto de nylon #ndesmallable aterciopelado,caracterizado
porgue cada grupo de dos nﬁmeros,o sea dos eslabones,separa-
dos por una raya,corresponden a los que intervienen en la for-
macidn del ligado de una pasada,como igualmente que son siem—
pre iguales dos cadenas,siempre que lleven iguesles las dife-
rencias de altura entre sus dos primeros eslabones o sinuosida-~
des sobre discos por pasadases

68+~Se reivindica procedimiento de fabricacion de un tejido
de punto de nylon indesmallable aterciopelado,caracterigzado
porgque una vez obtenido el tejido en bruto o en crudo,salido
de la méguina,se pasa a las operaciones de tinte,y especia-
les de acabado,previa una operacién de lavado y descrudado

de las suciedades habidas durante el tejido y limpieza de

las materias de impureza de encimages,sum¥dzantes o aceites,
que suele llevar el hilo,paséndose después la pieza del teji-
do por la méquina de prehormar o fijar nylom,mediante eleva-
dae temperaturas,en cuya operacign pierde ésta gren parte de
su anchura de salida del telar,como también el gran mimero

de vaguilles de la cara gue es de terciopelo;que se hayan
aplastado o mejor dicho tendidas sobre el tejido.

Te+-Se reivindica procedimiento de fabricacion de un tejido
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de punto de nylon indesmeallable aterciopelado,cafacterizado
porgue una vez realizadas les operaciones a que se aludeer

en las reivindicaciones precedentes,y luego de efectuarse

las normeles operaciones de tintado,se pase el téﬁido,des-
puds de seco y alisado,por su cara de las vaguillas,por una
percha esmpecial muy fina,para producir uniformemente el des—
peluzado de dichas vaguillas sin llegar a romperlas del‘fodo,
lo cual se consigue gradualmente en varios pases por la per—
cha,al final de cuya operacidn adquiere el género.tejido la
anchura final calculadascomo igualmente,que realizades éstas
operaciones se pass la pleza del teji&o,por su misma cara

de las veguillas,ya perchades,por una mdquina de arrasar,que
tiene por objeto cortar todo el pelo sobrante por enciia de
las vagulillas,y como operacién final,se pase la pieza por

la méquina"Rame" parea su acabado definitivo y plegado.

B88.-Se reivindica PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TEJIDO
DE PUNTO DE NRYLON INDESMALLABLE ATERCIOPELADO.

la presente memoria descriptiva,consta de siete hojas,escri- {
tas e méquina y por una sola cara.

'Madrid,IB febrero de 1956 : -
El Agente COficial, !
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