()/}/lemoma ~ escmpﬁra
para

une Patente de Introduccidn,
por diez afios en Espsafia,

a /al'()r Je

Svensks Diemsntbergbormmings Aktleboléget

-~ 800iedad suecd -

rpsi(/enfe en
Stoockholm (Sueocia)
Kungsgaten, 44

por:

» METODO PARA FABRICAR HERRAMIENTAS O FILOS CORTANTES PARA LAS
MISMAS QUE CONTIENEN DIAMANTES O POLVO DE DIAMANTES »

- S o —— - o o o = D



R.i.

10

15

20

25

Ae

Worec i)
R

Este patente se refiere a la febricacidn de herramien-
tas engastiadas con dlamantes, es decir, herranientas cuyos fi-!
los cortantes contienen diamantes o granos de diamentes o pol-
vo de diamantes, retenidos en su sitio por medio de un agente
de trebszdn, preferentemente metdlico. Los méitodos hasta shora
conoecidos pare febricar tales herramientas adolecen de incon-
venientes en slgunos aspectos.

E1l objeto de la patente es proveer un método simple y
poco costoso para fabricar tales herrsmientas o filos cortan-
tes para ellas. El producto obtenido como resultado de este mé
todo se carsacteriza por un alto gredo de eficiencia y una bue-!
ne utilizacidbn del material de dismante,

La patente se refiere al tipo de herramientas engasta-
das con diamantes o filos cortantes pars las mismas, en gue el
materiel de diamantes, cowo granos o polvo, estéd inserto en un
material de trabazbén metdlico, después de lo cusl la mezcla re
sultante es comprimida y concrecionada.

Segin una caracteristica de la patente, dicho material

de trabazén comprende 30-50: de cobalto, 8-284% de estaiio y el
resto de cobre, permitiéndose que los diferentes elementos cog%
tengen impurezas normales. |
Las herrsmientes engastades con dismantes, fabricadas
de este manera, se han mostrado superiores en muchos aspectos

a las herramientas engastadas con dismantes rebricadas de acuer

do con wétodos practicedos hasta shora. La patente es especial|
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mente aplicable a la fabricacibén de discos pars smolar, pero

también puede aplicarse con ventaja a la fabricacidn de cabe- j
zag perforadoras.,

La ejecucidn del método mejoredo puede ser variade de
muchas manercs. Es comin pare todas el uso como primere mate-
ria de granos o polvo de diamantes y un polvo metélico de la
composicidn arriba citada. Dichos ingredientes se mezclan en-

tre si, y la mezcla obtenida se comprime o aprieta y concrecios

na. La compresidén puede efectusrse en estado caliente o frio y
la operacidén de concrecidn puede efectuarse simulténesmente o
seguidamente a la compresidn. La mezcle pars unir entre si el

polvo o los polvos metélicos y el polvo de diamentes puede

3

efectuarse en diferente orden. asi, por ejemplo, de acuerdo col
une forma preferide del método mejorado, pueden separademente
pulverizarse cob&lto, estaiio y cobre y mezclarse los polvos ob
tenidos entre si en proporciones correctas con une cantidad
gpropiada de polvo de diamantes. Segin otra forme del método
mejorado, los metales cobre y estaiio o cobalto y estalfio pueden
formar sleacidn primeremente entre si y la resultante aleacidn
quebradiza de cobre-estaiio o de cobalto-estafio, segin sea el
caso, puede ser pulverizadae y despuds los polvos obtenidos se
mezclan entre si en proporciones correctas con une caentidad
apropiada de polvo de diamantes.

Como alternativa, el método puede comprender primero

le aleacidn de los metales cobre y estafio o cobalto y estatio,
pulverizando la resultante aleacidn gquebradizs de cobre-estaiio
o de cobalto-estafio, y mezclando el polvo de aleacidn obtenido:
con cobalto pulverizedo o cobre pulverizado en proporciones

apropiadas mientras se adiciona polvo de dismantes a esto.
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el polvo de aleacidn ohtenido se mezcla con polvo de diamantes.

| contener un grado normal de impurezas. Cambiando las proporcio

 nes de los digtintos metales incorporados, pueden variarge las

2 "R865

#inalmente, los treg metales pueden ser primerazmente

unidos en aleacidn todos ellos, pulverizéndose la aleacidn, y

Es evidente que la cantidad de polvo de diamantes con-
tenida en la resultante masa de polvo, puede variar de acuerdo
con la clase de herramienta gque ha de ser producidsa.

Los ingredientes de aleacidn pueden ser variasdos den~
tro de los limites citados, esto es 30-60 %» de cobalto, 8 - 28%

de estafio y el resto cobre, observéndose que cada metal puede

propiedades de la herramienta (o del filo cortante).

En ls herramienta serminada el cobalto actia primers-—
mente para sostener las particulas de diamante en su sitio, d_c_a_E
bido probablemente al hecho de gue el cobalto parece “humectar!
la superiicie de las pariiculas de diamante. La combinacidn
del bronce (esto es, de la aleacidn de cobre-estafio) con cobal
to produce una dureza muy pronunciadae y también un alto grado
de tenacidad del material metdlico en el gue estdn insertos
los granos de diamante. Variando las proporciones entre el co-!

balto y el bronce es posible variar en cualgquier grado deseado;

la tenacidad y la dureza del materiel metdlico. Cuanto wés

grande sea el contenido de cobalto en ello, tanto més tenaz y (
més blanda serd la estructura metdlica aentro de los limites E
nencionados. Dentro de estos limites también es posible variaxr.
la dureza del material metélico variando el tanto por ciento

de cobre y estaiio. Cuanto més alto sea el tanto por ciento de

estaiio, tanto més dura serd la estructura umetdlica.
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E1l bronce es comparativamente fusible, permitiendo una

completa concrecidn por compresidn o coupacidad de la aleacidn

a una temperatura bastante baja. Como ejeuplo puede mencionar-
se que puede oblenerse una estructura metdlica de primer orden
comprimiendo o0 dando coupacidad a le mezcla de los polvos de
dismantes y wetdlicos a una presién que asciende a 2 ton/ém2 a
una temperatura de T00-T7502C. Cuando se emplea solamente %
'bon/cm2 al efectuar la compresidn, la temperatura de concre-

cidn deverd auvmentarse a 775-8002C.

|
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La presente patente de introduccidn comprende las si-

gulentes reiviudicaciones:

1l.- Método para fabricar herramientas o filos cortan-
‘
;tes para las mismes gue contienen diemantes o polvo de diaman-
ltes que comprende le insercidn de dicho material de diamante
en un agente de trabazén metélico, comprimiendo y concrecionando
la mezcla obtenids, caracterizado porgue dicho agente de trabazdn
consiste en una mezcla metdlica conteniendo 30-60 % de cobalto,
8-28 % de estaiio y el resto de cobre, incluyendo une cantidad
;normal de impurezas.

2.~ étodo segln la reivindicacidn 1, caracterizado
porque couaprende el pulverizuxr separadamente cobalto, estalio y
cobre, mezclando juntos los polvos obtenidos en dichss propor-
ciones, adicionando granosgs o polvo de dliamentes a dichsa mezcla
¥ comprimiendo y concrecionando la resultante mase& hecha polvo.

3.- Iétodo segln la revindicacidn 1, caracterizada por-+
que comprende la operacién de producir una aleacidn de cobalto
v estalio, de pulverizar iicha zlescidn, mezclando el polvo de
aleacidén obtenido con cobre pulverizado en las proporciones
mencionadas y granos o polvo de diamsntes y comprimiendo y cons

crecionando la masa pulverizada resultante.

4.- étodo seglin la reivindicacidn 1, caracterizado |
porque conprende las opersciones de produclr uns aleacidn de cé
bre y estafio, de pulverizar dicha aleacidn, mezclando el polvo}
de aleecidn obtenido con cobalto pulverizado, de modo que se qé
tengan lag proporciones mencionsdas, adicionando granos o pol—é

vo de diemante y comprimiendo y conerecionando la resultante ma
;

se pulverizada.
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