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MEMORIA DESCRIPTIVA
para goliocitar
PaTSsNTH DE INVENCI OXN_
en
3P asfa
POX VEINTE afioe
& nombre a® OTTO KUCHS K‘.G.. entidaed alemsna, eatable~
clda en Meinerzhagen/Westfalie, slemanis, pox:

"PROCEDIMISNTO PARA LA EXTRUSION DE ATTMINIO Y
i ALEACIONES DEY MISIO".
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Bl Teniimiento econdmico de la fabrica-
cidn de productos por extrusidn queda determinado en
gran éscale por el llamnde "halsnce del metal”, Un buen

balanos del metal reguiere gue de uns determinada can-
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tidad de materia prims se pueda obtener lea mayor cantidad
posible de productos acabados y que el meteriml de dege-
oha'qnc queda después del procesc de trgbajo, asea lo menor
poulble;

#n el prooceso de extrusién, la mayor perte
de desechos se obtiens en forme de los llamados restos de
prensa, 108 cuales son inevitables si se cuiere impedir
que en 61 extremo de ls berre expulsads o del perfil, sps-
rezon una seperccidn del mmteriel, conoeclde por el nombre
de "rechnupe Qde prenea“:

¥o se he esoztlmado 6n ensayos pars llegar
& reducir e un grado minime l1o0a reastos de prensa, dando
8 1a fabricacidn de proiuctos por el proceso ae thruuéx}
una eatructuracién econfmica. Sin embargo, estoes eneayoe,
que en general tendfan a ejercer une influencia sobre €]
finjo del metel en wl recipiente 8¢ la prenesa, merced a 18
gorresponilente conformecidén de la "placa compresora o,
también, de 1a matriz de prenser, ponisndo, en parte, tam-
bién sus miras en une refrigeracidén e la placa mencions-
da, no han proporoionado ninguna gensidle nmejora,

Cuando ers de obsmervar uns mejora, l& mayo-
r{e de las veces se limitaba & cagoa @iglados ex 10s que
conourrfan coniiciones previes bastente particulares,
Perc, en general, no se halld en sbsolute ninghn msdio
comin pare hecer disminuir los restos de prenea en tedos
los prooedimientos e axtrnaldn;

#n 1a extrusidn de eluminio y de sus ales-
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clonss, representa todavia un serio problema el deapren-
der dichos regtos de la placa de prensar compusste d&e
aoero, Tal despreniimiento con los medios conocidos sélo
es factible en un tiempo econémicemente tolerable, epli-
cando & la superfiocie de la placa en cntacto con €I lin-
gote a comprimir, por 1o menos desyuds de osia tres o
cuatro compresiones, uns substancla que impida gque el
eluninio se aldhliers & la& placa de prensar 4e £08ro, Pero
oon esta medida, me favorece &l mismo tiempo el fluje
del metal dentro del reocipiente, precisamente & lo largo
4e la omra frontal de¢ ls plece en oucntién; Bete ocircn-
lacidn faverecida por la eliminscidn 4e la sdherencis
el meteris) on le place de prensar tiene, empero, poxr
oonsecuencia gue en un sstado 481 procesc de exirusidn
relativanente prematuro, se forme ya un rechupe de

prenss,
¥a finelided del presente invento es la

de eviter el inconveniente apuntedo durente el proceso
de éxtrusidn y sefialar un camino, tanto para gue 1oe
menclionndoe restos sesn 10 menores posible,como para
degprenderios sin excesivo trabajo de la plaoa de prexn-
sar. gegin este invento se consigne 10 expuesto frensn-
d0 «@ flujo del metel & lo largo de ls oara frontal de
una pleca 4e¢ prengar, d¢ scerc, colocade delante del
macho, 0 de nn cuerpo gue la sustituya, merced &l apro-
vechamiento de la teniencia del sluminigk 1s 2ifueidnm,

¥ eeparando loe restos de prensa de la place en onestidn
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ror freccionamiento de¢ an cars frontal en verise etepss,

Bl objsto del pregente invento es, adenmda,
una instalacién para 1a prdotice de eéste procedimiento,
en 12 que l2 plzos de prenssr estd formada por un cuexrpo
oi1{ndrico, fijado sin capacliad de osder en el macho &e
Yrensar en gentido axisl, con un salléente cénioo y oen-
tral dirigido hacls la cémara de trabejo de la prensa,
€1 ongl estd rodeado por un snillo de material propense
@& la difusidn (acero) con su cars interior estrechamente
a2justads al oono y, la sxterior, introduncide en e@ ol-
lindro de prensar (recipi.ento).. aqui, la cara frontel
del saliente océnico puede resaltsr ventajosemente sobre
la cara frontel d4el snillo ¢ue le zodea’.

Nl dibujo adjunto reprodnce 1 invento es-
quemétioamcnu». YMuestre el mismo 1a secolidén 4e¢ une parte
de une prense de extrmaidn con un aparato para reslizar
€l procedimiente segin 1= idea del presente invanto..

Bl macho &, desplazable en veivén deniro
ade) oilindro Qe 1& prensa {recipiente) g, tiene en eu
extremo dirigido haois la cédmare ds trabzjo d¢ 1la pren-
sa wme pleza adicional b, con la que va unido & rosca
ein ospacidad para ceder en gentido axisl, Dicha pleza
ediolonal b poeee un saliente by cdnico y central, gue
se extiende hecis la odmsre de trabajo de la pnmsa..
Diocho saliente estd rodesdo por un anillo de aocerc o
el oual e olfie con eu osra cénios interior y, oon ia

exteriox, &e epoys contra el oilindro de 1ls premnsa s,

u&u_
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8 es 18 matriz, & &1 porta-matriz y £, &1 materlsl e
punsar‘. |

Kl prooceso de extrusidén se desarrolls ce-
mo sigue: Une vez introduoido el lingote a prensar (mete-
rial & comprimir) en el recipiente g, se corre €l anille
¢ sobre el saliente b1 de le pleza ediacjonel b del fnacho
y éste empieza & moverse en la direceidn de trabajo. Ia
extrusién en a{ tiene entonces luger en 1a forma y& co-
nocids por el térnico, asungue, 8in embarge, la extrueidn
ae pnndi llevar & cebo haste queder un resto de pransa
muy yequefio gue solamente viene & representar una frao-
cidn del restc que se obtliene oon mne “place mgzaaah"*.
Merced & la ™agintinscién” originada por la difusidén del
eluminio en el acero del saliente by ¥ del anille o, se
_cvita, sobre todo hacia e1 finmgl del proceso Ad¢ prenss-
30, que los conetituyentes (pelfonlas de éxido) que dan
lngar & impureszas y, por consigniente, & la formacidn de
rechupes, se desplacen desde la parte exterior del lingo-
te & 1o largo de las caras frontales de]l saliente by y
de} anillo o, hacia adentro y gue puedan llegar & la ba-
rre que sale d¢ la ebertura de la m&triz‘. 3a poeioién ade
les piezas méviles d¢ la prense representeda en el dfbn-
jo corresponde, mfs ¢ menos, al finsl del proceso de pren-
gado,

Dnz vez conclulde dicho procesc se sam
6]l portemstriz e oon la mutrliz 4 de¢l reato de prensa ade-

lentendo =1 mecho & en le direcoidén de trabsjo, scto ae-
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guido, eujetando la metriz y el portametriz, se vuelve a
retroceder el mscho g'. Gon ésto, €1 resto de prense ee
desprends de le oara frontel] 4el ealiente by ¥y, entonoces,
el enille ¢ sigue quedanio, en principio, pegsde & dlcho
resto, del oual se le puele ya desprender sin gran traba-
Jo, dando algunos golpeas, puestc gue la superficie Ade eid-
herencia e&s mucho menor gue on una plaos d¢ prensar macigsa,

’ Ba de une gren ventaja @gcoger las ocondi-
olones de tal menera gue-~ como sefiela 61 grabedo~, 18 oa-
re frontal del salisnte bl sobressige por encime de le
oara frontal del anille o. as{ se oonsigue impedlir mfs
todavi{s ¢l flnjo 2el metel desde afuera hmola esdentro y
se evite temblén @ arrastre d las pelionles de éxido
hacia s1 finel del proceso 4¢ extrusién mexced al estre-
chamiento surglilo,

Bate soliocitud, gne corresponds & la pre-

sentalda en jlemanis €1 12 de Vebrero de 1955, bzjo el
n’o‘. P 151.821 Ib/7b, se acoge a los beneficios del artion-
10 51 del vigente Eelatuto mobre Propledad Indunrialt.

“~-0- E0T4 =~0=

Jos puntos de invencidn propis y nueva
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Que ge presentan pezé gque seen objeto de eata patente
de Invencién en Espefie, por VBINTE efios, son los si-
guientes;

19‘. - Procedimiento pers la extrusién de
aluminio y sleaciones de¢l miamo, carecterizade porgue el
filnjo de metal omnsente de discontinuniidsdes en la pieza
Prensada ee frensdo a lo lsxrgo de la cara frontal de le
rlace de prensar, de moexro, colocada por delente del me-
che de prensar, ¢ de un cuerpe que la sustituya, aprove-
chando 1ntencionadémn£o la propensidén del eluminio a la
d1fueidn en el mrterisl de ls referids placa, y porgue
€1 resto de prensa es separado de la place de prenser
bipartids, en dos atapaav.

20'. - Procedimiento pars la extrnsidén de
aluminio y elesciones del miamo,

| Tal y oomo ss he degorito en la Memoria
que antecede, repressntalo en el &ibujo gne ee soompaiia
¥ oon los fines que &8 hen especifiocaide,

Beta Memorie consta 4¢ siete Lojss egori~
tas por une gola oara‘. 5

1 1 FEB. 1956

Maldrid,

DG/. "7"
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