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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un ele-
mento primario galvdnico con vaso de celda cilindrico, que es
t4 cerrado por un elcmento de empaquetadura de material plds-
tico, en cuya cara inferior engrana el borde rebordeado del -
vasco de celda.

Los elementos primarios con electrolito &cido o al-
calino poseen en general forma cilindrica con un vaso de cel-
da en forma de recipiente para la recepcién de los materiales
de electrodo, un elemento de empaquetadura de material plésti
co, que clerra la celda primaria en la cara frontal de modo -
hermético a los 1f{quidos, y un disco de contacte negativo y -
uno positivo junto con envoltura aislante,

En elementos primarios, en que el electrodo negati-

vo de solucidn estd constituido como vaso de celda (celda de

estd prensado un elemento de empaquetadura de material plésti
co como tapdn en el vaso de celda. Esté elemento de cierre de
material pldstico estf tensado por ejemplo, entre una ranura

en el vaso de la celda y el borde superior rebordeado del va=-
so de celda (memoria de patente de Estados Unidos 3,694.267)

o en otras construcclones, se apoya el elemento de empaqueta-
dura sobre el electrodo y se coloca en posicién por el vaso =
de celda rebordeado (memoria de patente de EE.,UU. 3.016.414).
Estas formas de ejecucidn conocidas de empaquetadu-

ras de material pldstico tienen el inconveniente de que ocu-=-

nible que, por ello, no puede aprovecharse para los materia--

les activos de electrodo. Ademds de ello, estas empaquetadu--

kas de tapén, al manifestarse excesos de presién enla celda =

Leclanché) se conocen diferentes construcciones, en las que ~-.

pan una parte relativamente grande del veolumen de celda dispo -
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primaria, no son lo suficientemenéé eldsticas vy conducen a -
una hinchazén segin el eje longitudinal mucho mds allé de la
longitud de normma, tolerable de los elementos primarios. En

el caso de sobrepresiones repentinamente crecientes, que se-
ocasionan, por ejemplo, por conexién errédnea de los polos -
del elemento primario en-el aparato, pueden expulsarse tales
cierres dé tapén de pldstico, a modo de explosién, desde el

vaso de celda.

Esto se evita por empaquetaduras de material plﬁs-
tico, en que esta emp:quetadura de material pléstico solamen
te engrana todavfa parcialmente en el vaso de celda rebordea
do y forma junta mediante un borde saliente sobre lz cara --
frontal del vaso de celda. Por ejemplo, en la memoria de pa-
tente alemana 2.238.406 se describe un elemento de empaqueta
duras, que presenta una brida muelleantemente eldstica, que
penetra hacia el interior en el vaso de celda rebordeado y =~
una brida anular delgada que se aplica a la carg frontal ex-
terior de modo muellenate, como vdlvula batiente.

Seqgin la memoria de patente élemana 1.496.189 agara

una brida anular muellenate en el vaso de celda rebordeade y

una brida secundaria anular sobre la cara exferior del vaso
de celda rebordeado, cue adopta una funcidn adicional de em-
paguetadura.

Estas formas de ejecucién dltimamente mencionadas
se designan frecuentemente como "topseals“'(empaquutaduras -
superiores) y también, para asegurar la funcién del elemento
de empagsuetadura, necesitan el borde de rebordeamiento gue

agarra encima, de la envoltura de celda exterior, generalmen
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te en forma de una envuelta de acero, Que comprime las léminas

de junta, aplicadas muelleantemente, contra el vaso de celda.

hes, por lo tanto, se alcanza sélo despuds del montaje final =-

del elemento primario, cuando la envoltura de celda, que rodea

Ha.

En el tiempo entre la introduccién de la masa de =
electrodo hasta el rebordeado de la envoltura de la celda, bp:
Lo tanto, en estas construccicnes la superficie del electrodo
sté insuficientemente protegida contra desecacién. Especial--
hente en el caso de pequefias dimensiones de celdas o de elec--~
- roldikbos especiales, por ejemplo, electrolitos de cloruro de =
zinc de concentraciédn mds elevada o en diferentes electrolitos
hlcalinos, produce una fuerte dispersidn en los valores eléc--
-ricos de estadode los elementos primarios. Por lo tanto, en =
feneral, inmediatamente despuéds de la indtroduccién de la masa
le electrodo se aplica, respectivamente rocfa con tobera, di--
rectanente sobre la superficie de electrodo un adicional disco
parafinado o un revestimiento de betdn o de cera.

ror el hecho de que s8lo por el mbordeado de lé en--
roltura de la celda se consigue la verdadera empaquetadura, re
$ulta otro inconveniente, es decir, un fenémeno de cansancio,
hue se produce durante el almacenaje, o contraccidn de los ma=

4eriales de la empaquetadura, de modo que va no e garantiza -

da, Para evitar faltas de estangueidad después del almacenaje,

La verdadera propiedad de junta estanca, en estay construccio=|

1 vaso de celda y el elemento de empaquetadura, estd rebordea

%na compresidn optima entre la empaquetadura y el vaso de cel-

por lo tanto, sobre el borde del vaso de celda frecuentemente '

tienen que aplicarse masas adicionales eldsticas de empéqueta-.

= ST
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Inas ae ejecucidén conocidas en las que el vaso de celda estd ~

dura,

Por lo tanto, sirve de base al modelo el problema -
de desarrollar una.empaquetadura del tipo mencionado (empaque
tadura de "topseal" o junta superior), que se monta inmediata

mente despuds de la introduccidén de la masa de electrodo y del

electrolito y va en este estado cicrra herméticamente la cel-

da primaria contra desecacidn al modo de la empaquetadura de
tapdn enseguida sin masas adicionales de empaquetadura y que

cumple al mismo tiempo su funcidn de junta también independier

te de la utilizacién de una eventual envoltura de celda adi-- .

cional rebordeada.
Este problema se resuelve segin el modelo porque el

borde del vaso de celda estd rebordeado por lo menos desde =

14092 hasta aproximadamente 1902, preferentemente alrededor de

1702 hasta alrededor de 1902 y porque la zona de reborde se -
aplica con arrastre formal y formande junta sobre por 1o me--
nos 502, miximo alrededor de 100e, én una parte de brida sobrg
la cara inferior de la empaquetadura y porque el extremo de -
la zona de reborde se coloca en posicién en un apéndice en el
elemento de empaquetadura de modo autobloqueado{

El elemento de empaquetadura de material pldstico =

posee en ello, como es usual, un taladro centr:l para el paso |

de la derivacidn de electrodo.

Al utilizar materiales eldsticos como la goma puede
establecerse de un modo especialmente favorable, el grado de-
seado de la compresidén previa entre elemento de émpaquetadura'

y zona de reborde del vaso de celda. En contraposicién a for-

rebordeado engularmente o en forma arquedda, sin embargo, co-
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mo méximo en 4ngulo de 902, en la forma de ejecuciédn seqgin el
modelo, nopuede llegarse a un corte penetrante del bqrde del
vaso de celda va antes de alcanzar la posicién final, envel -
material de empaquétadura, ya que el borde del vaso de celda,
que se inicia hacia el interior en forma sémicircular, éompqi
me concéntricamente la prolongacidn del apéndice del elemento
de empaquetadura y sélo despuds de alcanzar la posicién final
engrana detrds del borde de rebordeado de modo autobloqueante.
Adicionalmente, entonces puede aplicarse sobre la -
celda cualquier envoltura deseada de celda, en lo que en to--
dos los casos, sin embargo, la empaquetadura de pléstico au;é
empaquetadora inmediat-mente despuds de su introducciép, pro-
tege la masa de electrodo, yva existente en el vaso de celda,
contra pfrdida de humedad de electrolito, y esto independien-
temente, del momento de tlempo, en que se monte la envoltura
adicional del elemento primario de cartédn, pléstico, metal o
combinaciones -de esteos materiales.
E1 radio del rebordeado del borde del vaso de celda
es independiente del didmetro de la celda, que se sitda en -
las dimensiones normalizadas internacionales usuales entre 10
a 35 mm y se sitda entre 0,7 y 2,5 mm.,
La disposicién de empaquetadura de pldstico segin -

el modelo, puede utilizarse, tanto en los elementos primarios

rios con electrolito alcalino ( celda de 4lcali de manganeso).
in ello, entonces, el vaso de celda fabricado de acero, tam~-.
bidn se rebordea por lo menos por 1402 y méximo alrededor de

1902 y el elemento de empaquetadura,obtiene un taladro para =

el paso de la derivacidén negativa, que se halla en comunica~e

usuales con electrolito &cido, como tarbién en elementos prin;q_
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cién con una placa negativa de contacto, Especialmente en es-
tas celdas, el elemento de empageetadura puede prOVeerse de =
un lugar de ruptura obligado, por ejemplo, en forma de una -
membrana de rotura debida., Sin embargo, esto también puede =
aplicarse en elementos primarios de la construccidén del tipo

Leclanchd,

'n lo que sigue se explicard mds detalladamente el

objeto del modelo por medio de las figuras 1 a 5.

primaria con una empaquetadura de "topseal" (empagquetadura su
perior) y una envoltura de etiqueta, la figura 2, una secciéh
por la misma celda con envoltura de etiqueta y de material -
pldstico, la figura 3 muestra un elemento primario con empa--

quetadura de "topseal" (empaquetadura superior) y capuchén de
mento de empaquetadura ulteriormente mejorado en su construce
rio con un electrolito alcalino con una empaquetadura segin -

el modelo,

segin la figura 1, el borde superior del vaso 1 de

kelda estd rebordeado por un &ngulo de D1402 yA902. La zona

le rebordeo estd destnada con 2. Por el elemento de empaque-
tadura 5 estd pasada la derivacidn de electrodo positivo 3 =
con capuchdén 4 de contacto y el vaso de celda, en esta forma
e ejecucidn, es al mismo tiempo el electrodo de solucidén -
compuesto de zinc, La cara inferior del elemento de empaqueta

lura se aplica con su parte de brida 6 entonces con arrastre

30 fe forma y formando junta en un 4ngulo de Por 1o menos S0e v

En ello muestra la fig. 1 una seccidén por una celda 4

contacto, asf{ como con una envoltura de metal, la figura 4 « -

huestra el mismo elemento primario que la figura 3 con un ele:

kcidn y la figura 5 muestra una seccidn por un elemento primae
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médximo alrededor de 100¢ al borde rebordeado del vaso de cel-
da, respectivamente a la zona de reborde. El borde del vaso -
de celda, respectivamente el extremo de la zona de reborde =
agarra detrds de laprolongacién 8 de apéndice de la empaqueta
dura 5 vy allf{ se coloca en posicidn de modo autobloqueante, =
En el vaso de celda por ello estd protegida la masa de elec--
trodo 9 introducida, contra pefdida de humedad, ya antes de =~
aplicarse encima la envoltura de etiqueta, La zona de empaque
tadura se designa con 7,

La forma de la junta 5 seqin la figura 2 correspon=-
de en esencila a la junta o empaguetadura segin la figura 1. -
Adicionalmente en esta celda estd previsto un tubo de pldsti-
co 11 que puede estar impreso o ser incoloro y cuyo borde su-
perior adecuadamente estd introducido en una correspondiente
aepresién 12 en la cara inferior del elemento de empaquetadu=-
ra 5,

En la forma de ejecucidédn del elemento primario se-=
gln la figura 3, estd aplicado sobre la derivacién 3 positiva
de electrodo un capuchén de COntactq 13, que se extiende so--
bre la superficie de la celda, al vaso de celda 1 se aplica -
una envoltura 14 de aislamiento y sobre esta envo;tura dé a;g
lamiento, as{ como sobre el capuchén de contacto 13 estd re--
bordeada una envuelta 15 de metal,

En la forma de ejecucidn segin la figura 4, el vaso
de celda, respectivamente el electrodo 1 de solucidn negativo,
de nuevo estd provisto de una envoltura 14 de pldstico junto
con envuelta de metal 15, El elemento de junta o empaquetadu-

ra 5 posee adicionalmente en su cara .superior una brida 16 =

e, w0 e 31
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anular exterior, que entonces se aplica junto con la envuelté
14 de pléstico sobre la brida marginal del capuchén de contag
to 13, |

iin la figura 5 finalmente, se ilustra el elemento =
de empaguetadura segin el modelo en un elemento primaric alca
lino, conocido en sf, especialmente en una celda de maﬁganeso"
de &lcali. El vaso de celda 17 se compone en ello preferente-
mente de acero y posee an su borde superior también el rebor-
de segdn el modelo para la colocacién en posicién de la empa;
quetadura 5 de "topseal" (empaquetadura superior). La empaque
tadura 5 posee un taladro para la recepcidédn de la derivacién
negativa 19 y el disco de contacto menos 20, cuyo borde estd
provisto de una brida 21 ereéta, se rebordea hacia dentro por
la brida anular 16 en el elemento de empacuetadura junto con
la envoltura aislante 23 y la envuelta de metal 24, Como luews
gar de rotura debida posee el elemento 5 de empaquetadura, -
por ejemplo, una valvula de membrana 22, conocida en si, que
responde en el caso de sobrepresidn repentina, sin expulsar -
por ello la empacuetadura 5 fuera del vaso de acero 17 rebor=-
deado.

=== 0000000 ==
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lde material pldstico, en cuya cara inferior engrana el borde

|ria descriptiva y se ilustra con los planos rejlamentarios -
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Bl presente Modelo de Utilidad comprende las siguien

tes reivindicaciones,

1.~ Elemento primario galvénico, con vaso de celda

cilindricé. que estd cerrado por un elemento de empaquetadura

rebordeado del vaso de celda, caracterizado porque el horde - |-

del vaso de celda estd rebordeado por lo menos por 1402, méxi

mo alrededor de 1902, preferentemente desde alrecedor de 1702

hasta alrededor de 1902 y porque la zona de reborde se aplica

con arrastre de forma y empaquetando estancamente sobre por =|

lo menos 502, mdximo alrededor de 1002, a una parte de brida
en la cara inferior de empaquetadura y porque el extremo de -
la zona de reborde estd en posiciédn en un apéndice en el ele-
mento de empaquetadura de modo autobloqueante,

2.~ “lemento primario galvénico segin la reivinaiqg
cidn 1, caracterizado porcue la cara superior del elemento =
de empaquetadura estd provista de un apéndice anular circun--
flante en su borde.

3.- Elemento primario galvédnico segin las reivindi-
caciones 1 y 2, car aterizado porque el elemento de empagueta
dura estd provisto de un lugar.de rotura debida,

4.~ Elemento primario galvénico.

Seqgin se describe y reivindica en la presente-memo-

que a la misma se acompafian,

o etmree R N
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Consta la presante memoria de dlesz hojas foliadas y

escritas a mdquina por una sola de sus caras,
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