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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

l a  so l ic i tu d  de

un PRIMER CERTIFICADO DE ADICION por "M ejoras en e l  

ob jeto  de l a  Patente de Invención n* 226.377 p a ra : 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HORMIGON DE ACERO 

CON MIEMBROS DE TENSION PARA POSTES, TALES COMO TEA 

VIESAS, PIEZAS TRANSVERSALES, BRAZOS#"

a favor de

LBONHARD MOLL, BAUUNTERNEHMCNG G.m .b.H ., de naciona­

lid a d  alemana, re sid en te  en Lindwurmstr. 129/131% Mg 

NICH 15 (A lem ania).

P r io r id a d : S o lic itu d  de .patente alemana n& 26.216 V/37b 

d e l 24 de feb rero  de 1955.

In ventor: JOSEF HOLZAPFEL, de n acion alidad  alemana.
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22662^l a  paten te p r inE l ob jeto  de l a  paten te prlh53S?á3r se  r e f ie r e  a un poste 

de cemento aunado pretensado, e l  c u a l, además de lo s  elemen­

to s  de ten sió n , l le v a  elementos a d ic io n a le s  de acero s in  ten 

s a i  o con reducida p re -te n s ián , cuya e s t ru c tu ra  su p e r f ic ie  

asegura un acoplam iento de adhesión o co rtan te  e fic a z  con
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e l  hormigón.

E sta s  d isp o s ic io n e s de l a  paten te  p r in c ip a l  sirven, para 

aumentar esencialm ente l a  seguridad con tra  l a  ap aric ión  de 

g r ie t a s  y m ejorar e l  cuadro de l a s  mismas.

Se ha comprobado que l a  p re-te n sió n , por motivos econó­

m icos, no puede a p lic a r se  convenientemente a muchas construc 

c ie n e s de p o s te s . En todos e s to s  c a so s , l a  ap lic ac ió n  de ar­

maduras de a c e re , cuya e s tru c tu ra  s u p e r f ic ia l  g a ra n tiz a  un 

acoplam iento de adhesión o co rtan te  e f ic a z  con e l  hormigón 

r e s u l t a  de im portancia p rim ord ia l, puesto  que l a  seguridad 

contra l a s  g r ie t a s  con re la c ió n  a l a  armadura de p o ste s  con­

vencional aumenta notablem ente. EL aprovechamiento de l a s  

ten sion es de acero adm itidas según p re sc r ip c ió n  en l a  cons­

tru cción  de p o ste s  só lo  es f a c t ib le  según l a s  nuevas nocio­

n es de l a  con strucción  d e l cemento armado de acero .

En e l  d ibu jo  que se  acompaña, l a  f i g .  1 m uestra, como 

ejem eplo, e l  co rte  v e r t ic a l  de un p o ste  hueco c irc u la r ¿  l a s  

f ig u ra s  2 y 3 e l  co rte  t r a n sv e r sa l  de un p o ste  hueco, y l a  

f i g .  4 e l  co rte  tran sv ersa l de una t r a v ie s a  de p o s te . En l a  

f i g ,  1 se rep resen ta  una armadura de acero redonda (1 ) y una 

v a r i l l a  de armadura (2 )  según l a  concepción inventiva, con 

una e stru c tu ra  su p e r f ic ia l  que asegura un acoplamiento de 

adhesión o co rtan te  e f ic a z .  La v a r i l l a  de armadura (3 )n  e s tá  

c o n stitu id a  por soldadura a tope , por ejemplo, de des v a r i­

l l a s  de d is t in to  diám etro. En lo s  c o r te s  tra n sv e rsa le s  de
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22662#
l a s  f ig u r a s  2 a  4 se  han representado, en cada caso , ejem­

p lo s  de d isp o sic ió n  m ixta de c o r te s  tr a n sv e r sa le s  de v a r i­

l l a s  redondas c o rr ie n te s  (1 ) y c o r te s  tr a n sv e r sa le s  con su­

p e r f ic ie s  á sp eras (2 ) y en l a  f i g .  3 , además, l a  armadura 

de e s t r ib o s  o en e s p ir a l  ( 4 ) ,  l a s  c u a le s , segán l a  inven­

ción , se pueden r e a l iz a r  con l a  su p e r f ic ie  l i s a  convencio­

n a l, o con una su p e r f ic ie  ásp era , s im ila r  a  l a  de l a s  v a r i­

l l a s  ( 2 ) .  Las f ig u r a s  5 a 9 muestran d is t in ta s  e stru c tu ra s  

s u p e r f ic ia le s  de v a r i l l a s  de armadura que proporcionan un 

mejor acoplamiento de adhesión o co rtan te , conseguidas per 

e l  laminado, de n erv io s (5 ) de d i s t in t a s  form as. En l a s  f i ­

gu ras 5 a  8 e l  co rte  tr a n sv e r sa l de l a s  v a r i l l a s ,  indicado 

como ejemplo, es c ir c u la r  y en l a  f i g .  9 se  ha representa­

do una forma de r e a liz a c ió n  c ir c u la r  y  cuadrada.

La asp ereza s u p e r f ic ia l  puede g a ra n tiz a r se  también 

por l a  d isp o s ic ió n  de o tr a s , p rotu beran cias y en ta llad u ras , 

por ejem plo, mediante e l  laminado de s a l ie n te s  o le v a s  o e l  

prensado de e n ta llad u ras  de d i s t i n t i a s  con figu rac ion es, l a s  

cu a le s  por ejemplo, corresponden a lo s  n erv io s represen ta­

dos en l a s  figuras 5 a 9* También puede con segu irse  una a s­

pereza e f ic a z  esparciendo polvo de m etal (6 ) por l a  s ip e r -  

f i c i e  (véase  f i g .  1 0 ) .

N O T A

En resumen: E l C ertificad o  de Adición que se  s o l i c i t a ,  

recaerá  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1 3 "Mejoras en e l  ob je to  de l a  P atente de Invención 

n3 226.377 para  "Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de hormigón 

de acero con mienbros de ten sión  p ara  p o s te s , t a le s  como 

t r a v ie s a s ,  p ie z a s  tr a n sv e r sa le s , b ra z o s * , c arac terizad o  

por e l  empleo de á.ementos a d ic io n a le s  de acero cuya e stru c -



* *

E se
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tu ra  s u p e r f ic ia l  g a ra n tiz a  un a c o p la ^ ^ ^ ,9 ^ ^ d ^ e s ló n  o cor­

tan te  e fic a z  con áL hormigón.

2 * . -  M ejoras en e l  o b je to  de l a  P atente de Invención 

226.377 p a ia  "Procedimiento de fa b ric a c ió n  de hormigón de ace

65 re  con miembros de ten sión  para  p o s te s , t a le s  como t r a v ie sa s ,  

p ie z a s  tr a n sv e r sa le s , brazos," segdn re iv in d icac ió n  1 * ,  carac­

terizad o  porque además, y en cu alqu ier d isp o s ic ió n  se  u t i l iz a n

la a  v a r i l l a s  reondas de acero  convencionales empleadas en l a  

construcción  de p o s te s .

70 3- * -  M ejoras en e l  ob jeto  de l a  P aten te  de Invención n* 

226.377 para  "Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de hormigón de ace

- ro con miembros de ten sión  p ara  p o s te s , t a le s  como t r a v ie s a s ,

, p ie z a s  tr a n sv e r sa le s , b ra z o s" , segdn re iv in d icac io n es ante­

r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  porque l a  armadura de e s t r ib o s  o en e s-

75 p i r a l  asome una e stru c tu ra  s u p e r i f i c i a l  seg^n l a  re iv in d ica­

ción  1 * ,  que se  u t i l i z a  en cu alqu ier d isp o s ic ió n  con lo s  cor­

t e s  tr a n sv e r sa le s  de alambre o de acero convencionales, segdn 

l a  re iv in d icac ió n  2 * .

4 - . -  M ejoras en e l  ob jeto  de l a  Patente de Invención nS 

226.377 p ara  "Procedimiento de fab 3 icac ió n  de hormigón de ace

80 ro con miembros de ten sión  p ara  p o s te s , táL es como t r a v ie s a s ,  

p ie z a s  tr a n sv e r sa le s , b ra z o s" , segdn re iv in d icac io n es an terio  

re s , ca rac te r izad o  porque lo s  elementos a d ic io n a le s  de acero 

se  con stitu yen  por l a  so ldadura de p ie z a s  in d iv id u a le s de cor 

t e s  t r a n sv e r sa le s  ig u a le s  0 d i s t in t o s .

85 5 - . -  Mejoras en e l  objeto  de l a  P atente de Invención n* 

226.377 p ara  "Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de hormigón de ace 

ro con miembros de ten sió n  para  p o s te s , t a le s  como t r a v ie s a s ,  

p ie z a s  t r a n sv e r sa le s , b raz o s" , segdn re iv in d icac io n es an terio  

r e s ,  ca rac te r izad o  porque lo s  elementos ad idon ales de acere

90 c o n stitu id o s por p ie z a s  in d iv id u a le s  mediante soldadura pue-
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t e r i s t i c a  según l a  invención en cu alqu ier combinación desea­

da *

6 ^ .-  M ejoras en e l  ob jeto  de l a  P atente de Invención 

226.377 para "Procedimiento de fa b ric ac ió n  de hormigón de 

acero con miembros de tensión  para p o s te s , t a le s  como tra v ie ­

s a s ,  p ie z a s  tr a n sv e r sa le s , brazos? según re iv in d icac io n es an­

te r io r e s ,  carac terizad o  porque l a  e stru c tu ra  s u p e r f ic ia l  es­

t á  c o n stitu id a  por s a l ie n te s  y e n ta lla d u ra s .

7§ .-  "M ejoras en e l  ob jeto  de l a  P atente de Invención n* 

226-377 p ara  "Procedimiento de fa b ricac ió n  de hormigóm de 

acero  con miembros de tensión  p ara  p o ste s , t a le s  como tr a v ie ­

s a s ,  p ie z a s  t r a n sv e r sa le s , b ra z o s" , según re iv in d icac io n es 

a n te r io re s , carac terizad o  porque se esparce polvo de m etal de 

cu alqu ier granulación  por l a  su p e rfic ie #

8 ! Se re iv in d ic a , por ú ltim o, como o b je to  sobre e l  que 

ha de recaer e l  C e rtific ad o  de Adición que se  s o l i c i t a :  Mejer^ 

en e l  objeto  de l a  Patente de Invención n* 226-377 p ara  "PRO 

CEDIMIENTO DE FABRICACION DE HORMIGON DE ACERO CON MIEMBROS 

DE TENSION PARA POSTES, TALES COMO TRAVIESAS, PIEZAS TRANS­

VERSALES, BRAZOS".

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  p resen te  memoria, 

que con sta  de cinco pág in as e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s ad­

ju n to s .

Madrid, 10 febrero  1956 

llFONSO UNGRIA
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