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MEARIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de ALGEMENB KUN3T3IJDN UITIE N.V., entidad ho­
landesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, 
por:

"APARATO PARA ELIMINAR CONTAMINANTES GASEOSOS 
DEL AMBIENTE DE UN PUESTO DE HILAR".

- o - o - o - o - o  - o - o  - o - o - o  - o - o - c - o -

Esta invención se refiere a la hilatura 
en estado de fusión de materiales polímeros y mós espe­
cialmente a la protección del personal y al equipo de 
hilatura de loa monómeros presentes en la fusión y va- 

5 porizados durante la operación de hilar.
En la hilatura en estado de fusión de ma­

teriales polímeros, tales como polímeros de caprolacta- 
na y similares, es corriente polimeriaar el monómero y 
despuós calentar lo suficiente al polímero resultante 

10 para licuarlo a fin de que pueda ser expulsado a través

-  1 -



f 4 2 2 6 5 9 8

de una. tobera de hilar. Despula de la extrusión, el mate­
rial polímera en forma de hilo, se enfría para solidifi­
carle y se recoge en forma adsenada para su uso.

naturalmente, la polimerización de un mo- 
5 nómero nunca es completa en su cien por cien; con el re­

sultado de que en el producto polimerizade están presen­
tes monómeros como impurezas.Estos monómeros se vuelven 
gaseosos por el calor que licúa al polímero y, al enfriar­
se. estos gases tienden a condensarse sobre y alrededor 

10 de la tobera y de la cámara de refrigeración, producien­
do incrustaciones indeseables que perturban la hilatura. 
Además, el vapor no condensad o de monómeros de caprolae- 
tana es desagradable al personal que se halla en las na­
ves de hilatura*

1& Es un objeto de esta invención proteger al
personal y al equipo de los contaminantes volátiles pro­
cedentes de la fusión que se desarrollan durante la hila­
tura.

Otros objetos y ventajas de esta invención 
20 aparecerán al examinar la siguiente descripción detallada 

de una realización de la misma, en unión de los dibujos 
adjuntos, en los que:

la ü g .  l es una vista parcialmente en al­
zado y parcialmente en sección vertical que muestra un 

2S puesto de hilatura para hilatura en estado de fusión, que 
incorpora la presente invención;

la fig. 2. es una vista en planta desde
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arriba, a escala ampliada, del aparato de re cap era clon de 
vapores ¿Le la presente invención;

Ha fig. 3 es una vista en sección vertical
daia por la línea 3-3 de la figura 2;

^ le ^ es una vista en sección vertical
dada por la línea 4?- 4 de 2a figura 2;

La üg. 6 es una vista en sección vertical
dada por la línea 6-S de la figura a, y

La ü g *  6 es una vista detallada de una de 
10 las toberas de agua de las que estó provisto el equipo de 

la presente invención*
3& la Ü g *  1, el numero 10 designa un câ - 

bezal de hilar que comprende una tobera 11. Si hilo 12 
que sale de la tobera 11 es enfriado en u"s. caja de so- 

15 piado 13 dispuesta vertí calmante que conduce a u"a ehi
nea 14, como es usual en la hilatura en estado de fusión 
de materiales polímeros. En este conjunto, la cómara anu­
lar 18 de la solicitante, está situada entre el cabezal 
de hilar 10 y la caja de soplado 13, coaxialmente con re- 

20 lación al eje de la tobera 11 y el trayecto del hilo ro­
ción formado 12* El propósito de la presente invención es 
extraer los gases que emanan del hilo 12 en proceso de en­
durecimiento y mezclados con el aire de refrigeración que 
fluye hacia arriba en la caja de soplado, fuera de la to- 

28 bera 11 y disolver cualesquiera constituyentes solubles 
de ellos* 33. aire de refrigeración para el sistema ilus­
trado entra en la caja de soplado 13, por el fondo, a
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través ilei espacio 16, generalmente anular, entre la ca­
ja de soplado 13 y la chimenea 14+ No es necesario que 
el aire entre por el lugar indi cado. El adre de refrige­
ración puede entrar, a voluntad, a través de una abertu- 

8 ra (no indicada) de la pared de la caja de soplado 13,
Si este caso, habría un ajuste relativamente estanco en­
tre la caja de soplado 13 y la chimenea 14+

La cámara anular 15 esté provista de una 
pared exterior, por lo general vertical, en 17, y una 

16 pared interior, en 18, que se inclina hacia dentro de
abaja a arriba para definir un espacio troncocònico cen­
tral a través del cual pasa el hilo reaten expulsado en 
en camino a la caja de soplado. La pared 18 tiene dos 
grandes muescas de ranuras o aberturas de acceso 19 y 80 

15 que conducen al interior de la cámara 15+ Los conductos 
21 y 22 conducen en general tangencialmente fuera de la 
cámara 16 y constituyen las salidas de ella. La pared ex­
terior 17 de la cámara 15 está interrumpida, de forma que 
el interior de la cámara pueda comunicar con el interior 

26 de los conducto* 21 y 22, váanse ügs, 3 y 4+
En cada conducto 21 y 22 va situada una 

tobera de agua 23+ Cada tobera 23 tiene una abertura de 
aguas abajo en 24, dirigida hacia la extremidad de des­
carga o de salida del respectivo conducto 21 á 22+ El 

25 agua es suministrada a estas toberas a través de los 
conductos 24 y 28, véase fig. 1+

Estructuralmente, las toberas 23 están
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soportadas por la parai de ionio 26 de la cámara 16 que 
se extiende más allá del anillo de la cámara para actuar 
como pared de fondo para log conine toe 21 y 22. 36a pared 
superior de la cámara 15 es laminar y comprende un anillo 

8 metálico interior 27 y un anillo exterior 28 de material 
alelante del calor. 31 anillo 28 protege a la cámara 18 
del calor de la tobera de hilar. Las paredes superiores 
de los conductos 21 y 22 no están en el mismo plano que 
la pared 27, váaae fig. 4.

10 Debido a que los conductos 21 y 22 son
alimentados con agua a traváa de sus respectivas toberas 
28, están provistos de extremos inclinados hacia abaj o 
en 21a y 22a. Asá, el agua es evacuada por gravedad. Los 
conductos 21 y 22 están conectados a una bomba de evacuá­

is cien, no mostrada, a fin de crear una presián negativa 
sustancial en la cámara 18.

Ahora puede verse que los gases desprendi­
dos incidentalmente a la hilatura, se conducen a la càng­
ia 15 a travás de las ranuras 19 y 20. Esta direccián de 

20 paso se provoca por la presión negativa mantenida dentro 
de la cámara 18 per la succián aplicada a los conductos 
21 y 22. Cuando estos gases salen de la cámara anular 18 
a los conductos 21 y 22, pasan a travás de una lluvia de 
agua gue disuelve sus constituyentes solubles. Estos cons- 

28 tituyentes se recuperan en y por tanto con el agua, y los 
gases restantes, lavados e inofensivos, se descargan a 
la atmosfera. Bebido a que cualesquiera monámeros en for-
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ma gaseosa que se hallen presentes en la tobera &e hilar 
se evacúan rópidament e y se ai suelven, se evita el pro­
blema de la formación de incrustaciones alrededor de la 
tobera y de la caja de soplado,

S Beta solicitud, que corresponde a la pre­
sentada en los Estados Dhidosr de Amónica el 10 de Febrero 
de 1955, bajo el No. 487,341, se acoge a los beneficios 
del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial,

io - o - n o T A - e -

Loe puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de esta Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los si­
guientes:

15 IR. - Oh aparato para eliminar contami­
nantes gaseosos del ambiente de un puesto de hilatura, 
para la hilatura en estado de fusión de material políme­
ro, que comprende un cabezal de hilar que incluye una
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hilera, ana caja ¿Le soplado debajo de dicho cabezal de 
hilar y que está dispuesta para recibir loa hilos radón 
hilados que salen de la tobera, una cámara entre dicho ca­
bezal y dicha caja y que circunda la trayectoria del hilo 

S entre ellos, teniendo dicha camera una abertura interna y
una salida, toberas que establecen una lluvia de liquido 
dentro de dicha cámara, entre dicha abertura y dicha sali­
da, y elementos para aplicar succión a dicha salida para 
retirar contaminantes gaseosos de las ceroanias de la to­

lo bera y pasarlos a trevós de dicha lluvia de liquido,
2R. - Aparato para eliminar contaminantes 

gaseosos del ambiente de un puesto de hilatura para la 
hilatura en estado de fusión de material polimero, que 
comprende un cabezal de hilar que incluye una tobera,

15 una caja de soplado debajo de dicho cabezal (Le hilar y
que está dispuesta para recibir los hilos reden hilados 
que salen de la tobera, una cámara entre dicho cabezal y 
dicha caja y que circunda la trayectoria del hilo entre 
ellos, teniendo dicha cámara aberturas en sus paredes 

20 internas y salidas, toberas de rociado situadas entre
dichas aberturas de las paredes internas y dichas sa­
lidas, y medios para aplicar succión a dichas salidas, 
retirando con ello contaminantes gaseosos de los alrede­
dores de la tobera y pasándolos a través de las lluvias 

25 de láquido que salen de dichas toberas,
33+ - Aparato para eliminar contaminan­

tes gaseosos del ambienta de un puesto de hilatura, para
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la hilatura en estado de fusila de material polímero, que 
comprende un cabezal de hilar que incluye una tobera, 
una cámara anular entre dicho cabezal y dicha caja y que 
rodea la trayectoria del hilo entre el loe, teniendo dicha 

S cámara aberturas interiores y exteriores, fuente de 
succión, un conducto que conecta cada abertura exterior 
a dicha fuente y una tobera en cada conducto para formar 
una lluvia de agua a través de la cual debe pasar el gas 
que fluye en el conducto.

10 43. - Aparato para eliminar contaminantes
gaseosos del ambiente de un puesto de hilatura, para la 
hilatura en estado de fusión de material polímero* que 
comprende un cabezal de hilar que incluye una tobera, 
una cámara anular entre dicho cabezal y dicha caja y que 

18 rodea la trayectoria del hilo entre ellos, teniendo di­
cha cámara aberturas interiores y exteriores, una fuente 
de succión, un conducto inclinado hacia abajo que conec­
ta cada abertura exterior a dicha fuente y una tobera 
en cada conducto para dirigir una lluvia de líquido en 

20 dirección de aguas abajo.
8°. - Aparato para eliminar contaminan­

tes gaseosos del ambiente de un puesto de hilar.
3*al y como se ha descrito en la Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acom- 
28 pañan y con los fines que se han especificado.

BNta Ke-

-  8 -



moila consta le ocho hojas y la presente, escritas a
maquina por ana sola cara,
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