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MENORTIA DESCRIPTIVA

aue 82 acompaﬁé a

1ls solicitud de
una rATENTE UF INTLCDUCCION por JIES 46408 en £SPA@A

a faver de
FULGET,DEI FRATELLI CarUrFERRI, de nacionslided itelianas, do-
micilieda en BERGANO (Itelis}, Via iaglio del Lotto -24,
por

" UM PROCEDIMIE.TO PiR4A CONSEGUIR CANTC RODADO ARTIFICIAL

PARTIEYDO DE PEDRUSCCS DE MARKOL *

Buente de orlgen: Se practica en Italia por la firma soli-

éitante.
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Es conocido el empleo del llamsdo canto rodado de los
rlos para le el:borscidn de obras de cemento, tales como
revestimientos, cscalones, cornises, recipientes, ete, ¥
es8 cobjeto de la presente patente la nreparseidn de canto
rodado de mérmecl, oportunamente trstado en sustitucidn de
grava de mArmol o de pledras ordinariss. TFste canto roda-
do especlal, obtenido srtificinlmente de log desperdiciocs
del mérmol,constituye,una caracterfstics del invento, mien~
tras que seg conocido el empleo de la grava obtenida por
fracturacidn wecinica y otros zedios y tamblén es conocido
el e:pleo del cunto rodado nstural de rio, pero no es cono-
cido el espleo del cunto rodudo artificial de mérmol para
1ss obras en relzcidén con el cemento més arriba enumeradas.

En la préctica, 1o »reparacién de este canto rodado es-
feroidal, se puede obtener de cuslouler clase de mirmol que
interese medisnte 1: criba de la materia orims disponible
cue, en su primers Tose de elaboracidn, se puede cbtener ne-
di-nte fracfuracién o trituracidn de desperdicios de mdrmol
de iiféréntes tamafios, debiendo advertir cue el empleo de
estos trozos de nfrmol seré en rforia esferoidal de diferen-
tes medidas cue puedenvuriar, segin su empleo,entre 5 y
60 milfmetros de difmetro. Una vez triturads 1o m=teria
prima hasta la medida desezda y separada de los trozos de-
mesiado pequeiios y del nolvo, destinado con m~teria sdhesi-
ve = 1o fabrie=cidn de :glomerados; se procede =z le selec-
cién de ls grava, para volver s triturar las plezas toda-
via demesiado grandes.

Los productos de trituraclén del mérmol asi cbtenidos,
se introducen en £l interior de un tambor metélico, alaf-

gado y de seccidén poligomal, cuyo largo puede alcaonzar has-
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ta 2 metros y cuyo didmetro puede llegar a 80 cm. ZEste tam-
bor se coloca horizontelmente y paralelo a su eje longitu-
dinel,en tal Torma gue puede girar slrededor de su eje a
gren velocidad uzediante ur movimiento rotstorio comunicado
por uns fuente de energfa. Le: dog basee del tampbor tienen
en su centro dos pernos, o trozos de eje,en los cuales des-
canss el szparsto y gue sirven oera comunicer el movimiento
al tszmbor. los pedruscos de mérmol triturados y formando
grave, se introducen por una ubertura practicada en la cara
de uno de 1los poligonos, Juntzmente con agus, wrena y sus-
tuncias abrasivas. & coutinuuacidén se cierra la zbertura her-
méticamente ¥ el tuubor se pone en movimiento giratorio pa-
ra bastznte tiespo, que puede ser de varios dias.

L= zceidbdn e este movimlento, 2ue puede ser s velocida-
des Aiferentes dursnte un nizero determinado de horas, pro-

voca una trensforaacidn lents de las piledras irregulsares al
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thocar constantemente contra las pereles interior del tanmbor
dentro del sgua. X1 resuitado es que en nocos dias se pro-

duce el mismo zfecto en el interior del tuamdbor, gue Qrovoca

el amgua del rfo durante muchos afics, convirtiendo trozos de

piedras mayores y menores én el llagado canto rodado del

fo. 5o obtiene de esta forma un producto cue téenicamente

H

se llama: "elementos esferoid=zles®.

Estos elementos esferoldsles nrtificisles constituyen un
cbjeto de la precente potente, asi como su fabricacidn y su
empleoc en la industris del cemeuto.

¥na vez que £e hayen obtenlido ssteas pledras de cunto ro-

dode, la operscidn no he terminade tedavia, pues aun habré

-

gue pulirlas psre hacerlas més brillantes y de colores. més

-

vivos., Para ecste fin se extrszen del bombo y se lavan bien,
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as! como el interior del bombo. Despuée las piedrés se intro-
ducen por secgunda Vez c¢on agua pura =1 interior, afiadiendo
cierts caonticad de écldc ozmdlico y 5olvo de esmeril; ¥y el
bombo nuevémeate cerrado se :gone en m=rcias para aproximada-
mente unz hora =4s, sl cubo de cuyo tiempo la superficie de
las piedras adcuieren cierto brillo.

Zsta operscibn se pulir el mérmol con Acide oxélico, es
por lo deméds conocida. Las ventajas cue se ottienen de 1la
preparscibn sartificizl de ectos esferoides de mérmol, aparte
de su gran cclidad,gue por si sola constituye motivo de gran
apreciacién, son, por otru perte, la uniformided en las me-
didss, su mayor confcruacibn esférica ; la unidad en su co-
lorscién.

Les ventajss cue se derivan de ls utilizsacién del proce-
diciiento descrito,=on nuwierosas y cuzlcuier nersounua técnica
en 1z mrteria podrd deducir los beneficios econdmicos que se
obtendrdn por el sprovechsmiento de resfduos hasta shora in-
servibles dc trozos de méArmol, nrocedentes de la cantera o
de los talleres en donde se trabaja con =zcte materisl. P2Por
otrs parte, existe la posibilidad, no conseguldsz por medlos
natureles, de dicponer de virios tipos de wedida stunderd de
cantos rodados, 10 cual constitiuye un beneficio indudable pa-
Ta la tonstruccidn, gue nuede tener y& unzs cuantas medidas
fijas, hests shors inexistentes en el canto rodado natural.
Por citar unz Ultima ventaja, puede hscerse constar gque el
eripleo del orocedimiento descrito, facilitard canto rodado
en aguelics lugares en donde lu inexistencia de rfos que
sroduzcan este material o el zlejawiento de las canteras de

los cursos de agua impousibiliten la creacién natural dsl cen-
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to rodado, en ocasiones indispenSabie para muchos fines.

El procedimiento que se nccba de describir no estd 11-
ritado 2 1#8 particuleridades sruuersdes como ejermlo, es-
neclalmente en s=us med idas, yue puede variar gsesfin las nece-
sidades, caﬂjrenée todss l=g variantes gque no congtituyen
nuevos procecimientos, esencialmente distintos Jel presen-
te.

NOTa

En resumen: Ls Pstente de Introduccidn sue se solicita,
recaeri sobre las reivindicaciones siguientes:

1% .- Un procedimientc pare conseguir canto rodado arti-
ficisl vnertiendo de pedruscos de mérmol, carscterizado o0r-
jue cornelste esencialmente =31 introducir en un hombo poli-
gonal, de situscidén horizontal y provisto de ejes de sus-
tentacidn y =ccionamiento mecdnico, pedruscos de wmArmol en
medida de 5 = 80 mm, prccedentes de residuos de canteras
0 de telleres de manuflsctura de este mineral, juntb con una
centidad suficiente de arena, sgue y sustancias abrasivas,
hecho 1o cuzl se imprime al bombo un movimiento giratorio
dursnte un pveriodo de tiempo suficlente para conseguir que
los pedruscos introducidos en su Interior asdonten, por los
chogues, el roce con la arena ¥ la zccidn de los abrasivos,
conforusacidén esferolde.

2% .- Uu proceciuiento, segln reivindicseidn primera, ce-
racterizado porgue conseguldo el canto rodsdo, segin gueda
doserito en dicha reivindicscidn, se procedé é une opera-
cidén de lavado jue ertraige el pOlvo y los residuos inser-
vibleg, volviendo a introducir los c=ntos ya limpios en el
bombo, Jjunto con una mezcla compuesta por agua pura, écido

oxflico y polvo de esmeril.
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3%.- Un procedimiento, segin reivindicaciones anteriocres)|
carszcterizado porgue el conjunto obtenido segin dichas rei-
vindieaciones, se somete a un novimiento giratorio dentro del
bombo, dursnte un tiemoo uproximedo de una hora, a fin de lo-
graf un pulido adicional de la superficie del canto rodado
conseguido.,

4% .- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el cue
ha de recaer la Patente de Introduccidn gue se solicita:
TIENDO DE PEDLAUZCUS LUE WMARMOL® .

Todo conforme juede descrito en la presente memoria, que
consta de s=ecis péglnas escritas a méquina.

Ladrid, 8 febrero 1958
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