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MEMORIA DESC X IPTIVSA
cue se =conmpafia a
1la solicitud de
ung PATINTE DT INTRODUCCION por DIEZ ALCS en TSPARA
g favor de
SARiI, ococleded frances:, domiciliaeda en FRANCUEIL (Indre et
Loire}, Francia,
por
" PROCEVDIKIEITC PARA LA FiBRICACION DT AGLOVERADOS DE SAR-
MIENTC DE VIDES C ANALCGOS ™.

Fuente de origen: Basada en la pstente francesa n?.1.081.679

de 28 Julio d4e 1953.
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La presente invenciédn concierne a un procedimiento pera
la fsbriczcidén de =glorerascdos de s=rmientos de vid ¢ andlo-
gos, caracterizado porgue se mezcla sarmientos y una cola a
la casefna, constitulda, por ejeaplo, por unsa nezclae de ca-
seina, sods cfustica, cal grasa diludda sn el agua, se some-
te el conjunto & un amusado, se moldes Gicha mezcla por pre-
8i1én y se seca todo preferentemente en un horno eléctrico;
ecste procedimliento es muy econdmico, permitiendo obtener me-
tericles muy sélidos, estszncos, no necesitando ningune mano
de obra de carpinterfa y, =demds, = un precioc de venta poco
elevado.

L: invencidn concierne tsmbién, = titulo de producto in-
dustrial nuevo, los eleuwentos de construccibdn de conforami-
dad con los obtenidos siguiendo el procedimiento u otro si-
miler, tsles como elemertos de asientos, de mesas, parquets,
etc.

La invencién concierne también un procediniento de fabri-
caclédn de un panel utilizsble nrinecivslmente pars la consgtruc-
eibn de bsrracas, techos, v=rouets u otros, carscterizado por-
que se soizebte = 1l prensa un conjunto constitufdo por una o
verias capas de granulzdos de corcho, interpuestos entre una
0 viriss capzs de sarmientos de vid; este procediuiento es
muy econdmico, permitiendo obtener paneles de una solidez y
de un aislamiento muy notables.

Le inverncién concierne igualmente, a titulo de nroducto
industrial nuevo, un pznel obtenido conforme al procedimien-
to precedente u otro similar.

Le invencidén se extiende iguslmente a las caracteristicas
# continuncién descritas y a sus éiversas combinzciones posi-

bles.
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Procedimientos segln 1- invencidn, estin representados,

Ry

a titulo de ejemplo no li.itativo, en los dibujos adjuntos,
en los cuales:

wa figura 1 es un escuema gue ilustra lz realizacién de
elenentos de construceién con arreglo s este procedimiento,

a partir de ssrmientos de vid.

¥n este escuems, el freseo 4. contiene 1= soda céustica
¥y el sgua; el frasco B. contiene la cal grssa y el agua; el
frasco £. contiene 1ls casefna y el agua y ©1 frasco D. el
formol.

R. represents 1s trituradors, #. el lesminador, G. el ama-
sador, H. el rnolde, I. la prensa y J. €l horno eléctrico.

La figura 2 es una vists escuemética en seccidén, que ilus-
tra la re=2lizacién de pameles destinados principalmente & la
construceidn de barracas, techos, parguets, ete.

Zeglin 1la irvencidn, se rerliza agzlonmerados de sarmientos
de vides ¢ anflogosg, fe 1 fornma slguiente:

Se someten los s:zrmientos & la zccidn de uns trituradora
y de un laminazdor,

Se mezclan los sarmientos asi triturados y laminzdos con
una cola especial cuya couposicién se 44 més adelante.

Se somete todo a2 un whssado intenso, a fin de asegurar
uns mezcle {ntima de los sarmientos trituradbs ¥y laminsados.

Se procede & continuzcibn al moldeado en l= prensa hidréu-
lica.

3e coloca el conjunto en uﬁ horno eléetrico, para asegu-
rar el seczdo de los elementos de construccién asi obtenidos
{(figura 1}.

La cols utilizsds se prepsra de 1z menersz slgulente:

$e mezcela ls cuseina fundids en el agua con ullg uezcla
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constitufda por unn solucibdn de soda cfustica y una soluciédn

de cal. & titulo de ejemplo:

Se funde 40 gramos de soda cdustiea en un litro de sgua.

Se funde 300 gramos de cal grasa en un litro de agua.

Se funde 200 gramos de caselna en un litro de agua, se
remueve y se deja reposar para cue la ceseina absorba el
&gu8 .

Se vierte & continuccidn 4C grsmos de 1z solucidn de so-
da cAustica ern la caselna fundida. Se continda removiendo,
siempré enérgicamente, vertiendo a continuacién 40 gramos
de l= solucidn de cal.

La cola sgl prepareda estid dlispuesta pars su empleo.

Se vierte egts cola sobre los sarmientps {(preferentenen-~
te o través de un taniz), a fin de dispersar y retardar la
cazfde de 1= cola para facilitar 1z mezcla. ULicha mezcla se
efectia en un smassdor de tipo horizontal o vertical. La
cola es, pues, vertida sobre los sarmientos durante la ac-
cién del amasador.

Habiéndose nsf reclizedo 1la mezela Intime de la cola y
los szrmientos, se procede =z continuzcién a la operacidn de
moldeo.

L0s moldes utilizsdos verfan segin la fabricacién de los
elementos de construccién gue se desee obteher. Se'puede
utilizar, por ejesplo, los woldes corrientes ya utilizados
en las fébricas de =aglomersdos de corcho, eé decir, moldes
de formas psralelepipédica, cuyo fondo y cubierta estén cons-
titufdos por placas mentenidas per barres transversales que
penetrsn er los bordes del molde.

4 tin de freilitar 1z extraccién de los noldes, éstos

serén impregnsdos de =mcelte de parafina o de psrafine fundi-
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%1 moldeado asi deserito, permite realizsciones de ele-
mentos Ae construccidén stendard sin lz ayuda de masno de obra
de carpinteria.

Se puede obtener, por ejeuplo, =sientos, bureaux, mesas;
bares, srmarics, percheros, cusetas de playa © cuarteles des-
aontsbles, psrouets, techos, etc.

Lo mezela de cola y ssrmientos se introduce en el molde
v es sometido = continuacién & la =zccién de una prensa hi-
dréulica potente, a fin de poder efectuar una extraccién del
molde muy féeil.

Se somete el conjJunto a una operacién de secado -que pue-
de efectuarse en los hornos eléctricos donde los mOliGes son
introducidos en less vagonetas.

Estos rnioldes sor mantenidos en los hornds eléctricos du-
rente un tilenpo determinado, gue dcpende del espesor del
elemento de construccién s rezlizar; por ejemplo, para ele-
mentos de construccidén de poco espesor, es suficiente una
duraccidén de dos horas parz obtener un secado conveniente
de los mismcs. Por el contrerio, paras los elementos de cons-
truccién de espesor mfs importantey es necesaria una dure-
¢ién de geis horas. ~Por otra parte, ls termeratura de los
hornos prevista pars el secsdo de los elementos de construc-
cibn, debe ser muntenlds entre 130¢ y 140°. 3e procede a
cortinuzscibén = la extraccibn de los moldes,'que se efectia
por la presién de la prensa hidrdulica. Los elementos de
construcecibén ssi obtenidos se someterén, llegado el caso, a
un cepillado o 5 un barnizado.

La invencidén se extiende lguclumente a 1os elemertos de
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similar, tsles comc =sientos, messs, parcuets, etc.

Los elementos asf obtenidos nresentan numerosas ventajas
y principalmente las siguientes:

1%. En rel=scibn con elementos de construcciédn obtenidos
a pertir de aglomerzdos de corcho o de recorte de madera,
por ejemplo, presentan unc solidez netamente superior.

s 2%_ Yo ge himghan ni sbarquillan en el agua; una plancha
de =glomeradod de ssrmientos guederd nés estanca en el agua
gque una planchs de nadera ordinsria. For esta razén, estos
eleaentos de construceidn podrdn ser utilizados para recu-
brimientos exteriores, estando casi totzlmente evitado el
trabejo de carpinterie ~1 numerosos casos.

»%- Son de un efecto decorativo superior gque el del cor-
cho o los cortes d= madera.

4%~ 3u precio de venta ec netumente inferior.

Lz invencidn prevé iguzlmente otro procedimisnto para la
obtencién de paneles destinzdos més particularmente a la cons-
truccidn de barracas, techos, o=rcuets, etc. (figura 2%).

i este efecto, se somete 2 l= =zceién de una Hrensa hi-
driulics, neumftica o similar 1, una mezcla de sarmientos de
vid y de corcho, dispuectos en un zolde 2 de la forua sigulen-
te:

Uns cepa de sarmientos de vid 3, dispuesta en el fondo
del olde 2. |

Una capa de granulados de corcho 4, colocada sobre los
sarmientos.‘

Una capa de saruientos de vid 5, colocada encima del cor-
cho 4, etc.

Se ovtienen sasi paneles gue precentan uns solidez y un
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‘é razén de
ocho veces su volumen.

ia Invencidén se extiende, en fin a los paneles obteni-
dos conforme szl procecimiento precedente u otro similar.

ROTA

En recumen: Ls Pstente de Introduccidn cue se solieits,
recaerd sobre l=s5 reivindicnciones cue siguen: |

1) .- Procedimiento parala fobricescién de aglomerados de
sarmientos de vides o snilogos, caracterizado porsue se mol-
dez y somete a2 prensa los sszrmientos de vid.

2} .- rrocedimiento, segin reivi;diCacién primera, carac-
terizado porgque se mezclas los sarmientos y cola s la caseina,
constitulda por ejemplo por una mezcles de caseina, soda céus-
ticae y cal grasa diluide en el agua, sometiendo el conjunto
a un amasedo, moldeando dicha mezcla por presibén y secando
el conjunto preferentemente en un horno eléctrico.

%) .- Procedi.iento, segin reivindicaclones anteriores,ca-
ructerizado porgue se soueten los sarmientos de vid a una
operzeidu de triturszéo y de luminsdo ontes de mezclsrlos con
la cola.

4} .- Procedimiento, segin reivindicadiones anteriores,ca-
racterizuado poraue se mezela 40 gromos de solucidn dé soda
ciustica y 40 gr=amos de solucién de cal en 200 greamos de ca-
sefna fundide en un litro de sgua, a fin de obtener la cola
pars mezclsr con los sarmientos.

5).- Procedimiento, ssgln reivindicaclones anteriores,ca-
recterizado porcue se somete & la prensa un conjunto consti-
tufdo por una o varias capas de granulados de corcho inter-
puestas entre uns o vzrias capas de sarmientos de vid.

6).- 5S¢ reivindics, por dltimo, comoc objeto sobre el cue
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"PROCEDILIEITO FPARS LA FABRICACION DE AGLOuERALOS DE SARLIEN-
TC DE VIDES O ANALOGOS®.
Todo conforme gqueda descrito en la presente ;aemori‘a, cue

consta de ocho phginas escritas a miquina y dibujos que se

aconpafian .
iedrid, 7 febrero 1956.
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