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Este 1nvanoi£n se refiere a recipientes
gue hay que comprimir para usarlos o comprimibles, como
Genominaremos em lo gue sigue, que tieme una pared de
cuerpo relativamente delgado de material pldsticc de gro-
sor uniforme, el como polietileno, cloraro de polivini.
lo » otras composiciones plésticas ﬂeﬁ_.bles’. .
El objeto general &e la invencién es pro.
porcionar un recipiente “comprimible™ mejoralo que po-
soe emelqntge-ecmter{;ﬁcas funcionales y se adapte
a la ﬁbﬂsﬁdZn a gran velocidad del reciplente y resul.
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ta adaptable al ﬁe:}vaaado de la prodnccién & gran veloc:.;
d.aq‘. Kuchos &e loe recipientex ?gompr!,mibl,qs" oxizten-
tes acinalmente posseen caraqtex:?.si_s;ogg tanciSnaqug.qe_ep;
tebles, paro requiersn técnicas especiales y equipo nuo-
vo para el envasalo, lo cual limita su mercedo por r‘azo;
nes cqonémim‘. Ia invencién proporciona un envame que
es fdoilnente afaptable a la actual maguinarie automdtica
de llensdo y gerrado & gran velocidel, tdonica ésta que
he alcanzado un alto nivel de desarrollo mgqpin@sta;

.. ' ~ E1 objeto primordial de la invencién e=
propozéciangr_ un recipiente del tipo “comprimible™ que
tiene un fondo o extremo metdlico unido de molo f:em_eu.
te & la porcién marginal inferior de la pared del euer-
po y una parte superior semejants que constituye un cle-
rre general como el fondo, pero provieta, en algunos ce-
sos, de una aberiura pare recibir un disco encejalo &
presién desuontable y reemplazable o tapa aa.ecaada; Ta
parte superior metdlica puede ser una tapa general seme-
Jante el fondo, en la cual se practican orificios con
un instrumento aquo; otro tipo de eonstruccién temdrfa
aberturas marcades previamente en la tapa metdlica las
cuales podrfen empujarse hacia fuera para hacer una o
variae aberturas por las gue se polrfa expulsar el con-
tenido, : _

Ia perte superior metélica puede estar
provista de uno ¢ muchos tipos comunes de cabezas dis-

tribuidoras para 1fguidos, pastas y polvos, Estas cabe-
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zeg distribuidoras pueden estar unidas, formanlo un to-
8o, al cilerre extremo metdlico superior o pueden Ser un
tipo de salto &e pléetico eldstico que e inserta en uma
abertura del extremo matdlico. |

otro tipo de aonmtrucci&n de un recipien—
te del tipo “comprimible™ puele tener un cuerpo de plés-
t1c0 prov;ats de un extr;mo o fonfo metdlico y un enello
y tapa roscado corrianto;;

On recipiente “comprimible”™ posee cier-
tas caructor{éticas pecaliares que le hacen totalmente
diferente de los recipientes orinarioz ouya dnisa fun-
cién es constitulr un envase para un material; Oh reci-
piente “comprimible® satisfactorio debe tensr un equili-
brio correcto entre la flexibilidad y la rigides de la
pared a fin @e producir la accién apropiefe para expul.
gar el contenido; El materiel del cuerpo debe =er ex.
tremadamente flexible con objeto de que la pared del re-
ciplente =e aplaste con un mfnimo de praaién; 8in embar-
g0, pera que el recipiente tenga la recuperacidn alecua-
da, esto es, para gugel recipiente temga la recuperacidn
edecuada, esto es, para que recobre su forma normel des.

pués de comprimido, la paped del cuerpo debe poseer un

- cierto grado de.:igidez. Con el fin de que resista las

mfltiples flexiones a gue el recipiente Eerd sometido
durente su vida €ti1, el material de la pared del reci-
piente deberd tener gran resistencia a la traccidn y gream

resigstencia a la fatiga,
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A los _req‘uisitosreqcigibles al material
destinado a conetituir el producto que ze describe: en
la premente invencidn hay Que agregar otra caracterfsti-
ca importent{sima, a esaber, la de la flexibilidad o de-
formabil:[.dad‘.‘ En la presente invencidn, el extremo me-
tdlico forma realmente un cierre mecdnico con el bore
marginal de la'pared del cuerpo pléstico al encajer el
borde enrocllado del exiremo metdlico en la superficie
externa de la pared pléatica.. Ee importante que este
cierre no produzca un esfuerzo o *flujo en £rfo" del
materiel debilitanio el reciplente en este punto, Esta
exigencia se cumple en la premfe invencién useanfo ma-
terfal pléstico de espesor de pared uniforms gue carece
de tena,ionga.. El cuerpo pldstico usalo en la presente
invencién se fabrica y trata de manera tal que desapa-
rezocan tolas las tensiones en el pléetico..

Ia premente invencidn comprende un reci-
piente *comprimible™ con una pared de cuerpo pléstico
de eepe;or uniforme"comprendido entre unos 0,6 a 1 mm.
Preferiblemente, las variaciones en el espesor, esto em,
la tolerancia, de la pared del cuerpo del recipiente no
deben ser superiores a 5-10% del espesor de pared nomi-
nal o especiﬁcado; Esta uniformided de espesor de la
pared es necesaria para lograr un cierre permanente por
el empleo de m&ﬁgdos ¥ equipo corrientes de juntura de
extremos metélicos &in el riesgo de perforar la parel

pléstica o de prodncir esfuerzos excesivos en la juntu-
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ra de 6r1gen un reayalo o corte incipiente gue conducirfa,
por compresionass repetidas, a la forsﬁacién de grietas y
& la ruptura y fallo finales de la pared del recipignta;
Kl materiel pldstico empleado en la parsd del guerpo es
un material estable y temnaz que posee la blamiure, la |
flexibilidad y la elasticidad caracterfsticas de los plés-
ticom tales como el polistileno gue ha sido apropladamen-
te plastificado o el cloruroc de pqlivinilo; Ia eleccidn
de los plastificantes corrientes se determinard de forma
que fe logre una blandura suficiente para proporcionar
compresibilidad y rigidez bastante para producir la recu~-
peracién de la forma y plasticided suficiente pare permi-
tir que la eformacién produzca un cierre mecdnico en la
Juntura sin intempcioneg; El recipiente _rcomprimibl_e de
le presents invencién muestra una gren resimtencia al re-
ventamiento con un espesor de paref:de la magnitud expre-
sala enteri ormente; 8o han efectualo experimentos de labo-
ratorio sobre la produccién de recipientes de 36 mm. qu..
metro y 125 mm. de largo con un espesor de pared de 0,8 mm'.,
usando hasta 3,6 kgs[cmz de presién intemé, sin sefiales de
f.&llo'; Los materiales preferidos usalos en la presente in-
vencién no se vuelven guebradizos ni se agrietam con el
tiempo, o a temperaturas extremedemente bajes, habidndose
demostrado por enssyos gque cuandio se hacen de polietileno
permanecen ﬂe:xibles hasta BZGGA.

En algunes aplicac_iones el nmaterial para
pared de cuerpo pldstico para el recipiente ™comprimible"

-~ ~
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serd clarc o transldecido con el fin de permitir al usua-
rio ver la cantidad de materieal que quede en el recipiem-
te. I otras aplicaciones se sfiade un pigmenio al mate-
rial para pared del cuerpo pldstico al objeto de hacer
opaco el reciplente comprimible y','adexnés, son posibles
diversos tonos de color para diferenciar los envames co-
mercialesl ) )

Cnanio mea necesario o conveniente d.is-
poner &e un recipiente comprimible en el ‘gue =olamente
#e exponga material pléstico al contenido del recipiente,
#me polrén usar extremos met{licos con pldstico laminado
en sus superficies mterna:; Es tembién posible reves-
tir las superficies interiores d¢ los exiremos con la-
cas y ceras protectoras y resistentes eorrientas; s
iguslmente posible colocar una lémina de pelfeula plés-
Hica sobre el extremo del recipiente y poner el exiremo
metélico en su lugar de forma gue la operacién de juntu-
ra subsiguiente una la periferia de la pelfeula pldsti-
ca entre el borie enrollalo del extremo metélico y la
porcién final de la pered del cuerpo pliatico;

Refiriénionos & los dibujom=s

La figura 1 es un corte o meccién de un
recipiente que tieme un cuerpo pléstico y extremos meté-
lico=, estamio formada la parte smperior con una abenr
tura que recibe un tipo de tapa encajala & presién o de
selto; ’

La figura 2 es un corte detalledo que
mestra la msnera en gue el extremo metdlico ajusta con

- 8 -
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el euerpo pléstico para formar con €l un cierre permanen-
te; | . ‘

Lz figura 3 e= una viste andloga a la
Plgura 2 gue miestra um moai_ﬁcaciéx_a de la misma;

La Tigura 4 e® una vista en corte que
muestra la parte superfor metdiica que forma un cuello
gon rosca, en la misme pleza, que recibe una tepa;

Ia Pigura § es uns vista anfloga a la
Plgura 4 que mestra el cusllo de material diferente al
de:_lm extremo met{lico, tal como pldmstico, con una tapa
uhida; ]

ILa Figura 6 es un corte fragmentario de
un reciplente que tiene un extremo metdlico unido & 61
y estd revestido con una pelfeula de un material protec-
tor y resistente apropiado; _

La Migura 7 es un corte de un recipiente
en el cual el fonlo del tubo pldetico es generalmente
ellfndrico y tiens un extremo met{lico redonfeado unido
a 61, como en la Figura 1, y ‘en el cual el cuerpo eilfn-
drico &e encims de dicho fondo alquiers n#ediante una
ourva una forma e seccién generalmente triangular y en
el que la parte superior tiene =us bordes unidos y sol-
dq.dos o funfidos por calor, eatagao la vista con respec-
to a dicha porcidn superior tomalds mobre la lfnea 7.7 de
la figura 10}

La Tigura 7a es una vista como la Figura
7 excepto que la idmabael recipiente es deseccidn frane
cemente triangular encima del fondo redondo al cual =e

-7 -
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une el extremo metélico, estando tomada la vista con res-
pecto a la poreifn superior sobre la lfnea 7a-7a Qe la
Figura 10; o _

Ia Figura 8 es untorie de un recipiente gue
tiene un extremo metdlico y un extremo pléstico unidos
en su fondlo, mostrdndose un cierre de tipo de encaje a
presién en el extremo metélico; '

La Tigura 9 es un corte de un recipiente
pléstico gque tiene un cuello integral o formando une mis-
ma pieza y una tapa unida a i, y un extremo metélico;

La Pigura 10 es una proyeccidén vertical
frontal frqgmenfaria fe lo= recipienies de las Figuras _
7 ¥ 7a, respectivemente, en sus proporciones finales fun-
didas superiores;

La Pigura 11 es una proyeccidn vertical
frontal fragmentaria de un recipiente que tiene un tipo
modificado de exiremo =oldado o funillo con respecto al
tipo representado en las Figuras 7, Ta y 10; ¥

La Plgura 12 es un corte eobre la 1{nea
12-12 de la P.tgura 11, ¥ ligersmente ampliado. &

El cuerpo cilfnirico 106 eatd formado por
polietileno, cloruro de polivinilo u otro pldetico gue
posea una delgadez y una flexibilidad que permiten com.
primirlo para expulser su contemido, que puede ser pol.
vo, 1fquido, pasta, ete. ¥ recuperarse después de esta
compresit‘n;

Kl fon&o o0 extremo 11l e metal tiene for.

—8-
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ma &e copa, Segin se ve en los dibujom, y estd unido al
cuerpo en pomicidn invertida por lo cnal ®u pared o bor.
de periférico 12 me aplica estrechamente a la zona e pa.
red marginul inferior, interior, ajyasente, 13, del euep;
po; l&wborde inferior 14 del cuerpo ajusta con la super-
ficie superior de la pestafia 15 del extremo 11, por ejem-
plo en 16, y el borde circular 17 &e la pesteiia 15 sme
vuelve o rize haola arriba y hacia dentro, como en lé, ¥y
el borde enrollado o engrosalo 17 se dobla hacia dentro
0 riza en puntos muy poco separados'circnnieruncidlmente
o circunferencial y continuamente en el material &g la
zona marginal inferior, ezterna 19 &el cuerpo, como Se
ve en 20 en la Tigura a; Emta construccién proporeiona
un fondo permenente y heméticemente cerrado o unido y
también una tapa o parte smperior cuando se emplea, me-
gin se ve en las Piguras 1 @ 10; 4

™ la Pigura 1, la parte superior 1lles
semejante & fondo 11 y estd unide de una manera ané-
loga e date. Ia parte smperior o tapa 11’ puede ger un
clerre total, en ouyo caso la tapa debe smer agujereada
para expulsar el contenido, o la tapa metédlica puele te-
ner, como en las Flguras 1 y é, una abertura circular 2l
en la que se coloce un tapén o tapedura 22 eldatica asegu-
rade por saltc deamonteble y gue puede colocarse de nue-
vo; Exte tapalera pnele smer de metal, 8e caucho o de
material pléstico; El cierre total puede tener una o va-

rias aberturas marcadas previamente (no representalas)

-9-
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que puedan ser oprinidas afuera y por las cuales, cuan-
do se oprimen hacia afuera, se puede expulsar el polvo
o anélogo'. |
_ Con referencia a la Figura 4, la parte
superior metdlica 11’ estd provista ‘de un cuello verti-
cal 23 integral o que constifuye con ella una misma rie-
za, con filete de tornillo como en 24, para recibir la
tapa usual, y refiriéndonos a la Figura 5§, la parte eu-
perior o extremo metdlico 11’ est{ provisto de una abem-
tura 25 en la cual se sujeta reasiduaslmente un tapén 26
de algin material pldstico apropiado gue tiens una aber
tura 27 y un cuello con rosca &8 para recibir una tepa’
39'. . R

Con referencia a la Figura 3, el borde
12 del extremo 11 lleva una proyeceidn o saliente cireu-
lar 30 en el cual se comprime el material del cuerpo 10
del reciplente, como se ve en 31, cuando se aplica el ex.
tremo al recipiente; _

Con referencia a la ®igura 7, el cuerpo
10 es redondo en su base y a $1 =e une un extremo cir-
cular 1l &e la manera anteriormente descr.tté. En sn ex.
tremo superior el cuerpo tiene sue bordes juntalos y =ol-
dados o fumiidos, segin Se ve en 33'. Se observard gus
la pared del cuerpo 1¢ se curva hacia arriba desde el
punto de unidn del extremo 11 a1 fonic del recipiente
y termina en el extremo fumdido 32‘. M le Tigure 7a la
parel 10 Ze extiende hacia arriba en una ifnea substen-

- 10 -
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cialmente rects, a difersncia de la curva suave de la
pared del cuerpo descrita y representafa en rglaeién con
la Figura 7, funfiéndose juntamente loa bordes superio-
res &el cuerpo, como se Ve en 32, y redondedniose y unidn-
dose el extremo 11 a la porcién de borde del fonio circu-
lar del cuerpo 10 de la manera que se ha descrito anteé.
A este gespecto, se observ_aré que el bome 12 del extremo
estd inclinado para adapterse o conformarse a la inelina-
cién de la pared del cuerpo 10 de la Mgura 7a, y la por-
cién vuelta hacia arribe y hacia afentro 17 estd igualmen.
te inclinala con respecto a la horizontel, segin se ve,‘.
Gon respecto a la Wgura 10, la porcidn de borde fundi-
da 32 puelde ser cortada con unas Jjeras o rajalla con un
cachillo, por ejemplo, a lq largo de la 11’neg 33, con el
fin de proporcionar una pequefia ghertura a través de la cual
puele expulsarse el contenido al comprimir el cuerpo del wre.
cipiente representaldo en la Tigura 7 § en la Figura 7&.

Refiriénionos a la Tigura 11, los bordes
superiores de la parel del recipiente representalo en
la Pigura 7 en la Migura 7a se juntan y funfen de la ma-
nera gue se ve en el corte de la Wigura 12, para propor.
cionar un borde funlido aplanado 33/, que tiene extremos
salientes 33 'Jl.

Este borde, igualmente, puede ser corta-

do a lo largo de la 1fnea 34, como se ve en la Figura

"11, de manera que el contenido pueda ser 4ol lmente ex-

- 13 -
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pulsado, al comprimir, por la abertura relativamente
pequeiia asf fo mada; |

Con respecto & la Figura é, el fondo
lla tiens una porcién de borde 35, que se funie a la por-
oién de pared marginal inferior alyacente 36 del cuer-
po 1@, como se ve en 37, Refiriénfonos a la Figura 9,
el exiremo 11l se assgura al cuerpo 10 de la zrianera T~
sual y el cuerpo 10 temina en un cuello verticel in-
tegral 38 con romca, como en 29, para recibir una tape
con rosca 404. Bl recipiente representado en la Fgura
9 es usualmente del tifo rechoncho, pero, al :lg:ial que
todos los recipientes, es un art:fculo_oompr_:imiblev’.

Refiridndonos a la ®igura 6, el fondo
1l e® el mi=mmo que sme ha descrito énteriomente, perc,
alemds, tiene una capa o pelfouls de un material pro-
tector y resistente apropiado 41 sobre sf, como se ve,
tal como polietileno, cloruro de polivinilo, etc, Ea-
ta pelfcula pléstica 4 puede ser una lémins separala
que Se asegura temporalmente al fordo metdlico 11, y
cuando el extﬁemo metdlico me odse 0 une a la pared del
cuerpo pléstico, la periferia de la ldnina de pelfenla
41 se dobla hacia adeniro o se remacha circunferencial
v continuemente como se rep:e'aenta‘.

8e verd, pues, que hemog proporcionado
un recipiente "comprimible™ que tiene una pared de cuer-
po flexible 10 de matertal pldstico, con un clerre ex.
tremo metdlico 11.11" que recibe el borle del cuerpo

en amboz extremo=z, encajando este cierre en la super-

- 13 -
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ficie interna de la pared Gel cuerpo, como Se ve en
12-13 y en el borde extremo adyacente al miemo, como

%e ve en 14-15, y que tiene un borde emrollado lé gue
encaja en la superficie de la pared adyacente externa
del ocuerpo, como se ve en 20, para formsr un clerre per.
manente y hermético. _ _

Los extremoa ll-11‘pueden hacerse de
verios metales, por ejemplo de acers inoxidable, hoja-
lata, y aluninio u otros materfales no Qorroaivos'.

Aungue hemos repx;esént-adq en la Figura
6, (y hemos aludido a ello antes) extremos revestidos
de una pelfcula de pldstico, tal como polistilens, clo-
ruro de polivinilp y andlogos, se pueden usar los ti-
pos comerciales usuales de barmices, lacas y revesii-
mientos empleados en el forrado de latas y en los ex-
tremos de latas, 108 cuales frecuentemente proporcio-
nan extremos menoS caros y satisfactorios desle el pun-
to de vista de la residencia a la corrozién y que no
datian, en modo alguno, el conten:ldo)'. 7 )

El cuerpo 10 es preferiblemente obstrui-
a0, con lo onal #u construccidn puede controlarse para
obtener un espesor del material de la pared uni forme
en toda eu circunferencia en toda la longitud del ,tabo-.’
BR=to es muy importante para gue lo= exiremos gne Se unen,
dobléndolds hacia adentro, & la pared 4el cuerpe de ma-
terial pldstico originen un cierre hermético, contfnuo,

- 18-
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el extremo fundido, cerrado, como se vé en 52-&", ElL re-
€ipiente representado en las Figuras 11 y 12 es semejan-
te en eu porcidén extrema mmiaa, cerrada, excepto por
lo que respscta al caddcter de la juntura 55; o

gomo se pueden efectnar diversos oam-
bioa en la forma, la constmccién y la disposicién de
las partes aqul Zescritas sin apartarse del espirf tu
ni el alcenece de la invencién y sin sacrificar ningu-
na de sus ventajas, dshe entenderse que todo lo aquf
desgrito y representado se debe iatgrpremr en sentfdo
ilustreiivo y no en sentido umitaﬁvo!.

Ia presente solicitud, que corresponie
a 1a presentaigen los Estalos Unidos de América con
feche 8 de Febrero @e 1956, bajo el minero és"éés. se
acoge & los 'benef@c;ga establecidos por el artfomlo 51
del vigente Estatuto.ley sobre Propielal Inausf.rial'.

Los puntos e invencién propia y nueve

que &e presenteiz para que sean objeto de la presente

- 18-
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solicitul de Patente de Invencidn en M&, por vm
afios, son lo® signientes'

12, - Mejoras int!odud.dae en la fabrica.
cién de recipientes comprimibles que tlenenfna pared de
cuerpo flexible relativamente delgada de material plés-
tico de grosor uniforme, un clerre extremo metdlico gue
recibe el borde del cuerpo en un extremo, encajando dicho
clerre en la superficle interna de la pared del cuerpo,
en el borde extremo adyacente de la misma y estando empo.
trado en le superficie externa aiyacente de la pared del
cuerpo para formar un cierre permenente y hermético, y un
clierre pare el otro extrsmo del cuerpo,

22, - Hejoras de acusrdo con la reivinu-
cacidn 1, megin les cuales la porciéq empotrada del cierre
extremo metdlico tiene un borde enrolledo gue se sujets
en puntos esirechamente separalos encajando en la super-
ficle externa de¢ la pared del cmerpo'.'

39‘. =~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cactén 1, segdn las cuales la porcién empotrada del extro-
mo metdlico tiene un borde enrollafo que se esujeta conti-
nueamente en la supegﬁcie' extema.de la pared del cuerpo..

49'. - MeJoras introducideas en la fabrica-
cidn de.rrecipien%es comprimibles, caracterizadas por gue
tienen uns pared de cuerpo flexible, relativamente delgs-~
da, de material plédetico e grosor uniforme cierres extre-
moe metdlicos en cala extremo del cuerpo gue reciben lom
bordes de la pared del cuerpo, encajendo dichos clerres
en la superficie interna de 1a pared del cuerpo, en el

- 15 =
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borde exiremo alyacente de la mimsma y estanio empotra.
dos2 en la superficie externa slyacente de la pered del
cuerpo para formar un clerre permenente y hemético‘.
594. -~ Mejoras de acuerdo con la reivin.
dicaeién 4, segin las cuales un cierre extremo estd

provisto de una abertura y una tapa Separable en dicha

 abertura,

‘ » 69.. - Mejoras de acuerdo con la rsivin;
dicacién 4, segin les cuales un clerre extremo estd
provieto de un cuello, con rosca, constl tuyendo una
dnicae pleza para recibir una tepa a rosca'..

Wi. - Mejoras de¢ acuerdo con la reivin.
@icacién 4, segin las cuales un clerre extremo estd
provizto de una o més aberturas marcadas previamente
que pueden ser oprimidas hacia afuera para dar salida
al contenid’o’. ) '

89'. ~ Mejoras de acuerdo con la reivin-
dicacidn 4, megdn las cuales se lamina nne pelfcula
piéstica en la superficie interna del extremo o fonfo
netélico,

92, < Mejoras de acuerdo con la reivin. .
dicacién 4, sezdn las cuales una pelfcula pldstica se
fija temporaimente en el lalo interior del extremo o
fondo metdlico y la periferie de la ldmina de pelfenla
ge fija firmemente mediente el borde met{iico doblaloc
hacia arriba y la porcién marginal de la pared del cuer-
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po pléstico'.

109.. - Mejoras de acuefio con la reivin.;.
dicaeidn 1, segdn las cusles el extremo estd provieto
de un cuellé hueco vertical para recibir una tapa'.‘

7 1127. - Mejoras de acuerio con la reivin;
dicacién 10, segfin las cuales dicho cuello lleva una
rosca'. _ _

189'. - Mejorasg de acusrdo c¢on la reivin.
dicacién ll,ks.egxiﬁ lae cuales el cuello e= integral (o
forma un tolo) eon dicho extxfemo; 7 )

1.'.69.. -~ MejJoras de acuerdo con la reivin.
dicacidn 11, megdn las cuales el cuello estd sostenido
resgillentemente en una abertura de dicho extremo'.

J'.4ﬂ'. -~ Hejoras de acuerdo con la reivin-
dicacidn 4, segin las cuales el cuerpo es de fondo oir.
cular y se une a é1 un extremo o fonio circular, cerrdn-
dose el extremo superior del cuerpo por tener sus bordes
funiiidos entre =f formanfo una juntura cerraia, inclindn.
doss las porciones de pared opuestasm del ocuerpo hacla
dentro desle dicho fondo a la citada Jjuntura csrrala
:&m&ida‘. |

; lﬁﬁ.. -~ Mejoras de acusrdo con la reivin.
dicacidn 14, megdin las cuales las porcionss de pared
opuestas en dngnlos subetancialmente rectos con dichas
primeras porciones de pared se ahusan exteriormente ha-
cia dicha juntura cerrada m;aa alyacente & la miama.'.

169‘. -~ Me)oras 88 acuerdo con la reivin.

-
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dicacidn 14, segin las cusles las porciones de pared
opuestas del cuerpo se inclinan hacie adentro formando
uns curva suave deslie dicho fonlo a diche juniura cerra.
da mmmaf. _ » »

179‘. - Mejoras &e acuerio con la reivin.
dicacién 16, segdn las cuales las porciones de pared
opuestas en dngulo substancialmente recto a dichas pri-
meras partes de pared se ahusan exteriormente hacia dicha
juntura cerrade funiida Junto a la mismat.r

Aléﬂl. - Mejoras, de acnerdo con la reivin.
dicacién 1, segdn las cunales el cuerpo tiene un cuello
hueco, vertieal, constituyenio una ¥nica pieza, con ros-
ea para recibi:; un cierro;_

190; - Mejoras introductdas en la fasbrica.
cién de recipientes cqmprimibleef. o

Tel y como ge ha deescrito en la Memoria
¢ue azntecede, representaio en los dibujom que se acompa~
flan y eon los fines que se han eapeciﬁaado‘.

BE=ta Memoria consta de dieciimmye hojas
escritas por una sola cara,

wesria, EEwn oy
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