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zata invención ae re fie re  a reoi piente# 

que hay que comprimir para uaarlos o comprimi blea, como 

denomineremo# en lo  que aigae, que tiene una parai de 

cuerpo relativamente delgado Ae material p iretico de gro-

6  sor uniforme, ta l corno po lietilen e, cloruro Ae p o liv ia i-* * *' * "* ...... '*
lo  a otre* com pii c i ornea plóatieas f  le sb ica .

EL objeto general Ae la  invención e# pro­

porcionar un rompiente ^comprimible^ mej orado que po- 

aee excelentea c^racterfaticas funcionales y ae adapta 

1 0  a la  fabricación a gran velocidad del recipiente y resal-
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t a  adap table a l  envasado de l a  producción a g ran  v e lo c i­
dad^ Machos de loe  re c ip ie n te s  "comprimibles" ex is ten ­
t e s  actualm ente poseen c a r a c te r í s t ic a s  func iona les acep­
ta b le s ,  pero requ ieren  técn ic a s  e sp e c ia le s  y equipo nuc- 

6 vo para e l  envasado, lo  an al l im i ta  su mercado po r razo­
nes económicas. Ha invención proporciona un envase que 
e s  fácilm ente  adaptable a l a  a c tu a l m aquinaria autom ática 
de l ib a d o  y cercado a  gran v e lo c id ad , tóen le a ó s ta  que 
ha alcanzado un a l to  n iv e l de d e sa rro llo  m aquinista*

10 El objeto prim ordial de l a  invención es
proporcionar un re c ip ie n te  d e l tip o  "comprimible" que 
tie n e  un fondo o extremo m etálico  unido de modo permanen­
te  a  la  porción m arginal in f e r io r  de l a  pared del cuen- 
po y  una p a r te  su p e rio r samejante que co n s titu y e  un c ie -  

15 r r e  general como el fondo, pero p ro v is ta , en algunos ca­
so s , de una ab e rtu ra  para r e c ib i r  un d isco  encajado a 
p resión  desmontable y reem plazable o tapa adecuada. Ha 
p a r te  su p e rio r m etálica  puede s e r  una tapa general seme­
ja n te  a l  fondo, en l a  cual se p ra c tic a n  o r i f ic io e  con 

20 un instrum ento agudo. Otro tip o  de construcción  ten d ría  
a b e r tu ra s  marcadas previamente en la  tapa m etá lica  la s  
cu a les  podrían empujarse h a d a  fu e ra  para h acer una o 
v a r ia s  ab e rtu ra s  por la s  que se  podría expu lsar e l  con­
ten id o . '

25 La p a rte  su p e rio r m etá lica  puede e s ta r
p ro v is ta  de uno o muchos t ip o s  comunes de cabezas dis^ 
tr ib u id o ra s  para l íq u id o s , p a s ta s  y po lvos. E s ta s  cabe­
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zas d is tr ib u id o ra s  pueden e s t a r  un idas , formando un to­
do, a l  c ie r re  extremo m etálico su p e rio r  o pueden s e r  un 
tip o  de sa l to de p lá s t ic o  e lá s t ic o  que se in s e r ta  en ana 
ab e rtu ra  d e l extremo m etá lico .

5 Otro tip o  de construcción de un rec ip ien ­
te  d e l tip o  "comprimible* puede ten e r un cuerpo de plá&- 
t ic o  p rov isto  de un extremo o fondo m etálico  y un cu e llo  
y tapa roscado c o r r ie n te s .

Oh re c ip ie n te  "comprimible* posee c ie r -  
10 ta s  c a ra c te r ís t ic a s  p e c u lia re s  que le  hacen totalm ente 

di fe  ren te  de l e s  re c ip ie n te s  o rd in a rio s  cuya án iea  fun­
ción es  c o n s t i tu i r  un envase para un m a te r ia l . Oh r e c i ­
p ien te  "comprimible" s a t is f a c to r io  debe ten e r un e q u i l i ­
b rio  co rrec to  en tre  la  f le x ib il id a d  y l a  r ig id e z  de la  

16 pared a  f in  de p roducir la  acción apropiada para expul­
sa r  e l  conten ido. EL m ate ria l de l cuerpo debe s e r  ex- 
tramadamente f le x ib le  con objeto de que l a  pared del r e ­
c ip ie n te  se  a p la s te  con un mínimo de p res ió n . Sin embar­
go, para que e l  re c ip ie n te  tanga la  recuperación  adecua- 

80 da, e s to  e s , para qnq&l re c ip ie n te  tenga l a  recuperación 
adecuada, es to  e s ,  para que recobre su forma normal des- 
puóe de comprimido, l a  pared de l cuerpo debe poseer un 
c ie r to  grado de r ig id e z , con e l  f in  de que r e s i s t a  la s  
m á ltip le s  flex io n e s  a que e l  re c ip ie n te  s e rá  sometido 

86 durante su v id a  á t i l ,  e l m a te ria l de l a  pared del re c i­
p ien te  deberá ten e r gran re s is te n c ia  a la  trac c ió n  y gram 
re s is te n c ia  a l a  f a t ig a .
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A lo s  re q u is ito s  e x ig ib le s  a l  m a te ria l 
destinado a c o n s t i tu i r  e l  producto que se  d esc rib e  en 
l a  presente invención hay que agregar o tra  c a r a c te r í s t i ­
ca im portan tísim a, a sab e r, l a  de la  f le x ib i l id a d  o de- 
fo rm abilidad . l a  presen te  invención , e l  extremo me­
tá l ic o  forma realm ente un c ie r re  mecánico con e l  borde 
m arginal de la  pared del cuerpo p lá s tic o  a l  encabar e l  
borde enro llado de l extremo m etálico en l a  s u p e r f ic ie  
ex terna de l a  pared p lá s t ic a ,  Es im portante que e s te  
c ie r re  no produzca un esfuerzo o Aflujo en f r ío *  d e l 
m a te ria l d e b ilita n d o  e l  re c ip ie n te  en e s te  punto, E sta 
ex igencia se  cumple en l a  p resen te  invención usando ma­
t e r i a l  p lá s tic o  de espesor de pared uniforme que carece 
de ten s io n es , EL cuerpo p lá s tic o  usado en l a  p resen te  
invención se fa b r ic a  y t r a t a  de manera t a l  que desapa­
rezcan todas l a s  tensiones en e l  p lás tico*

La presen te invención comprende un r e c i ­
p ien te  "comprimible* con una pared de cuerpo p lá s t ic o  
de espesor uniforme comprendido en tre  unos 0 ,5  a 1 mm, 
p referib lem en te , l a s  v a riac io n es  en e l  espeso r, e s to  e s , 
l a  to le ra n c ia , de la  pared d e l cuerpo d e l re c ip ie n te  no 
deben s e r  su p e rio res  a 6-10% d e l espesor de pared nomi­
n a l o e sp e c ifica d o . Esta uniformidad de espesor de la  
pared es n e cesa ria  para lo g ra r  un c ie r re  permanente por 
e l  empleo de mátodos y equipo c o r r ie n te s  de Jun tu ra  de 
extremos m etálicos s in  e l  riesgo  de p e rfo ra r  la  pared 
p lá s t ic a  o de p rod uc ir esfuerzos excesivos en l a  jun tu -



ra  de origen un rayado o c o rte  in c ip ie n te  que c onduciría , 
por compresiones re p e tid a s , a la  formación de g r ie ta s  y 
a la  ru p tu ra  y f a l lo  f in a le s  de la  pared de l rec ip ien te#
El m a te ria l p lá s tic o  empleado en l a  pared d e l cuerpo e s  
un m a te ria l e s tab le  y tenaz que posee la  blandura, l a  
f le x ib i l id a d  y l a  e la s tic id a d  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  p lá s ­
t ic o s  ta le s  como e l  p o lie ti le n o  que ha sido  apropiadamen­
te  p la n tif ic a d o  o e l  c lo ru ro  de p o l iv in ilo .  La e lección  
de los p la e t i f ic a n te e  c o rr ie n te s  se determ inará de forma 
que se lo g re  una blandura su f ic ie n te  para  proporcionar 
com presibilidad y r ig id e z  b a s ta n te  para  p roducir l a  recu­
peración de l a  forma y p la s tic id a d  su f ic ie n te  para permi­
t i r  que l a  deformación produzca un c ie r re  mecánico en l a  
ju n tu ra  s in  in terru pcion es#  KL re c ip ie n te  comprimible de 
l a  presen te  invención m uestra una gran re s is te n c ia  a l  re ­
ven tamiento con un espesor de pared de l a  magnitud expre­
sada anteriorm ente# Se han efectuado experim entos de labo­
ra to r io  sobre la  producción de re c ip ie n te s  de 30 mm. d iá ­
metro y 126 mm. de largo  con un espesor de pared de 0 ,8  mm., 
usando h a s ta  3,6 kgs/cmB de presión  in te rn a ,  s in  señ a le s  de 
f a l lo .  Los m a te ria le s  p re fe rid o s  usados en l a  presen te  in ­
vención no se vuelven quebradizos n i  se  a g r ie ta n  con e l  
tiempo, o a tem peraturas extremadamente b a ja s , habiéndose 
demostrado por ensayos que cuando se  hacen de p o lie ti le n o  
permanecen f le x ib le s  h a s ta  2336.

En algunas ap licac io n es  e l  m ate ria l pa ra  
pared de cuerpo p lá s tic o  para  e l  re c ip ie n te  "comprimible*
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se rá  clapo o tran s lu c id o  con e l  f i n  de p e rm itir  a l  ussa­
r i  o v e r  l a  cantidad de m ateria l (me Queda en e l  rec ip ien ­
t e .  Ba o t r a e  a p l i c a d  once se añade un p i gment o a l  mate­
r i a l  para pared del cuerpo p lá s tic o  a l  ob jeto  de hacer 

6 opaco e l re c ip ie n te  comprimible y , además^ son po sib les  
d iv erso s  tonos de co lo r para d ife re n c ia r  lo s  envases co­
m erciales*

10

1S

20

28

Cuando sea necesario  o conveniente d is ­
poner de un re c ip ie n te  comprimible en e l  que solamente 
se  exponga m ate ria l p lá s tic o  a l  contenido del re c ip ie n te , 
se podrán u sa r  extremos m etálicos con p lá s tic o  laminado 
en aus s u p e rf ic ie s  in te rn a s .  Es también p o sib le  reves­
t i r  l a s  s n p e r f id e s  in te r io r e s  de lo s  extremos con l a ­
cas y ce ras  p ro te c to ra s  y r e s is te n te s  c o rr ie n te s . ES 
igualm ente p o sib le  co lo car una lám ina de p e líc u la  p lás­
t ic a  sobre  e l  extremo d e l  re c ip ie n te  y poner e l  extremo 
m etálico en su lu g a r  de forma que la  operación de jun tu ­
ra  subsigu ien te  una l a  p e r i f e r ia  de l a  p e líc u la  p l á s t i ­
ca en tre  e l  borde enrollado d e l extremo m etálico y l a  
p e rd ó n  f in a l  de l a  pared del cuerpo p lás tico *

Re filiánd on os a lo s  d ib u jos; 
l a  f ig u ra  1 es un c o r te  o sección  de un 

re c ip ie n te  que tie n e  un cuerpo p lá s t ic o  y extremos metá­
l ic o s ,  estando formada l a  p a rte  su p e rio r  con una aben- 
tu ra  que re d b e  un tip o  de tapa encajada a  p resión  o de 
s a l to ;

La f ig u ra  2 e s  un c o rte  d e ta llad o  que 
m uestra la  man e ra  en que e l extraño m etáiieo a ju s ta  con
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e l  cuerpo p lá s t ic o  para, formar con á l un c ie r r e  permanen— 
te ;

La fig u ra  3 es una v ista , análoga a l a  
Figura & que m uestra una m elificac ió n  de l a  misma;

6 La F igura 4 es- una v i s t a  en c o rte  que
m aestra l a  p a rte  su p e rio r  m etá lica  que forma un cu e llo  
con ro sca , en la  misma p ieza , que rec ib e  una tapa;

La F igura 5 e s  una v i s t a  análoga a l a  
F igura 4 que m uestra e l  cuello  de m a te ria l d ife re n te  a l  

10 d e l extremo m etá lico , t a l  como p lá s t ic o , con tapa 
uhi&a;

La Figura 6 e s  un c o r te  fragm entario de 
un re c ip ie n te  que t ie n e  un extremo m etálico  unido a  á l  
y e s tá  rev estid o  con una p e líc u la  de un m a te ria l p ro tec - 

16 to r  y r e s is te n te  apropiado;
La F igura 7 es un c o rte  de un re c ip ie n te  

en e l  cual e l  fondo d e l  tubo p lá s t ic o  e s  generalmente 
c i l in d r ic o  y tien e  un extremo m etálico redondeado anido 
a e l ,  como en la  Figura 1 , y en e l cu al e l  cuerpo c i l in -  

20 d rlco  de encima de dicho fondo adquiere medí ante una
curva una forma de sección generalm ente t r ia n g u la r  y en 
e l que la  p a r te  su p e rio r tie n e  su s  bordes unidos y so l­
dados o fundidos por c a lo r , estando l a  v i s ta  con respec­
to  a  dicha porción su p e rio r tomada sobre l a  l in e a  7-7 de 

26 l a  f ig u ra  lo ;
La F igura 7a e s  una v i s t a  como l a  Figura 

7 excepto que l a  forma d e l re c ip ie n te  e s  desección fran­
camente tr ia n g u la r  encima d e l  fondo redondo a l  cual se
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une e l  extremo m etá lico , estaña o tomada l a  v i s ta  con re s ­
pecto a la  porcián  su p e rio r  sobre l a  l in e a  7a-7a de l a  
F igura 10;

La F igura 6 es  a b o r t e  de un re c ip ie n te  que 
tie n e  un extremo m etálico  y un extremo p lá s tic o  unidos 
en su fondo, mostrándose un c ie r r e  de tip o  de encabe a 
prea ián  en e l extremo m etálico ;

La F igura 9 e s  un c o r te  de un re c ip ie n te  
p lá s tic o  que tien e  un cuello  in te g ra l  o formando una mis­
ma p ieza  y una tapa unida a á l ,  y un extremo m etá lico ;

La F igura 10 es  una proyeccián v e r t ic a l  
f ro n ta l  fragm entaria  de lo e  re c ip ie n te s  de la s  Figuras 
7 y 7a, respectivam ente, en sus proporciones f in a le s  fun­
d idas su p e rio res ;

La Figura 11 es una proyeccián v e r t ic a l  
f ro n ta l  fragm en taria  de un re c ip ie n te  que t ie n e  un tip o  
modificado de extremo soldado o fundido con respec to  a l  
tip o  representado en la s  F iguras 7, 7a y 10; y

La Figura l a  es un c o rte  sobre l a  l in e a  
IB - ia  de l a  Figum  11, y ligeram ente ampliado.

E l cuerpo c i l in d r ic o  10 e s tá  formado po r 
p o l ie t i le n o , c lo ru ro  de p o l iv in ilc  u o tro  p lá s tic o  que 
posea una delgadez y una f le x ib il id a d  que perm itan com­
p rim irlo  para expu lsar su conten ido , que puede s e r  pol­
vo, l iq u id o , p a s ta , e t c ,  y recuperarse  despuáa de e s ta  
compreaián*

E l fondo o extremo 11 de m etal t ie n e  fo r-



226547*

ma de copa, según se  ve en loa d ib u jo s , y e s tá  unido a l  
cuerpo en posic ión  in v e r t id a  por lo  cual su pared o bor­
de p e r ifé r ic o  12 ce a p lic a  estrecham ente a  l a  zona de pa­
red m arginal in f e r io r ,  i n t e r io r ,  adyacente, 13, d e l caer- 

6 po, EL borde in f e r io r  Id  d e l cuerpo aguata con l a  su p er­
f i c i e  su p e rio r  de l a  pestaña 15 d e l  extremo 11, por ejem­
plo en 16, y e l  borde c i rc u la r  1? de l a  pestaña 15 se 
vuelve o r iz a  h ac ia  a r r ib a  y h a c ia  d e n tro , como en 18, y 
e l  borde enro llado o engrosado 17 s e  dobla h ac ia  dentro  

15 o r iz a  en puntos muy poco separados circunferencia lm en te  
o c irc u n fe re n c ia l y continuamente en e l  m a te r ia l de l a  
zona m arginal in f e r io r ,  e s te rn a  19 d e l  euerpo, como se 
ve en 20 en l a  Figura 3 . n a ta  construcción  proporciona 
un fondo permanente y herméticamente cerrado o unido y 

15 también una tapa o p a rte  su p e rio r cuando se  emplea, s e ­
gún se  ve en l a s  f ig u ra s  1 a  10 ,

Eh l a  F igura 1 , l a  p a rte  su p e r io r  11 'e s  
sem ejante áE fondo 11 y e s té  an ida de una manera aná­
log a  a é s te ,  La p a rte  su p e r io r  o tap a  1 1 ' puede s e r  aa  

20 c ie r re  t o t a l ,  en cuyo caso l a  tapa debe s e r  agujereada 
para expu lsar e l  conten ido, o l a  tapa m etá lica  puede te ­
n e r, como en l a s  Figuras 1 y 8 , una a b e rtu ra  c irc u la r  21 
en l a  que se  coloca un tapón o tapadura 22 e lá s t ic a  asegu­
rada por s a l to  desmontable y que puede co locarse  de nue- 

25 vo . E sta  tapadera puede s e r  de m eta l, de caucho o de
m ate ria l p lá s t ic o ,  EL c ie r re  to ta l  puede te n e r  una c va­
r i a s  ab e rtu ra s  marcadas previamente (no representadas)

-  9 -
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que puedan s e r  oprimidas afuera  y por l a s  cu a les , cuan­
do se oprimen h acia  a fu e ra , se  puede expulsar e l  polvo 
o análogo.

Con re fe re n c ia  a la  F igura 4, l a  p a r te  
S su p e rio r  m etá lica  1 1 ' e s tá  p ro v is ta  de un cu e llo  v e r t i ­

ca l 23 in te g ra l  o que co n stitu y e  con e l l a  una misma p ie ­
za , con f i l e t e  de to r n i l lo  como en 24, para r e c ib i r  l a  
tapa u su a l, y re firién d o n o s  a la  F igura 5 , l a  p a rte  su­
p e r io r  o extremo m etálico  1 1 ' e s tá  p rov is to  de una aber- 

10 tu ra  25 en l a  cual se  s u je ta  residualm ente un tapán 26 
de algún m ate ria l p lá s t ic o  apropiado que tie n e  una aber­
tu ra  27 y un cu e llo  con ro sca  28 para r e c ib i r  una tap a  * 
29.

Con re fe re n c ia  a  l a  Figura g, e l  borde 
15 12 d e l extremo 11 l le v a  una proyección o s a l ie n te  c ircu ­

l a r  30 en e l cual se comprime e l  m a te ria l d e l cuerpo 10 
d e l re c ip ie n te , como se ve en 31, cuando se a p lic a  e l ex­
tremo a l re c ip ie n te .

Con re fe re n c ia  a la  F igura 7, e l  cuerpo 
20 10 es redondo en su base y a  e l  se une un extremo c i r ­

c u la r  11 de la  manera anteriorm ente d e s c r i ta .  En su ex­
tremo su p e rio r e l  cuerpo tie n e  sus bordes juntados y s o l­
dados o Ai ad idos, según se ve en 32 . Se observará que 
l a  pared del cuerpo 10 se  curva bacía  a r r ib a  desde e l 

25 punto de unión d e l extremo 11 a l  fondo d e l re c ip ie n te  
y term ina en el extremo fundido 32. En l a  F igura 7a l a  
pared 10 se ex tiende hacia  a r r ib a  en una ifn e a  substan-
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cialm ente r e c ta ,  a d ife re n c ia  de la  c a rra  suave de l a  
pared del cuerpo d e s c r i ta  y represen tada en re í  a d á n  con 
l a  F igura y, fundiéndose juntamente lo s  bordes superio­
re s  d e l cuerpo, como se  ve en 32, y redondeándose y andán­
dose e l extremo H  a l a  porcién de borde d e l fondo c irc u ­
l a r  de l cuerpo lo  de la  manera que se ha d e sc r ito  a n te s ,
A e s te  re sp ec to , se observará que e l  borde 12 d e l extremo 
e s tá  in c lin ad o  para adap tarse  o conformarse a  l a  in c l in a -  
cián de l a  pared d e l cuerpo 10 de l a  F igura 7a, y la  por­
ción v u e lta  hacia  a r r ib a  y h ac ia  adentro 17 e s tá  igualmen­
te  in c lin a d a  con respecto  a l a  h o riz o n ta l, según se  v e .
Con respecto  a la  F igura 10, l a  poroián de borde fundi­
da 32 puede s e r  co rtada con unas t i j e r a s  o ra ja d a  con un  
c u c h illo , por ejemplo, a lo  la rg o  de la  ifn e a  33, con e l  
f in  de proporcionar una pequeña ab e rtu ra  a tra v á s  de la  cual 
puede expu lsarse e l  contenido a l  comprimir e l  cuerpo d e l  re ­
c ip ie n te  representado en l a  F igura 7 á en l a  F igura 7a,

R efiriéndonos a l a  F igura 11, lo s  bordes 
su p erio res  de la  pared de l re c ip ien te  representado en 
l a  F igura 7 en l a  F igura 7a se jun tan  y funden de l a  ma­
n e ra  que se  ve en e l  co rte  de la  F igura 12, pa ra  propor­
c io n ar un borde fundido aplanado 33 que tie n e  extremos 
s a l ie n te s  3 3 " ,

E ste borde, igualm ente, puede s e r  corta­
do a lo  la rg o  de l a  l fn e a  34, como se  ve en l a  Figura 
11, de manera que e l  contenido pueda s e r  fácilm ente ex-



pulsado, a l  comprimir, por la  ab e rtu ra  re la tivam ente  
pequeña a s í  fem ad a.

Con respec to  a l a  F igura  8 , e l  fondo 
l i a  tie n e  una porcián de borde 36, que se funde a l a  p o r­
ción de pared m arginal in f e r io r  adyacente 36 d e l  cu e r­
po 10, como se  ve en 37. Refiriéndonos a  l a  F igura 9, 
e l extremo 11 se  asegura a l  cuerpo lo  de la  manera u- 
su a l y e l  cuerpo 10 term ina en un cu e llo  v e r t ic a l  i n ­
te g ra l  38 con ro sea , como en 39, para r e c ib i r  "**a tapa 
con rosca 40. Ni re c ip ie n te  representado en l a  Figura 
9 es usualmente del tip o  rechoncho, pero , a l  ig u a l que 
todos lo s  re c ip ie n te s , es un a r t íc u lo  comprimible.

Refiriéndonos a  l a  F igura 6, e l  fondo 
11 e s  e l  mismo que se ha d e sc rito  an terio rm en te , pero , 
adarnés, tien e  una capa o p e líc u la  de un m a te ria l pro­
te c to r  y r e s is te n te  apropiado 41 sobre s í ,  como se ve , 
t a l  como p o l ie t i le n o , c lo ru ro  de p o l iv in i lo ,  e tc .  Be­
t a  p e líc u la  p lá s t ic a  41 puede s e r  una lámina separada 
que se asegura temporalmente a l  fondo m etélico 11, y 
cuando e l  extremo m etélico se oose o une a  l a  pared de l 
cuerpo p lá s t ic o , l a  p e r i f e r ia  de la  lám ina de p e líc u la  
41 se  dobla hacia  adentro o se  remacha c irc u n fe re n c ia l 
y continuamente como se  representa*

8e v e ré , pues, que hemos proporcionado 
un re c ip ie n te  ^comprimible* que tie n e  una pared de cuer­
po f le x ib le  10 de m a te ria l p lé s t ic o ,  con un c ie r re  ex­
tremo m etélico 11-11 ' que recibe e l  borde del cuerpo 
en ambos extremos, encajando e s te  c ie r re  en la  super-
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i i c i e  in te rn a  de l a  pared del cuerpo, como se ve en 
1&-13 y en e l  borde extremo adyacente a l mismo, como 
se ve en 14-15, y que t ie n e  un borde enro llado 16 que 
encaja  en l a  su p e rf ic ie  de la  pared adyacente ex terna 

5 del cuerpo, como se  ve en 20, para form ar un c ie r ra  per­
manente y herm ético.

Los extremos 11-11 'pueden hacerse de 
v a rio s  m etales, por ejemplo de acero in o x id ab le , hoja­
l a t a ,  y alum inio u o tro s  m a te ria les  no co rro siv o s .

10 Aunque hemos representado en l a  F igura
6, (y hemos aludido a e l lo  antes} extremos rev estid o s  
de una p e líc u la  de p lá s t ic o ,  t a l  como p o l ie t l le n o ,  c lo ­
ruro  de p o liv in ilo  y análogos, se pueden u sa r lo s  Id- 
pos com erciales u sua les  de b a rn ic e s , la c a s  y re v e s ti-  

1B mi en to s  empleados en e l  fo rrado  Ae l a t a s  y  en lo s  ex­
tremos de l a t a s ,  lo s  cu a les  frecuentem ente proporcio­
nan extremos menos caros y s a t is f a c to r io s  desde e l pun­
to  de v i s ta  de la  re s id e n c ia  a  l a  co rro sián  y que no 
da&an, en modo alguno, e l  conten ido .

86 NL cuerpo 16 es  p referib lem en te  o b s tru i­
do, con lo  cual su eo nstruce ián  puede co n tro la rse  para  
ob tener un espesor d e l m a te ria l Ae la  pared uniforme 
en toda su  c irc u n fe ren c ia  en toda l a  longitud del tu b o . 
E sto  e s  muy im portante para que lo s  extremos que se unen, 
doblándolas h ac ia  ad en tro , a  la  pared d e l cuerpo de ma­
t e r i a l  p lá s t ic o  o rig in en  un c ie r r e  herm ático , continuo.

-  13 -
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e l  extremo fundido, ce ri^ d o , como se  ve en 3&^+ El re* 
P ip íe n te  representado en le s  a lg a ra s  11 y 12 es  san a jan ­
te  en su porción extrama fundida, c e rra d a , excepto por 
lo  que resp ec ta  a l  eaSÓeter de l a  ju n tu ra  33+

6 Como sa  puedan e fe c tu a r  d iversos cam­
b io s  en l a  form a, la  construcción  y l a  d isp o sic ió n  de 
l a s  p a r te s  aqu í d e s c r i ta s  s in  a p a r ta rs e  de l e s p i r i t a  
n i  e l  s leanee de l a  invención y s in  s a c r i f i c a r  ningu­
na d e  su s  v e n ta ja s , debe entenderse que todo lo  aq u í 

10 d e s c r i to  y represen tado  se  debe in te r p r e ta r  en sen tido  
i lu s t r a t iv o  y no en sen tid o  l im i ta t iv o .

La presen te  s o l ic i tu d ,  que corresponde 
a l a  presea tadqbn lo s  Estados Unidos de Amónica con 
fecha 8 de Febrero de 1965, bajo  e l  número 486+886, se 

18 acoge a lo s  b e n e fic io s  e s tab lec id o s  por e l  a r t íc u lo  61 
del v igen te  Estatu to-L ey sobre Propiedad In d u s t r ia l ,

-  O -  N O T A  -  0 -

Los puntos de invención p rop ia  y nueva 
que se p resen tan  para que sean ob jeto  de l a  p resen te
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so lic itu d  de P a ten te  de Invención en p¡spa&a, p o r VEIBTB 
años, son lo s  s ig u ie n te s :

IB . .  Mejoras in tro d u c id as  en l a  fabricak- 
ción de re c ip ie n te s  comprimibles gcte üenei^&na pared de 

5 cuerpo f le x ib le  re la tivam ente  delgada de m a te r ia  p lás­
tic o  de g rosor uniform e, un c ie r re  extremo m etálico  gne 
recibe  e l  borde del cuerpo en un extremo, encajando dicho 
c ie r re  en la  su p e rf ic ie  In te rn a  de l a  pared d e l cuerpo, 
en e l  borde extremo adyacente de l a  misma y estando empo- 

10 trad e  en l a  su p e rf ic ie  ex te rn a  adyacente de la  pared d e l 
cuerpo para formar un c ie r re  permanente y herm ético , y un 
c ie r r e  para e l  o tro  extremo d e l  cuerpo,

23, -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in d i­
cación 1, según l a s  cu a les  l a  porción empotrada d e l c ie r re  

IB extremo m etálico  t ie n e  un borde enro llado gue se s u je ta  
mi puntos estrecham ente separados encajando en l a  super­
f i c i e  ex terna de l a  pared d e l cuerpo,

3B. -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in d i­
cación 1, según la s  cu a les  l a  porción empotrada d e l e x tre -  

20 mo m etálico  tie n e  un borde enrollado gue se en je ta  co n ti­
nuamente en l a  su p e rf ic ie  ex terna de l a  pared del cuerpo.

43, -  M ejoras in tro d u c id as  en l a  fa b ric a ­
ción de re c ip ie n te s  comprimibles, c a ra c te riz a d a s  por gue 
tienen  una pared de cuerpo f le x ib le ,  re la tivam ente  delga- 

26 da, de m ate ria l p lá s tic o  de g rosor uniforme c ie r re s  ex tre ­
mos m etálicos en eada extremo del cuerpo gue reciben lo s  
bordes de la  pared d e l cuerpo, encajando d ichos c ie r re s  
en l a  su p e rf ic ie  in te rn a  de la  pared d e l cuerpo, en e l
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borde extremo adyacente de la  misma y estando empotra­
dos en l a  s u p e rf ic ie  ex te rn a  adyacente de l a  pared del' i
cuerpo para  form ar un c ie r r e  pe imánente y herm ético ,

5a. -  Mejoras de acuerdo con l a  re iv in -  
6 d icac iún  4 . según l a s  cu a les  un c ie r r e  extremo e s tá

prov isto  de una ab ertu ra  y una tapa separab le  en dicha 
a b e rtu ra .

6o. -  Me jo ra s  de acuerdo con l a  re iv in -  
d icaciún  4 . según la s  cuales un e ie r r e  extremo e s tú  

10 p ro v is o  de un c u e llo , con ro sc a , constituyendo una 
única pieza para  r e c ib ir  una tapa a  ro sca .

7o. -  M ejoras de acuerdo con l a  r e iv in -  
d icac ián  4 , según l a s  cuales un c ie r r e  extremo e s tú  
p rov is to  de una o más ab ertu ra s  marcadas previamente 

16 que pueden s e r  oprim idas h ac ia  a fu e ra  para d a r s a l id a  
a l  conten ido.

80. -  M ejoras de acuerdo con la  re iv in ­
d ica  ciún 4 , según l a s  cuales se lamina una p e líc u la  
p lú s t ic a  en l a  su p e rf ic ie  in te rn a  d e l extremo o fondo 

20 m etá lico .
90. -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in -  

d icaeiún  4, según l a s  cuales una p e líc u la  p lú s t ic a  se 
f i j a  temporalmente en e l  lado in te r io r  d e l extremo o 
fondo m etálico y l a  p e r i f e r ia  de l a  lám ina de p e líc u la  

25 se f i j a  firmemente m ediante e l borde m etálico  doblado
hacia  a r r ib a  y l a  porciún m arginal de la  pared d e l cuer-
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16

20

26

po p lá s t ic o .
1Q3. -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in ­

d icac ió n  1, e ^ ú n  la s  cuales e l  extremo e s tá  p ro v is to  
de un cu e llo  hueco v e r t ic a l  para r e c ib i r  una tapa*

l i s .  -  Mejoras de acuerdo con l a  re iv in ­
d icac ió n  10, según l a s  cuales dicho cu e llo  l le v a  
ro sca ,

12b. -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in ­
d icac ión  11, según l a s  cuales e l  cu e llo  es in te g ra l  (o 
forma un todo) con dicho extremo,

13s .  -  Mejores de acuerdo con l a  re iv in ­
d icac ió n  11, según l a s  cuales e l  cu e llo  e s tó  sostenido 
re s ilien tem en te  en una ab ertu ra  de dicho extremo,

14S, -  Mejoras de acuerdo eon l a  re iv in ­
d icac ió n  4 , según l a s  cuales e l  cuerpo es  de fondo c i r ­
c u la r  y se  une a ó l  un extremo o fondo c i r c u la r ,  cerrán­
dose e l  extremo su p e rio r  de l cuerpo por tener sus bordes 
fundidos en tre  s f  formando una ju n tu ra  ce rrada , in c lin á n ­
dose l a s  porciones de pared opuestas d e l cuerpo hacia  
dentro  desde dicho fondo a l a  c i ta d a  ju n tu ra  cerrada 
áxndida.

IBS, -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in ­
d icación  14, según l a s  cu ales  l a s  porciones de pared 
opuestas en ángulos substancialm ente re c to s  con d ich as  
prim eras porciones de pared se abusan e x te r i ármente ha­
c ia  d icha ju n tu ra  cerrada fundida adyacente a  l a  misma, 

160. -  M ejoras de acuerdo con la  re iv in -

- ra-
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d icaeiún  14, según l a s  cuales l a s  porciones da pared 
opuestas d e l cuerpo se  in c lin a n  hacia  adentro formando 
una curva suave deade dicho fondo a  dicha ju n tu ra  c e rra ­
da fundida,

6 17c. -  M ejoras de acuerdo con l a  re iv in ­
d icac ión  16, según l a s  cuales la s  porciones de pared 
opuestas en ángulo substancialm ente re c to  a  d ichas p r i­
meras p a r te s  de pared se abasan e x te r i  ormente hacia  dicha 
ju n tu ra  cerrada fundida jun to  a  l a  misma,

10 183. „ M ejoras, de acuerdo con l a  re iv in ­
d icación  1, según l a s  cuales e l  cuerpo tie n e  un cuello  
hueco, v e r t i c a l ,  constituyendo una ún ica  p iez a , con ros­
ca para r e c ib i r  un c i e r r e ,

193. -  M ejoras in tro d u c id as  en l a  fa b r ic á ­
is  ciún de re c ip ie n te s  com prim ibles,

TS1 y como se  ha d e sc r i to  en l a  Memoria 
^ue an tecede, representado en l e s  d ib u jo s  que se  aeompa- 
Ran y con lo s  f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o ,

Bsta Memoria consta de diec&SBeve ho jas 
20 e s c r i ta s  por una so la  ca ra .

M agna, # 5  VñY 3
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