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HEMORIA DESORI:PTIVA
para solicitar
PLTENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por YVEINTE afios
& nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF~-FABRIKEN A-Ge
entidad szlemans, establecida en Am Laurentiusplatz,
Wuppertal-Elberfeld, Alemenia,
Por:
YPROCEDIMIENTO Y APARATO PARA L4 OBTENCION DE PAQUETES
DE HILO CON TENSION PREFIJADA DEL HILOM

Sabido es gue en el arrollsdo de hilos,
ge suelen colocar delarnte de la bhobina o del aparato

de camblo respectivamente frenos del hile gque 1o mantie-
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ften en tensidn, y ouyo efecto fremante va variando a
medida que progresa la durscibn del srrollado o que au-
menta el didmetro arrollado aungue por lo comdn, en sen-
tido de ir cediendo la tensidn del hilo.

Son tambien conocidos otros pocoedimientos
de bobinado en los cuzles se vd explorando la tensién
del hilo entre el frenoc de éste y la bobina de arrollsmien-
t0 merced a unz conducccibén angular del hilo. 51 en uno
de estos apare tos anmentz la tensibn del hilo durante el
bobinsdo, el 6rgano de exploracién meniobra entomces el
freno de modo que éste reduzea su efecto. Este proceso
se repite 2 le inversa al tratarse de une tensidén demssia-
do escasa en el trayecto de exvlorecién.

Sin embargo, los aperatos y procedimientos
mencionados no llegaban a satisfacer. Lamentablemente, un
freno del hilo no es mds cue un érgano de contencidn gue
prooura retener el hilo, o sea, del gue sustrae energfa
¥y, por lo mismo, de ser demszsiado elevada la tensién pre-
via, puede incluso llegar a gquedar completamente fuera
de funeifne. Pero al seguir aumentando mfs todavia dicha
tensién previa, el freno en cuestidn no estd nunca en
situzeidn de transportar el hilo de forma gque le comuni-

que energfa y que, al mismo tiempo, aminore la tensién

previa. DichBo freno mzniobrado tampoco sabria cemo eli-

minar més tensiones previas del hilo anormalmente eleva-
das, tal ocomo pueden producirse, por ejemplo por adherir-

se el hilo en l=a bpbina de alimentaoi6n, en tales casos,
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los hilos se irfan enrollsndo en 1= bobinag asimiamo

con dem:zsiada tensién lo cuel, = su vez, serfs causa
de mﬁitiples inconvenientes durante la transformacién
ulterior.

Los hilos de un t{tulo muy fino, sobre to-
do a2l emplear bobinadoras de tipo corriente con ndmero
de revoluciones constante de arrollamiento nunca hsan
podido ser devinados con una tensidn suficientemente re-
ducida, sencillamente porque los apesratos preintercalados
tales como disco limpiador, fluxdmetro R polea de cambio
de direccibn, producfdn una tensibn previa que excedfs
de la medida exigida para la bobina, en perticular, de
lzs capas superiores.

_ Se hz intentzdo, por lo mismo, controlar
el nimero de revoluciones ce ls bobina de scuerdo con la
tensidn previa del hilo. A1 margen de gue en estos apa-
ratos, laz bobina voluminoss cuyza masa, dadas las actua-
les dimensiones de bobinae, revela sensibles diferencisas
en el transcurso ¢el bobinsdo. estd sujeta a continuas
correcciones del némero Ge revoluciones gque, consecuente-
mente, sdlo pueden hscerse muy lentamente, este pringi-
pio de maniobra carece Ge una gran precisién, precisa-
mente porque l:s fluctuaciones de lz tensidn procedentes
de 1= bobing de alimentacidn pueden lleger directamente
hasta el érgano de exploracidén, y & través de éste, has-

42 1z bobinae.



e e e e e e e i i e

10

15

25

226533

Luego, en los conocldos aparatos de bobinedo
86lo se llegsba & dar una solucién insuficiente a 18 exac-
ta medida de las longitudes de hilo en las bobinas. Has-
ta ahorsz se veniean fijando las longitudes de hilo por el
diémetro o peso Gel carrete, incurriendo asf{ en notables
errores proéucidos por e jemplo, por el efecto del hincha-
miento 0 causa de la variable Lumedad de los hilos. Ia
medieidén de las longitudes por medio de mecanismos de
medida accionados directamente por el hilo, no ers prac-
ticable, sobre todo, al tratarse de hilos finos, por cusn-
to que semejente mecanismo de medida requeria un par de
giro adicional yy ademds, guedaba el hilo sometido & una
tensién dems siado &lta. Por otra parte, los aceleramientos
y retardos originados por el cembio tampoco permitfan
siempre conducir €l hilo tan libre de desligamiento por
una polez de medida, que se llegase & gdloenzar realmen-
te unz exactitud suficiente, superior al grado del méto-
do de medids por el difmetro.

1,08 procedimientos de bobinado y aparrutos
empleados hasta el presente adolecen, pues, de sensibles
deficiencias en la confeccién de bobinas; por una parte,
con el smpleo de frenos, resultaba imposidle controlar
todas las flucturciones de la tensiém del hilo., sobre
todo, de hilos Tinos con didmetro creciente de la bobina,
por otra los mecanismos de bobinado controlados por lsz bo-
bina eran uemasiado pesados y muy poco exsctos y, en ter-

cer lagar, no se consegu{a en los paquetes las longitudes
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de hilo preestipulsdas por no existir, la posibilidad
de =zooplar mecanismos ce medide de longitudes en la bobi-
nadora .

Tl procedimiento segin el presente invento
asi como el aparato correspondiiente eliminsn los inconve-
nientes apuntados y pueden ser aplicsdos a unz velocidad
de bobinado, lo mismo varisble como invariable. Segin
el invento, después de lz retirszda desde lz bobina de,
alimenteceibn, el hilo es conducido @ trevés de unz poles
de paso accion:ds ocon niuero de revoluciones variable Ve
una vez pasada esta polea, circulendo en forma de lzzo
¥y & travds de un Srgano perceptor cargado, es llevadc &l
dispositivo de cambioc y & le bobina de enrollemiento.

Por una parte, dicho 6rgano perceptor cargado produce la
necesarie tensifn del hilo delente Ge esta dltims bobina
vy, ademés, countrole lz existente con la reserva de hilo
predeterminada en cuyo caso lzs diferenciss oon el valor
tedrico son trensmitidas a un dispositivo de regulacién
el cual, a su vez, retransmite los impulsos de mmdo &

un reductor mecdnico que suments luego o disminuye el nd-
mero de revoluciones de la meneionzda poles de psso del
hilo de &cuerdo con lz formaeidn necesaria de unz reserva,
de hiloe sntes de que el hilo llegue hasta el paguete se
lo conduce a través del brgunc de cambio bssculable el
cusl, por ejemplo, al ir aumentando el difme tro del pa-
qQuete puede zctuar sobre ls carga del drgano perceptor
obrando as{ forzossmente unas tensidn de hilo variable du-

rante el proceso de bobinado. De v:rias, pues, la reservsa
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de hilo en el campo de la eonducecidn del lazo entre la
polea de paso y la bobina de enrollamiento, el drgano
perceptor actda entonces sobre el dispositivo regulador
y éste, u su vesm, sobre el reductor mecdnico de tel mene-
ra, gque la precit da polez de paso se vé en condiciones
de producir una retirsda modificada y, por eonsiguiente
de suministrar correspondientemente més o menos hilo cir-
culente a la conduceidn de lazo. Como guierz que la poles
de paso del hilo tiene un n¥mero de revoluciones contro-
lado de modo que siempre aporte precisamente la reserva
de hilo reguerida a dicho comduccién de lazo y, ademis,
gue el hilo ecircule sin deslizamiento & través de lau polea
de paso en cuestién, ésta gueda as{ en condiciones de ab-
sorber todas las puntss de tensidn preliminar delsnte de -
la conduceidén de lako y, de paso, actuar tanto de freno
como ¢de alimentador. |

La polea de paso meniobrazda neutraliza, pues,
cualesquiera fluctuaciones de la tensién del hilo,‘y, as{,
bajo el Srgano pérceptor gergedo, puede el mismo circular
con la tensién requerida & 1les bobinas . Las fluctuzciones
de nmuy pequefla ondulscidn de la reserva de hilo que re-
sultan del cambio de los paguetes quedan compensadas su-
tomdticamente por el Srgano perceptor en su regidn vi-
bratoria libre, sin influir para nada sobre el reguledor,
merced a2 un movimiento oscilatorio de vaiven.

La polea de paso del hilo cantroleda, la cual
actia & modo de polea de retiradz cusndo la tensién pre-

liminar es demasiasdo elevada y, en cambio, cuando ésta es
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muy bajs, obrz como freno del hilo, controla plenamente
las tensiones del hilo antes del arrollado en funeién
del didmetro del paguete o de mando de ciclo sutomético,
en cuyo oaso, con esta maniobra, pueden guedar, inadver-
tidamente eguilibradas las fluctuaciones de retirads de
reducida ondulacidn procedentes del cambioc ¢e hiloes. La
mencionada polez de paso, accionzda a través de uns trans-
misién de meniobras sin escalones, puede ser impulsada des-
de el érbol del paquete o por otros elementos de aceciona-
miento. 4 modo de transmisidén regulsble sin escalonamien-
tos pueden estar indicadas, tanto las cue regulan por vis
mecdnica, por ejemﬁlo, sobre la base de lz transmisién
friceibn, como las regulables por via elédetrica o mag-
nétic esencial no es mé&s gue con estas transmisiones
¥ el dispositivo~de regulacidn junto con el Srgano percep-
tor, se pueda consrgui a reserva del hilo y una tensién
del hilo antes del a2rrollado unz magnitud predetermina-
blee. '
Existe iguelmente la posibiblidad de azco-
plar con la poleas de paso del hilo controlada, lo cual
conduce ciertamente el hilo sin resbalamiento, un mecanis-
mo de medida gue registre lz longitud exacta del hilo gue
rasa y permita luego leer dicha longitud o, &l tratorse de
un hilo de un largo predeterminado, gue interrumpa el pro-
ceso de bobinado perendo la méquinae

El objeto del presente invento queda clara-

mente de manifiesto en el dibujo adjunto:
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Desde 1a bobina de alimen;aoi6n 1, el hi-
lo 2 es conducido @ 1z polea de paso 3 accionada con nd-
mero de revoluciones grszdusble, & través de discos limpila
dores y fluxidémetros no ilustrados en detalle y, eventual
mente, tembién por unos drgmmos de cambio del sentido de
marcha. 4 continuacidn, describiendo un éngulo o lezo,
pasa por un drgano perceptor 4 el cusl estd montado con
movimiento besculante en elrpunto de rotacidn 5 y occzrga-
do por un muelle 6. Antes del arrollisdo en la bobina de
enrollamiento 7 accionada con el nimero de revoluciones
deseado, el hilo es recogido por el gula-hilos 10 de mo-
vimiento en vaiuén situado sobre el portacambios 9 bas-
culable glrededor &l eje 8. Este portacambios basculable
9 que moiifica su posicidén & medida ¢ue ~umenta el didme-
tro del paguete esta unido con el soporte 12 del muelle
de carga 6 a través de unz berra de acoplamiento 11, De
estz manera, durante el curso del boblnado, se puede mo-
dificar en forma sencilla la cargs del dérgano peréeptor
4. Dicho brganoc perceptor basculsble 4 se bslancea en
velvén bajo el movimiento de cambio del gufe-hilos 10

Pero el objeto de que este movimiento de ligeras ondula-

-eciones recogido por el mencionado Srgano perceptor no se

traBsnita al dispositivo de regulacidén 13, éste vd pro-

visto de dos puntas de contaecto 14 y 15, situsdas de mo~-
do gue el brazo del dr gano perceptor en cuestidn 4 pueds
oseilar libremente entre las mismas. K, 6rgsno perceptor

agltado tropiezz con uns de lzs puntas ce contezcto 14 o 15
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y desconeeta, asi, el proceso de regulacidn, dnicamente
cuando en la conducocidn del lazo, las reservas de hile
experimentan varisciones unilaterales gue excedan del pro-
medio del movimiento pendular de ligeras ondulaciones.

. A-médo de dispositivo de regulacibn 13 pue-

_den ser utilizsdos distintas oclases ya conocidas de zparatos

mecdnicos, neumdticos; hicrdulicos, eléctricos y magnéticos
que sean cspaces e transformar en impulsos de mando para

el ajuste de la treanamisidn 16, las desviaciones de los con-
tactos del 6rgéno perceptor 4. 43{ por ejemplo, se puede
utilizer un electromotor reversible merced al enal se lleva
& cabo un sjuste ce la tramsmigidén 16 en el sentido Ge que
la poles de paso 3 gire s meyor o menos nimero de revolucio-
nes segin que el 8rgeno perceptor 4 togue con la punta de
contzcto 14 o con la 15.

La tramsmisidén 16, lo cual reacciona & los
impulsos de mado el dispositivo regulador 13, ha de ser
graduable sin escalonamientos. Lo més sencillo gserfa, por
ejanplo, emplear una conooida transmi el én gradusble de rue-
das de friccibn. Esta transmisién puede estar accionads des-
de un motor independiente pero segin reproduce el dibujo
adjunto, también podria tomsrse dicho acecionsmiento desde
el eje 19 de la bobine de enrollamiento 7 a través de las
poleas cuneiformes 17 y 18.

$ modo de poles de paso del hilo 3 se puede
emplear ventszjosamente uns con filas de casquetes esféricos

alternados entre s{ ys que, rodeandole el hilo suficiente-
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mente, ofrece la seguridsd de une conduccidn totulmente 1i-
bre dg deslizamiento y, por consiguliente, permite tambien

el control ael hileo 2. Dicja polees 3 estd indiezdas para im-
pulsar simulténeamente un contador 20 de la longitud del hi-
lo o, cuzndo hay gue consegulr en el carrete longitudes a es-
tipular previamente, un contador con dispositivo de desco-
nexidn.

En luger del azparsto con palsnoa perceptora
que acabamogs de describir, pueden ser también utilizados
otros érganos que vayan explorando 12 reserva del hilo en
la conducoidn del lazo y cargsndo el hilo, los cuales, por
ejemplo en ligsr de funcionar e¢on resorte, lo hagan con efec-
to de sampo elétrico o magnético, siempre y cuando que di-
chos érganos tengen mis medidas lo suficientemente reducidss
para secundar las vibraciones procedentes del cambio sin
unss fuerzas de aseeleramiento o de retardo demasiado grandes
gue repercutan sobre 1 tensidn del hilo. Si durante el tiem-
po de bobinado ha de permanecer inveriable la temnsidn del
hilo en el paguete entonces se puede fijar el soporte 12
del muelle de carga 6 el cual, naturalmente, puede ser tambia
un muelle espiral colocado en debidz foma. Fero igualmente
es fzetible colocar €l soporte 12 con caracter grzduable en
diferentes dependencia que del diZmetro del paguete. asf,
por elemplo, cabe gque dicho soporte 1 actde en funoién del
ujuste ae la transmisidn graduable 16, 0 sez, de la vélooi-
dad de devenador, o también que ses maniobrado ce gcouerdo

con un ciclo sutomdtico. En cualquier caso, merced a la adop-

-le-‘-
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cidn de estas medidas, 1a tensifn del hilo directamente por
delante 0 en €l paguete puede ser ten suave como se gulera
¥y estar ajustada ocon el grado variable gue se desee duran-
te todo el periodo del bobinado, sin gque la regulacidn de
la velocidad de paso del hilo llegue a influir desfavdrable—
mente sobre diche® tensidn a causa de la gren suavidad del
érgano de presidn.

El procedimiento y apzrato gue dejamos des-
critos, caraster{stica de los cusles es la polea de peso
del hilo impulsada y con nimero de revoluciones regulado
con conduceidn subsiguiente ce lazo, permiten controlar
plenamente el tamsfio & igualdsda, incluso desde el panto
de vista de 12 tensidén del hilo, de la estructura del carre-
te ¢ cualguiera velocidad ae bobinado siendo indiferente
gue se trate de bobinar hilos sintéticos o naturales, grue-
sos o finos, o incluso, del tftulo més fino de todos. En
cuanto & su funcibn, la polea de paso ael hilo hace las ve-
ces alternativamente de 8rgano de descarga y de fremo del
hilo, segln lo requieran lzs necesidades.

Esta solicitud gue corresponde a lz presenta-
d2 en ilemania el 18 de Febrero de 1955, bajo el némero
Vv 8512 VII/764, se acoge a los beneficios del artfeulo 51
del vigente Testetuto sobre Propiedad Industrials

-1l =
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Los puntos de invencidn propis y nueva gue
se presentan p2ra ¢ue sean objeto de esta Patente de In-
vencién en Espafia por VEIN'E aflos, son los siguientes:

12.- Procedimiento pars la obtencién de pa-
quetes con tensidén de hilo preestipulsda & velocidad de
bobinado a Justable a voluntad, verisble o inveriable con
el tiempo, carcoterizado porque lz tensidn de hilo regue-
ride es graduada en uns conducoldn Ge lazo por delente de
la bobina de &rrollado por medio de lz carge de un Srgano
perceptor, y porgue las v:risciones de canticad de la reser-
va de hilo estipuladas desde 1la conduccibdn de la%o precitada
son compensadas por una polea de paso del hilo con ndmero
de revoluciones grsduade, existente a la entrada de dicha
condueci 6n de lazo.

82.- ;sperzto pars la pfactica del procedi-
miento seglin reivindiezcién 1, cermcterizado por una polea
de pado del hilo situadz en la trayectoria de éste, un 6r-
gano perceptor bajo carhe que conduce el hilo formendo un
lazo o dngulo, dispuesto entre 1z mencionzda polea de paso
¥y el mecspismo de cambio, un dispositivo de regulacidn que

trahsforma en impulsos de mando lee desviasciones del cltado

- 12 -
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drgano perceptor y una transnisién gradusble por los im-
pulsos de mando emitidos desde el dispositivo de regula-
¢ién y que, 2l mismo tiempo, modifica el nimero de revo-
luciones de la polea de paso del hilo.
3¢.- iparsto segin epeivindiczcidn 2, czracte-
rizado porque en 61 se utiliza una poleas de peso Gel hilo
con filas de casguetes esféricos ulternsdos entre si.
4%2.- Aparzto segdin reivindicaciones 2 y 3
caracterlizgado porgque el ér ganio per ceptor pasa entre des
puntas ¢e contzcto uns regidn oscilunte libre gue no in-
fluye sobre el dispositivo ue regulszcidn.
5¢.~ 4parato segin weivindicaciones 2 a 4,
carzcterizado porgue la carge del Srgano perceptor vuede
ser voriasdu & trevés de un verille je de acoplapiento du-
rante el proceso ue bobinado en funcidn del difmetro del
Pequetee.
69+~ Aparato segln reivindic:wciones 2 z 5,
corse terizado porgue a modo de dispisitivo regulador se
emplea un wotor eléctrico reversible.
7¢e- Aparato seglin reivinaicaciones 8 a 6,
carscterizado porque en €1l se emplesn transuisiones ajus-
tables sin e¢sczlonamientose.
8%+~ Procedimiento y aparato para lz obten-
0idn ce paquetes de hilo c¢on tensién orefijsda del hilo.
Tal y como se he descrito en la Wiemoria

que sntecede, ilustrado en los dibujos que se acompsfian y

- 13 -
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Eeta semoria conste de ocatorce hojzs eseri-

pore los fines que se hsn especlficado.

tas por una sola Cuarale

yndria, O FEB.1956)

- 14 -
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