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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A-G- 

entidad alemana, establecida en Am Laurentinsplatz, 

Wuppertal-Elberfeld, Alemania,

Por:

"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA OBTENCION DE PAQUETES 

DE HILO CON TENSION PREFIJADA DEL HILO"

Sabido es que en el arrollado de hilos, 

se suelen colocar delante de la. bobina o del aparato 

de cambio respectivamente frenos del hilo que lo mantie-
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ten en tensión, y cuyo efecto frenante va variando a 

medida que progresa la duración del arrollado o que au­

menta e l diámetro arrollado aunque por lo común, en sen­

tido de i r  cediendo la tensión del hilo*

Son también conocidos otros pocedimientos 

de bobinado en los cuales se va explorando la tensión 

del hilo entre e l freno de áste y la  bobina de arrollamien­

to merced a una ccnduccoión angular del hilo* Si en uno 

de estos aparatos aumenta la tensión del hilo durante e l 

bobinado, e l órgano de exploración maniobra entonces el 

freno de modo que áste reduzca su efecto* Este proceso 

se repite a la inversa a l tratarse de una tensión demasia­

do escasa en e l trayecto de exploración*

Sin embargo, los aparatos y procedimientos 

mencionados no llegaban a satisfacer. Lamentablemente, un 

freno del hilo no es más que un órgano de contención que 

procura retener e l h ilo, o sea, del que sustrae energía 

y, por lo mismo, de ser demasiado elevada la tensión pre­

via, puede incluso llegar a quedar completamente fuera 

de función* Pero a l seguir aumentando mes todavía dicha 

tensión previa, el freno en cuestión no está nunca en 

situación de transportar e l hilo de forma que le comuni­

que energía y que, a l mismo tiempo, aminore la tensión 

previa* Dicáo freno maniobrado tampoco sabría como e l i ­

minar más tensiones previas del hilo anormalmente eleva­

das, ta l como pueden producirse, por ejemplo por adherir­

se e l hilo en la bpbina de alimentación, en tales casos,
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loe hilos se irían  enrollando en la bobina asimisno 

con demasiada tensión lo cual, a su. vez, sería causa 

de múltiples inconvenientes durante la transformación 

ulterior.

Los hilos de un título muy fino, sobre to­

do a l emplear bobinadoras de tipo corriente oon numero 

de revoluciones constante de arrollamiento nunca han 

podido ser devanados con una tensión suficientemente re­

ducida, sencillamente porque los aparatos preinteroalados 

tales como disco limpiador, íluxómetro y polea de cambio 

de dirección, produoáán una tensión previa que excedía 

de la medida exigida para la bobina, en particular, de 

las capas superiores*

Se ha intentado, por lo mismo, controlar 

e l número de revoluciones ¿e la bobina de acuerdo oon la 

tensión previa del hilo* Al margen de que en estos apa­

ratos, la bobina voluminosa cuya masa, dadas las actua­

les dimensiones de bobinas, revela sensibles diferencias 

en e l transcurso del bobinado* está sujeta a continuas 

correcciones del número de revoluciones que, consecuente­

mente, sólo pueden hacerse muy lentamente, este princi­

pio de maniobra carece de una gran precisión, precisa­

mente porque las fluctuaciones de la tensión procedentes 

de la. bobina de alimentación pueden llegar directamente 

hasta e l órgano de exploración, y a travós de éste, has­

ta la bobina*
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Luego, en los conocidos aparatos de bobinado 

solo se llegaba a dar tina solución insuficiente a la exac­

ta medida de las longitudes de hilo en las bobinas. Has­

ta ahora se venian fijando las longitudes de hilo por e l 

diámetro o peso del carrete, incurriendo as í en notables 

errores producidos por ejemplo, por e l efecto del hincha- 

miento o causa de la variable humedad de los hilos. La 

medición de las longitudes por medio de mecanismos de 

medida aocionados directamente por el h ilo, no era prac­

ticable, sobre todo, a l tratarse de hilos finos, por cuan­

to que semejante mecanismo de medida requería un par de 

giro adicional y; ademas, quedaba e l hilo sometido a una 

tensión demasiado alta. Por otra parte, los aceleramientos 

y retardos originados por el cambio tampoco permitían 

siempre conducir e l hilo tan libre de desligamiento por 

una polea de medida, que se llegase a alcanzar realmen­

te una exactitud suficiente, superior a l grado del móto- 

do de medida por e l diámetro.

Los procedimientos de bobinado y aparatos 

empleados hasta e l presente adolecen, pues, de sensibles 

deficiencias en la confección de bobinas; por una parte, 

con e l  empleo de frenos, resultaba imposible controlar 

todas las fluctuaciones de la tensión del h ilo -, sobre 

todo, de hilos finos con diámetro creciente de la bobina, 

por otra los mecanismos de bobinado controlados por la bo­

bina eran aemasiado pesados y muy poco exactos y, en ter­

cer lugar, no se conseguía en los paquetes las longitudes
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de hilo preestipuladas por no ex istir, la posibilidad 

de acoplar mecanismos ae medida de longitudes en la bobi­

na dora *

El procedimiento según el presente invento 

así como el aparato correspondiente eliminan los inconve­

nientes apuntados y pueden ser aplicados a una velocidad 

de bobinado, lo mismo variable como invariable* Según 

e l invento, después de la retirada desde la bobina de, 

alimentación, el hilo es conducido a través de una polea 

de paso accionada con número de revoluciones variable y, 

una vez pasada esta polea, circulando en forma de lazo 

y a través de un órgano perceptor cargado, es llevado al 

dispositivo de cambio y a la bobina de enrollamiento*

Por una parte, dicho órgano perceptor cargado produce la 

necesaria tensión del hilo delante de esta última bobina 

y, además, controla la existente con la reserva de hilo  

predeterminada en cuyo oaso las diferencias oon e l valor 

teórico son transmitidas a un dispositivo de regulación 

e l cual, a su vez, retransmite los impulsos de mando a 

un reduotor mecánico que aumenta luego o disminuye e l nú­

mero de revoluciones de la mencionada polea de paso del 

hilo de acuerdo con la formación necesaria de una reserva, 

de hilo* Antes de que e l  hilo llegue hasta e l paquete se 

lo conduce a través del órgano de cambio basculable e l 

cual, por ejemplo, a l i r  aumentando e l diámetro del pa­

quete puede actuar sobre la carga del órgano perceptor 

obrando así forzosamente una tensión de hilo variable du­

rante el proceso de bobinado* De v r ía s , pues, la reserva
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de hilo en el campo de la conducción del lazo entre la 

polea de paso y la  bobina de enrollamiento, e l árgano 

perceptor actúa entonces sobre e l dispositivo regalador 

y éste, a sa vez, sobre e l redactor mecánico de ta l mane­

ra, que la precit da polea de paso se vé en condiciones 

de prodaoir ana retirada modificada y, por consiguiente 

de saministrar correspondientemente más o menos hilo c ir -  

oalante a la conducción de lazo* Como qaiera qae la polea 

de paso del hilo tiene an námero de revoluciones,contro­

lado de modo qae siempre aporte precisamente la reserva 

de hilo reqaerida a dicho oonduoción de lazo y, además, 

qae e l hilo circale sin deslizamiento a través de la polea 

de paso en caestién, ésta qaeda así en condiciones de ab­

sorber todas las pantas de tensién preliminar delante de j 

la condaccién de lazo y, de paso, actaar tanto de freno 

como de alimentador*

La polea de paso maniobrada neutraliza, pues, 

cualesquiera fluctuaciones de la tensién del hilo, y, así, 

bajo e l órgano perceptor cargado, paede el miaño circalar 

con la tensién reqaerida a las bobinas * Las flactaaeiones 

de may pequeña ondalaoién de la reserva de hilo qae re ­

saltan del cambio de los paquetes quedan compensadas au­

tomáticamente por e l órgano perceptor en su región v i­

bratoria lib re , sin in flu ir para nada sobre e l regulador, 

merced a un movimiento oscilatorio de vaivén*

La pelea de paso del hilo controlada, la cual 

aetda a modo de polea de retirada cuando la tensión pre­

liminar es demasiado elevada y, en cambio, cuando ésta es
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muy baja, obra como freno del hilo, controla plenamente 

las tensiones del hilo antes del arrollado en función 

del diámetro del paquete o de mando de ciolo automático, 

en cuyo caso, con esta maniobra, pueden quedar, inadver­

tidamente equilibradas las fluctuaciones de retirada de 

reducida ondulación precedentes del cambio de hilo. La 

mencionada polea de paso, accionada a través de una trans­

misión de maniobra sin eso alone s, puede ser impulsada des­

de e l árbol del paquete o por otros elementos de acciona­

miento. A modo de transmisión regulable sin escalonamien- 

tos pueden estar indicadas, tanto las que regulan por vía 

mecánica, por ejemplo, sobre la base de la transmisión 

'pg-r fricción, como las regulables por vía eléctrica o mag­

nética, no-^sencial no es más que con estas transmisiones 

y e l dispositivo^de regulación junto oon e l órgano percep­

tor, se pueda consrgui^^qna reserva del hilo y una tensión 

del hilo antes del arrolladctde una magnitud predetermina- 

ble.

Existe igualmente la posibiblidad de aco­

plar con la polea de paso del hilo controlada, lo cual 

conduce ciertamente el hilo sin resbalamiento, un mecanis­

mo de medida que registre la longitud exacta del hilo que 

pasa y permita luego leer dicha longitud o, a l tratarse de 

un hilo de un largo predeterminado, que interrumpa el pro­

ceso de bobinado parando la máquina.

El objeto del presente invento queda clara­

mente de manifiesto en e l dibujo adjunto:

-  y



Desde la bobina de alimentación 1, e l h i­

lo 2 es conducido a la polea de paso 3 accionada con nu­

mero de revoluciones graduadle, a travás de discos limpia 

dores y fluxiómetros no ilustrados en detalle y, eventual 

mente, tambián por unos órganos de cambio del sentido de 

marcha. A continuación, describiendo un ángulo o lazo, 

pasa por un órgano perceptor 4 e l cual está montado con 

movimiento basculante en e l  punto de rotación 5 y carga­

do por un muelle 6. Antes del arrollado en la bobina de 

enrollamiento 7 accionada con el ndmero de revoluciones 

deseado, el hilo es recogido por e l guia-hilos 10 de mo­

vimiento en vaiván situado sobre e l portaoambios 9 bas- 

oulable alrededor dsl eje 8. Este portaoambios basoulable 

9 que modifica su posición a medida que aumenta e l diáme­

tro del paquete esta unido con e l soporte 12 del muelle 

de carga 6 a travás de una barra de acoplamiento 11, De 

esta manera, durante el curso del bobinado, se puede mo­

dificar en forma sencilla la carga del órgano perceptor 

4. Dicho órgano perceptor basoulable 4 se balancea en 

vaiván bajo e l  movimiento de cambio del guía-hilos 10* 

Pero e l objeto de que este movimiento de ligeras ondula­

ciones reoogido por el mencionado órgano perceptor no se 

transmita a l dispositivo de regulación 13, éste vá pro­

visto de dos puntas de contacto 14 y 15, situadas de mo­

do que e l brazo del árgano perceptor en cuestión 4 pueda 

oscilar libremente entre las mistas. E, órgano perceptor 

citado tropieza con una de las puntas ue contacto 14 o 15
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y desconecta, a s í, e l proceso de regulación, únicamente 

cuando en la conducción del lazo, las reservas de hilo 

experimentan variaciones unilaterales que excedan del pro­

medio del movimiento pendular de ligeras ondulaciones.

A módó ás dispositivo de regulación 13 pue­

den ser utilizados distintas clases ya aonocidas de aparatos 

mecánicos, neumáticos) hidráulicos, eléctrioos y magnéticos 

que sean capaces de transformar en impulsos de mando para 

el ajuste de la transmisión 16, las desviaciones de los con­

tactos del órgano perceptor 4* ASÍ por ejemplo, se puede 

utilizar un electromotor reversible merced a l cual se lleva 

a cabo un ajuste de la transmisión 16 en el sentido de que 

la  polea de paso 3 gire a mayor o menos número de revolucio­

nes según que el órgano perceptor 4 toque con la punta de 

contacto 14 o con la  15*

La transmisión 16, lo cual reacciona a los 

impulsos de maído del dispositivo regulador 13, ha de ser 

graduable sin escalonamientos. Lo más sencillo sería, por 

ejemplo, emplear una conooida transmisión graduable de rue­

das de frioción. Esta transmisión puede estar aocionada des­

de un motor independiente pero según reproduce el dibujo 

adjunto, también podría tomarse dicho accionamiento desde 

e l eje 19 de la bobina de enrollamiento 7 a través de las 

poleas cuneiformes 17 y 18.

A modo de polea de paso del hilo 3 se puede 

emplear ventajosamente una con f i la s  de casquetes esféricos 

alternados entre s í ya que, rodeándole e l hilo suficiente-

-  9 -



mente, ofrece la seguridad ue una conducción totalmente l i ­

bre de deslizamiaato y, por consiguiente, permite también 

el control del hilo 2* Dio ja polea 3 está indicada para im­

pulsar simultáneamente un contador 20 de la longitud del h i- 

5 lo o, cuando hay que conseguir en e l carrete longitudes a es­

tipular previamente, un contador con dispositivo de desco­

nexión*

En lugar del aparato con palanca perceptora 

que acabamos de describir, pueden ser también utilizados 

10 otros órganos que vayan explorando la reserva del hilo en

la conducoión del lazo y cargando e l hilo, los cuales, por 

ejemplo en l&gar de funcionar con resorte, lo hagan con efec­

to de campo elétrico o magnético, siempre y cuando que d i- 

ohos órganos tengan más medidas lo suficientemente reducidas 

15 para secundar las vibraciones procedentes del cambio sin

unas fuerzas de aceleramiento o de retardo demasiado grandes 

que repercutan sobre la tensión del hilo* Si durante e l tiem­

po de bobinado ha de permanecer invariable la tensión del 

hilo en e l  paquete entonces se puede f i ja r  e l soporte 12 

&0 del muelle de carga 6 el cual, naturalmaate, puede ser tambiai

un muelle espiral colocado en debida forma* pero igualmente 

es factible colocar e l  soporte 18 con carácter graduable en 

diferentes dependencia que del diámetro del paquete* ASÍ, 

por ejemplo, cabe que dicho soporte 18 actáe en función del 

25 ajuste ue la transmisión graduadle 16, o sea, de la veloci­

dad de devanador, o también que sea maniobrado ue acuerdo 

con un ciclo automático* En cualquier caso, merced a la  adop-
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ción de estas medidas; la tensión del hilo directamente por 

delante o en e l paquete puede ser tan soave como se quiera 

y estar ajustada con e l grado variable que se desee doran­

te todo e l periodo del bobinado, sin qne la regulación de 

la velocidad de paso del hilo llegue a in flu ir  desfavorable 

mente sobre dicho tensión a causa de la gran suavidad del 

órgano de presión*

El procedimiento y aparato que dejamos des­

critos, característica de los cuales es la polea de paso 

del hilo impulsada y con número de revoluciones regulado 

con conducción subsiguiente ¿e lazo, permiten controlar 

plenamente el tamaño e igualdada, incluso desde el p&nto 

de vista de la tensión del hilo, de la estructura del carra 

te o cualquiera velocidad ae bobinado siendo indiferente 

que se trate de bobinar hilos sintéticos o naturales, grue­

sos o finos, o incluso, del título mós fino de todos* En 

cuanto a su función, la polea de paso del hilo hace las ve­

ces alternativamente de órgano de descarga y de freno del 

hilo, según lo requieran las necesidades*

Esta solicitud que corresponde a la presenta 

da en Alemania e l 18 de Febrero de 1955, bajo e l número 

V 8512 VIl/76d, se aooge a los beneficios del artículo 51 

del vigente Estatuto sobre propiedad Industrial-



- N O T A

5

io

1S

20

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de eeta patente de In­

vención en España por VEINTE años, son los siguientes;

19.- procedimiento para la obtención de pa­

quetes con tensión de hilo preestipulada a velocidad de 

bobinado ajustable a voluntad, variable o invariable con 

e l tiempo, caracterizado porque la tensión de hilo reque­

rida es graduada en una conducción de lazo por delante de 

la bobina de arrollado por medio de la carga de un órgano 

perceptor, y porque las variaciones de oantidad de la reser­

va de hilo estipulada desde la conducción de lazo precitada 

son compensadas por una polea de paso del hilo con número 

áe revoluciones graduada, existente a la  entrada de dicha 

conducción de lazo*

23.- Aparato para la practica del procedi­

miento según reivindicación 1, caracterizado por una polea 

de pado del hilo situada en la trayectoria de áste, un ór­

gano perceptor bajo carha que conduce e l hilo formando un 

lazo o ángulo, dispuesto entre la mencionada polea de paso 

y e l  mecanismo de cambio, un dispositivo de regulación que 

trahsforma en impulsos de mando las desviaciones del citado

12
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árgano perceptor y ana transnisión graduable por los im­

pulsos de mando emitidos desde el dispositivo de regula­

ción y que, a l mismo tiempo, modifica e l ndmero de revo­

luciones de la polea de paso del hilo*

3s.-  ¿parato segdn reivindicación 3, caracte­

rizado porque en é l se utiliza una polea de paso ¿el hilo 

con f i la s  de casquetes esféricos alternados entre sí*

4e*- Aparato segdn reivindicaciones 3 y 3 

caracterizado porque e l árgano perceptor pasa entre des 

puntas ce contacto una región oscilante libre  que no in­

fluye sobre e l dispositivo ce regulación.

52.- Aparato segdn reivindicaciones 3 a 4, 

caracterizado porque la carga del órgano perceptor puede 

ser variada a través ae un varilla je de acoplamiento du­

rante e l proceso ¿e bobinado en íhnción del diámetro del 

pa que te*

6 2. -  Aparato segdn reivindicaciones 3 a 5, 

caracterizado porque a modo de dispisitivo regulador se 

emplea un motor eléctrico reversible*

7 2 . -  Aparato segdn reivindicaciones 8 a 6, 

caracterizado porque en él se emplean transmisiones ajus- 

tables sin escalonamientos*

8 2 . -  Procedimiento y aparato para la obten­

ción ce paquetes de hilo con tensión prefijada del hilo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 

que antecede, ilustrado en los dibujos que se acompañan y
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pels los fines que se Mn especificado*

Esta Memoria consta de catorce hojas escri­

tas por una sola cara*

Madrid, **"6 FÈR ÌP54Ì

*

P*A<

GM/. M
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