parsuce 0268512
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EV LA FABRICACION DE CUERPOS DE VAtVUe
LAS DE COMPUERTA EN ACERO INOXIDAELE", a favor de DON RAMON
cARrciA MURNOZ y DON ANTONIO BOLEA VILLA, embos de nacionalidad
espefiola, residentes en BARCELONA, calle Jordl de sant Jordi,
n? 11,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfecclonamien-
tos en la fabricacidn de cuerpos de vélvulas de compuerta de a-
cero inoxidable.

Tas valvulas de compuerte, aplicables para muchos fines

5, industriales y para la maniobra de 1{quidos corrosivos ente los

cuales, las vilvulas actuales se destruyen O se desgastan pre-
maturamente, estdn necesitadas de una mejora radicel en sus cé-
racteristicas y esta mejora sélo puede ser lograda mediente s
realizacidén con acero inoxidable y particularmente aceros del

10, tipo cromo-niguel estabilizado con titanio, columblo, molibdeno,
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etc., pero este tipo de acero es de éif cil moldeo, pues no admi-
te los tratamientos de los corrientes materiales, Por otra parte,

ge trebaja muy bien en trio y de aquf tome su fundamento el obje~

© to de 1é presente invencidn, el cual ccnsiste en obtener los cuer

pos de las vélvulas de compuerta, por el trabajo en frio de cha-
pas de acero inoxidable, mediante un proceso de embuticién en dos
fases, para lograr 4dos piezas gemelas en la reunidn de estas pie; |
zag mediante soldadura en sentido diemetral segin un meridiano

de su superficie, y en realizar operaciones ulteriores que tienen
por finalidad proporcionar a las plezas la configuracién y organi~ 
zecidn adecuadas para su inmediate utilizacidnm.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia a la
presente memoria una 1dmina de dibujos en la que se ha represen-
tado un caso de realizacidn que se cita a t{tulo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura 1, representa en proyecciocnes diédricas la cha-

pa de partide para el procesc operatorio.

la figura 2, indica en esquema el detalle de la primera
embuticidn,

la figura 3, manifiesta andlogamente la segunda embuticidn

la figura 4, indica el cuerpo obtenido en las operaciones
anteriores,

la figura 5, muestra el acoplamiento por su 1inea meridia-
ne de las dos piezas gemelas obtenidas en embuticiones paralelas.

la figure 6, es la representacién parcialmente seccionada
de la pieza terminade,

Consiste la invencién en preparar placas‘laminares 1,
troqueladas en forma aproplada pera derivar de ellas el cuerpo
embutido previsto.

Estas placas 1, se colocan en matriz ciega 2, que tiene
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su cavidad dotadd de un vano anterior 3 que sirve pare lea se-
gunda embuticidn, |

Con el punzén uniforme 4 se embute la chapa 1 (Fig. 2)
para adaptarla a la concavidad de la matriz, colocando seguida-
mente en el punzén 4 el suplemento 5 sobresaliente, con el cual
se realize una segunda embuticidn por la que el contorno recto
6 se pliega y embute alojéndose en la cavidad 3 de la matrig,
con lo que resulta formado el borde 7 (Fig. 4).

Dos piezas iguales a la obtenida, (Fig. 5) se acoplen
por su linea meridiana 8, soldédndolas en toda su longitud,

Finalmente como operacidn complementaria, se suelda al
contorno del borde 7 un casgumillo 9 para obtener la embocadura
10 del cuerpo y se practican los taladros 11 y 12 para‘loa ra-
cors.

El cuerpo as{ obtenido, resulta definitivo en su forma
y en su inaltersbilided, pues en las operaclones realizadas no
se alterd en nada las caracteristicas originales de la chapa
inoxidable.

Dentro de su esencialidad, puede ser llevada a la préc-
tica la invencidn en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripeciénm,
a las cuales alcanzara igualmente la proteccidn que se recalm,
Podrd, pues, construirse en cualquier forme y tamafio, con los
materiales mds adecuados por quedar todo ello comprendidé en el

espiritu de las reivindicaciones,
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NOTA

2265(2

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de‘propia invencidn, las siguientes reivindica-
cloness

1. Perfeccionamientos en la fabricacién de cuerpos de
vdlvulas de compuerta en acero inoxidable, caracterizados esen-
cialmente; por el hecho de obtener los referidos cuerpos, me-
diante un proceso de embuticidn practicados en dos chapas de
acero inoxidable troqueladas, seglin un contorno que permita
dicha embuticidn lo mas exacta posible operando en cada chapa,
en dos fases, una de ellas que comprende la embuticidén en me-
triz ciega, mediante un punzdn de formacidn general para lo-
grar un embutido l1liso exteriormente, que en una segunda embu-
ticidn se fuerza el borde del mismo para obtener une pestafia
circundante en la zona de embocadura, siguiendo a esta opera-
cidn la reunidn y soldadura por su frente diametral, de las dos
plezas gemelas embutidas de igual manera, solddndose a la pes-
tafia de contorno un casquillo de embocadura definitiva y prac-
ticado los taladros laterales del cuerpo para la colocacidn de
los racors,

2. Perfeccionamientos segiin la anterior reivindicacién,
en los cuales la segunda embuticidn se realiza actuando un nue-
vo punzdn o el propio punzén suplementade, contra el borde de
la pieza embutida en la matriz ciega, a cuyo fin esta matriz,
presenta un vaciado en la zona correspondiente a este borde,

pue sirve para recibir al metal plegado por el suplemento del

punzdn.
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3. Perfeccionamientos en lafabricacidén de cuerpos de
vélvulas de compuerta, en aceroc incxidable.
Segin se describe y relvindica en la presente memorla
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a
5; méquina por una sola cara, acompafiadas de una 1lémina de dibu-
| jos.
Medrid, & 4 de Febrero de 1956
RAMON cArciA MUNOZ
ANTONIO BOLEA VILLA

10, Pe &

JAIME ISERN MIRALLES
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